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Gaz acetylenowy do oswietlania samo-
chodéw i podobnych celéw wyrabiano do-
tychczas w specjalnych fabrykach i napet-
niano nim butle stalowe zapomoca kompre-
soréw.,

Taki sposéb napelniania butli stalowych
jest kosztowny, a poniewaz w kraju fabryk
takich niewiele, sprowadza sie najczesciej
butle z acetylenem z zagranicy.

Nowos$é wynalazku niniejszego polega
na tem, ze butle stalowe zostaja napelniane
gazem acetylenowym bezposrednio z apa-
ratéw, w ktérych gaz zostal wytworzony.

Rysunek niniejszy przedstawia taki a-
parat do wytwarzania gazu w potaczeniu
z butla stalowa. '

Aparat o bardzo prostej konstrukeji ze-
stawiony jest z dwu specjalnych zbiorni-
kéw, mianowicie ze zbiornika na wode 1

i z naczynia 2 na karbid. Do zbiornika na
wode przylaczona jest zboku pompa tlocz-
na 3, ktéra doprowadza do .aparatu wode
z naczynia 4 wezem 5. Woda ta przedo-
staje si¢ do zbiornika I otworem 6 i, po
odkreceniu kurka 7 w dolnym kréécu, woda
przelewa si¢ zapomoca weza gumowego 8
do naczynia 2. Naczynie na karbid posiada
w denku rure spustowa 9 z kranem 10. Gaz
acetylenowy, wytworzony w tem naczyniu,
uchodzi do naczynia 1, a stad pod wlasnem
cisnieniem do komory |przejéciowej 11 z
manometrem 12, wskazujacym ci§nienie ga-
zu w aparacie, ktére musi wynosié¢ mniej
wigcej okoto 15 atmosfer.

Goracy gaz acetylenowy, suchy zupel-
nie, po przejéciu przez zimna wode w zbior-
niku 1, przechodzi jeszcze przez filtr 13 w
rurze 14, oczyszczajac si¢ do reszty, po-



czem juz zupelnie oczyszczony przedostaje
si¢ gumowym wezem 15 do stalowej butli
16. Butla ta o dowolnych rozmiarach, po-
siada w szyjce maly otwér 17, do ktérego
zostaje pfzymocowany ‘métalowy koniec 18
weza gumowego 15 rama, 19, przyciskanej
$ruba, 20. Otwor 7 zosta]e zamkniety zapo-
moca, wkrecenia korka.22 butli.

Po napelnieniu butli 16 zamyka si¢ do-
plyw gazu ze zbiornika ! do komory 11,
zapomoca wkrecanego trzpienia 21, wsru-
bowuje sig korek 22, zakrywajacy otwér 17
butli 16, Nastepnie zdejmuje sie z napel-
nionej butli rame 19.

W celu unikniecia zbytniego wytwarza-
nia si¢ gazu w zbiorniku 1, zamyka sie ku-
rek 7 zbiornika 7. W wypadkach, gdy ci-
Snienie gazu jest niewystarczajace z powo-
du zuzycia si¢ karbidu, odérubowuje si¢ na-
czynie 2 zastepujac go nowem naczyniem
ze $wiezym karbidem.

W wypadkach, gdy otwoér 6 zanieczysci
sie lub w razie innego popsucia, uzywa sie
zapasowego weza gumowego 24, przez kté-
ry woda od pompy 3 zostaje przeprowadzo-
na bezposrednio do naczynia z karbidem 2.
Liczba 25 oznacza wodowskaz.

Aparat tego rodzaju z powodu prostej
budowy jest bardzo praktyczny, a poniewaz
moze byé wykonany o malych rozmiarach,
mozna go ustawié w kazdym garazu. Koszty

'wych gazem acetylenowym,

wytwarzania acetylenu jak i napelniania
butli stalowych zapomoca, tego aparatu mo-
ga by¢ zredukowane do 14 kosztéw zwy-
kiych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Aparat do napetniania butli stalo-
Znamienny
tem, ze gaz acetylenowy wytwarzany w na-
czyniu na karbid (2) uchodzi do zbiornika
na wode (1), skad ped wlasnem cisnieniem
przechodzi przez przewéd wezowy do butli
stalowej (16), przyczem zbiornik (1) jest
umieszczony -nad naczyniem (2) i z niem
ze$rubowany. ‘

2. Aparat do napetniania butli stalo-
wych gazem acetylenowym wedlug zastrz.
1, znamienny tem, ze denko naczynia na
karbid (2) jest zaopatrzone w rure spusto-
wa (9) i kran (10).

3. Aparat do napelniania buth stalo-
wych gazem acetylenowym wedlug zastrz.
11 2, znamienny tem, ze pompa tloczna (3)
jest bezposérednio polaczona z przewodem
(8) zbiornika (2) na karbid zapomoca weza
(24), stuzacego jako zapasowy przewdd,
doprowadzajacy wode do naczynia (2).

Onufry Radlewski.
Zastepca: M., Kryzan,

rzecznik patentowy.
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