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yffymteuEk d«>ty©ży lasnpy '"wyładow¬
czej, w której wył&dwtettte łufctfwe po-
wsteujfe iM^dizy katodą ifewwą a ''jedną ltib
kifeióftia afli&diaiflii, ufófl]fciSfi£^^ w afóa-
skidfeaidh iłowych fe^zyiiik szM&ftiejgo.
Jako terioćłę najfe^^nstefej jest śto&owetć
tak zWia»ą fe&to&ę tfesdioWą.

Tego rodzaju laifipy ^^adowcfce te&-
dają. śiię Sfefcz&góltofe do prostótaa&Aa prądu
żM&asn^ty, a*^kniiek fltfogft by6 <**& ^Y"
Waraaifife tófeże i do imfi# śtefew, top. Ifoó-
gą służyć jafoe> prż^aźniM ż włóknem ź&ro-
Wtfft Vdb też mogą być stasowane dd prae-
tym$Mó& prądu statego na prąd Mtófóiy.

JeżdUi łafcfe laaispy wyŁaidowcżie ż&śto-
stfwaiftfc fcĄ do wyisdkfełi mpięć, ^dwecaas

pdWtst&ją pttżyteMi tó&tte teu&ioM. Attbdy
Ttftalfty być od&UZrtóętfe wftiedy -WSteftz dd dłu-
fteh -snafi&dftfc i^owydi, alraby iimitaąć ^y-
fedlb^ai^ w tó^wta^diwiym kłej-ntóku. ^>-
im&uĄe D6 prz&Aewis^i^^ toditt^
pffcy fcapaltoAii, $K>niteW&z ź^pakiftlite itetfe
się osiągać w tym ptfzypstfitkti fadya* pety
póltttófcy ®zćte!j&\ńy<h śtodfeóW pdttiidiGWi-
cźydi. Pb&a ftem ttcwlżWfytż&j tfuditó febt
^yt^mdte lamp v^%ad^^^ I& dkre-
ślCtfte iii$be&fe. <3k^Tit^ s^ tni^rcKWicie b»-
#zo często, fes tetopk ^ładttweft^ ótófe2tó>-
fi& na dbnsśl^m rafpfcsctfe, p^żfeśt^j^ dzia¬
łać po ipewinym czasie, może natomiast pra-
ćdWiać ponowtraiie ctopifeto pff&y praytoiżfemu
aaiaćfcmife wytoegó napięta, Nalefty to



prawdopodobnie przypisać powstawaniu ła¬
dunków na ściankach, które są odprowa¬
dzane przy rozpoczęciu pracy lampy wy¬
ładowczej, lecz później pozostają, zwięk¬
szając znacznie spadek napięcia.

Proponowano jtuź usunąć te wady przez
umiesizczenie części przewodzących w prze¬
strzeni wyładowczej między 'katodą a ano¬
dą lulb też na zewnętrznej ściance lampy.
Częściom tym nadaje się określony poten¬
cjał i w tym celu łączy się je. np. z anodą
poprzez opornik lub kondensator. W nie¬
których przypadkach, mianowicie przy pro¬
stowaniu stosunkowo silnego prądu o Wy¬
sokiem napięciu, środek ten okazuje się
jednak niewystarczający.

Według wynalazku niedogodności te są
usunięte całkowicie dzięki temu, że drogi
wyładowania na większej części długości
części rurkowatej między anodą a katodą
są wykonane z materjału przewodzącego.

Daje się to osiągnąć przez umieszcze¬
nie w części rurkowatej pierścienia me¬
talowego lub cylindra, którego oba końce
są spojone ze szkłem tej części. Wszędzie
tam, gdzie w opisie niniejszym jest mowa
o „szkle" ścianki pod tern wyrażeniem na¬
leży rozumieć także i inny materjał izola¬
cyjny (np. kwarc), który nadaje się do za¬
stosowania na ściankę części rurkowatej.

W niektórych przypadkach, w szcze¬
gólności zaś przy bardzo wysokich napię¬
ciach, zasada ta może być jeszcze bardziej
rozszerzona w przypadku wykonania nasa¬
dek rurowych z kilku spawanych ze sobą
części, najkorzystniej w postaci pierścieni
lub cylindrów, i mianowicie w taki sposób,
ażeby różne, leżące jeden za drugim pier¬
ścienie metalowe, np. z żelaza chromowe¬
go, były przedzielone pierścieniami szkla-
nemi, natomiast różne, następujące po so¬
bie części ścianki posiadały różne śred¬
nice.

Do opisanych poniżej postaci wykonania
mogą być stosowane stosunkowa wąskie
nasadki rurowe, gdyż nie zwiększa się przy

tern wad lampy. Pozwala to przy wyso¬
kich napięciach zbliżyć anody do katody
bardziej aniżeli w znanych lampach, dzię¬
ki czemu zyskuje się na zaoszczędzeniu
miejsca. Jeżeli części bańki lampy, leżące
wpobliżu komory katodowej, zostaną roz¬
szerzone w porównaniu z częściami dalsze¬
mu, wówczas nasadka będzie najmocniej¬
sza w tym punkcie, w którym powstaje naj¬
większy moment zginania.

Ponieważ według wynalazku można
stosować wąskie nasadki rufowe, przeto w
wielu przypadkach jest rzeczą korzystną
wykonać dalej część, nasadki, w której u-
mileszicizona jest anoda, aniżeli właściwą
nasadkę. Dzięki temu powstaje komora a-
modowa, np. w kształcie kulistym,, co po¬
zwala całej zewnętrznej powierzchni ano¬
dy przyjmować udział w wyładowaniu.

Przy określaniu tej części nasadki ru¬
rowej, która winna być wykonana z meta¬
lu, można nie 'brać pod uwagę tych części
kulistych, ponieważ tworzące się tam ładun¬
ki ścienne w małym tylko stopniu oddziały¬
wają na wyładowanie.

Lampę wyładowczą nie zawsze zaopa¬
truje się w kilka nasadek rurowych. Jeżeli
zastosowana jest tylko jedna anoda, wów¬
czas wystarcza jedna nasadka rurowa,
którą stanowi część rurkowata, której śred¬
nica jest praktycznie jednakowa na całej
długości, i w której do jednego końca przy¬
łączona jest komora anodowa, do drugie¬
go zaś komora katody żarowej, natomiast
na ściankę lampy wyładowczej można na¬
sadzić jeden lub kilka pierścieni z mate¬
rjału przewodzącego.

Ażeby metalowej części ścianki ramienia
można było nadawać odpowiedni poten¬
cjał, najkorzystniej jest wyposażyć tę
część w zacisk do przyłączenia drutu bie¬
gunowego. Jeżeli taka lampa wyładowcza
jest umieszczona w aparacie elektrycznym,
wówczas te druty biegunowe wprowadza
się do elektrycznego układu połączeń apa¬
ratu. Ten układ połączeń może być tego
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rodzaju, że metalowe części nasadek ruro¬
wych twarzą elektrody sterujące lub też
mogą służyć jako części] zapłonowe. W wie¬
lu jednak przypadkach metalowe części
ramion połączone są elektrycznie w pro¬
sty sposób iz odpowiednią anodą, np. po¬
przez opornik, kondensator lub też poprzez
cewkę. Dobre wyniki można osiągnąć rów¬
nież, nadając metalowym częściom ramion
określone napięcie względem katody żaro¬
wej. Można to uzyskać przez połączenie
tych części z jednej strony, a katody z
drugiej strony z zaciskami źródła prądu
stałego, npu aparatu prostowniczego. W
tym przypadku jest rzeczą pożądaną, aże¬
by aparat ten był zaopatrzony w urządze¬
nie spłaszczające, ponieważ przy silnie
pulsującem napięcu prądu stałego mogła¬
by (powstawać niedogodność, polegająca na
tern, że napięcie to osiągałoby najmniej¬
szą wartość akurat w chwili, kiedy winien
następować zapłon lampy, wskutek czego
zapłon ten zanikałby od czasu do czasu.

W innym korzystnym układzie połą¬
czeń do metalowych części nasadki ruro¬
wej doprowadza się napięcia prądu zmien¬
nego, przesunięte w fazie względem napięć,
doprowadzanych do odpowiednich anod.

Kilka postaci przedmiotu wynalazku u-
widoczniono tytułem przykładu na rysun¬
ku, którego fig. 1 przedstawia przekrój
lampy wyładowczej z jedną tylko nasadką
rurową, fig. 2 — widok rurowej nasadki
lampy wyładowczej, składającej się z kil¬
ku ogniw, połączonych ze sobą zapomocą
szklanych części pośrednich; fig. 3 — lam¬
pę wyładowczą, pracującą w bardzo pro¬
stymi układzie połączeń; fig. 4 — układ
połączeń, w którym katoda jest połączona
z metalem lampy wyładowczej poprzez
aparat prostowniczy, wreszcie fig. 5 — u-
wiiidocznia prostownik do prostowania prą¬
du trójfazowego, w którym do metalowych
części nasadek rurowych doprowadza się
napięcia, przesunięte w fazie względem na¬
pięcia anodowego.

Lampa wyładowcza oznaczona jest na
rysunku cyfrą /.

Fig. 1 pozwala stwierdzić, że do komo¬
ry, w której umieszczona jest katoda 2,
przypojony jest metalowy walec 3. Walec
ten wykonany jest z pewnego gatunku me¬
talu, którego współczynnik rozszerzalności
odpowiada mniej więcej współczynnikowi
rozszerzalności szkła. Może on być wyko¬
nany np. z żelaza chromowego. Do górne¬
go końca walca 3 przymocowana jest część
szklana 4, w której mieści się półkulista
anoda 5. Drut doprowadzający 6 tej ano¬
dy jest wykonany w postaci pręta metalo¬
wego 7, np. z żelaza chromowego, zaopa¬
trzonego na dolnej stronie w tarczkę 8,
przypojoną do szkła części 4. Ścianka
szklana rozszerza się w rurkowatą część
9, w którą wsunięta jest steatytowa rurka
10, otaczająca pręt 7 i zabezpieczająca go
przed rozpylaniem się. Anoda 5 wykonana
jest np. z grafitu i wskutek swego szcze¬
gólnego kształtu pozwala na wyładowanie
na dużej powierzchni, dzięki czemu tem¬
peratura pozostaje niska.

Na przeciwległym końcu lampy wyła¬
dowczej umieszczona jest katoda 2, wyko¬
nana ze śrubowo zwiniętego drutu 11, któ¬
rego końce 12 i 13 zamocowane są w miej¬
scu zaciskowem 14, wskutek czego druty
doprowadzające służą jednocześnie jako
podpórki. Jak to wynika z rysunku, kato¬
da jest tqgo rodzaju, że również i we¬
wnętrzna jej przestrzeń przyjmuje udział
w, emisji. W tym celu przestrzeń ta je$t
wypełniona zwiniętym w rolkę kawałkiem
gazy metalowej 15, powleczonej warstwą
tlenku o dużej zdolności emisyjnej. Taką
warstwą pokryty jest również i dirut 11,
Wskutek czego utyskuje się katodę o du¬
żej emisji. Drut 11 służy w zasadzie do
nagrzewania. Prąd żarzenia jest dopro¬
wadzany przy pomocy drutów 12 i 13.
Wnętrze katody tlenkowej jest zaopatrzo¬
ne w osobny drut biegunowy 16, służący do
prowadzenia właściwego prądu wyładow-
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oaega Metalowy walec 3 jest zaopatrzony
w ściankę metalową 17, z którą połączony
fest drat oprowadzający fS. Umożliwia
$ię w toa sposób nadawanie odpowiednie¬
go potencjału medalowemu walcowi 3. Tę¬
ga rodaaju laacpa wtyiładowcsa nadaje się
da pirastowattAa bardzo wysokich napięć o
zaa^iAftpi natężeniu prądu.

F«zy pewnej, postaci wykonania przed-
raioi** wywaitą^ku napięcie wynosiło 50000
woltów, ą prąd — 5 aspiperów, aczkolwiek
można zastosować także znacznie większe
napięcia i natężenia prądu.

Fig. 2 przedstawia jedno ramię lampy
wyładow)c?ej, z umiesizczonemi za sobą kil-
kopna pierścieniami metalowemi, połączo-
wsam sizklanemi częściami pośredniemu 23:
Taki ro*daa> budowy posiada znaczenie przy
bardzo* długich nasadkach rurowych, obli-
cąoaych na bardzo wysokie napięcia, po¬
nieważ różnym częściom ramienia można
nadawać potencjały najodpowiedniejsze.
Mrafcakwy walec 3 można połączyć np. z
aaodą poprze- kondensatory o różnych
wielkościach.

Fig. 3 przedstawia bardzo prosty układ
połączeń, w którym zacisk 24 źródła prą¬
du zmiennego jest połączony z anodą, na-
tocoiast katodę łączy się z zaciskiem 26
przyłączanego odbiornika paradni siałego.
Katodowy prąd żarzenia jest pobierany z
transformatora prądu żarzenia 2& Prąd
płynie od zacisku 24 prądu zmiennego po¬
przez anodę 5, katodę 2, przewód 16, od¬
biornik prądU stałego, zacisk 27 i dopływa
da zacisku 25, prądu zmiennego. Anoda jest
połączona z walcem metalowym 3 poprzez
kondensator 29.

Kondensator 29 jest zmienny, tak iż
można nastawiać go na prawidłową war¬
tość, a także w razie życzenia może być
nas^aiwiany jeszcze dodatkowo podczas
pracy*

Mą figurze tej linja przerywana ozna¬
cza, że w razie życzenia zamiast połącze¬
nia waka z anodą można walec ten połą¬

czyć takie z katodą rap* popraez opornik
30, lub cewkę dławikową 31 lub też poprzez
oba te przyrządy. Na fig. 4 i 5 przedsta¬
wiono saeaegórne przypadki tęgich połą¬
czeń.

Fig. 4 przedstawia prostownik jednofa¬
zowy, w którym zarówno napięcie anodowe,
jak i prąd żarzenia uzyskuje się z sieci
prądu zmiennego przy pomocy traflsfocrma-
tonów.

Zapomocą aparatu prostowniczego 32
metaJlowemu pierścieniowi 3 nadaje się na¬
pięcie dodatnie względem katody 2. Pul¬
sujące napięcie prądu stałego, uzyskiwać
ne z aparatu prostowniczego, jest spła¬
szczane zapomocą kondensatora 33. Jest
rzeczą zrozumiałą, że do tego celu można
zastosować także i cewki dławikowe lub
też połączenie tych cewek i kondensatorów.

Fig. 5 przedstawia schematycznie pro¬
stownik, zaopatrzony w trzy nasadki ruro¬
we, którego anody połączone są z końcami
wtórnych uzwojeń fazowych transforma¬
tora 34 o układzie gwiazdowym. Punkt
środkowy gwiazdy jest połączony ze środ¬
kiem wtórnego uzwojenia transformatora
prądu żarzenia 28. Transformator 34 po¬
siada trzy oddzielne uzwojenia 35, z któ¬
rych każde jest połączone z metalową czę¬
ścią pośrednią 3. Napięcie tego uzwojenia
fazowego wykazuje określone przesunięcie
fazowe względem napięcia odpowiedniego
głównego uzwojenia fazowego. Zapomocą
prawidłowego obliczenia tego przesunięcia
fazowego można dowolnie ustalić prąd wy¬
ładowczy w prostowniku.

Między uzwojenie 35 a część pośrednią
3 włącza się każdorazowo opornik 3$, w
celu ograniczenia prądu.

Jest rzeczą oczywistą, źe można wyko¬
nać także cały szereg innych układów po¬
łączeń, co jest uzależnione od zastosowa¬
nia lampy wyładowczej oraz od okoliczno¬
ści, w jakich to izastoeowanie ma miejsce.

Możliwe są również do dokonania róż¬
ne zmiany w konstrukcji Lampy wyładow-
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czej bez odchylania-się od zasady wyna¬
lazku. Katoda może być nagrzewana bądź
bezpośrednio, bądź tez pośrednio, jak rów-
nież można zmieniać liczbę aawd, a zatem i
liczbę nasadek rurowych. Może być również
rzeczą pożądaną zmienić kształt metalo¬
wych części pośrednich lub też',zaopatrzyć
je -w zwężenia względnie^ w, przeponę.

Jeżeli jest rzeczą pożądaną oddziały-
wać na wyładowanie łukowe w lampie wy¬
ładowczej w sposób magnetyczny, wów¬
czas metalowe części pośrednie można
wykonać częściowo z materjału niemagne¬
tycznego!, np. z miedzi:.

Nie jest rzeczą nieodzowną spawać
metalowe części po obu stronach ze szkleni
ścianki ramienia. Można także wewnętrzną
stronę ścianki ramienia zaopatrzyć w okła¬
dzinę metalową oraz wtopić w ściankę drut
biegunowy, w celu doprowadzania do tej
okładziny odpowiedniego potencjału.

Zastrzeżenia patentowe,

1. Lampa wyładowcza, napełniona ga¬
zem i zaopatrzona w katodę żarową, naj¬
korzystniej w katodę tlenkową, oraz w jed¬
ną lub kilka anod, umieszczonych w na¬
sadkach rurowych naczynia szklanego,
znamienna tern, że ścianki drogi wyładow¬
czej na większej części długości części ru¬
rowatej między anodą względnie anodami
a katodą są wykonane z materjału prze¬
wodzącego.

2. Lampa wyładowcza według zastrz.
1, znamienna tern, że nasadki rurowe są u-
tworzone z kilku stopionych ze sobą czę¬
ści, najkorzystniej w postaci pierścieni
Idb cylindrowi, wykonanych z, metalu, np.
z żelaza chromowego, i ze szkła, a umie¬
szczonych napirzemian.

3. Lampa wyładowcza wedłuig izastrz. 1
lub 2, znamienna tern, że różne, znajdują¬
ce się ze sobą pierścienie metalowe są po¬
przedzielane pierścieniami szklanemi.

4. Lampa wyładowcza według które¬

gokolwiek z-zaatiiz. ł — 3, znainienna\tem,
że różne, następujące po sobie części ścian-
ki fwsiadają różną średnicę? ^

5. Lampa wyładowcza według które-
gókolwiiek z zastrzeżeń 1 — 5, znamieniaa
tean>, że część nasadki rurowej,, w której
znajduje się anoda/jest umieszczona-da¬
lej, aniżeli pozostała część nasadki muro¬
wej, np- czjęść kulista. *-\

6. Lampa wyładowcza według kt&rer
gokolwiek z zastrzeżeń 1 — 3 o jednej tyl¬
ko anodzie, znamienna tern, że lampę wy¬
ładowczą stanowi komora wydłużona, któ¬
rej średnica jest praktycznie jednakowa na
całej długości, przyczem w jednym końcu
tej komory jest umieszczona anoda, a w
drugim katoda żarowa, natomiast na ścian¬
kę lampy wyładowczej nasadzono jeden
lub kilka pierścieni z materjału przewodzą¬
cego.

7. Lampa wyładiowaza według które¬
gokolwiek z zastrz. 1 — 6, znamienna tern,
że części ścianki szklanej, wykonane z ma¬
terjału przewodzącego, są zaopatrzone w
zaciski dołączne.

8. Urządzenie elektryczne, w którem
jest włączona przynajmniej jedna lampa
wyładowcza według któregokolwiek z
zastrz. 1 — 7, znamienne tern, że metalo¬
we części ramienia lampy wyładowczej są
zaopatrzone w przewody zasilające, przy¬
łączone do układu połączeń urządzenia.

9. Urządzenie elektryczne według
zastrz. 8, znamienne tern, że metalowe czę¬
ści nasadek rurowych stanowią elektrody
sterujące.

10. Urządzenie elektryczne według
zastrz. 8, znamienne tern, że metalowe
części nasadek rurowych stanowią elektro¬
dy zapłonowe.

11. Urządzenie dektryczne według
zastrz. 8, 9 lub 10, znamienne tern, że me¬
talowe części nasadek rurowych są połą¬
czone elektrycznie z odpowiedniemi ano¬
dami, np. są połączone poprzez opornik
lub kondensator.
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12. Urządzenie elektryczne według
któregokolwiek z izastrz. 8 — 10, znamien¬
ne tern, że metalowe części nasadek ruro¬
wych z jednej strony oraz katoda z dru¬
giej strony są połączone z zaciskami źró¬
dła prądu stałego, np. z zaciskami aparatu
prostowniczego, zaopatrzonego w przyrząd
spłaszczający.

13. Urządzenie elektryczne według
któregokolwiek z zastrz. 8 — 10, znamien¬

ne tern, ze do metalowych części nasadek
rurowych są dbpirowadzane napięcia zmien¬
ne, przesunięte w fazie względem napięć,
doprowadzonych do odpowiednich anod.

N. V. Philips'
G1 o e i 1 a m p e n f a b r i e k e n.

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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