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Wynalazek dotyczy lampy wyladow-
czej, w ktorej wytadowanie tukowe po-
wstaje miedzy katodn Zatowsa a jedna lub
kiflkoma anodami, uthieszezondmi W ha-
sadkach rurowych naczynia szklamego.
Jako katode najkorzystniej jest stosowaé
tak zwany katode tlenkowa.

Tego rodzaju lampy wyladowcze ma-
dajy sie dmzegblnie do prostowania pradu
twarzane takze i do inhych celéw, np. mo-
g3, stuzye jako praekagniki z whoknem aro-
weth lub tez mofa byt stosowane do prze-

- twarzania pradu statego na prad zmienhy.
" Jezeli takie lampy wyladowcze zasto-
sowane s3 do wysokich mapie¢, wowezas

' znacznie wydszego napiecia.

powstaja praytemn rézne trudnosci. Anody
winny byé odsuniete whedy wsterz do diu-
gich nasadek rurowych, azeby unikniné wy-
tdowania w niewtaseiwym kierunku, Po-
woduje 10 przedewseystkiem trodmosc
przy zapalaniu, poniewaz zapalanfe daje
si¢ osiggac W tym preypadku jedynie przy
pottescy  szezefiSlnych srodkdw pomochi-
czych, Poza tem madzwyezaj thudne jest
wytwarzante lamp wytadowczych na okre-
stome napiecte. Okazoje sie miavowieie bat-

dzo czoste, te Tampa wyladoweza, oblikzo-

na na okireslote hapiecie, przestaje dia-
taé¢ po pewnym czasie, moze natomiast pra-
cow¢ ponowmie dopiero przy preylozeniu
Nalezy to

=



prawdopodobnie przypisa¢ powstawaniu ta-
dunkéw na $ciankach, ktére sa odprowa-
dzane przy rozpoczeciu pracy lampy wy-
ladowiczej, lecz pézniej pozostaja, zwiek-
szajac znacznie spadek napigcia.
Proponowano juz usunaé te wady przez
umieszczenie czesci przewodzacych w prze-

strzeni wyladowczej miedzy katoda a ano-

dg, lub tez na zewnetrznej sciance lampy.
Czesciom tym nadaje si¢ okreslony poten-
cjat i wi tym celu laczy sie je np. z anoda
poprzez opornik lub kondensator. W nie-
ktorych przypadkach, mianowicie przy pro-
stowaniu stosunkowo silnego pradu o wy-
sokiem mapigciu, $rodek ten okazuje sig
jednak niewwystarczajacy.

Wedtug wynalazku niedogodnosci te sa
usunigte calliowicie dzieki temu, ze drogi
wyladowania na wickszej cazesci dtugosci
czgsci rurkowatej miedzy anoda a katoda
sa wykonane z materjalu przewodzacego.

Daje si¢ to osiagnaé przez umieszcze-
nie w czesci rurkowatej pier$cienia me-
talowego lub cylindra, ktérego oba kotice
s3 spojone ze szklem tej czesci. Wszedzie
tam, gdzie w opisie niniejszym jest mowa
o ,szkle” $cianki pod tem wyrazeniem na-
lezy rozumie¢ takze i inny materjal izola-
cyjny (op. kwarc), ktéry nadaje sie do za-
stosowania na $cianke czesci rurkowatej.

W niektérych przypadkach, w szcze-
golnosci zas przy bardzo wysokich mnapie-
ciach, zasada ta moze byé¢ jeszcze bardziej
rozszerzona w przypadku wykonania nasa-
dek rurowych z kilku spawanych ze soba
czg$ci, majkorzystniej w. postaci pierscieni
lub cylindréw, i mianowicie w taki sposéb,
azeby rézne, lezace jeden za drugim pier-
$cienie metalowe, np. z zelaza chromowe-
go, byly przedzielone pierscieniami szkla-
nemi, natomiast rézne, nastgpujace po so-
bie czesci $cianki posiadaly roime sred-
nice.

.. Do opisanych ponizej postaci wykonania
moga byé stosowane stosunkowo wiaskie
nasadki rurowe, gdyz nie zwieksza si¢ przy

tem wad lampy. Pozwala to przy wyso-
kich mapigciach zblizy¢ anody do katody
bandziej anizeli w znanych lampach, .dzie-
ki czemu zyskuje si¢ ma zaoszczedzeniu
miejsca. Jezeli czesci banki lampy, lezace
wpoblizu komory katodowej, zostang roz-
szerzone w poréwnaniu z czesciami dalsze-
mi, wowczas nasadka bedzie majmocniej-
sza w tym punkcie, w: ktorym powstaje naj-
wigkszy moment zginamia.

Poniewaz . wedlug wynalazki mozna
stosowaé waskie nasadki rurowe, przeto w
wielu przypadkach jest rzecza korzysing
wykona¢ dalej czesé .nasadki, w ktérej u-
mieszczona jest amoda, amizeli wlasciwa
nasadke. Dzieki temu powstaje komora a-
nodowa, np. w ksztalcie kulistym, co po-

zwala calej zewngtrznej powierzchni ano-

dy przyjmowaé udzial w wyladowaniu.

Przy okreslaniu tej czesci masadki ru-
rowej, ktéra winna byé wykonana z meta-
lu, mozna nie bra¢ pod uwage tych czesci
kulistych, poniewaz tworzace si¢ tam tadun-
ki $cienne w matym tylko stopniu oddziaty-
wajg ma wytadowanie.

Lampe wyladowcza nie zawsze zaopa-
truje sie w kilka nasadek rurowych. Jezeli
zastosowana. jest tylko jedna anoda, wow-
czas wystarcza jedna nasadka rurowa,
ktora stanowi czesé rurkowata, ktérej sred-
nica jest praktycznie jednakowa na cale;
diugosci, i w ktérej do jednego korica przy-
taczona jest komora anodowa, do drugie-
go za$ komora katody zarowej, natomiast
na $cianke lampy wyladowczej mozna na-
sadzi¢ jeden lub kilka pierscieni z mate-
rjalu przewodzacego.

Azeby metalowej czesci $cianki ramienia
mozna bylo nadawaé odpowiedni poten-
cjal, majkorzystniej jest wyposazyé¢ te
czesé w zacisk do przylaczenia drutu bie-
gunowego. Jezeli taka lampa wyladowcza
jest umieszczona w aparacie elektrycznym,
wowczas te druty biegunowe = wprowadza
si¢ do elektrycznego uktadu potaczen apa-
ratu. Ten uklad potaczeri moze byé tego




rodzaju, ze metalowe czesci nasadek ruro-
wych tworza elektrody sterujace lub tez
moga stuzyé jako czesci zaplonowe, W wie-
lu jednak przypadkach metalowe czesci
ramion polaczone sa elektrycznie w pro-
sty sposob z odpowiedniq anoda, np. po-
przez opornik, kondensator lub tez poprzez
cewke. Dobre wyniki mozna osiagnaé réw-
niez, nadajac metalowym cze$ciom ramion
okreslone napiecie wzgledem katody zaro-
wej. Mozna to uzyska¢ przez polaczenie
tych czesci z jednej strony, a katody =z
drugiej strony z zaciskami zrédla pradu
stalego, np. aparatu prostowniczego. W
tym przypadku jest rzecza pozadana, aze-
by aparat ten byl zaopatrzony w urzadwe-
nie splaszczajace, poniewaz przy silnie

pulsujacem napiecu pradu stalego mogla-

by powstawaé niedogodnosé, polegajaca na
tem, Zze mnapiecie to osiagatoby mnajmniej-
sza, wartosé akurat w chwili, kiedy winien
nastepowaé zaplon lampy, wskutek czego
zapton ten zamikalby od czasu'do czasu.

W innym korzystnym ukladzie pola-
czeri do metalowych czesci nasadki ruro-
wej doprowadza si¢ napiecia pradu zmien-
nego, przesunigte w fazie wzgledem napiec,
doprowadzanych do odpowiednich anod.

Kilka postaci przedmiotu wynalazku u-
widoczniono tytutem przykladu na rysun-
ku, ktorego fig. 1 przedstawia przekroj
lampy wyladowczej z jedna tylko masadka
rurowa, fg. 2 — widok rurowej nasadki
lampy wytadowczej, sktadajacej sie z kil-
ku ogniw, polaczonych ze soba zapomoca
szklanych czesci posrednich; fig. 3 — lam-
pe wyladowcza, pracujaca w bardzo pro-
stym ukladzie polaczer; fig. 4 — uktad
potaczen, w ktérym katoda jest potaczona
z metalem lampy wyladowczej poprzez
aparat prostowmiczy, wreszcie fig. 5 — u-
widocznia prostownik do prostowamia pra-
du tréjfazowego, w ktérym do metalowych
cze$ci nasadek rurowych doprowadza sie
napiecia, przesunicte w fazie wzgledem na-
piecia anodowego.

doprowadzajace stuza jednoczesnie

Lampa wyladowcza oznaczona jest na
rysunku cyfra 1.

Fig. 1 pozwala stwierdzi¢, ze do komo-
ry, w ktérej umieszczona jest katoda 2,
przypojony jest metalowy walec 3. Walec
ten wykonany jest z pewnego gatunku me-
talu, ktérego wspétczynnik nozszerzalnosci
odpowiada mniej wigcej wspétczynnikowi
rozszerzalnosci szkla. Moze on byé wyko-
nany np. z zelaza chromowego. Do gérne-
go korica walca 3 przymocowana. jest cze$é
szklana 4, w ktérej miesci sie potkulista
anoda 5. Drut doprowadzajacy 6 tej ano-
dy jest wykonany w postaci preta metalo-
wego 7, np. z zelaza chromowego, zaopa-
trzonego na dolnej stronie w tarczke 8,
przypojona ~ do szkta czesci 4. Scianka
szklana rozszerza sie w rurkowata czesé
9, w ktora wsunieta jest steatytowa rurka
10, otaczajaca pret 7 i zabezpieczajaca go
przed rozpylaniem si¢. Anoda 5 wykonana
jest mp. z grafitu i wskutek swego szcze-
golnego ksztaltu pozwala na wyladowanie
na duzej powierzchni, dzieki czemu tem-
peratura pozostaje niska.

Na przeciwleglym koricu lampy wyta-
dowczej umieszczona jest katoda 2, wyko-
nana ze $rubowo zwinietego drutu 11, kt6-
rego kodice 12 i 13 zamocowane sa w miej-
scu zaciskowem 14, wskutek czego druty
jako
podpérki. Jak to wynika z rysunku, kato-
da jest tego rodzaju, ze réwniez i we-
wnetrzna jej przestrzeri przyjmuje udziat
w emisji. W tym celu przestrzen ta jest
wypelniona zwinietym w rolke kawalkiem
gazy metalowej 15, powleczonej warstwa
tlenku o duzej zdolnosci emisyjnej. Taka
warstwg pokryty jest réwmiez i dmu"c 11,
wskutek czego uzyskuje sie katode o du-
zej emisji. Drut 11 stuzy w zasadzie do
nagrzewania. Prad zarzemia jest dopro-
wadzany przv pomocy drutéw 12 i 13.
Waoetrze katody tlenkowej jest zaoparh'zo
ne w osobny drut biegunowy 16, stuzacy do

prowadzenia wlasciwego pradu wyhadow



caggn Metalowy walec 3 jest zaopatrzony
w $cianke metalowq 17, z ktéra polaezony
jest drut deppewadaajacy 18. Umagliwia
sic w ten sposéb nadawanie odpemiednie-
go potencjalu metalowemu walcowi 3. Te-
go rodmaju lampa wyladowcza nadaje sie
do prostowania bardzo wysokich napigé o
znacanem nateseniu pradu

Puzy pewnej postaci wykonania przed-
mioty, wynalagku napiecie wynosito 50000
woltéw, a prad — 5 amperéw, acakolwiek
mozna zastosowaé takze znacznie wicksze
napiecia i natezenia pradu.

Fig. 2 przedstawia jedno rami¢ lampy
wyladoweczej, z umieszczonemi za soba, kil-
kompa. pierscieniami metalowemi, polaczo-
nemi. szklanemi cze$ciami posredniemi 23.
Taki rodsaj budowy posiada znaczenie przy
bardzo. dbugich nasadkach rurowych, obli-

czomych na bardzo wysokie napiecia, po-
nwwz réZznym czegSciom ramienia moZna
nadawaé potencjaly mnajodpowiedniejsze.
Metalowy walec 3 mozna polaczyé np. z
aneda poprzez kondensatory o réznych
wielkosciach.

Fig. 3 przedstawia bardzo prosty ukiad
polaczes, w ktorym zacisk 2¢ Zrodia pra-
du. zmiennego jest polaczomy z anoda, na-
tomiast katode taczy sie z zaciskiem 26
przylaczanego odbiornika pradu stalego.
Katodowy prad Zarzenia jest pobierany z
transformatora pradu zarzenia 28 Prad
plynie od zacisku 24 pradu zmiennego po-
przez anode 5, katode 2, przewéd 16, od-
biornik pradu stalego, zacisk 27 i doptywa
do. zacisku 25 pradu zmiennego. Anoda jest
pofaczona z waloem metalowym 3 poprzez
kondensator 29.

Kondensator 29 jest zmienny, tak iz
mozna nastawiaé¢ go na prawidlowa war-
tos¢, a takze w razie Zyczenia moze byé
naspawiany jeszcze dodatkowo podezas

Na, figurze tej linja przerywana ozna-
cza, Ze W razie zyczemia zamiast polacze-
nia walea z anoda mozna walec tem pola-

czyé takie z katoda np. popreez oposmik
36, lub cewke dawikowa 37 lub tei poprzes
oba te przyraady. Na fig. 4 i 5 przedsta-
wiono saczegoine przypadki takich pola-

Fig. 4 przedstawia progtownik jednofa-
zowy, w kiérym zaréwno napiecie anodowe,
jak i prad 3arzemia uzyskuje sie¢ 3z sieci
pradu zmieanego przy pomocy tramsforma-
toréw,

Zapomoca, aparatu prostowniczego 32
metalowemu pienscieniowi 3 nadaje si¢ na-
piecie dodatnie wzgledem katody 2. Pul-
sujace napiecie pradu stalego, uzyskiwa-
ne z aparatu prostowniczego, jest spla-
szczane zapomoca kondensatora 33. Jest
rzecza zrozumiala, ze do tege celu mozna

zastosowaé takze i cewki diawikowe Ilub

tez polaczenie tych cewek i kondensatorow.

Fig. 5 przedstawia schematycznie pro-
stownik, zaopatrzony w trzy nasadki ruro-
we, ktérego anody polaczone sa z koncami
wtérnych uzwojeri fazowych transforma-
tora 34 o ukladzie gwiazdowym. Punkt
$rodkowy gwiazdy jest polaczony ze srod-
kiem wtérnego uzwojenia transformatera
pradu zarzenia 28, Transformator 34 po-
siada trzy oddzielne uzwojenia 33, z kté-
rych kazde jest polaczone z metalows cze-
$cia, posrednia 3. Napiecie tego uzwojenia
fazowego wykazuje okreslone przesuniecie
fazowe wzgledem napiecia odpowiedniego
ghéwnego uzwojenia fazowego. Zapomocy
prawidlowego obliczenia tege przesunigcia
fazowego mozna dowolnie ustali¢ prad wy-
ladowczy w prostowniki

Miedzy uzwojenie 35 a czesé posrednia
3 wlacza sie kazdorazowo opernik 36, w
celu ograniczenia pradu.

Jest rzecza oczywista, ze mozna wyko-
na¢ takze caly szereg innych ukladdéw po-
laczen, co jest uzaleZniome od zastosowa-
nia lampy wyladowezej oraz od okoliczno-
éci, w jakich to zastosowanie ma miejsce.

Mocliwe sa réwniez do dokonania 1éz-
ne zmiany w konstrukcji lampy wyladow-



czéj bez odchylania si¢-od zasady -wyna-
lazku. - Katoda moze byé¢ nagrzewana badz
bezposrednio, badz tez posrednio, jak row-
niez mozna zmienia¢ liczbe -anod, a zatem i
liczbe nasadek rurowych. Moze byé rowniez
rzecza pozadana zmieni¢ ksztalt metalo-
wych' czesci posrednich lub tez zaopatrzyé
je w zwezenia wzglednie- w. przepone.

“Jezeli jest rzecza pozadana oddzialy-
waé na wyladowanie lukowe w lampie wy-
tadowczej w sposéb magnetyczny, wow-
czas metalowe czgéci posrednie mozna
wykonaé czeéciowo z materjalu niemagne-
tycznego, np. z miedzi.

Nie jest rzecza nieodzowna spawaé
metalowe czesci po obu stronach ze szkiem
$cianki ramienia. Mozna takze wewnetrzna
strone $cianki ramienia zaopatrzyé w okla-
dzine metalowa oraz wtopi¢ w $cianke drut
biegunowy, w celu doprowadzania do tej
oktadziny odpowiedniego potencjatu.

Zastrzezemia patentowe.

1. Lampa wyladowcza, napelniona ga-
zem i zaopatrzona w katode zarowa, naj-
korzystniej w katode tlenkowa, oraz w jed-
ng, lub kilka amod, umieszczonych w na-
sadkach rurowych naczynia szklanego,
znamienna tem, ze $cianki drogi wyladow-
czej na wickszej czesci dlugosci czesci ru-
rowatej miedzy anoda wzglednie anodami
a katoda sa wykonane z materjatu prze-
wodzacego.

2. Lampa wyladowcza wedlug zastrz.
1, znamienna tem, Ze nasadki rurowe sa u-
tworzone z kilku stopionych ze soba cze-
$ci, najkorzystniej w postaci pierscieni
lub cylindréw, wykonanych z metalu, np.
z zelaza chromowego, i ze szkla, a umie-
szczonych naprzemian.

3. Lampa wyladowcza wedtug zastrz. 1
lub 2, znamienna tem, ze rézne, znajduja-
ce si¢ ze soba pierscienie metalowe sa po-
przedzielane pierscieniami szklanemi.

4, Lampa wyladowcza wedtug ktore-

gokolwiek z-zastrz.-1 — 3;-znamiennas tem,
Ze roine, nastepujace po sobie czésci Scian-
ki posiadaja rézna srednice: “ A

-5, Lampa wytadowcza wedlug - ktére-
gokolwiek z zastrzezer 1 — 5, znamienma
tem, ze czes¢ nasadki rurowej, w ktonej
majduje sie amoda, ' jest--umieszczona -da-
lej, anizeli pozostala czes¢ nasadki rure-
wnej. np. czeéé kulista. - - ©

- 6; Lampa wyladowcza wedlug ktére-
gokolwiek z zastrzezern 1 — 3 o jednej tyl-
ko anodzie, znamienna tem, Ze lampe wy-
tadowcza, stanowi komora wydluzona, kto-
rej §rednica jest praktycznie jednakowa na
calej dtugosci, przyczem w jednym koficu
tej komory jest umieszczona anoda, a w
drugim katoda zarowa, natomiast na $cian-
ke lampy wytadowczej nasadzono jeden
lub kilka pierécieni z materjatu przewodza-
cego.

7. Lampa wytadowcza wedlug ktore-
gokolwiek z zastrz. 1 — 6, znamienna tem,
ze czesci $cianki szklanej, wykonane z ma-
terjatu przewodzacego, sa zaopatrzone w
zaciski dotaczne.

8. Urzadzenie elektryczne, w ktérem
jest wlaczona przynajmniej jedna lampa
wyladowcza wedlug ktéregokolwiek z
zastrz. 1 — 7, znamienne tem, ze metalo-
we cze$ci ramienia lampy wyladowczej sa
zaopatrzone w przewody zasilajace, przy-
taczone do ukladu polaczern urzadzenia.

9. Urzadzenie elektryczne wedtug
zastrz. 8, znamienne tem, ze metalowe cze-
$ci nasadek rurowych stanowia elektrody
sterujace.

10. Urzadzenie elektryczne wedlug
zastrz, 8, znamienne tem, ze metalowe
czesci nasadek rurowych stanowia elektro-
dy zaplonowe.

11. Urzadzenie elektryczne wedtug
zastrz, 8, 9 lub 10, znamienne tem, ze me-
talowe czesci nasadek rurowych sa pola-
czone elektrycznie z odpowiedniemi ano-
dami, np. sa polaczone poprzez opornik
lub kondensator.



12. Urzadzenie -elektryczne wedlug
ktoregokolwiek z zastrz. 8 — 10, znamien-
ne tem, ze metalowe cze$ci nasadek ruro-
wych z jednej strony oraz katoda z dru-
giej strony sa polaczone z zaciskami Zro-
dta pradu statego, np. z zaciskami aparatu
prostowniczego, zaopatrzonego w przyrzad
splaszczaijacy.

13. Urzadzenie elektryczne wedlug
ktoregokolwiek z zastrz. 8 — 10, znamien-

ne tem, ze do metalowych czesci nasadek
rurowych sa doprowadzane napiecia zmien-
ne, przesunigte w fazie wzgledem napigé,
doprowadzonych do odpowiednich anod.

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 21240.
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Do opisu patentowego Nr 21240.
Ark 3.
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