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(57) Einrichtung zum Auftragen von Klebstoff auf Panee-
le, umfassend ein Magazin (4) fir die Aufnahme von
Polyurethan-Klebstoff oder EVA, das mit einem
Boden (5) mit zugeordneten, ersten Heizeinrichtun-
gen (11) fir den Kiebstoff, Seitenwanden (6) mit
einem Band (20) dazwischen aus einem thermisch
isolierenden Material wie Teflon, Peek oder anderen
ahnlichen Materialien und einem Deckel (7) verse-
hen ist. Es sind vorgesehen: eine Leitung (13), die
den Klebstoff von im Boden (5) des Magazins (4)
vorgesehenen Léschern (12) aufnimmt und die eine
zugeordnete, erste Heizeinrichtung (11) aufweist;
eine Aufnahmewanne (14), die der Aufnahme des
aus der Leitung (13) kommenden Kiebstoffes dient;
und eine Vorrichtung (17) zur Ausgabe des Klebstof-
fes, die der Entnahme des Kiebstoffes aus der
Wanne (14) und dessen Auftragung auf das Bord
eines Paneels mittels einer Dosierungswalze (18)
dient.

Wichtiger Hinweis:

Die in dieser Gebrauchsmusterschrift enthaltenen Anspriiche wurden vom Anmelder erst nach Zustellung des
Recherchenberichtes berreicht (§ 19 Abs.4 GMG) und lagen daher dem Recherchenbericht nicht zugrunde.
In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt
wahrend der Amtsstunden Einsicht genommen werden.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Aufbringen bzw. Auftragen von Klebstoff
auf Paneele, um die anschlieBende Befestigung von Borden bzw. Randern zu ermdéglichen.

Die Einrichtung, um die es sich handelt, kann genauer gesagt an einer Spezialmaschine mon-

‘tiert oder vorzugsweise als Klebegruppe an einer Maschine fur die Tafelung von Paneelen

vorgesehen sein, die mit verschiedenen Arbeitsgruppen ausgestattet ist, die in Linie zueinander
angeordnet sind und beispielsweise Gruppen zum StoRen, zum Frésen, zum Schleifen, zum
Beschneiden oder noch weitere Gruppen umfassen.

In der Holzverarbeitungsindustrie, insbesondere in der Mébelindustrie, werden die Paneele
gewohnlich durch die Anbringung von Borden bzw. Randern verkleidet, die dann durch Abrun-
dung von deren Kanten je nach den gewiinschten Profilen bearbeitet werden.

Die Borde werden peripher an den Paneelen durch Zwischenlage einer Schicht aus Klebstoff
angebracht, den eine Verteilvorrichtung aus einer Behalterwanne entnimmt und auf dem Bord
der Paneele aufbringt, welche die Einrichtung durchlaufen.

Der Klebstoff ist im Aligemeinen vom Thermoschmelz-Typ (EVA), mit reversibler Reaktion bei
Warme, oder vom Polyurethan-Typ, mit irreversibler Reaktion bei Warme und daher besonders
geeignet flir Paneele, die zur Anordnung in der Nahe von Warmequellen bestimmt sind.

Eine erste bekannte Losung einer Einrichtung zum Aufbringen sieht die Lagerung von Polyu-
rethan-Klebstoff im Inneren einer Wanne in einer inerten Atmosphare, insbesondere Stickstoff,
vor.

Wie bekannt ist, wird der Prozess der Vernetzung bzw. des Abbindens von Polyurethan-
Klebstoff durch Feuchtigkeit und Temperatur geférdert. Das Vorsehen einer kontrollierten iner-
ten Atmosphare ermdglicht es, eine unerwiinschte Vernetzung in der Wanne zu verzdgern.
Offensichtlich muss jedoch genau diese Vernetzung erfolgen, sobald der Kiebstoff im Warmen
auf das Bord des Paneels aufgetragen wird.

Die Vernetzung der Polyurethan-Klebstoffe aufgrund des Vorhandenseins von Feuchtigkeit ist
jedoch ein nur teilweise l6sbares Problem, und daher wird diese Art von Klebstoff normalerwei-
se mit der Angabe des Datums verkauft, bis zu dem er verwendet werden muss, da er sich,
wenn auch langsam, bei Konservierung unter Vakuum in seiner Verkaufsverpackung vernetzt.

Es ist auBerdem eine Einrichtung zum Aufbringen von Polyurethan-Klebstoff bekannt, die mit
einer Wanne versehen ist, welche eine Luke bzw. Tire zum Einbringen des Klebstoffes auf-
weist, der im Inneren der Wanne auf Temperatur gehalten wird und mittels eines flexiblen und
beheizten gepanzerten Rohres zu einer Verteilvorrichtung gebracht wird, die einen AusstolRkopf
mit einer Mehrzahl von Léchern zum gleichméaRigen Auftragen des Klebstoffes auf das durch-
laufende Paneel aufweist. Diese Losung besitzt den Vorteil, dass die Lebensdauer des Polyu-
rethan-Kiebstoffes verlangert werden kann, indem er aulRer Kontakt mit Luft gehalten wird.

Diese Einrichtung weist jedoch den Nachteil auf, dass sie aufgrund der Notwendigkeit des
Einsatzes von Stickstoff und des Vorhandenseins des gepanzerten Rohres besonders teuer ist.

Ein weiterer Nachteil besteht in dem Verteilkopf fiir den Klebstoff, der fir das Auftragen des
Klebstoffes auf das durchlaufende Paneel ungeeignet ist, wenn letzteres ein gekriimmtes oder
abgerundetes Profil aufweist. Im Fall von Paneelen mit gekrimmtem Profil wird der Klebstoff in
der Tat teilweise ins Leere gespriiht, was die oberen und unteren Flachen des Paneels benetzt.

Eine weitere bekannte Einrichtung zum Aufbringen von Klebstoff sieht den Einsatz einer Wanne
vor, in die der durch geeignete Widerstande in den geschmolzenen Zustand gebrachte Polyu-
rethan-Klebstoff von oben geleitet wird.
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Die Verteilvorrichtung fiir den Klebstoff sieht die Verwendung einer sich drehenden Welle vor,
die den Klebstoff in einer Sammelkammer komprimieren und gegen eine Schranke bzw. Sperre
driicken kann, die den Klebstoff zwingt, Uber eine feine bzw. diinne Leitung in eine Speicher-
kammer hochzusteigen.

In einer solchen Kammer ist ein Dosierer vorgesehen, der lber eine verschiebbare Wand in
regelbarer Weise den Klebstoff auf eine Waize ibertragt, die wiederum den Klebstoff auf das
die Einrichtung durchlaufende profilierte Bord des Paneels aufbringt. Es ist ein Kanal fir die
Rezirkulation des Klebstoffes von der oberen Speicherkammer zur unteren Sammelkammer
vorgesehen, um die korrekte Menge an Klebstoff in der Speicherkammer zu gewéhrleisten.

Wie bekannt ist, erfordert es die Einrichtung zum Aufbringen, programmierte Pausen des Ar-
beitsablaufs vorzusehen, die normalerweise wahrend der Pause des Wochenendes erfolgen.
Zu diesem Zweck werden am Ende des Einsatzes der Einrichtung anstelle des Klebstoffes
Reinigungsmittel eingefihrt, insbesondere Wachs, die unter Vermischung mit dem Klebstoff den
Kontakt des auf den Wanden verbleibenden Restfilms mit Luft vermeiden.

Bei der Wiederaufnahme der Tatigkeit reicht es aus, den vollstédndigen Ausstol des Wachses
(das vorzugsweise gefarbt ist, damit es leicht erkannt werden kann), abzuwarten, bevor der
Arbeitsbetrieb der Einrichtung wieder aufgenommen wird.

Zur Reinigung muss die Wanne praktisch und einfach zu demontieren sein, um alle die Berei-
che schnell erreichen zu kénnen, wo sich der Kiebstoff festsetzen kann.

Die bekannten Losungen haben gegenwartig eine geringe Aufmerksamkeit fir die Probleme
gezeigt, die in Zusammenhang mit der Reinigung der Einrichtung stehen, die gewohnlich an fir
die Reinigungsvorgange schwer erreichbaren Teilen durchgefuhrt wird.

In dieser Situation ist die der vorliegenden Erfindung zugrunde liegende Aufgabe, die Nachteile
der bekannten Losungen zu beseitigen und eine Einrichtung zum Aufbringen von Klebstoff auf
Paneele zu schaffen, die eine verlangerte Verwendung von Polyurethan-Klebstoffen ermoglicht.

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine Einrichtung zum Aufbrin-
gen von Kiebstoff auf Paneele zu schaffen, die in einfacher Weise gereinigt werden kann.

Eine andere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine konstruktiv einfache und
im Betrieb sehr zuverlassige Einrichtung zum Aufbringen von Klebstoff auf Paneele zu schaffen.

Die technischen Merkmale der Erfindung sind, gemaR den vorgenannten Aufgaben, klar aus
dem Inhait der nachstehenden Patentanspriiche ersichtlich, und deren Vorteile gehen besser
aus der folgenden Beschreibung unter Bezug auf die begieitenden Zeichnungen hervor, die
eine nur beispielhafte und nicht beschrankende Ausfiihrungsform darstellen, von denen:

Fig. 1 schematisch eine perspektivische Ansicht der Einrichtung zum Aufbringen von Kleb-
stoff auf Paneele zeigt;

Fig. 2 schematisch eine Ansicht der Einrichtung von Fig. 1 von oben zeigt;

Fig. 3 schematisch eine Seitenansicht der Einrichtung von Fig. 1 zeigt;

Fig. 4 schematisch eine Seitenansicht der Einrichtung von Fig. 1 im Schnitt zeigt; und

Fig. 5 schematisch eine zweite perspektivische Ansicht der Einrichtung von Fig. 1 von unten
zeigt.

In den beigeflugten Zeichnungen ist mit 1 in ihrer Gesamtheit die erfindungsgemafe Einrichtung
zum Auftragen von Klebstoff auf Paneele bezeichnet.

Die erfindungsgemaBe Einrichtung 1 kann in einer Linie an Maschinen fir die Tafelung von
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Paneelen vorgesehen sein, wie beispielsweise einer Klebegruppe, die in Serie zu anderen
Arbeitsgruppen angeordnet ist, wie z. B. einer Gruppe zum StoRen, einer Frasgruppe, einer
Schleifgruppe, einer Beschneidungsgruppe oder noch weiteren Gruppen.

Die Einrichtung 1 ist mit einer Tragerstruktur 2 versehen, die mit einer Basis 3 ausgestattet ist,
die insbesondere an einer Maschine der Linie oder auf einem auf dem Boden aufliegenden
speziellen Tragerrahmen befestigbar ist.

Auf def Basis 3 ist ein mit einem Boden 5, Seitenwanden 6 und einem Deckel 7 versehenes
Magazin 4 zum Aufnehmen von Klebstoff befestigt.

GemaR dem in Fig. 1 dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel besitzt das Magazin eine zylindrische
Form und weist eine kreisférmige obere Offnung 8 auf, in die der Deckel 7 zum Verschlieien
eingreifen kann.

Letzterer ist mittels eines Zapfens 9 schwenkbar mit der Tragerstruktur verbunden, um zwi-
schen einer Arbeitsposition, in der er unter Druckbeaufschlagung Ulber einen Aktuator 10 den
Klebstoff zum Boden 5 hin driickt, und einer Befiillungsposition verlagert werden kénnen, in der
er von der Offnung 8 entfernt ist, um das Einfiihren des Klebstoffes zu erméglichen.

Das Magazin 4 kann sowohl Polyurethan-Klebstoff, insbesondere in Form von Kartuschen, als
auch Thermoschmelz-Klebstoff (beispielsweise EVA), insbesondere in Form von Kérnern oder
Kugelchen, aufnehmen.

Am Boden 5 ist eine erste Heizeinrichtung 11 fir den Klebstoff angebracht, die vorzugsweise
mithilfe elektrischer Widerstande gebildet wird.

Am Boden 5 sind Lécher 12 flir das Austreten des Klebstoffes aus dem Magazin 4 vorgesehen,
der durch die von der ersten Heizeinrichtung 11 erzeugten Warme flissig geworden ist. Der
Klebstoff wird somit von den Lochern 12 ins Innere einer Leitung 13 geleitet, um sich schiieflich
in eine Aufnahmewanne 14 zu ergiefRen, die den aus der Leitung 13 kommenden Klebstoff
aufnehmen kann.

An der Leitung 13 und an der Wanne sind eine zweite und eine dritte Heizeinrichtung 15 bzw.
16 angebracht.

Die Aufnahmewanne 14 versorgt eine Vorrichtung 17 fiir die Ausgabe des Klebstoffes, die
letzteren auf das Bord bzw. den Rand eines Paneels (nicht dargestellt) mittels einer Dosie-
rungswalze 18, die in Kontakt mit dem Bord bzw. Rand des Paneels rotiert, auftragen bzw.
aufstreichen kann.

Es ist ein vorzugsweise kapazitiver Sensor 19 vorgesehen, der mit der Steuereinheit der Ein-
richtung 1 (oder der Tafelungsmaschine) verbunden ist, um das Niveau des Klebstoffes in der
Aufnahmewanne 14 zu erfassen. Auf diese Weise steuert die Steuereinheit, wenn die Kleb-
stoffmenge unter einen einstellbaren Wert abféllt, die Heizeinrichtungen so, dass eine hdhere
Abgabe von Klebstoff in die Wanne bewirkt wird.

Die Einrichtung 1 umfasst eine Temperatur-Steuerung, die mit der ersten, zweiten und dritten
Heizeinrichtung 11, 15, 16 verbunden ist, und in Verbindung mit der Steuereinheit steht.

Gemal einem bevorzugten Merkmal der Erfindung ist ein Band 20 aus Material mit geringer
Warmeleitfahigkeit aus insbesondere Teflon, Peek bzw. PEEK oder &hnlichen Materialien im
Inneren der Wande 6 des Magazins 4 in Korrespondenz bzw. in Flucht mit dem Boden 5 vorge-
sehen, um die in der Nahe des Bodens 5 befindliche, fliissig zu haltende Klebstoffschicht von
der oberhalb angeordneten verbleibenden Menge, die in festem Zustand gehalten werden
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muss, um nicht deren vorzeitige und nutzlose Vernetzung zu provozieren, zu isolieren.

In vorteilhafter Weise ist die Leitung 13 aus drei steifen bzw. starren und nicht flexiblen metalli-
schen, vorzugsweise aus Aluminium gebildeten, Abschnitten zusammengesetzt, von denen ein
erster, im Wesentlichen horizontal angeordneter Abschnitt 13' der Aufnahme des Klebstoffes
von den Lochern 12 dient, ein zweiter, im Wesentlichen vertikal angeordneter Abschnitt 13" der
Aufnahme des Klebstoffes aus dem ersten Leitungsabschnitt 13' und dessen Anhebung in die
Aufnahmewanne 14 hinauf dient und ein dritter Abschnitt 13" der Aufnahme des Klebstoffes
aus dem zweiten Leitungsabschnitt 13" und dessen Umfiliung in das Innere der Aufnahme-
wanne 14 dient.

Vorzugsweise sind der zweite Abschnitt 13" und der dritte Abschnitt 13" einstiickig. Aulerdem
ist der zweite Abschnitt, der mit entfernbaren Befestigungs- und Abdichtungsmittein 60 wie
Schrauben oder Ahnlichem versehen ist, von dem ersten Abschnitt abtrennbar.

Genauer gesagt weist der zweite Leitungsabschnitt 13" ein oberes Ende 21 auf, in Korrespon-
denz zu dem eine axial ausgerichtete und mit einem Stopfen verschlieRbare Offnung 22 zum
Erméglichen der Reinigung des zweiten Abschnitts 13" sowie eine seitlich vorgesehene Verbin-
dungséffnung 23 fiir die Verbindung des zweiten Abschnitts 13" mit dem dritten Leitungsab-
schnitt 13™ vorgesehen sind.

Die Vorrichtung 17 fiir die Ausgabe des Klebstoffes ist mit einem Antrieb verbunden, der mit
einer Welle 24 versehen ist, die von Lagern 30 drehbar gehalten ist und die Bewegung auf die
Dosierungswalze 18 Ubertragen kann.

Genauer gesagt umfasst der Antrieb eine Antriebswelle 25, die mit einem Motor (nicht darge-
stelit) und Uber ein Kardangelenk 26 mit der Welle 24 verbunden ist.

Die Tragerstruktur 2 der Einrichtung ist so ausgefiihrt, dass eine einfache und bequeme De-
montage der Aufnahmewanne 14 sowie Ersatz durch eine andere mit anderen dimensionalen
oder funktionalen Charakteristika moglich ist, die beispielsweise mit der Art des Klebstoffes
verbunden sind, flr den sie vorgesehen ist.

Zu diesem Zweck ist bei der vorgenannten Struktur 2 vorgesehen, dass an der Basis 3 in ab-
trennbarer Weise das Magazin 4, die Leitung 13 und die Aufnahmewanne 14, an der die Vor-
richtung 17 zu Ausgabe des Klebstoffes einschlieBlich der Welle 24 montiert ist, befestigt sind.

Diese Komponenten kénnen auf einfache Weise durch Lésen des Handrads 70 gleichzeitig von
der Basis demontiert werden, wie es leicht durch Betrachtung insbesondere der Figuren 5 und 3
ersichtlich ist.

Die Welle 24 weist an ihrem unteren Ende ein erstes Paar von Zapfen 32 auf, die in diametral
entgegen gesetzten Positionen angeordnet sind, und zur Ubertragung der Bewegung in An-
schlag mit einem zweiten Paar von Zapfen 33 gelangen kdnnen, die sich Uber das Kardange-
lenk 26 herausragend erstrecken.

In vorteilhafter Weise wird das erste Paar von Zapfen durch einen Stift gehalten, der in ein
Durchgangsloch eingesetzt ist, das am unteren Ende der Welle 24 vorgesehen ist.

Dieses einfache System der Ubertragung der Bewegung erméglicht gleichzeitig eine bequeme
und schnelle Demontage oder Trennung der Klebstoffwanne 14, der Vorrichtung 17 fir die
Ausgabe des Klebstoffes und des Magazins 4 voneinander.

Es ist offenbar, dass die vorliegende Erfindung auBerdem in ihrer praktischen Realisierung
auch Formen und Konfigurationen annehmen kann, die sich von den oben beschriebenen
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unterscheiden, ohne deshalb den vorliegenden Schutzbereich zu verlassen.

AuRerdem kénnen alle Besonderheiten durch technische aquivalente Elemente ersetzt werden,
und die verwendeten Dimensionen, Formen und Materialien kénnen je nach den Anforderungen
beliebig sein.

Anspriiche:

1.

Einrichtung zum Auftragen von Klebstoff auf Paneele, insbesondere aus Holz oder ahnli-
chem, dadurch gekennzeichnet, dass sie umfasst:

- eine Tragerstruktur (2); :

- wenigstens ein Magazin (4) fur die Aufnahme von Klebstoff, das versehen ist mit einem
Boden (5), Seitenwanden (6) und einem Deckel (7), wobei der Deckel verlagerbar ange-
ordnet ist zwischen einer Arbeitsposition, in der er unter Druck liber einen Aktuator den
Klebstoff zum Boden hin driickt, und einer Befiillungsposition, in der er von der Offnung
entfernt ist, um das Einflhren des Klebstoffes zu ermdglichen;

- wobei der Boden mit einer ersten Heizeinrichtung (11) fur den Klebstoff und mit einem

oder mehreren Lochern (12) fir den Austritt des Klebstoffes versehen ist;

- eine Leitung (13), die in Verbindung mit den Léchern (12) steht, um den aus dem Maga-
zin (4) kommenden Klebstoff aufzunehmen, und die eine zugeordnete, zweite Heizeinrich-
tung (15) aufweist;

- eine Aufnahmewanne (14) fur den Klebstoff; und

- eine Vorrichtung (17) zur Ausgabe des Klebstoffes, zur Entnahme des Klebstoffes aus
der Aufnahmewanne (14) und dessen Auftragung auf das Profil eines Paneels mittels einer
Dosierungswalze (18), die in Kontakt mit dem Profil des Paneels steht und drehbar gela-
gert ist, wobei das Magazin (4), die Leitung (13), sowie die Aufnahmewanne (14), an der
die Vorrichtung (17) montiert ist, in abtrennbarer Weise an der Tragerstruktur (2) befestigt
sind.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenwande des Maga-
zins (4) mit einem Band (20) aus einem Material mit niedriger Warmeleitfahigkeit versehen
sind, um die Erwarmung nur der in der Nahe des Bodens (5) befindlichen Schicht von
Klebstoff zu bewirken.

Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Band (20) aus dem Mate-
rial mit niedriger Warmeleitfahigkeit, insbesondere aus Teflon oder PEEK gebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine erste, zweite und
dritte Heizeinrichtung (11, 15, 16) umfasst, die an dem Boden (5), an der Leitung (13) bzw.
an der Aufnahmewanne (14) angebracht sind.

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennze)'chnet. dass sie eine Temperatur-
Steuerung umfasst, die der ersten, zweiten und dritten Heizeinrichtung (11, 15, 16) zuge-
ordnet ist. ‘

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie mindestens einen kapazi-
tiven Sensor (19) zum Lesen des Niveaus des Klebstoffes in der Aufnahmewanne (14) um-
fasst.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitung (13) mindestens
drei steife und nicht flexible Abschnitte (13', 13", 13"), insbesondere aus Aluminium, um-
fasst.

Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitungsabschnitte (13',
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13" ,13") I6sbar miteinander verbunden sind.

Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Abschnitt (13") der
Leitung (13) ein oberes Ende (21) mit einer Offnung (22) aufweist, die axial ausgerichtet
und mit einem Stdpsel zu verschlieRen ist, um die Reinigung des zweiten Abschnitts (13")
zu ermdglichen; und mit einer seitlichen Verbindungséffnung (23) ausgestattet ist, die den
zweiten Abschnitt (13") mit dem dritten Leitungsabschnitt (13™) verbindet.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (17) fur die
Ausgabe des Klebstoffes mit einem Antrieb verbunden ist, der eine Welle (24) fir die Uber-
tragung der Bewegung auf die Dosierungswalze (18) aufweist, wobei der Antrieb eine An-
triebswelle (25) umfasst, die mit einem Motor Uber ein Kardangelenk (26) mit der Welle
(24) verbunden ist.

Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerstruktur (2) eine
Basis (3) aufweist, auf der das Magazin (4), die Leitung (13) und die Aufnahmewanne (14),
mit der die Vorrichtung (17) zur Ausgabe des Klebstoffes und die Welle (24) verbunden
sind, angeordnet sind, wobei die Welle (24) und das Kardangelenk (26) mechanisch ein-
fach separierbar gelagert sind.

Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Welle (24) an ihrem
unteren Ende ein erstes Paar von transversalen Zapfen (32) aufweist, die diametral entge-
gengesetzt angeordnet sind, und fiir die Ubertragung der Bewegung in Anlage an ein ent-
sprechendes zweites Paar von Zapfen (33) gelangen koénnen, die sich von dem Kardange-
lenk (26) abstehend erstrecken.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Dosierungswalze (18)
oberhalb der Aufnahmewanne (14) angeordnet ist.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen




AT 009 692 U1 2008-02-15

B27G 11/02, BO5C 1/08

Int. CI.8:




v ssterreichisches AT 009 692 U1 2008-02-15
—\ patentamt

Blatt: 2 Int. CI.°: B27G 11/02, BO5C 1/08

Fig. 2

000000000000000

0000000000000 00

T ——— Qoo

10

70




> osterreichisches AT 009 692 U1 2008-02-15
V patentamt
Blatt: 3 Int. CL%: B27G 11/02, BO5C 1/08
// |
O
10
7
8 @ E/ 4
17 / /
\\ =
° =
, N
® © ©
oeoeoooeoe ooeoeoe
oooooooooooooooooooeoooo (U] 6
°oooc,o oooooooeoooo _/
1 4//— — 000000000000 /
QO | o0eco00000000
000000000000 e n 70
) 94
[+ o o ] ——ry
[r £ !\ [ 3
w =X e | J l .
5
. 5/ _
3




Osterreichisches
V patentamt

AT 009 692 U1 2008-02-15

Blatt: 4 Int. CL.°: B27G 11/02, BO5C 1/08

10

22
8
1 i
19 \ 2\ e H
13"' /4
?:7
R ///ﬁ 5
e o
e B BN
AN
I
il
13"
137 60 23




AT 009 692 U1 2008-02-15

osterreichisches
l/ patentamt

Blatt: 5

B27G 11/02, BO5C 1/08

Int. CI.8:




Recherchenbericht zu GM 825/06 I> ggttirnrte;ﬂatisches

Technische Abteilung 4A

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaR IPC®:

B05C 1/08 (2006.01); B27G 11/02 (2006.01) AT 009 692 U1
Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemafl ECLA:
B0O5C 1/08E, B27G 11/02

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):

B27G, B05C, C09J

Konsultierte Online-Datenbank:

EPODOC, WPI

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 22.05.2007 eingereichten Anspriichen erstellt.

Die in der Gebrauchsmusterschrift verdffentlichten Anspriiche kdnnten im Verfahren gedndert worden sein (§ 19 Abs. 4 GMG), sodass
die Angaben im Recherchenbericht, wie Bezugnahme auf bestimmte Anspriiche, Angabe von Kategorien (X, Y, A), nicht mehr zutreffend
sein missen. In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt wihrend
der Amtsstunden Einsicht genommen werden.

Kategorie’ Bezeichnung der Veréffentlichung: Betreffend Anspruch
Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veréffentlichungs-
datum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich

X DE 80 06 296 U1 (HEINRICH BRANDT, MASCHINENBAU- 1,2,4,5
GESELLSCHAFT MBH)

31. Juli 1980 (31.07.1980)

Seite 6 Absatz 3, Seite 7 Absatz 2, Ansprliche 1-14

X DE 28 52 620 A1 (HORNBERGER MASCHINENBAUGE- 1,4
SELLSCHAFT KG)

19. Juni 1980 (19.06.1980)
Anspriche 1-8

X DE 100 22 140 A1 (BIESSE S.P.A) 1
9. November 2000 (09.11.2000)
Zusammenfassung, Spalte 1 Zeilen 36-37, Spalte 2 Zeilen 6-8

X US 4 964 367 A1 (ROBERT F. BELTER) 1,56
23. Oktober 1990 (23.10.1990)
Zusammenfassung
" Kategorien der angefiihrten Dokumente: A Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
X  Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. dem Priorititstag der Anmeldung veréffentlicht wurde.
auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden. E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y Veroffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann ein dlteres Recht hervorgehen kdnnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn nachverdffentlicht, Schutz in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in
die Veréffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen Frage stellen).

dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir &
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. .. Osterreichisches
Erlauterungen zum Recherchenbericht fur den Anmeider l> patentamt

Hinweis

Die Kategorien der angefiihrten Dokumente dienen in Anlehnung an die Kategorien der Entgegen-
haltungen bei EP- bzw. PCT-Recherchenberichten zur raschen Einordnung des ermittelten Stands
der Technik.

Bitte beachten Sie, dass nach der Zahlung der Veroffentlichungsgebiihr die Registrierung erfoigt
und die Gebrauchsmusterschrift veréffentlicht wird, auch wenn die Neuheit bzw. der erforderlich
erfinderische Schritt nicht gegeben ist. In diesen Fallen kdnnte ein alifélliger Antrag auf Nichtig-
erklidrung (kann von jedermann gestellt werden) zur Loschung des Gebrauchsmusters fihren.

Auf das Risiko allfalliger im Fall eines Nichtigkeitsantrags anfallender Prozesskosten (die geméaf

§§ 40 bis 55 Zivilprozessordnung zugesprochen werden) darf hingewiesen werden.

Landercodes von Patentschriften (Auswahl, weitere Codes siehe WIPO ST. 3.)

AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutsch-
land; EP = Europaisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Konigreich (UK);

JP = Japan; RU = Russische Féderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von
Amerika (USA); WO = Veréffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI);

Die genannten Druckschriften kénnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes
wahrend der Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr)
unentgeltlich eingesehen werden. Bei der von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patent-
amts betriebenen Kopierstelle konnen Kopien der ermittelten Veroffentlichungen bestellt werden.

Uber den Link http://at.espacenet.com/ konnen Patentveroffentlichungen am Internet kostenlos
eingesehen werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene
Serviceabteilung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allfallige
veréffentlichte "Patentfamilien” (den selben Gegenstand betreffende Patentverdffentlichungen in
anderen Landern, die Gber eine gemeinsame Prioritatsanmeldung zusammenhangen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellmoglichkeit zu den Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
+43 1 534 24 - 738 bzw. 739
Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. + 43 1 534 24 - 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patentamt.at
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