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Plast’ nadr#i, sil a zdsobnikii tvofeny zdvojenymi plechy zejména smaltovanymi

Oblast techniky

Technické Fedeni se tykd sestaveni valcového plaste nadrze, sila nebo zasobniku ze zdvojenych
plechu zejména smaltovanych za ucelem zvyseni Gnosnosti Sroubovych spoju plasta nadrzi, sil a

zasobnikd. Toto technické fedeni umoziuje zvyieni inosnosti spoju plechu.

Dosavadni stav techniky

Plast’ ze smaltovanych plechil je znam z patentu & 276 232, Tento patent se tyka zejmena kon-
strukce rohovych spoju plechi a spojeni jednotlivych Jubl”, ze kterych je plast tvoren. P1ast
smaltovanych nadrzi, sil a zasobniku podle patentu ¢. 276 232 je samonosna valcova skofepinova
konstrukce sestavena ze vzajemné sesroubovanych ocelovych plechi zejména smaltovanych.
Jednotlivé plechy jsou preplatovany podél stykajicich se hran a jsou spojeny specialnimi $rouby
s puikulatou hlavou pokrytou plastem. Tésnost Sroubovych spojl je zaruCena pouZitim vysoce
kvalitnich silikonovych nebo polyuretanovych tmelu. Pro vyrobu téchto nadrzi se pouzivaji tzv.
typové plechy, coz jsou plechy standardizovanych rozmérd. Scroubovanim uréit¢ho poctu tvpo-
vych smaltovanych plechil v dérovani podél svislych hran téchto plechi vytvofime jeden vodo-
rovny kruh smaltovanych plechi tzv. | lub™. Pocet plechil po obvodu ,lubu™ uréuje prumér nadr-
ze. V kazdém ,Jubu* je jeden typ plechi a viechny plechy v ., lubu™ maji stejnou tloustku. Vyska
nadrze je urcena poctem lubi® nad sebou. ,.Luby” jsou vzdjemné spojeny $roubovymi spoji
podél vodorovaych hran plechi.

Primér a vyska nadrzi jsou omezeny unosnosti svislych spoja plechd. Stavajici technologické
zafizeni umoZiiuje opracovat a nasmaltovat plechy max. 6 mm tlusté, ¢im? je ve velké mife ome-
zena velikost vyrabénych nadrzi. Dosud byl tento problém vyfesen pouze u nékolika nadrzi se-
stavenych z tzv. atvpickych plechi, tedy plechi nestandardizovanych rozméri, které nejsou
kompatibilni s plechy typovymi. Atypické plechy musely byt pouZity pro cely plast nddrze. Tyto
atypické plechy jsou pouzitelné pouze pro jeden typ (prumeér) nadrze. Nutnost pouZit pro nadrze
o riznych primérech riizné plechy zcela popira princip stavebnicoveho provedeni $roubovanych
nade2i, ktery je zaloZen na vyuZivani omezeného mnozZstvi typovych plechi, ze kterych lze sesta-
vit celd typové Fada nadrZi o riznych primérech a vyskach. Kromé toho pouziti atypickych ple-
chi zvvsuje vyrobni naklady.

Podstata technického fegeni

Uvedené nevyhody odstraduje plast nadrzi, sil a zasobnikil tvofeny zdvojenymi plechy zejména
smaltovanymi, které mohou bezprostfedné navazat na dolni vodorovnou hranu stavajicich nadrzi
sestavenych z typovych plechil a zaroven jsou feSeny tak, Ze mohou byt vzijemné naplatovany.
Sestavenim takto na sebe naplitovanych plechd do kruhu jsou vytvofeny luby se zdvojenou
tloust’kou. nebo-li ,,zdvojené luby*, Tvto zdvojené luby jsou sestaveny z plechi zejména smalto-
vanych tak. Ze v kazdém jednotlivém lubu jsou dva typy plechil - vnéjsi a vnitfni, pficemz cba
tyto plechy maji stejnou tloustku. U zdvojeného lubu, ktery bezprostredné navazuje na lub tvofe-
ny stavajicimi nezdvojenymi typovymi plechy, ma vnitini plech v hornim rohu vyfez, ktery je
kompattbilni s vyiezem v dolnim rohu navazujiciho stavajiciho typového plechu. Dérovani podél
vodorovnych hran vnéjsich a vnitinich plecht tvoticich zdvojené luby je provedeno tak, aby
umoznilo napojeni na stavajici nezdvojené luby, umoznilo spojeni mezi vné)sim a vnitfnim ple-
chem, a aby umoznilo spojeni mezi dvéma nad sebou umisténymi zdvojenymi luby. Dérovani
podél svislych hran je provedeno tak, aby umoznilo spojeni mezi Ctyfmi jednotlivymi plechy
(dvéma vnitfnimi a dvéma vnéj§imi), které vytvareji dany svisly spoj ve zdvojeném lubu a zaro-
vei je toto dérovani provedeno tak, aby tento spoj bezpeéné prenesl vnitin{ sily ve vnitinich 1 ve
vnéjSich plesich.
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Dva smaltované plechy tvofici zdvojeny lub jsou na sebe naplatovany tak, Ze se vzajemné doty-
kaji témer po celé plose s vyjimkou okoli dér podél svislych a vodorovnych hran. Podél sv1slych
hran vnitfnich 1 vnéj8ich plechd jsou na jedné strané 4 fady dér a na druhd strané 2 fady dér, pfi-
¢emn?Z pi naplatovani vnitiniho a vnéisiho piechu na sebe se 1 abou svisiveh hran 2 fadv dér pie-
krvvaji a 2 rady dér presahuji za hranu pfilehlého plechu. Podél voderovnych hran vnitinich i
vnéi$ich plechi isou na jedné strane 2 rady dér a na druhé strané 1 fada dér. pficemz pii naplato-
vani vnitfniho a vnéjsiho plechu na sebe se u obou vodorovnych hran 1 fada dér pfekryva a druha
fada dér pfesahuje za hranu prilehlého plechu.

PIAS nadrzi vyuzivajici zdvojené luby dle tohoto techmického feSeni je sestaven tak, Ze na dolni
lub sestaveny z nezdvojenych typovych plastovych plechd je pomoci $roubld umisténych ve vo-
dorovném dérovani pripojen lub sestaveny z vnitinich piechodovych zdvojenych plechi a na néj
naplatovanych vnéjsich zdvojenych plechil. Na tento horni zdvojeny lub navazuji dal$i juby se-
stavené z vnéj§ich a vnitinich zdvojenych smaltovanych plechi. Horni ¢ast plasté nadrii je tedy
tvofena stavajicimi nezdvojenymi typovymi plechy a dolnf ¢dst nadrie je (vofena novvini nava-
zujicimi typovymi plechy, které vytvareji zdvojené luby.

Illavnim piinosem tohoto feleni je to, Ze lze vytvorit zdvojené luby o dvojnasobayeh iloustkach
a unosnostech. Zdvojené luby lze vzajemné spojit podél vodorovaych hran a navic lze tyto
zdvojené luby napojit na stavajici plasté nadrzi a zasobnikd, které jsou tvofeny jednoduchymi
plechy. Homi &ast plasté nadrzi je tedy tvofena stavajicimi typovymi plechy dle patentu &.
276 232 a dolni ¢ast nadrze je tvofena novymi navazujicimi typovymi plechy, které vytvareji
zdvojené luby.

Prehled obrazku na vvkresech

Reseni je blize osvétlene na priloZenych vykresech, kde na obr. 1 je znidzomén fez plastém, na
obr. 2 je znazornéna sestava plechtl plasté a na obr. 3 je pohled na rozmisténi Sroubt na jednotli-
vych typech plechil po vysce plasté.

Piiklady provedeni technického FeSeni

P1ast nadrze, zasobniku nebo sila je sestaven z jednotlivych vodorovnych fad plastovych ocelo-
vych zejména smaltovanych plechi spojenych specidlnimi $rouby do kruhi - takzvanych lubu 3.

Luby 3 v horni ¢asti pladté jsou sestaveny z jednoduchych, nezdvojenych plechi 1 opatéenych
dérovanim 6 a vyfezy 7 v rozich dle patentu ¢, 276 232. Na dolni lub sestaveny z nezdvojenych
plastovych plechil je pomoci Sroubd umisténych ve vodorovném dérovani 6 pfipojen lub sesta-
veny z vaitinich piechodovych zdvojenyceh plecht 4 a na néj naplatovanych vnéjsich zdvojenych
plechi 2. Na tento horni zdvojeny lub navazuji dal$i luby sestavené z vnéjSich 2 a vnitinich 3
zdvojenych smaltovanych plechi. Horni ¢ast plasté nadrzi je tedy tvofena stavajicimi nezdvoje-
nymi typovymi plechy 1 a dolni &ast nadrze je tvofena novymi navazujicimi typovymi plechy,
které vytvareji zdvojené luby.

Luby 5 v dolni ¢asti plasté jsou tzv. zdvojené, tzn. jsou tvofeny dvéma na sebe naplatovanymi
plechy. Zdvojene luby jsou tvofeny dvéma resp. tfemi typy plechil - na vnéjsi strané jsou ,.vné)si
zdvojené plechy™ 2 a na vnitini strané jsou ,,vnitfni zdvojené plechy" 3, nebo ,.vnitfni zdvojené
piechodové plechy™ 4, které maji vodorovné dérovani u horni hrany provedeno tak, Ze je kompa-
tibilni s vodorovnym dérovanim § typovych nezdvojenych plechll a zaroven vyiez 7 v rohu
zdvojenych vnitinich pfechodovych plechil 4 je proveden tak, aby byl kompatibilni s vifezem 7
v rohu typovych nezdvojenych plechi 1, coZ umoZiuje napojeni zdvojeného lubu na nezdvojeny
lub.

Vnéydi zdvojene plechy 2, vnitini zdvojené plechy 3 a vnitini zdvojené piechodové plechy 4 maji
dérovani 6 podél vodorovnych hran provedeno tak. aby bylo umoznéno napojeni na nezdvojené
luby 3 tvofict horni €ast plasté, aby bylo umasnéna spojent mezi vnéjiim rdvajenym plechem 2 a
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vnitinim zdvojenym plechem 3 anebo vnitinim zdvojenym pfechodovym plechem 4, a aby bylo
umoznéno spojeni mezt dvéma nad sebou umisténymi zdvojenymi luby 5.

Vnéjii zdvojene plechy 2, vnitfni zdvojeneé plechy 3 a vnitini zdvojené prechodové plechy 4 mayji
dérovani 6 pod¢l svislych hran provedeno tak, aby bylo umoznéno spojeni mezi Ctyfmi jednotli-
vymi zdvojenymi plechy (dvéma vnitinimi a dvéma vnéj$imi), které vvtvare)i dany svisly spoj ve
zdvoieném lubu 3 a zaroven je toto dérovani 6 provedeno tak, aby tento spoj bezpecné prenesl
vnitini sily ve vnitinich 1 ve vaéiSich plesich.

NAROKY NA OCHRANU

1. PIast nadrzi, sil a zasobnikd tvofeny zdvojenymi plechy z¢jména smaltovanymi, jejich?
sestavenim do kruhu jsou vytvofeny luby, vyznadujici se tim, Ze kazdy jednotlivy
lub je sestaven z vnéj$iho plechu (2) a viutiniho plechu (3) nebo vmtiniho prechodového plechu
{4), pticemz vécchny plechy v jednom lubu maji stejnou tloustku a jsou na sebe naplatovany
vzdy jeden vnéjsi plech (2) a jeden vnitini plech (3), anebo jeden vngjsi plech (2) a jeden vnitini
pifechodovy plech {4).

2. Plast nadrzi, sil a zasobniku tvofeny zdvojenymi plechy zejména smaltovanymi podle naro-
kul, vyzonadujici se tim, Zeu zdvojencho lubu, ktery bezprostiedné navazuje na lub
tvofeny stavajicimi nezdvojenymi plechy (1), ma vniténi pfechodovy plech (4) v hornim rohu
vyfez {7), ktery je kompatibilni s vyfezem (7) v dolnim rohu navazujiciho stavajiciho nezdvoje-
neho plechu (1).

). Plast’ nadrzi. sil a zasobniki tvofeny zdvojenymi plechy zejména smaltovanymi podle naro-
ku 2. vyznadujici se tim, Ze dérovani (6) podél vodorovaych hran vnejsich (2) a
voutfnich (3) nebo vmitinich pfechodovych plechi (4) tvoficich zdvojené luby je provedeno tak,
aby umoZnile napojeni na stavajici nezdvojené luby (1) a umoZnilo spojeni mezi voéjsim (2) a
vaitinim (3) nebo vnitfnim prechodovym plechem (4), a aby umoZnilo spojeni (6) mezi dvéma
nad sebou umisténymi zdvojenymi luby.

4, Plast nadr7i. sil a zasobniki tvofeny zdvojenymi plechy zejména smaltovanymi podle naro-
kuld vyzmadujici se tim. Z¢ dérovani {6) podél svislych hran je provedeno tak. aby
umoznilo spojent mezi ¢tyfmi jednotlivymi plechy, dvéma vnitinimi plechy (3) nebo vnitinimi
piechodovymi plechy (4) a dvéma vnéj$im plechy (2), kleré vytvareji dany svisly spoj (6) ve
zdvojeném lubu a zaroven je toto dérovani (6) provedeno tak, aby tento spoj bezpedné pfenesl
vnitini sily ve vnitinich plesich (3), vnitfnich pfechodovych plesich (4) i ve vngjsich plesich (2).

5. Plast nadrzi, sil a zasobnikii tvofeny zdvojenymi plechy zejména smaltovanymi podle naro-
ku3, vvznadujici se tim, Ze nadolni lub sestaveny 7 nezdvojenvch plastovych ple-
chu je pomoci Sroubt umisténych ve vodorovném dérovani (6) ptipojen lub sestaveny z vnitfnich
prechodovyeh zdvojenych plechi (4) a na néj naplatovanych vnéjsich zdvojenych plechu (2), na
tento horni zdvojeny tub navazu)i dal$i luby sestavené z vnéjsich plechi (2) a voutinich zdvoje-
nych smaltovanych plecha (3).

3 vykresy
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