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Przyrzad tokarski z mocowaniem pneumatyczno-mechanicznym

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad tokarski z mocowaniem pneumatyczno-mechanicznym, uruchamiany
przy pomocy znanego cylindra obrotowego pneumatycznego wraz z armaturg, umieszczonego poza O0sig
wrzeciona, majacy zastosowanie zwtaszcza przy mechanicznej obrébce czesci mimosrodowych.

Dotychczas obrotowe czesci mimosrodowe mocowane sa na przyrzadzie, przez reczne przykrecenie
kluczem nakretki dociskowej, poprzez wktadke sciskajaca i tulejke zaciskowa, co z uwagi na duzg twardo$é’
i nierdwnos¢ powierzchni obrabianej powodowato wytwarzanie sie duzych drgari wrzeciona a nawet catej
obrabiarki. Drgania te powodowaty rozluZznienie sie czesci.zaciskowych przyrzadu, co byto bezposrednig
przyczyng tamania si¢ narzedzi tnacych, ktérych odpryski staty sie niebezpieczne dla obstugi, a czesto nawet
nastgpowato wyrwanie z przyrzadu i odrzucenie czesci obrabianej. Poza tym obrébka czesci mimosrodowych na
tym przyrzadzie jest niedokfadna i bardzo pracochtcnna, co uniemozliwito uruchomienie seryjnej produkcji.

Celem wynalazku jest usuniecie opisanych wyzej niedogodnosci iwad konstrukcyjnych, przez
skonstruowanie tokarskiego przyrzadu z mocowaniem pneumatyczno-mechanicznym, umozliwiajacego szybka
obrébke powierzchni czesci mimosrodowych, przez bezpieczne ich mocowanie na przyrzadzie, eliminujac

. wszelkie drgania przyrzadu oraz obrabiarki.

Cel ten zostat osiggniety przez zastcsowanie przyrzadu przystosowanego do obrdébki czesci
mimosrodowych na tokarce, skiadajacego sie z synchronizowanego uktadu i czesci jak: tarczy zabierakowej,
korpusu, tulei zaciskowej, trzpienia dociskcwego, tulejki, sworznia, pryzmy, tulejki rozpreznej i przeciwwagi.
Mocowanie i odmocowanie na przyrzadzie obrabianej czesci mimosrodowej odbywa sie w oprawce zaciskowej
wosi wrzeciona, przy pomocy zastosowanego znanego uktadu cylindra pneumatycznego, uzbrujonego
w odpowiednig armature, ktéry umieszczony jest poza osiag wrzeciona. Caty uktad cylindra pneumatycznego
zsynchronizowany z przyrzadem, umozliwia bezpieczne i szybkie mocowanie czesci mimosrodowej i ustawienia
jej wosi wrzeciona przyrzadu, przez przetozenie tylko jednej rekojesci zaworu rozrzadczego, usytuowanego
w dogodnym miejscu dla obstugujacego pracownika.

Potaczone i przykrecone ze sobg tarcze zabierakowe cylindra i uchwytu przyrzadu, zamontcwane s na
jednej osi wrzeciona i catkowicie zabezpieczajg je przed odkreceniem. Drgania obrabiarki, powstate podczas
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obrébki czesci mimosrodowej, nie rozluzniajg czesci zaciskowych przyrzadu, poniewaz sa one stale dociskane
przez ciegno ttoka potaczonego z cylindrem, bedacegny pod ciagtym ci$nieniem powietrza. Zastosowanie
przyrzadu wedtug wynalazku umozliwia bezpieczne i szybkie mocowanie czesci mimosrodowych, & tym samym
wigkszga wydajnos¢ jak rowniez lepsza jakosé wyrobu oraz dokiadno$¢ centrowania, azakres srednic
mocowanych przedmiotdéw nie ustepuje najnowocze$niejszym uchwytom z mocowariem zautomatyzowanym.
Poza tym caty przyrzad jest stosunkowo prosty i iani w eksploatacji oraz catkowicie eiiriinuje wysitek fizyczny
pracownika. ‘

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.?
przedstawia w przekroju podiuinym przyrzad tokarski z moccwaniem pneurnatyczno-mechanicznym v,raz ze
sprz¢zonym z niri w uktadzie schematycznym cylindrem pneumatycznym cbrotowym, fig. 2 -- widok czotowy
przyrzadu wraz z pryzmq do ustawiania czesci mimoérodowych w osi wrzeciona.

Powietrze doprowadzane do uktadu cylindra pneumatycznego 11 powoduje przesuw ttoka w cylindrze,
. aciegno 10, poprzez tuieje 3 zaciskowa, trzpiert 4 dociskowy, tulejke & iciskajaca, sworzern 6 ituleje 9
' rozpireing — powoduje bezpieczne i pewne zamocowanie czgsci mimosrodowej przezna- zonej do obrébki. Poza
tyrh, wsktad przyrzadu wchodzi tarcza zabierakowa 1, korpus 2, pryzma 7 stuzgca do ustawienia w osi
wrzeciona obrabianej czesci mimosrodowej, przeciwwaga 8, i tulejka 9 rozprezna.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzgd tokarski z mocowaniem pneumatyczno-mechanicznym, majacy zastosowanie zwitaszcza do
mechanicznej obrébki czesci mimosrodowych, wsp6tpracujacy z uktadem cylindra obrotowego pneurmnatycznego
uzbrojonego w odpowiednig armature, znamienny tym, ze sktada sie z tarczy zabierakowej (1), korpusu
(2), pryzmy (7) do ustawiania czesci obrabianej w osi wrzeciona, przeciwwagi (8) oraz z ciegna (10), kt6re
poprzez tuleje zaciskowa (3), trzpiern dociskowy {4), tulejke $ciskajaca (5), sworzeri (6) ituleje rozpreing
(9) — powoduje zamocowanie obrabianej cze$ci mimosrodowej w oprawie zaci.kowej przyrzadu w osi wrzeciona,
poprzez uktad cylindra pneumatycznego, usytuowanego poza osig wrzeciona.
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