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Sposéb wytwarzania powloki chroniqcej blache stalowq
przed korodujgcym dzialaniem stopionego antymonv

Patent trwa od dnia 3 lutego 1956 r.

Metoda produkcji tlenku antymonu, polegajaca
na bezposrednim utlenianiu stopionego antymo-
nu tlenem powietrza, przewiduje wuzycie brytwa-
nien, w ktérych antymon ulega stopieniu i na-
grzaniu temperatury do okolo 800°—900°C.

Twcrzywo brytwanien musi byé odporne na
dzialanie wysokich temperatur i gwaltowne jej
zmiany. Ponadto musi by¢ ono wytrzymale me-
chanicznie i odporne na uderzenia, Poza tym wy-
konané zen brytwanny nie powinny byé zbyt
cienkie. ‘

Najlatwiej osiggalnym materialem, spekniajg-
cym wymienione warunki jest stalowa blacha,
zawierajagca odpowiedniq ilo§¢ chromu i niklu.
Material ten ulega jednak gwaltownej korozji
pod wplywem stopionego antymonu juz w tem-
peraturze okoto 700°C.

Wynalazek podaje prosty sposéb wytwarzania
powloki chronigcej blache stalowg przed nisz-

czgcym dzialaniem stopionego antymcnu.

') Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspél-
tworcami wynalazku sg inz. Wieslaw Sikorski,
inz, Stanistaw Morawski i Henryk Lagowski,

Sposobem wedlug wynalazku czysty piasek
kwarcowy o przesiewie 0—1 mm zarabia sig¢ do
konsystencji péisuchej szklem wodnym sodowym
o gestosci ckolo 20°Be i module = 3.

Blache stalowg zwilza sig¢ szklem wodnym
o gestosci okolo 40°Be, po czym wylepia sig j3j
dokladnie poprzednio uzyskang zaprawg, war-
stwq o grubosci 0,5—1 mm. Po ubiciu zaprawe
suszy si¢ dokladnie w temperatuﬁe 80°C. Tak
sporzadzcna powloka silnie przylega do blachy
i nie peka nawet wtedy, gdy wylepiona brytwan-
n¢ umiesci si¢ odrazu w piecu nagrzanym do
temperatury okolo 800°C. Odporno$é na gwal-
towne zmiany temperatury wynika stad, ze za-
prawa twardnieje silnie dopiero w wysokiej tem-
peraturze, to jest wtedy, gdy blacha ulegnie juz
nagrzaniu i odpowiednio zwigkszy swoja po-
wierzchnig, z ktérq ziarnka piasku zwigzane s3
silniej niz pomigdzy soba. Przez odpowiedni do-
bér granulacji piasku moima uzyskiwaé powloki
bardziej lub ej szczelne. Poza tym powierz-
chni¢ wysuszonej zaprawy mozna zwilza¢ szklem
wodnym, ktére wypeia przestrzenie pomigdzy



ziarnkami piasko i obniza temperature zeszkli-
wienia zaprawy... .~

Zastrzezenie patehtowe_.

Sposéb wytwarzania powloki, chroniécej bla-
che stalowg przed korodujacym dziataniem sto-
pionego antymonu, znamienny tym, ze blache,

zwilzong szklem wodnym, pokrywa si¢ péisucha
zaprawq, otrzymang przez rozrobienie piasku
kwarcowego ze szklem wodnym o gestoéci oko-
o 20°Be i module = 3, nastgpnie nalozong za-
prawe ubija sig i suszy w temperaturze 80°C.
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