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Foreliggende oppfinnelse angdr en anordning for sty-
ring og bering av minst to bevegelige kontakorganer eller lignende,
i lgfteaggregater for handtering av gjenstander, f.eks. som enhets-
laster pakket materiale, som eventuelt er oppstillet ifglge et
forutbestemt m@gnster, hvorunder kontaktorganene i innbyrdes av-
stand er anordnet pa i det minste ett i lengderetningen forleng-
bart styreelement for innstilling av kontaktorganenes eller lig-
nende avstand i styreelementets lengderetning, og styreelementet
er bevegelig forbundet med minst én tverrlenk for innstilling av
kontaktorganenes stilling i tverretningen for & bringe kontaktor-
ganenes stilling i overensstemmelse med forutbestemte angrepspunk-
ter pa gjenstanden.

Oppfinnelsen er i fgrste rekke bestemt til & lgse de
problemer som oppstar ved lastning og lossning av fartgyer med cel-
luloseballer, papirruller eller containere, i de tilfeller hvor
fartgyet er lastet med enheter av forskjellige dimensjoner. Det
har tidligere vert fremsatt flere forslag til konstruksjon av 1lgf-
teaggregater for samtidig lgftning av flere enheter med samme di-
mensjon, og av disse forslag er ogsa noen kommet til praktisk ut-
formning og anvendelse. Ved noen av disse aggregater settes 1l¢gf-
teredskapet 1 kontakt med lasten eller enheten under anvendelse av
vakuum, sdkalt vakuumaggregat, hvor lgfteredskapet bestar av en
sugeskdl som bringes i kontakt med lasten, hvorefter man ved hjelp
av vakuum oppnar tilstrekkelig grep pd& lasten for lgftning av den-
ne. Foreliggende oppfinnelse angdr et slikt lgfteaggregat som er
forsynt med ett, men fortrinnsvis flere kontakt- eller gripeorga-
ner for samtidig handtering og lgftning av én eller flere laster
eller enheter.

Problemet med dette lgfteaggregat har imidlertid
vert at man uten manuell betjening skal kunne anbringe kontakt-

respektive gripeorganet i rett stilling pa enheter som befinner
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seg i lasterommet pa et fartdy, pd kaier i lagerlokaler eller and-
re oppstillingsplasser. Det er herunder viktig at l@gfteredskapet
‘' gir et sikkert grep respektive god kontakt med lasten, og at las-
ten under lgftningen kommer til & henge i lgfteredskapet pa en
slik mdte at flytting av lasten eller ngyaktig plasering av lasten,
f.eks. i lasterommet pa et fartgy, ikke vanskeliggjgres. Lgftered-
skapet, dvs. gripe- eller kontaktorganet, kan sdledes bringes til &
angripe lasten ved en stilling i narheten av en symmetriakse gjen-
nom lasten. Oppfinnelsen er ikke begrenset til noen gspesiell form
for lgfteredskaper, gripe- eller kontaktorganer, men angdr alle
tenkelige anordninger som fyller denne funksjon. Oppfinnelsen kan
overhodet komme til anvendelse i slike tilfeller hvor det gjelder
4 bringe ett eller flere bevegelige organer i kontakt med gjenstan-
der som er oppstillet pd forhdnd, eventuelt ifglge et visst mgns-
ter,

Det karakteristiske for anordningen ifglge oppfin-
nelsen fremgar av kravene.

Oppfinnelsen skal nedenfor beskrives i forbindelse
med lgfteaggregater for enhetslaster eller containere. 1Innen mo-
derne transportteknikk, hvor man stadig mer gir over til 3 pakke
godset i form av enhetslaster, stiller man nu pd grunn av de hgye
lgnningsomkostninger, det krav at hé&ndteringen m& kunne utfgres
ved minimal innsats av arbeidskraft, samt at transporten skal ut-
fdres med kjgretgyer eller fartgyer som er spesialbygget for for-
skjellige formdl og hvor det er av stor gkonomisk betydning at
lasterummet som stdr til disposisjon utnyttes 100 %. Dette stil-
ler store krav til de anordninger som anvendes for lgfting og
hdndtering av lasten. .

Oppfinnelsen skal nedenfor beskrives nermere under
henvisning til tegningene. Fig. 1 viser et sideriss av lgfteag-
gregatet, og viser en lengdesaks, Fig. 2 viser et enderiss av
aggregatet, og viser en tverrsaks. Fig. 3 viser i stgrre male-
stokk et sideriss av tverrsaksen adskilt fra l@gfteaggregatet.

Fig. 4 viser i stgrre milestokk en detalj av lengdesaksens befes-
tigelse til tverrsaksen.

Aggregatet ifglge den beskrevne utfgrelsesform er
bestemt til lgftning og handtering av flere enheter, f.eks. pa-
pirruller, som ved hjelp av truck fgres fra et lager ut pd en las-
teplass, f.eks. en kai, for ved hjelp av lgfteaggregatet & lgftes
ombord i et fartgy. Papirrullene stilles med sine sylindriske fla-
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ter vertikalt, og oppstilles i et efter fartgyets lasterum til-
passet mgnster, Kontaktorganet, som i det foreliggende eksempel
utgjgres av sugeskdler 1 for lgftning ved hjelp av vakuum, er her-
under bestemt til & bringes i kontakt med rullenes plane flater.
Det er herunder viktig at sugeskilen 1 plaseres sentralt pa rullen
slik at rullen ikke blir hengende pa skra under lgftningen. Ved
hjelp av aggregatet ifglge oppfinnelsen kan man lgfte ruller med
hvilken som helst diameter, og endog ruller som pa kaien er opp-
stillet i et vilkarlig mgnster, ved & anvende lengdesakser 2 med
en til rullenes diameter tilpasset dimensjon. Sugeskalenes 1
geometriske mgnster justeres automatisk efter et pd forhand fast-
lagt program eller kan innstilles fra et mangvreringspanel i kran-
fgrerhuset.

Styreelementene bestar av to i det vesentligste paral-
lelle lenksystemer som hvert bestdr av et flertall sakser, som
hver omfatter to lenker 3, 4 som er sammenkoblet og dreibare i
forhold til hverandre ved hjelp av en sentralt plasert aksel el-
ler tapp 5. Begge lenkene 3, 4 er dessuten ved visse endepartier
forsynt med tilsvarende aksler 6 for tilkobling til tilstgtende
sakser. Herved dannes ett i lengderetningen forlengbart styreele-
ment 2, til hvilket sugeskilene 1 er festet med visse mellomrom.
Ved den pa tegningen viste utfgrelsesform, er sugeskdlene festet
med to mellomliggende sakser. Sugeskdlene 1 er opphengt i en ned-
re aksel 7 pd en saks og er dreibar omkring denne. De to lengde-
sakser 2 er ved to punkter i lengderetningen forsynt med to over
hverandre anordnede koniske b@gssinger 10 som er festet til en tapp
i én av lenkene. Mellom de to lengdesakser er anordnet to tverr-
sakser 9 med prinsipielt samme konstruksjon som lengdesaksene 2.
Disse tverrsakser 9 er ved sine endepartier forsynt med ledd 13
for tilknytning til lengdesaksenes 2 bgssinger 10. Ved hjelp av
disse tverrsakser 9 kan sugeskdlenes 1 avstand i tverretningen re-
guleres.

Lengdesaksene 2 fremstilles 1 forskjellige dimensjoner
for lgftning av enheter innenfor forskjellige dimensjonsintervaller.
Lengdesaksene 2 er ved en enkelt lasmekanisme f.eks. en stang 11
‘festet til tverrsaksene 9 og kan siledes skiftes ut pa meget kort
tid med enkle handgrep og verktdy.

Anordningen er videre forsynt med nedfellbare styre-
armer 18 som har til oppgave & plasere sugeskdlene konsentrisk pad

rullene. Eventuelle feil ved aggregatets plasering over rullene i
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angitt avstand (ca. 150 mm) kan styrearmene korrigere, fgr aggre-
gatet lander pd rullene. Styrearmene er opphengt i de langsgaen-
de lenksystemer midt mellom to sugeskaler. Denne plasering end-
res ikke uavhengig hvilken avstand (diameter) som er innstillet
med den nedenfor angitte justeringsskrue 12, Styrearmenes stil-
ling i tverretningen reguleres ved hjelp av kammer som er festet
pa lengdeaksenes lenker 3, 4. Ved hver vinkelendring av disse
lenker endres ogsd kammenes stilling. Disse stillinger er til-
passet slik, at styrearmene alltid inntar riktig avstand i tver-
retningen ndr de felles ned om svingaksene 19. P& denne miten er
styrearmene styrt slik, at de alltid kommer i den fordypning som
oppstar mellom to ruller som tangerer hverandre. »

Pa& den for kranfgreren oppsatte lastnings- eller
lossningsliste finnes angitt hvilken diameter rullene som skal
1gftes har. Kranfgreren kan sa ved hijelp av en justeringsskrue
12 innstille den tilsvarende avstand (diameter) i lengde- og
tverretningen mellom to sugeskdler 1 fgr han senker aggregatet
ned pa rullene. Nar aggregatet befinner seg ca. 150 mm over rul-
lene startes ved automatisk kjgring styrearmene og vakuumpumpene
av fglere 8 som er innbygget i sugeskdlene 1. For manuell kjgring
er det anbragt knapper i mangvreringspanelet for kranen. Ved
hjelp av disse knapper kan man starte styrearmer og vakuumpumper
hvis automatikken ikke funksjonerer.

Styrearmene stanser i nedfelt stilling under den tid
som kreves for senkning av aggregatet det siste stykket, hvoref-
ter de automatisk gar opp. Denne tid kan reguleres ved hijelp av
et tidsrelé.

Antallet ruller som skal ldftes kan vere 6, 8 eller
12. Disse ruller er under lgftningen ordnet i et geometrisk fir-
kantmgnster eller forskjgvet 30° i den ene eller annen retning.

Tverrsaksene 9 er opphengt i konsoller 14 som pa sin
side er lagret i en vogn 15. Lagringen er utfgrt slik at konsol-
lene 14 kan dreies om en vertikal akse for & muliggjgre tilpassing
av sugeskllene til den innbyrdes plasering av gjenstandene som skal
lgftes. Vognen 15 har fire hjul som parvis lgper i spor i hoved-
rammens 17 langsgaende bzrebjelker. Vognene er forbundet med jus-

teringsskruens muttere gjennom konsoller 1l6.
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Patentkrav:

1. Anordning for styring og bering av minst to bevegelige
kontaktorganer (1) eller lignende, i l¢gfteaggregater for hindte-
ring av gjenstander, f.eks. som enhetslaster pakket materiale, som
eventuelt er oppstillet ifglge et forutbestemt mgnster, hvorunder
kontaktorganene i innbyrdes avstand er anordnet pad i det minste ett
i lengderetningen forlengbart styreelement (2) for innstilling av
kontaktorganenes eller lignende avstand i styreelementets lengde-
retning, og styreelementet er bevegelig forbundet med minst én
tverrlenk (9) for innstilling av kontaktorganenes stilling i tver-
retningen for & bringe kontaktorganenes étilling i overensstemmel-
se med forutbestemte angrepspunkter pa gjenstanden, k a r a k -
terisert ved at hver tverrlenk (9) bestdr av et forleng-
bart og sammentrekkbart element som er bdret av en i lgfteaggre-
gatet bevegelig del (15) som en vogn eller lignende, og p& sin
side er forsynt med festeorganer (10, 11) for styreelementet (2)
hvis innstilling i lengderetningen skjer ved forskyvning av den
bevegelige vogn (15) i forhold til aggregatet eller den inntillig-
gende tverrlenks bevegelige vogn og i tverretningen ved forlengel-
se eller sammentrekning av tverrlenkene (9).

2. Anordning som angitt i krav l, karaktezxri-

s er t ved at styreelementet (2) bestdar av et antall sakser som.
hver bestdr av to langstrakte elementer eller lenker (3, 4) som
er sammenkoblet med og dreibare i forhold til hverandre ved hjelp
av en felles sentralt anordnet tapp (5), og at hvert av elementene
ved sine endepartier er forsynt med en tilsvarende tapp (6) for
tilslutning til tilst@gtende sakser i lenksystemet, hvorunder kon-
taktorganene (1) er dreibart opphengt i en for to sakser felles,
tilnermet horisontalt anordnetrﬁapp (7).

3. Anordning som angitt i krav 1 eller 2, kX ar a k -
terisert ved at styreelementet, den sdkalte lengdesaks (2)
ved hjelp av koniske bgssinger (10) er lgsbart festet i tverrlen-
ken (9).

4. , Anordning som angitt 1 krav 3, karakteri-
s er t ved at tverrlenken (9) er forsynt med ledd (13) pa& hvilke

lengdesaksene skyves inn og fastlases ved hjelp av en stang (11).

5. Anordning som angitt i et hvilket som helst av kravene
1til 4, karakterisert ved at den omfatter to tilnzr-
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met parallelt anordnede lengdesakser (2) som er festet pa hver sin
side av tverrlenken (9).

6. Anordning som angitt i et hvilket som helst av kra-
vene 2 til 5, karakterisert ved at tverrlenken (9)
er opphengt i en i vognen om en vertikal akse dreibart lagret
konsoll (14) for tilpasning av kontaktorganenes (1) stilling til
den innbyrdes stilling av gjenstandene som skal 1l¢ftes.

7. Anordning som angitt i et hvilket som helst av kra-
vene 1 til 6, karakter isert ved at den omfatter en
justeringsskrue (12) for innstilling av kontaktorganenes (1) inn-

byrdes avstand i lengderetning.

8. Anordning som angitt i et hvilket som helst av de fo=
ranstdende krav, karakterisert ved at kontaktorgane-
ne (1) er festet pad lengdesaksen med et innbyrdes mellomrom ut-
fyllt av en firearmet saks.

9. Anordning sém angitt 1 et hvilket som helst av kfa-
vene 1 til 8, karakterisert ved at vognen (15) er

forsynt med fire hijul som parvis ldper i spor i U-formede bzre-

bjelker.

10. Anordning som angitt i et hvilket som helst av kra-
vene 7 til 9, k a r a k terisert ved at vognene er for-
bundet med justeringsskruens (12) muttere ved hjelp av konsoller
(1e) .

.
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