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- (54) SIEBVOhRICHTUNG ZUR GROBREINIGUNG 'OELHALTIGER ABPRODUKTE

~ {57) Die Erfindung betrufft eine Siebvorrichtung zur Grobrelnlgung olhaltiger Abprodukte in
Einrichtungen bzw. Anlagen zur umfassenden energetischen Nutzung derartiger anderweitig
nicht mehr verwendbarer Abprodukte Das Ziel der Erfindung und ihre Aufgabe ist es, fiir derartige
siebschwierige Ausgangsmaterialien eine geeignete Siebvorrichtung zu schaffen, die eine exakte
und problemlose Trennung der fliissigen Bestandteile von den Feststoffbestandteilen ermdglicht.
Diese Aufgabe wird geldst, indem ein als flacher Behalter ausgebildetes, motorisch angetnebenes
Drehsieb zur Trennung der Faktionen im AnschluR an den Aufgabekasten mit einer
Feststoffauflaufschrége mit Auslauf, einer walzenartigen Siebreinigungsbiirste und einer
pneumatisch beauflagten Siebreinigungsdiisenleiste ausgeristet wurde. Fig.1
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Siebvorrichtung zur Grobe
relnigung 6lhaltiger Abprodukte in Einrichtungen bzw.
\Anlagen zur umfassenden energetischen Nutzung der- ,
- artiger anderweltlg nicht mehr verwendbarer Abprodukte.

’

Charakteristik der bekamnten technischen Lisungen

Die Grobrelnlgung olhaltlger Abprodukte, bestehénd aus
verunrelnlgten Havarlefld551gke1ten, Tankriickstéidnden,
aufrahmenden Fliissigkeiten aus Leichtfliissiglkei tsm
.abscheidern, Abfalldlen, Separations- und Filtrations-
riickstinden, ‘Altfett‘en, Spaltslen u. a. m., in denen

. grobe Feststoffe, wie z. B, Metallteile, Mineralien,
Putzwolle, Fetteimer und -biichsen aus Pappe u. 4. ent-
halten'sind, erfolgt bisher in der Praxis auf einem
reehtéckigen als Kasten ausgebildeten~Sieb; Die aufgew
'gebenen Abprodukte werden dabei mit Hilfe von Kratzern

' manuell durch Hin~ und Herbewegen i{iber den Siebboden

”geschoben, bis dielflﬁssigen und past&sen Bestandteilé
" abgelaufen sind, Anschlleﬂend werden die festen Bestand_
teile mit  Schippen vom Slebboden entfernt Bine neuere
Variante besteht darin, da8 die manuelle Thtlgkelt des
Durchstreichens der fliissigen und pastssen Bestandteile
sowie‘das Entfernen der Feststoffe von Hand durch eine
mechanische Einrichtung abgeldst wurde, Mit IHilfe eines
beiderseits angeordneten Kettentriebes wird ein Ab-
streifer iiber den Siebboden gezogen. Wihrend der Vorw

, wﬁrtsbewegungﬁStfeicht eine elastische Lasohé die Festw-
stoffé durch den Siebboden, Beim Rﬁckwﬁrtsgang'klappt
der Abstreifer hoéh? Die am Ende des Siebes zuéammenuu
geschobenen Feststoffe kSnnén manuell entfernt werdén:

Diese Ldsungen haben sich jedoch wihrend des Betriebes
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nicht bewdhrt, da sie eine Reihe von;Naohteilen aufe-
weisen} ‘Als erster Nachteil 1st der unzurelchende
Siebvorgang beim Trennen des vorlmegenden siebschwiew
rigen Materlals zu nennen, Hinzu kommt ‘das Problem -
des Verstopfens des Slebbodens sowie der hohe manuelle
Aufwand, |

Ziel der Erfindung

Zigl dér Erfindung ist es, eine Siebvorrichiung zZu
schaffen; mi+ der vorzugsweise so siébschwieri e AlSw
,gangsmaterlallen, wie Ylhaltige Abprodukte, 1n ihren
‘Bestandteilen grober Feststoff und Fliissiganteile
getrennt werden konnen, ZuSatzllche manuelle THtigkeit
zur Durchfiibrung des Siebvorganges, ist ﬁei%gehendst'zu
. vermeiden, Die Arbeits- und Lebensbedingungen des
Bedieﬁﬁngsﬁersbnals sind zu verbessern,

o o S
Qarlegung des Wesens der Erfindung b
Die technische Aufgabe, die durch die Drflndunb gelost

wird,

Es iét'Aufgabé der Prfindung, die Siebeinrichtung‘zur
Grobreinigung 6lhaltiger Abprodukte so zu}gestalten,
‘daB nach dem Aufgeben dieser vefunreinigten:Abprodukte
die Abtrennung und der Austrag deér Feststoffbestand-
teile selbsttitig erfolgt und die nicht selbstindig
durch das Sieb laufenden pastosen oder . ahnllchen :
"Massen bzw. Bestandteile zwangsweise durch den Sieb-
boden gedriickt werden, Gleichzeitig soll eine konti-
nuiefliche;Reinigﬁng des Siebbodens erfolgeq(

'
/
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_ Merkmale der Erfindung

’Erfindungsgemaﬁ wird diese Aufgabe'gelﬁst, indem ein
motorisch angetriebenes Drehsieb, welches als flacher
Behiilter aﬁsgebildet ist, mit weiteren funktionell
zZusamnenwirkenden Elementen zu einer Siebeinrichtuhg
zusammengefiigt wird, Oberhalb des Siebes ist einem
‘Kreisausschnitt von annihernd dem vierten Teil der
Kreisfliche des Siebbodens ﬁberdeckehd bis fast auf
den Siébboden-reichend{ ein Aufgabekasten angeordnet,
‘T Anschluﬂ an den Aufgabekasten befindet sibh eine
 Feststoffaufliaufschrige, die zu einem Feststoffaustrag
fithrt, Der Auflaufschrige nachgeordnet befindet sich
eine radial iiber dem Siebboden verlaufendﬁ und durch
diesen hindurchreichendé walzenartige Siebreinigungsgl
biirstes Einen Sektor weiter ist eine druckluftbeauf-
lagte Siebreinigungsdiisenleiste angéordnetﬁ‘Dér Sicbe
~ behiilter ist mit einem Spurzapfen versehen auf Laufe-
rollen gelagert Der Antrieb erfolgt tiber Lettenrad
und Kstte. Unterhalb des Siebbodens ist eine Auffang~
wanne mit AbfluBsffnungen angeordnet.

“Ausfiihrungsbeispiel

Die erfindungsgemiife Ldsung soll nachstéhend anhand
eines Ausfuhrungsbelsplels niher erlautert werden.

Dme zugehorigen Zelchnungen zelgen:

Fig, 1 .die Draufsmcht der Slebvorrlchtung
- Fig. 2 den Schnitt nach Figl 1

Ein kreisformiger flacher Behalter 1, welcher iibor
eine am AuBenmantel befestlgte Rollenkette und einem

mit einem Kettenrad versehenen Antrieb 2 bewegt wird,



.
besitzt éinen qbenfalls kreisformigen flachen Sieb-
boden 8 aus geeignetem Siebgewebe’, Vorteilhaft ein
Viertel der Kreisfliche des Siebbodens 8 {iberdeckend
ist oberhalb des Behilters 1 und in diesen bis kurz
iiber den Siebboden 8 hineinragend ein Aufgabekasten 3
‘angeordnet, An deﬁ”Auf gabekasten 3 schlieBt sich in
Drehrlchtung gesehen elne Feststoffauflaufschr%@e h
mit einer Steigung von ca, 1),.vom_51ebboden aufe
steigend an, welche in elnemlﬁegfstdffaustrag 5
mindet, Dem Aufgabekasten 3 und der Feststoffauflauf-
schriige % nachgeordnet ist iiber dem Siebboden 8 .
radial eine walzenartige Siebfeihigungsbﬁrste 6 vor-
‘gesehen, welchs durch den Siebboden 8 hindurchgreift,
Danach félgt als weiteres Element‘einen,Sektbr VOlw.

' setzt eine druckluftbeauflagte Siebreinigungsdiisen-

' leiste 7, Unterhalb des'Behaltérév1 befindet sich |
‘eine Auffangwanne 9 mit einem AbfluB 10: Die pesamte
Slebvorrlohtung 1st in einer Unterstutzungshonstruk—
tion eingehangen, Die Arbeitsweise der Slebvorrlchtung
zZur Grobrexnigung 8lhaltiger Abprodukte ist folgenden
Ausfijhrungen zu entnehmeﬁ: ‘

Mit Hilfe des Antriebs 2 wird der mit dem Siebboden 8
versehene Behidlter 1 in Betriéb gesetzt, Nun werden ’
aus‘F&ssern, Containern oder Karren mit Feststoffen
verunreinigtes Altsl oder andere Slhaltige Abbyodukte
in den Aufgabékasten 3'aufgegebenf Die fliissipgen
- Bestandteile sickern durch den Siebboden 8: Infolge
der Drehbewegung der SiebVorriohtung worden die im . '
Auféabematerial enthalfenen Feststoffe auf die Fest—"
stoffaﬁflaufschrﬁge L geschobenf‘Nbch enthaltene '
Flissiganteile kﬁnneﬁ weiterhin.heraussickern und auf
den Siebboden 8 zuriicklaufen, Die TFeststoffe gelangen
schubweise zum Feststoffausfrag 5 unter dem ein

Sammelbehilter oder eine Karre steht.
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Zur Reinigung des Siebbodens 8 greift die Siobreini-
gungsbhrste 6 mit ihren Borsten durch das Slebgevebe,
so daB sie 51ch Zwangsweise. mitdreht und driickt die

noch auf dem Slebboden '8 vorhandenen kleineren Festw
Jstoffe hlnduroh. Mlt Hilfe der pneumatlsch beauf=- .

kn’lagten Siebreinigungsdasenlelste 7 werden weitere

Feststoffrdokstande und noch am Siebboden 8 anhaftende
fliissige und pastsse Anteile durch diesen hindurchge-
blasen, Die in der Auffangwanne 9 gesammeltenvFlﬁssig-_
anteile werden einer Feinreinigung zugefiihrt. Zur

. Optimierung des Siebvorgangs 'sind sowohl die Feststoffe
~auflaufschrdge 4 als auch die Siebreinigungsbiirste 6
und die Siebreinigungsdiisenleiste 7 hahenverétellbar}
Um den Vorgang des Riicklaufs der restlichen Flﬁssign
'anteile aus den Feststoffen auf der Feststoffaufiauf—
»schrage zZu beschleunlgen, ist dlese beheizbar ausgo-
fuhrt '



Erfindungsanspruches

1% Siebvorrichtung zur Grobreinigung dlhaltiger Ab-
produkte dadurch gekennzeichnet daB ein als
relativ flacher Behilter ( 1) ausgebildetes Dreli-
sieb eine in Drehrlchtung unmlttelbar nach einem
'Aufgabékasten (3) anéebrdnéte geringfiigig iiber
dem Siebboden (8) beginnende Feststoffauflauf-
-schrage (#) mit einem reststoffaustrag (3) bew
s1tzt ‘und dieser Feststoffauflaufschriige (4)
nachgeordnet radial iiber dem Siebboden (8) ver=
laufend eine walzenartige mitdrehende Siebreimni-

~ gungsbiirste (6) und eine Slebrelnlgungsdusenlelate

(7) vorhanden sind.

_Siebvorrich#ung zZur Grobreihigung Slhaltiger Abé
produkte nqch Punkt 1 dadurch geknnzeiclmet, daB
die Elnzelelemente, wie Feststoffauflaufschrage'

2

(%), Siebreinigungsbiirste (6) und Siebreinigungs-
" dilsenleiste (7) durch geeignete Mittel alle oder

einzelne Jewells hohenverstellbar ‘ausgefithrt sind,

3, blebvorrlohtung Zur Grobrelnlgung olhaltlgcr Abwe
produkte nach den Punkten 1 und 2 dadurch gekennw
zeichnet, daB die Peststoff&uilaufschrqge,(h)

behelzbar ausgefdhrt 1st.

. Riegrzu 1 Seita Zajchnun'g@ﬁ
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