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Do platerowania metali glinem lub sto-
pami glinowemi stosowano dotychczas
wzglednie proponowano rozmaite sposoby.
Wedlug jednego sposobu obydwa metale
wspélnie walcowano na zimno po uprzed-
niem oczyszczeniu ich powierzchni lub na-
daniu jej szorstkosci, badZ tez ogrzany glin
doprowadzano do walcéw oddzielnie od
drugiego zimnego metalu, aby sie ten ostat-
ni nie utlenil, Jednakze w ten sposéb moz-
na nawalcowywaé tylko cienkie warstwy
glinu na metalowe tasmy.

Wiadomo, ze istotnie $ciste polaczenie
dwéch metali w kazdym dowolnym stosun-
ku mozna uzyskaé tylko wowczas, gdy précz
nacisku walcow dziala réwniez cieplo,
wzglednie woéwczas, gdy zastosowano tem-

perature, odpowiednia do spawania. Jed-
nakze na przeszkodzie opisanemu sposobo-
wi stoi powierzchniowe utlenianie si¢ meta-
lu podczas jego ogrzewania; warstwa tlen-
ku przeszkadza przy walcowaniu $cistemu
polaczeniu si¢ metali,. Tym niedogodno-
Sciom mialy zapobiec sposoby, polegajace
na ogrzewaniu glinu i metalu podstawowe-
go bez dostepu powietrza, a wiec np. opa-
kowanych, jednakze taki sposéb pracy jest
bardzo klopotliwy. Nastepnie starano sie
zapobiec miejscowemu roziarzaniu si¢ me-
talu podstawowego podczas ogrzewania, za-
pomoca pokrycia go metalicznym glinem;
jednak okazalo sig, ze glin przy ogrzewaniu
tworzy z lezacym pod nim metalem stop o
duzej zawartosci glinu, a stop taki wskutek



$adzwyczajnej kruchoéci i twardosci nie
moze stworzy¢ trwalego potaczenia glinu z
nym metalem,,- . %

Niniejszy wynalazek umozliwia w prosty
i tani sposéb prawidtowe i trwate platero-
wanie metalu (w blokach, ptytach, blachach,
tasmach, foljach i arkuszach) glinem lub
stopami glinowemi zapomoca walcowania i
stosowania ciepla, wzglednie w temperatu-
rze, odpowiedniej do spawania.

Na podstawowy metal, ktéry ma byé
nastepnie platerowany glinem lub stopem
glinowym, naklada si¢ znanym sposcbem
przezroczysta i spoista blone tlenku glino-
wego, gdyz stwierdzono, ze metal pokryty

- tlenkiem glinu mozna ogrzewaé z dostgpem
powietrza az do temperatury topienia sig,
bez obawy utlenienia lub nawet zapalenia
sig,

Wedtug wynalazku podstawowy metal
pokrywa si¢ tlenkiem glinowym, przyczem
wazne jest, aby tlenek laczyl si¢ bezpo-
$rednio z krysztalami metalu podstawowe-
go i aby na tym ostatnim nie znajdowal si¢
zupelnie wolny glin; nastepnie glin lub stop
glinowy, sluzacy do platerowania, doprowa-
dza si¢ do temperatury spawania i po na-
tozeniu ma podstawowy metal przepuszcza
si¢ przez walce walcarki. Wysokosé cisnie-
nia walcéow dobiera si¢ w ten sposob, aby
warstwa tlenku glinowego, znajdujaca sie
na podstawowym metalu, ulegla zniszcze-
niu, przyczem oczywiécie nalezy za kazdym
razem uwzglednié wymiary i wlasnosci wal-
cowanego materjalu, W chwili niszczenia
warstwy tlenku, pod wplywem naciskania
walcéw i panujacej chwilowo temperatury

spawania, nastepuje calkowicie sciste pota-
czenie i spojenie.

Niniejszy sposéb pozwala oczywiscie na
taczenie kilku warstw, skltadajacych si¢ na-
przemian z glinu lub stopu glinowego oraz
innego metalu, oraz na dowolne dobieranie
wzajemnego stosunku grubosci warstw.
Korzystniejsze jest stocowanie metali o
grubszym przekroju, gdyz po platerowaniu
latwo mozna wywalcowaé calos¢ do poza-
danej grubosci.

Nalezy przytem zaznaczyé, ze korzysci
nowego sposobu polegaja szczegélnie na
tem, iz uzyckuje sie nadzwyczaj mocne
przyleganie powloki glinu lub stopu glino-
wego do metalu o dowolnej grubosci.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb platerowania metali glinem lub
stopami glinowemi, znamienny tem, ze pod-
stawowy metal, pokryty tlenkiem glinu, o-
raz naktadany glin lub stop glinowy sa o-
grzewane do temperatury spawania i po
wzajemnem naltozeniu sa przepuszczame
przez walce walcarki, przyczem wskutek
odpowiedniego naciskania walcéw warstwa
tlenku glinowego na podstawowym metalu
zostaje zniszczona, tak iz mastepuje $cisle
polaczenie i spojenie obydwdch warstw.
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