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PRCCEDE D' EMBELLISSEMENT PAR COLORATION D‘ETOFFES QU
ARTICLES SIMILAIRES ET DISPOSITIF POUR SA MISE EN OEUVRE.

La présente invention concerne un procédé permettant

d'embellir par coloration des étoffes telles que tissus,
tricots, non-tissés ou articles similaires en forme de
feuille perméable & l'air : elle concerne également un -
dispositif permettant la mise en oeuvrede ce procédé.

A ce jour de nombreuses techniques sont utilisées
pour embellir par coloratlon une étoffe.

La plus anc1enne utlllsee encore de nos jours,
consiste a décorer les etoffes a la main. Cette technigue
permet de réaliser n: importe quel decor mais est d'une
immense complexité et s'avére 1mpropre a la reproduction
en grande série. 7

Afin de reproduire lr'oeuvre ﬁniqué’dans toute sa )
Subtlllte et d'en permettre sa reproductlcn le plus rapi-
dement p0551b1e dlverses technlques d'1mpre551on ont été
proposées. ’

Pour la ‘mise en oeuvre de ces techniques, il convient -
de tenir compte de deux facteurs .ayant manifestement peu
de compatibilité, i savoir, d}une part, la .capillarité
qui résulte de la nature méme du produit a imprimer et,
d'autre part, la fluidité que piésente la matiére colo-
rante doit &tre maitrisée pour qu'elle puisse &tre ap~-
pliquée convenablement sur 1'étoffe 3 embellir.

A ce jbur, pour obtenir la maitrise du colorant, la
solution la plus couramment utilisée consiste & faire
appel a un épaississant. ,

‘Parmi les dlverses technlques developpees pour uti-
llser cette matiére colorante, on" peut citer :

- l'impression dite "3 1la Lyonnaise" qui nécessite
pour sa mise en oeuvre une matlere colorante v1squeuse
un écran (toile de f1n tissage) servant de pochoir, un
racle permettant de falre passer la matlere colorante au

travers du poch01r pour la deposer sur l'étoffe a décorer;
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- 1l'impression dite "par transfert”, technique selon
laguelle la matidre colorante est préalablement appliquée
Sur un papier support et est ensuite transférée sur 1'é-
toffe par l'intermédiaire de la chaleur.

Toutes ces techniques nécessitent, pour leur mise
en oeuvre, des matériels spécifiques, cofiteux et déli-
cats & mettre en oeuvre et ne permettent en général
d'obtenir qu'un type bien déterminé d'article. De plus,
trés souvent, se pose le probléme du séchage aprés dépét
du colorant. ' ' N )

Or, on a trouvé, et c'est ce qui fait l'objet de la
présente invention, un procédé d'embellissement par colo-
ration d'étoffes ou produits similaires perméables 3
1'air qui permet d'cbtenir de manidre simple et économi-
que une grande variété d'effets et ce, en ne nécessitant
qu'une seule et méme installation pour sa mise en oeuvre.

D'unecmaniére générale, le procédé selon l'invention
consiste a mettre A& plat 1'étoffe & embellir et a déposer
sur cette étoffe au moins une matlere colorante et se
caractérise par le fait que :

- la matiére colorante, 3 1'état liquide, est proje-
tée contre la surface de 1'étoffe sous forme vaporisée
(ou atomisée) :

- pendant cette projection de colorant, une aspira-
tion est produite sous 1'étoffe.-

En d'autres termes, conformément au procédé selon
1'invention, au lieu d'introduire un épaississant dans le
colorant, on l'utilise A 1'état fluide et on le vaporise
(ou atomise), 1'air permettant de véhiculer et maltrlser
ledit colorant, une aspiration de cette atomlsatlon étant
.produite, par exemple au moyen d'une turbine agissant
au-dessous de la surface de 1'étoffe.

Grdce a un tel procédé qui ne fait pas appel a 1'uti-
lisation d'un épaississant, il est possible de supprimer

toutes les contralntes qu'implique 1l'utilisation d'un tel
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produit c'est-a-dire, entre autres, de ne pas avoir a
enlever cet épaississant par la suite puis d'attendre

le temps de séchage de ce produit. En effet, ltatomisa-
tion séche instantanément et il est donc possible d'enrou-
ler immédiatement le tissu. De plus, la superposition des
colorants peut s'effectuer sans probléme (interpénétra-
tion totale des colorants). Il est par ailleurs possible
de juxtaposer des colorants sur un méme pochoir, d4d'obte-
nir des dégradés complexes, de teindre en uni ou en dégra-
dé des tissus, d'obtenir des rayures et cela, dans une
grande complexité de coloration irréalisable a ce jour.
Enfin, le procédé selon 1'invention peut étre mis en
oeuvre avec des matiéres difficiles a imprimer telles

que par exemple les étoffes a mailles tricotées. 7

Le procédé selon l'invention peut &tre mis en oeuvre
soit pn projetant le colorant a 1'étatrvaporisé directe-
ment contre la surface de 1'étoffe soit, éventuellement,
en interposant entre cette derniére et la source de colo-
rant un écran ou pochoir portant un motif & reproduire.

Lors du dépdt de colorant, 1l'étoffe peut &tre main-
tenue soit fixe soit, au contraire, &tre déplacée a une
vitesse constante ou non.

Enfin, la puissance de l'aspiration exercée sous
1'étoffe pendant la phase de dépdt de colorant sera fonc-
tion de.la matidre & traiter et plus particuliérement de
la porosité qu'elle présente.

L'invention concerne également un dispositif permet-
tant la mise en oeuvre du procédé précité, ce dispositif
comportant :

- une table permettant de maintenir a plat l'étoffe
a décorer,

- des moyens permettant de déposer au moins une ma-
tiere colorante & la surface de ladite étoffe,
et elle se caractérise par le fait :

- gue la surface de la table comporte une zone
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perméable a l'air, cette zone étant soumise 3 1l'action

7

d'un systéme d'aspiration ;

- que le dépdt de la matiére colorante 3 la surface
de 1l'étoffe est obtenﬁ:par'1'intermédiaire de buses pro-
jetant ledit colorant, a 1l'état liquide, sous forme
vaporisée (ou atomisée).

-Avantageusement et en pratique, le dispositif con-
forme a l'invention présentera les caractéristiques
suivantes. , ‘ -

La table d'aspiration sera constituée d'un caisson
étanche pourvu d'une turbine aspirante.

Le plateau de cette table est constitué d'une struc-
ture, d‘'une paft,offrant le moins possible de résistance
au passage de l'air tout en étant, d'autre pari, suffisam-
ment résistante & la dépression provoquée sous le tissu.
Les dimensions de cette table seront fonction des dimen-
sions de 1'étoffe a traiter. Afin de pouvoir traiter des
étoffes de différents*formats, un obturateur pourra étre
utilisé pour délimiter la surface d'aspiration de la ta-
ble, la surface laissée libre par ledit obturateur étant
fonction des dimensions du décor a effectuer.

La turbine éspirante aura une capacité proportionnel-
le 3 la surface de 1'étoffe a traiter et son débit sera
modifiable en fonction de deux paramétres, a savoir la .
texture ou densité du'tiséﬁ'et la surface laissée libre
par l'obturateur. ‘

Le maintien et le positionnemeht du tissu sur 1le
plateau de la table pourra &étre réalisé de différentes
maniéres. 7

Ainsi, par exemple, le tissu peut s'enrouler d'un
coté -pour se dérouler de 1'autre cbté de la table d'im-
pression. Pour ce faire; )

- soit le tissu est lui-méme l'objet de la traction,

- soif la tractioﬁ {avance par intermittence ou en

continu) est effectude par 1l'intermédiaire d'un tapis
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roulant (constitué d'un tissu genre toile a tamis) sur
lequel le tissu sera véhiculé,

Déns le premier cas, des moyens de synchronisation
permettant le déplacement pas & pas de 1l'étoffe {cellules
photo-électriques, caméras de repérage, palpeurs, etc..)
sont prévus. ‘

Dans le deuxiéme cas, le systéme de synchronisation,
pourra étre beaucoup plus mécanique étant donné que le
tapis roulant n'est sujet a aucune distention..

Comme systéme de distribution des colorants par
vaporisation (ou atomisation), on utilisera, par exemple,
des buses du type connu sous le nom d'aérographes qui
permettent la vaporisation de colorants liquides sous
lteffet d'air comprimé.

Ces aérographes peuvent produire des vaporisations
variables en densité et en concentration, soit par le
diamétre des buses utilisées, soit en modifiant le para-
métre colorant/air.

D'une maniére générale, de tels aérographes compor-
tent un conduit d'air comprimé, un conduit d'alimentation
de colorant, une vanne d'ouverture ét de fermeiure et un
systéme de réglage de débit.

Paur :l1a mise en oeuvre de l'invention, on utilisera
ces aérographes sous la forme de rampes constituées d'un
ensemble d'aérographes fixes ou amovibles positionnés sur
un support.

Ces aérographes sont alimentés par un conduit d'air
comprimé, chague aérographe pouvant, par ailleurs, étre
alimenté par un ou plusieurs conduits de colorants, ces
conduits pouvant alternativement &tre obturés ou ouverts
par l'intermédiaire d'un systéme de vannes appropriées.
I1 peut étre également prévu l'arrivée d'ur produit net-
toyant , ainsi qu'un systéme de purge.

La commande de l'ouverture ou de la fermeture de

chaque éérographe peut étre réalisée soit de manidre
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mécanique soit par l'intermédiaire d'un systéme électro-
nique approprié. -

Par ailleurs, le réglage du débit est fonction du
travail 3 effectuer.

La disposition des aérographes sur une rampe peut
étre réalisée de différentes maniéres.

Ainsi, les aérographes peuvent &tre alignés (dispo-~

sition linéaire), un nombre déterminé d'aérographes étant

juxtaposé a des distances réguliéres variables sur un
méme axe.

Selon un autre mode de réalisation, les aérographes
peuvent &tre disposés "en épis", plusieurs aérographes
d'une méme rampe présentant des jets convergents.

Ces deux formes peuvent &tre multiplides et/ou
assocides.

Les deux dispositions précitées permettent de remplir
des fonctions différentes. ' .

La disposition en épis, de par le fait d'avoir
plusieurs aérographes a jet convergent, peut permettre une
distribution de différents colorants simultanémenf ou
alternativement , cela sans interruption dans la disper-
sion de la coloration.

La disposition linéaire permet, quant & elle, une dif-
fusion du colorant, soit uniforme (l'ensemble des aéro-
graphes dispersent le méme colorant), soit nuancée, chaque
aérographe dispersant un colorant différent.

Le changement simultané est propre a la disposition
en épis. '

.Ces groupes d'aérographes (rampes linéaires ou en
épis ou composées) peuvent avoir deux sortes de mouvement:
vertical ou horizontal.

Horizontalement, le mouvement se décompose de trois
fagons, & savoir :

- statique,

- unilatéral (longitudinal ou transversal),
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- composé {longitudinal et transversal) rapport
dit "XY" permettant toutes les combinaisons et configura-
tions possibles dans une surface de plan.

Ces mouvements peuvent dtre soit mécanisés soit
informatisés. )

Par ailleurs, comme dit précédemment, si 1'ihstalla—
tion conforme a l'invention peut &tre utilisée pour dis-
tribuer des colorants directement sur 1'étoffe & décorer
elle peut également &tre utilisée en association avec un
cadre ou pochoir, disposé entre la source de colorant et
la surface de 1l'étoffe, ledit cadre ou pochoir comportant
un motif i reproduire.

Dans un tel mode de mise en oeuvre, le pochoir peut
revétir différentes formes pouvant correspondre 3 des
utilisations différentes. '

Il peut ainsi, par exemple, se présentér sous la
forme d'un chissis utilisé d'une maniére similaire aux -
méthodes d'impression traditionnelles (fixes, sur rail..).
Avantageusement, selon ce mode de mise en oeuvre, le
pochoif est constitué d'un chassis sur legquel est tendu
un tissu constitué de larges mailles (un ou deux milli-
métres au plus) dont les fils sont les plus fins possi-
ble, ce tissu présentant la caractéristique d‘offrir
le moins de résistance possible & l'air. Le motif 3 re-
produire est réalisé en posant cette toile sur une feuil-
le imperméable et en recouvrant 1'ensemble d'une gélatine
photo-sensible a 1'aide d'un rouleau encreur (ou d'une
spatule). Aprés séchage de la gélatine, on retire le
film imperméable et on procéde alors comme pour tout sys-
teme de photogravure.

Eventuellement, le pochoir peut se présenter sous la
forme de feuilles libres utilisées dans le cas d'un sys-
téme d'enroulement.

Les pochoirs peuvent également se présenter sous la

forme de cylindres rotatifs, par exemple dans le cas
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d'impression en continu.

Enfin, ils peuvent également se présenter sous la
forme de bandes plus ou moins longues, fixes ou circu-
laires, lesdites bandes étant alors er défilement.

Enfin, il peut étre envisagé de graver plusieurs
pochoirs sur un méme support ; par exemple, sur un méme
chassis, il peut y avoir différents pochoirs. 7

Lorsque le dispositif conforme a l'invention est
utilisé avec des pochoirs, des.moyens de
séchage desdits podhoirs sont'égalementrprévus. Ces
moyens de séchage peuvent &tre constituds par des souffle-
ries projetant de 1l'air chaud ou froid a 1l'endroit méme
ot s'effectue le dépdt de colorant.

L'invention et les avantages qu'elle apporte seront
cependant mieux compris gréce'éuk-emmmﬂés de réalisation

donné ci-aprés a titre indicatif mais non limitatif et

gui sont illustrés par les schémas annexés dans lesquels
- la figure 1 est une vue schématique d‘un disposi-
tif permettant la mise en oeuvre du procédé selon 1l'in-

vention par projection directe du colorant a la surface

de 1'étoffe a embellir ;

~ la figure 2 illustre un dispositif permettant la

. mise en oeuvre du procédé selon 1l'invention en utilisant

un pochoir pour reproduire un. motif décoratif sur 1'étof-

fe ;

- les figures 3 et 4 sont respectivement des vues
transversale et longitudinale d'un dispositif compor-
tant plusieurs pochoirs pour la réalisation d}un-motif
décoratif sur 1l'étoffe ;

- la figure 5 illustre une variante d‘'un dispositif
selon l'invention comportant également plusieurs pochoirs;
-~ la figure 6 illustre une variante dans laquelle
les pochoirs se présentent sous 1la forme‘d'unrcylindre M

- la figure 7 illustre une autre forme de réalisa-

tion d'un-dispositif selon 1l'invention ;
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- la figure 8 est une vue schématique d'un type de
buse (aérographe) utilisable pour réaliser la vaporisa-
tion (ou atomisation) du colorant conformément au procédé
selon l'invention

- la figure 9 est une vue schématique d'une rampe
de distribution des colorants par vaporisation, rampe
dans laquelle une pluralité d'aérographes sont disposés
en ligne ;

- la figure 10 illustre une rampe de distribution
des colorants par vaporisation comportant une pluralité
d'aérographes disposés en forme d'épis.

Si 1l'on se'reporte aux figures annexées, le dispo-
sitif permettant la mise en oeuvre des procédés selon
l'invention est constitué essentiellement d'une table (1)
sur le plateau (2) de laquelle est disposée 1'étoffe (3)
a décorer.

Le déplacement de cette étoffe (3) provient d'un
rouleau alimentaire (4) et est enroulée, aprés décoration,
sur un rouleau de renvidage (5) disposé de l'autre cdté
de la table (1).

Le passage de 1l'étoffe (3) sur la table (1) peut se
faire soit pas a pas, soit a vitesse constante, soit a
vitesse progressive.

Conformément a l'invention, le plateau (2) de 1la
table (1) comporte, au-moins dans:la zone correspondant
a celle ou doit &tre réalisé le motif coloré, une partie
(6) perméable a l'air. Eventuellement, toute la surface
de la table peut é&tre perméable a l'air auquel cas un
cache additionnel (7) peut étre utilisé pour masquer les
zones extérieures au motif imprimé. La table (1) se pré-
sente sous la forme d'un caisson étanche soumis 3 1'ac-
tion d'un systéme d'aspiration permettant de créer une
dépression a la surface du plateau (2). Ce systéme d'as-
piration peut &tre constitué par une turbine (non repré-

sentée) dont la capacité est proportionnelle 3 la surface



10

15

20

25

30

35

2565607

- 10 -
du tissu a colorer et dont le débit est modifiable en
fonction de la texture ou densité du tissu et de la sur-
face du décor a effectuer, surface délimitée éventuelle-—
ment par un obturateur additionnel (7). )

Au- dessus de la table, est disposé un ensemble, dé-
signé par la référence générale (8) qui sera, dans la
suite de la description, désigné par l'expression "téte
de distribution de colorant" et qui est constitué essen-
tiellement d'une pluralité de buses (9) et formé dans le
cas présent d'aérographes de type connu, permettant de
projeter ledit colorant a 1'état vaporisé (ou atomisé)
contre la surface de 1'étoffe (3).

by

Dans 1'exemple de réalisation 111ustre a la figure

-1, le colorant est projeté directement contre la surface

de 1'étoffe (3). _

La téte de distribution du colorant (8) comporte une
pluralité.d'aérographes (9) fixes, disposés en ligne (voir
figure 9) de fagdn transversale pérfrapport a 1'étoffe (3) ' qui elle-
méme défile a vitesse consténte. La table d'aspiration
étant en fonctionnément, on peut, dans ce mode de réali-
sation, obtenir par la diffusion de la vaporisation colo-
rante une teinture de fond de parfait unison. Cette célo—
ration peut varier en fonction de la vitesse de défilement
du tissu, de l'intensité du jet de vaporisation, de la
hauteur a laquelle on positionne la rampe (9) par rapport
a la surface dutfissu, par l'alimentation méme des aéro-
graphes (9) en colorant, . ces aérographes pouvant recevoir
individuellement un colorant.

La figure 2 illustre une variante d'uﬁ dispositif
conforme a l'invention, variante selon laguelle un ou
plusieurs pochoirs additionnels (10) seront idterposés
entre la tdte de distribution de colorant (8) et la sur-
face de 1'étoffe (3). Dans ce mode de réalisation, la
téte de distribution de colorant est également constituée

d'une rampe d'aérographes (9), amovibles, disposés en
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ligne et couvrant toute la largeur du tissu.

Comme précédemment, la téte de distribution de colo-
rant (8) est réglable en hauteur. Chague aérographe (9)
est alimenté individuellement en colorant. Par ailleurs,
afin d'obtenir un séchage du pochoir (10)pendant et aprés
dépdt du colorant, une souffleriede séchage (11 soufflant
de ltair chaud ou froid est également prévue sur ladite
téte de distribution (8).

La mise en oeuvre d'un tel dispositif est la sui-
vante.

Les aérographes (9) étant disposés de maniére amovi-

‘ble (c'est-a-dire espacables selon des intervalles précis

et modifiables) sur un support approprié, cctte rampe
étant elle-méme disposée de fagon transversale par rapport
au tissu (3) qui défile a vitesse constante, il est pos-
sible d'obtenir des rayures en continu et ce, soit en
utilisant un ou plusieurs pochoirs (10) présentant des
rayures dans le sens longitudinal voire, éventuellement,
en supprimant méme le pochoir (1C), les aérographes (9)
étant alors disposés a des intervalles donnés et les
jets de vaporisation pouvant &tre plus ou moins affinés,
soit en variant leur intensité, soit en modifiant la hau-
teur de la téte de distribution (8). Cés deux systemes
peuvent &tre utilisés de fagon concommitante, permettant
ainsi d'obtenir des rayures en continu d'une grande com;
plexité, tant sur le plan du dessin que de la coloration..
Les figures 3 et 4 illustrent respectivemenf en vue
transversale et longitudinale une variante conforme &
i1'invention dans laquelle la t&te de distribution de colo-
rant (8) comporte une pluralité d‘'aérographes (9) dispo-
sés en épis ainsi que cela est représenté a la figure 10.
Dans cette variante, le dispositif comprend également
une table d'aspiration (1) et un obturateur réglable (7).
Avantageusement, selon ce mode de réalisation, le dispo-

sitif comporte un systéme d'enroulement complexe
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permettant :

- l'avancée du tissu maintenu droit fil,

- son arrdt par repérage mécanique, optique, élec-
tronique (une prise de robotisation étant prévue),

- la tension du tissu le maintenant fixe dané sa
position lors des différentes phases d'impression.

Le pochoir (10) peut,.ainsi que cela est représenté
aux figures 3 et 4, se présenter sous la forme de chissis
soit, éventuellement, sous la forme de feuille libre.

Lorsque lezpochoir se présente sous la forme de chas-
sis, ces derniers seront adpatés a un mécanisme qui les
positionne -systématiquement et alternatiéementré un em-
placement prédéterminé, cela afin de . reconstituer un
méme dessin décomposé en plusieurs pochoirs nécessitant
des repérages minutieux. Dans 1'éventualité ol l'on uti-
lise comme pochoirs des feuilles continues, celles-ci,
adaptées sur un systéme d'enroulement, défilent au-dessus
de 1'étoffe pour-se positionner dans un repérage prédé-
terminé.

Ainsi que cela ressort de la'figure 3, la téte de
distribition de colorant est, constituée d'une pluralité
d'aérographes (10 dans-:le cas présent),<disposés en épis
de la maniére représentée en détail & la figure 10. Chaque
aérographe est alimenté individuellement en colorant ain-
si que par un produit de netfoyage et posséde une purge
permettant son nettoyage rapide. Les commandes d'ouver-
tures et de fermetures des aérographes sont commandées
a distance, de fagon mécanique ou.électronique. Un orga-
ne de programmation, mémoire et ordres multiples, donné
i ces aérogréphes, est prévu. Cette rampe d'aérographes
est assujettie a un conduit pulsant de l'air chaud ou
froid dont la fonction_est de sécher le colorant qui se
dépose sur le pochoir. Cet élémerit de vaporisation est

inscrit dans une structure se déplagant horizontalement

‘au-dessus du pochoir dans un mouvement longitudinal,
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transversal, et ses composés (mouvement de rapport XY).
Ce déplacement s'effectue d'une part manuellement, d'au-
tre part mécaniquement.lh'organe de programmation de
commandes, de mémorisation et d'ordres est incorporé.
Un réglage bas/haut peut &tre effectué en fonction de
l'intensité de la vaporisation que l'on veut obtenir.

La mise en oeuvre du dispositif illustré par les
figures 3 et 4 est la suivante.

L'étoffe (3) défile par intermittence sur le plateau
(2) de la table (1). Cette étoffe (3) étant immobilisée,
on positionne le pochoir approprié. Cela étant fait, l'as-
piration produite par la turbine est commandée. L'opéra-
teur (ou l'organe de commande d'automatisation) actionne
la commande d'ouverture de l1'aérographe correspondant au
colorant & distribuer et, -simultanément, ordonne le mou-
vement (rapport XY)-de la rampe de distribution de colo-
rant pour positionner le vaporisage et la couleur exacte—
ment. akllendroit désiré.-Dans un méme mouvement, plusieurs
aérographes (9) peuvent &tre simultanément ou alternati-
vement actionnés. Une telle possibilité a pour fonction
de permettre l'utilisation de plusieurs colorants pour un
méme pochoir et d'offrir la possibilité de dégrader les
couleurs entre elles, voire méme de composer de nouvelles
couleurs. Le colorant est vaporisé contre la surface de
1'écran. Le systéme d'aspiration non seulement maintient
parfaitement plaguée 1'étoffe (3), mais, et c'est ce qui
est sa premiére fonction, contraint le colorant i passer
a travers les vides du pochoir, & pénétrer la fibre en
son coeur, tout en évacuant le surplus. Durant ces opéra~
tions, une turbine pulsant de l'air, chaud ou froid, diri-
gé sur l'endroit méme ol le colorant est déposé sur le
pochoir, permet le séchage instantané de ce dernier. Dés
que l'impression d'un pochoir est effectuée, la vaporisa-~
tion de colorant est stoppée et le positionnement du deu-

xiéme pochoir s'accomplit aprés arrét ou diminution de
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l'action d'aspiration. Il convient de noter que, confor-
mément 3 l'invention, il n'y a aucun temps de séchage.

Le processus de colgration est mis a4 nouveau a exé-
cution selon le méme procédé et ainsi de suite jusqu'a
épuisement des-pochoirs a traiter. C'est alors seulement
que 1'étoffe imprimée se déplacera pour recommencer le
processus -ci-dessus énuméré.

La figure 5 illustre une autre forme de réalisation
d'un dispositif conforme a l'invention.

Par rapport aux exemples précités, ce dispositif
se caractérise par le fait qu'ii comporte un tapis rou-
iant (12) constitué, par exemple, d'un tissu genre toile
a tamis, & grosses mailles permettant le passage de l'air.
Ce tapis roulant (12) est mu par un mécanisme permettant
son avance ou son arrét de fagon précise et systématique.
Le tissu (3) est véhiculé par ledit tapis roulant (12)
et est maintenu plaqué a ce dernier par l'aspiration
produite & l'intérieur de la table (1).

Au-dessus de 1'étoffe (3) et dams son sens d'enrou-
lement, sont positionnés les uns a la suite des autres
différents pochoirs (10a,10b,10c) nécessaires a toute
1l'impression. Eventuellement, ces pochoirs peuvent &tre
gravés sur un méme chassis.

Au-dessus de chaque chéssis (10a,10b,10c), est prévu
un systéme de séchage (1llaj;1lb,1llc) ainsi gu'une rampe
d'aérographes en ligné (9a,9b,5%c) couvrant la largeur du
chissis et animé d’'un mouvement horizontal, longitudinal
ou transversal. Chaque aérographe est alimenté individuel-
lement en colorant. La téte de distribution de colorant
(8) ainsi réalisée peut également recevoir un réglage
vertical.

La mise en oeuvre du dispositif illustré par: cette
figure 5 est la suivante.

La table d'aspiration étant en marche, 1l'étoffe (3)
est assujettie au tapis roulant (12) qui la véhicule dans
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un mouvement défini, précis et programmable. Les pochoirs
(10a, 10b, 10c) constituent l'ensemble du dessin a im-
primer et sont positionnés en fonction d'un repérage pro-
pre a reconstituer, une fois les diverses phases d'im-
pressions effectuées, le dessin initial. Le tissu (3)
pris, entre les pochoirs (10a,10b,10c} et le tapis rou-
lant (12), avance par intermittence & intervalles régu-
liers et vient, par ce mouvement, se positionner succes-—
sivement sous les différents pochoirs. Par suite, le
pochoir (10b) se trouvera superposé a l'impressioh du
pochoir {(10a), puis le pochoir (1l0c) se trouvera a son
tour superposé a l'impression des pochoirs (10a) et (10b).

L'impression de ces trois pochoirs, bien qu'indépen-
dante, peut &tre simultanée. Cette impression s'opére par
un mouvement de balayage des rampes d'aérographes qui va-
porisent le colorant. Chaque rampe couvrant un pochoir,
le mouvement de ces rampes dans un plan horizontal, peut
étre longitudinal ou transversal.

Les aérographes (9) étant alimentés individuellement
en colorant, chaque balayage pourra &tre composé soit
d'une couleur, soit d'autant de couleurs que d'aérogra-
phes. _

La figure 6 illustre une variante d'un dispositif
conforme a l'inVention; variante gui peut &tre comparée
a l'exemple décrit précédemment et illustré par la figure
5, si ce n'est que les pochoirs (10a,10b,10c) se présen-~
tent sous la forme d'un cylindre ou de bandes plus ou
moins longues et circulaires. Dans ce mode de réalisation,
les tétes de distribution de colorant (8) sont disposées
a l'intérieur des cylindres constitués par les pochoirs
(10b,10b,10c). Les tétes de distribution (8) comportent
également, comme précédemment, des moyens de s&chage
des pochoirs.

La mise en oeuvre de ce dispositif est la suivante.

Comme dans l'exemple illustré a la figure 5, le
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tissu (3) est véhiculé par le tapis roulant (12) et est
maintenu plagué a ce dernier péfrla table aspirante (1).
Les pochoirs (10a,10b,10c) de forme cylindrique se trou-
vent plagués au tissu par le méme pﬁénoméne dvaspiration
et sont donc entréinés dans un méme mouVement. 

Il est possible, grice a cette installation, d'obte-
nir une impression dite en continu.

La figure 7 illustre une autre forme de mise en
ceuvre du procédé .selon l'invention, comparable a celle
faisant 1l'objet des figures 3 et 4, mais qui sont diffé-
renciées essentiellement par la maniére dont est réalisée
la téte de distribution de‘colérant (8). Dans ce mode de
réalisation, on substitue au mouvement XY de la rampe
d'aérographes (9) une multitude d'aérographes et de grou-
pes d'aérographes fixes couvrant, par leur vaporisation,
toute la surface susceptible d'é&tre imprimée. Chaque aé-

rographe est alimenté individuellement en colorant et pos-

. séde individuellement un organe de mise en marche. On

peut donc, en actionnant un choix défini d'aérographes,
disposer une coloration complexe, -précise et immédiate.
et cela sur un seul et méme'podhoir.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux
exemples de réalisation décrits précédemment mais elle
en couvre toutes les variantes réalisées dans le méme
esprit. '

Ainsi, si les aérographes utilisés peuvent &tre ali-

- mentés individuellement en colorant, il pourrait étre en-

visagé, ainsi que cela est illustré a 1a figufe_S, d'ali-
menter l'aérdgraphe (9) au moyen de plusieurs colorants.
Dans un tel cas, 1l'aérographe (9) proprement dit comporte
une arrivée d'air (20) ainsi qu'un systéme (21) de fég;a—
ge de débit de vaporisation. Cet aérographe est associé
a un organe de robotisation (22) permettant d'actionner
l'ouverture oﬁ la fermeture. L'alimentation en colcrant

est, dans cet exemple de réalisation, réalisée par
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l'intermédiaire d'un conduit (23) débouchant dans la
base de l'aérographe (9) et qui peut &tre alimenté soit
au moyen d'un colorant déterminé (24) soit au moyen d'un
second colorant (25), soit au moyen d'un produit nettoyant
(26). Des vannes (28,29,30) sont prévues en fonction du
produit & introduire & 1'intérieur de 1'aérographe. Par
ailleurs, une purge (30) est également prévue, ce conduit
(30) de purge comportant également une vanne (31). Il
est donc possible, ainsi & l1l'aide d'un seul et méme adéro-
graphe, de lui délivrer des colorants différents.

Par ailleurs, tout autre dispositif permettant de
provoguer une vaporisation ou atomisation du colorant
pourrait étre utilisé.

Enfin, si dans les exemples donnés précédemment,
la table supportant la matiére pfésente une surface plane,

il pourrait étre envisagé de lui donner une forme bombde.
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REVENDICATIONS

1/ Procédé d'embellissement par coloration d'étoffes

(3) ou produits similaires perméables & 1l'air qui consis-
te a mettre & plat l'article A embellir et 3 déposer sur
cet article au moins une matiére colorante, caractérisé
par le fait que : '

- la matiére colorante, & 1'état liquide, est pro-
jetée contre la surface de 1'étoffe (3) sous forme vapo-
risée (ou atomisée),

- pendant cette projection de colorant, une aspira-
tion est produite sous ltarticle.

2/ Procédé selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que la projection de colorant a 1'état vapo-
risé est réalisée directement contre la face de 1'étof-
fe (3). _

3/ Procédé selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que la projection de colorant contre la surface
de 1l'étoffe est réaliséde en interposant entre cet article
et la source de colorant un écran ou pochoir.

4/ Procédé selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisé par le fait que lors du dépdt de colorant,
1'étoffe (3) est maintenue soit fixe soit au contraire
déplacée 3 une vitésse constante ou non.

5/ Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé
selon l'une des revendications 1 & 5, caractérisé par
le fait>qu'il comporte :

- une table (1) comportant une zone perméable 3
l'air, cette zone étant soumise & 1l'action d'un systéme
d'aspiration,

- que le dépdt de la matiére colorante & la surfa-
ce de 1'étoffe (3) est obtenu par 1'intermédiaire de
buses (9) projetant ledit colorant, & 1t'état liquide,
sous forme vaporisée (ou atomisée).

6/ Dispositif selon la revendication 5, caractérisé

par le fait qu'il comporte une té&te (8) de distribution
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de colorant, ces tétes de distribution étant déplacakles
verticalement et/ou transversalement et/ou longitudina-
lement par rapport a la table (1) et la ou les buses {9)
de distribution de colorant sont constituées par des
aérographes de type connu.

7/ Dispositif selon la revendication 6, caractérisé
par le fait que la téte de distribution (8) de colorant
comporte une pluralité de buses (9) disposées sous 1la
forme d'une rampe, de maniére fixe et amovible, transver-
salement par rapport a l'étoffe (3). )

8/ Dispositif selon la revendication 7, caractérisé
par le fait que la téte de distribution {(8) de colorant

comporte une pluralité de buses (9) disposées en--faisceau.

DEPOSANT : Monsieur PAPAPIETRO Bernard
MANDATAIRE : Cabinet Michel LAURENT
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