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Vyndlez se tyka smési pro kompozitni materidl, urceny na&
robu sklarskych forem, zejména foukacich sklar¥skych forem. Sm
pro kompozitni materidl je tvoren vodni suspenzi pevnych slozek,
kterymi jsou v1ladknitd slozZka prednostné predstavovana drevovinou,
pojici sloZka prednostné predstavovand cementem a maznd slozZka
prednostné predstavovand jemnozrnnym grafitem.

Pro vyrobu sklar¥skych forem na foukdni skla se pouziva rada
materidlt. Tradic¢nim materidlem je bukové drevo, vyuZiva se také
kovovych materidla, nap¥. litiny, a pro specielni dc¢ely se nékdy
pouziva spékany grafit. V posledni dobé se pouzivaji rovnéz kom-
pozitni materidly na bazi vlaknité vyztuZe vazané pojici slozZkou
a doplnéné dalsimi sloZkami pro dpravu poZadovanych vlastnosti
formy.

Dfevéné formy pro foukdni skla maji velmi priznivou pdrovi-
tost a nasdkavost, ale jsou mdlo trvanlivé a rozmérové nestalé.
Navic zdroje této suroviny jsou v soucasné dobé nedostatkové.

Kovové sklarské formy, pripadné sklar¥ské formy ze spékaného
grafitu, se vyuzZivaji zejména Vv sériovych, mechanizovanych
a automatizovanych vyrobdch skla. Pro vysoké porizovaci ceny se
tyto formy nepouzivaji p¥i foukdni skla v mens$ich sériich.

Kompozitni materidly pro vyrobu skldrskych forem se vyrabéiji
z vodné suspenze, obsahujici pro vldknitou sloZku zejména drevo-
vinu a asbest, jako pojici sloZku cement, jako maznou sloZku gra-
fit. V koneéném vyrobku, tj. skldrské formé, zajistuje dfevovina
vldknitou vyztuZ, nasdkavost a porozitu, asbest zabezpecduje vedle
funkce vl1dknité vyztuzZe predevsSim tepelnou odolnost, grafit ma
maznou funkci a cement je pojivem a zarucuje rovnéZ i mechanické
vlastnosti kompozitniho materidlu.

Nevyhodou téchto smési pro kompozitni materidly jsou karci-
nogenni vlastnosti asbestu, které se nep¥iznivé projevuji hlavné
p¥i vlastni vyrobé sklarskych forem jejich mechanickym zpracova-
nim z bloku kompozitniho materidlu, nap¥. soustruZenim.

Uvedené nevvhody se odstrani u smési pro kompozitni material
na vyrobu sklarskych forem, kterid sestdvd 2z vodné suspenze pev-
nych sloZek, Kkde jako vldknita sloZka je prednostné drevovina,
jako pojici sloZka prednostné, cement a Jjako maznd sloZka pred-
nostné jemnozrnny grafit podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spod&i-
va v tom, Ze smés dale obsahuje modifikac¢ni sloZku oxid kfemidity
v mnoZstvi 3 aZ 20 % hmotnosti, vztaZeno na celkovy obsah pevnych
sloZek ve smési.

Je nutné, aby oxid k¥emic¢ity byl v amorfni formé.

Vyhodou tohoto resSeni je, Ze ze smési podle vyndlezu se zis-
k&4 kompozitni materidl hygienicky nezévadny p¥i dodrZeni a zlep-
Seni jeho pozadovanych vlastnosti, zejména nasikavosti, pevnosti
a kvalitnéjsi zpracovatelnosti p¥i vyrobé sklarské formy.
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d”' Na zakladé dlouhodobych experimentl se osvédé¢ilo vndseni oxi-
du kremicitého do smési v amorfni formé. Ukdzalo se, Ze tato for-
ma oxidu kremicitého prispivd ke zvysSené retenci vody. Je t¥eba,
aby tato modifikaéni sloZka byla ve smési a ndsledné v kompozit-
nim materidlu rozptylena co nejhomogennéji.

Prikladnad provedeni sloZeni smési pro kompozitni materidly
jsou wuvedena ddle na konkrétnich prikladech, v nichZ je obsah

[-)

. jednotlivych sloZek smési uveden v % hmotnosti.

Slozky smési Priklad

% hmotnosti 1 2 3
d¥evovina 23 21 28
cement 50 47 31
jemnozrnny grafit 20 19 25
oxid kremiéity 7 13 16
suma 100 100 100

Z jednotlivych sloZek smési se pripravila smés ve vodné sus-
penzi tak, Ze se nejd¥ive rozvldknila d¥evovina ve vodé a k sus-
penzi dokonale rozvldknéné drevoviny se pridal jemnozrnny grafit
a oxid k¥emicity. Oxid kfemic¢ity se do uvedenych prikladnych smé-
si vnadsel ve formé amorfniho oxidu kr¥emic¢itého o vysokém mérném

povrchu, nejméné 35000 mz.kg'l.

Po dokonalé homogenizaci téchto sloZek se pridalo odpovida-
jici mnoZstvi cementu a vodnd suspenze se opét zhomogenizovala
michénim. '

Ziskand hustd kasovitd suspenze se nalila do vadlcovité for-
my, kterou tvoril valcovity plast beze dna. PFi plnéni je forma
umisténa na kovové podloZce. Po naplnéni se horni ¢dst formy
uzavrela trnem.

Trnem se suspenze ve formé stlac¢uje a dochdazi k uvolnéni
prebytecné vody, kterd vytékd otvory v plasti formy.

Na suspenzi se pusobi tlakem trnu tak dlouho, dokud se
pivodni objem suspenze nezmens$i na polovinu. Takto slisovand hmo-
ta se nechdva zatuhnout cca 24 hodin ve formé, za stdlého pusobe-
ni vnéjsiho tlaku lisovaciho trnu.

Po zatuhnuti se vylisovany blok vyjme z formy a hmota se
ponecha zatvrdnout ve vlhkém prostfedi po dobu cca 28 dni.

Takto ziskany blok kompozitniho materidlu se zpracovava do
poZadovaného tvaru sklarské foukaci formy mechanicky, nap¥. sou-
struZenim.

Sklarskou foukaci formu, obdobné jako d¥evénou formu, Ije
nutné po kazdém vyfouknuti sklenéného vyrobku macet vodou, aby se
zajistilo nasdti dostate¢ného mnoZstvi vody, kterd potom pri
vlastnim procesu tvarovdni skla foukdnim vytvari mezi sklarskou
formou a horkym sklem parni vrstvu, kteria zajistuje snadné otace-
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ni foukaného skla ve sklarské formé a vytva¥i hladky povrch s;§§;
néného vyrobku.

Vlastnosti kompozitnich materidld ziskanych 2ze smési v uda-
nych prikladnych provedenich uvedenym postupem mély nasledujici
vlastnosti. -

Vlastnosti kompozitniho materialu Priklad

ziskaného ze smési podle prikladu 1 2 3
nasdkavost (%) 55 52 75
porosita (%) 56 53 64
pevnost (MPa) 9 19 7

Nasdkavost a porozita byla stanovena podle CSN 725010.

Uvedené priklady provedeni neomezuji rozsah vyndlezu a je
moZnd rada obmén sloZeni smési v ramci mysSlenky vyndlezu.

PATENTOVE NAROKY

1. Smés pro kompozitni materidl na vyrobu sklarskych forem, zej-
ména foukacich, sestdvajici z vodné suspenze pevnych slozZek,
a to vladknité slozky, prednostné dr¥evoviny, pojici slozZky,
prednostné cementu, a mazné sloZky, prednostné jemnozrnného
grafitu, vyznacena tim, Ze didle obsahuje modifikaéni sloZku
predstavovanou oxidem k¥emic¢itym v mnoZstvi 3 aZ 20 % hmotnos-
ti, vztaZeno na celkovy obsah pevnych slozZek.

2. Smés podle naroku 1, vyznacend tim, Ze oxid k¥emic¢ity je amor-
fni.
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