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Door middel van een laserlichtbundel van patronen voorziene waardedrager.

@ De uitvinding heeft betrekking op een van herkenbare patronen voorziene waardedrager, bij voorbeeld in de
vorm van girobetaalkaarten, bankcheques, Eurocheques, bankbiljetien, aandelen, obligaties en andere, een
waarde vertegenwoordigende documenten, waarbij de patronen gevormd worden door door middel van een
laserlichtbundel bewerkte delen.

Dit doel wordt bereikt, doordat patronen gevormd worden door door middel van een laserlichtbundel bewerkte
delen.

Het gebruik van een laserlichtbundel maakt het immers mogelijk bijzonder fijne structuren aan te brengen die
door andere bewerkingsmethoden niet of slechts met de grootste financiéle inspanningen aanbrengbaar zijn.
Bovendien maakt het gebruik van laserlichtbundels het mogelijk de breedte of diepte van de verdiepingen of
perforaties te variéren, hetgeen met andere bewerkingsmethoden bijna onmogelijk is.

De aan dit blad gehechte stukken zijn een afdruk van de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s)
en eventuele tekening(en).
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DOOR MIDDEL VAN EEN LASERLICHTBUNDEL VAN PATRONEN VOORZIE-
NE WAARDEDRAGER

De uitvinding heeft betrekking op een van herkenbare
patronen voorziene waardedrager.

Dergelijke waardedragers zijn algemeen bekend, bij-
voorbeeld in de vorm van girobetaalkaarten, bankcheques,
Eurocheques, bankbiljetten, aandelen, obligaties en ande-
re, een waarde vertegenwoordigende dokumenten. De uitvin-
ding heeft overigens eveneens betrekking op anderssoorti-
ge, een waarde vertegenwoordigende dokumenten, zoals
paspoorten, rijbewijzen en dergelijke. Tenslotte is de
uitvinding niet beperkt tot van papier vervaardigde waar-
dedragers, doch is zij evenzeer van toepassing op bijvoor-
beeld van kunststof vervaardigde waardedragers, zoals
creditcards, betaalpassen of andere, een privilege aan de
houder toekennende dokumenten. 2Zij is zelfs van toepassing
op bijvoorbeeld munten.

Het is een bekend probleem dat waardedragers nage-
bootst en vervalst worden. Dit is een steeds belangrijker
wordend probleem. Hierbij is het streven de vervalsers
steeds ten minste één stap voor te blijven. De laatste
tijd heeft het gebruik van kleurenkopieermachines het
vervalsers steeds gemakkelijker gemaakt zonder al te veel
moeilijkheden in principe op andere wijze moeilijk ver-
valsbare dokumenten na te bootsen.

Maar ook in het gebied van kunststoffen en bijvoor-
beeld metalen waardedragers is het vervalsers mogelijk een
grote mate van natuurgetrouwheid te verkrijgen.

Het doel van de onderhavige uitvinding is dan ook het
verschaffen van maatregelen, waarmee waardedragers moei-
lijker vervalst kunnen worden, zodat men, tenminste tijde-
lijk, de vervalsers weer een stap voor is.

Dit doel wordt bereikt, doordat patronen gevormd
worden door door middel van een laserlichtbundel bewerkte
delen.

Het zal duidelijk zijn dat deze maatregelen de ver-
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valsbaarheid van waardedragers bemoeilijkt.

Het gebruik van een laserlichtbundel maakt het immers
mogelijk bijzonder fijne structuren aan te brengen die
door andere bewerkingsmethoden niet of slechts met de
grootste financiéle inspanningen aanbrengbaar zijn.

Bovendien maakt het gebruik van laserlichtbundels het
mogelijk de breedte of diepte van de verdiepingen of
perforaties te variéren, hetgeen met andere bewerkings-
methoden bijna onmogelijk is.

Verder is de vervalsbaarheid moeilijk, omdat het
bijna niet mogelijk is de aldus ontstane sleuven of perfo-
raties op te vullen. Mocht het toch lukken, dan is gemak-
kelijk zichtbaar dat er is geknoeid. Bovendien biedt de
lasertechniek de mogelijkheid op zichzelf zichtbare patro-
nen te voorzien van toegevoegde, onzichtbare patronen die
slechts met hulpmiddelen zichtbaar zijn, en waarin infor-
matie kan zijn opgenomen.

Zoals gezegd, kunnen de patronen gevormd worden door
voor elke gebruiker zichtbare patronen; dit bemoeilijkt
het in omloop brengen van niet perfect vervalste exempla-
ren van dergelijke, aldus van een patroon voorziene waar-
dedragers.

Het is echter eveneens mogelijk de patronen een
zodanige vorm te geven, dat zij niet voor de gemiddelde
gebruiker zichtbaar zijn, maar dat zij slechts voor vak-
lieden, wellicht met apparatuur, zichtbaar zijn. Dergelij-
ke patronen zijn bijvoorbeeld toepasbaar bij het opsporen
van vervalsingen en de herkomst daarvan. Hetzelfde kan
worden bereikt door aan een voor de gebruiker zichtbaar
patroon verfijningen toe te voegen die slechts voor vak-
lieden, wellicht met apparatuur, zichtbaar zijn. Deze,
slechts met behulp van apparatuur zichtbare patronen
kunnen geindividualiseerd zijn.

Volgens een voorkeursuitvoeringsvorm worden de patro-
nen aangebracht in de vorm van door een laserlichtbundel
aangebrachte perforaties of verdiepingen.

Volgens een andere voorkeursuitvoeringsvorm zijn de
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op de waardedrager aangebrachte patronen in hun algemeen-
heid geindividualiseerd.

Verder heeft de uitvinding betrekking op een inrich-
ting voor het aanbrengen van herkenbare patronen van
waardedragers, omvattende een moduleerbare en bestuurbare
laserlichtbron voor het opwekken van een op de waardedra-
gers patronen aanbrengende laserlichtbundel, en bestu-
ringsmiddelen voor het besturen en moduleren van de laser-
lichtbron. De te moduleren grootheden zijn de intensiteit,
focussering, polarisatie en golflengte van de laserlicht-
bundel.

Vervolgens zal de onderhavige uitvinding worden
toegelicht aan de hand van de bijgaande figuren, waarin
voorstellen:

figuur 1: een aanzicht van een girobetaalkaart die
volgens de onderhavige uitvinding voorzien is van door een
laserlichtbundel aangebrachte perforaties;

figuur 2: een vergroot deelaanzicht van een waardepa-
pier, bijvoorbeeld een bankbiljet, dat van een perforatie
volgens de onderhavige uitvinding is voorzien;

figuur 3: een waardepapier, bijvoorbeeld een bankbil-
jet, dat van een door een laserlichtbundel aangebrachte
verdieping volgens de uitvinding is voorzien;

figuur 4: een schematisch perspectivisch aanzicht van
een combinatie van een drukinrichting en een laserperfo-
ratie-inrichting volgens de onderhavige uitvinding;

figuur 5: een perspectivisch aanzicht van de belang-
rijkste componenten van een laserperforatie-inrichting
volgens de uitvinding;

figuur 6: een schematisch perspectivisch aanzicht van
de componenten van de in figuur 5 afgebeelde inrichting
voor het besturen van de laserbundel.

In figuur 1 is een girobetaalkaart 1 afgebeeld die
gevormd wordt door een blad papier, waarop een kleurige
bedrukking is aangebracht. De kleurige bedrukking is
uiteraard zodanig ontworpen en uitgevoerd, dat nabootsing
hiervan zo moeilijk mogelijk wordt gemaakt. Overigens is
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deze bedrukking voor alle girobetaalkaarten gelijk.

Verder is op de girobetaalkaart een individualise-
rende bedrukking aangebracht die gevormd wordt door naam,
postcode, woonplaats en gironummer van de gebruiker van de
girobetaalkaarten, terwijl tevens de girobetaalkaart van
een afzonderlijk volgnuﬁmer kan zijn voorzien. Sommige van
deze persoonlijke gegevens kunnen op verschillende manie-
ren op de girobetaalkaart zijn afgedrukt; zo is in het
algemeen de onderste witte strook 3 van de girobetaalkaart
wederom van het gironummer van de gebruiker voorzien.

Tot zover komen de beschreven girobetaalkaarten
overeen met de thans algemeen gebruikte girobetaalkaarten.
Volgens de onderhavige uitvinding zijn de girobe-
taalkaarten echter van een perforatie 4 voorzien die bij

de onderhavige uitvoeringsvorm gevormd wordt door het
gironummer. Het is vanzelfsprekend mogelijk andere gege-
vens te gebruiken, zoals een postcode of de naam van de
gebruiker.

Het is echter voor de uitvinding niet per se noodza-
kelijk dat individualiserende gegevens voor de perforatie
volgens de uitvinding worden gebruikt; het is evenzeer
mogelijk een algemene perforatie aan te brengen, bijvoor-
beeld in de vorm van een symbool of een patroon.

Hierbij wordt opgemerkt dat het voordeel van de
uitvinding vooral ligt in de slechte namaakbaarheid van
een waardepapier volgens de uitvinding; de perforatie
wordt zodanig gekozen dat deze alleen met laserapparatuur
kan worden aangebracht; bijvoorbeeld door de keuze van
afmetingen, scherpe bochten en dergelijke, wordt de perfo-
ratie zodanig gekozen, dat deze niet met mechanische
middelen kan worden aangebracht. Dit betekent dat de
potentiéle vervalser de beschikking zou moeten hebben over
laserapparatuur, hetgeen een grote investering met zich
mee zou brengen met betrekking tot financién en technolo-
gische kennis.

Het zal duidelijk zijn dat verschillende soorten
perforatie kunnen worden toegepast. Zo toont figuur 2 een
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waardepapier 5, waarin een perforatie 6 is aangebracht in
de vorm van een doorgaand cijfer 1, en een perforatie 7 in
de vorm van afzonderlijke cirkels 8. Hierbij worden bij-
voorbeeld de punten 8 zodanig gekozen, dat zij nauwkeurig
rond zijn, en dat deze rondheid met het blote oog goed
zichtbaar is.

Het gebruik van laserlichtbundels maakt het mogelijk
extra informatie toe te voegen, bijvoorbeeld in de vorm
van een gegolfde grenslijn 44 van de perforatie. Deze
golflijn, die met het blote oog niet zichtbaar is, kan
geindividualiseerde informatie bevatten die bij bijvoor-
beeld het opsporeh van misdrijven nuttig kan zijn.

Zo toont bijvoorbeeld figuur 3 een credit card 9,
waarin een cijfer 3,10 aangebracht is door een V-vormige
verdieping in het materiaal aan te brengen in de vorm van
het cijfer 3. Hierbij heeft de laserlichtbundel een zoda-
nige intensiteit, dat het materiaal niet geperforeerd is,
doch waarbij slechts een verdieping is aangebracht. Op
overeenkomstige wijze is een uit losse elementen bestaand
cijfer 4,11 aangebracht. Ook hier kan extra informatie
worden aangebracht, bijvoorbeeld in de vorm van lokale,
fijne patronen.

Verder zijn bij deze uitvoeringsvorm zwartingsvlekken
42 aangebracht, aangrenzend aan de verdiepte groeven. Voor
het aanbrengen van de zwartingsvlekken wordt laserlicht
gebruikt met een nog kleinere intensiteit. Het is overi-
gens tevens mogelijk lokaal de kaart 9 védr te bewerken,
bijvoorbeeld door het drukwand, voor het verkrijgen van de
gewenste verkleuring, in dit geval zwarting.

Het is mogelijk, voorafgaand aan het uitvoeren van de
bewerking door de laserbundel, het substraat van de waar-
dedrager, dus bijvoorbeeld het papier aan een voorbewer-
king te onderwerpen, waardoor het substraat gevoelig wordt
voor laserlicht met de intensiteit voor het aanbrengen van
de gewenste patronen. Nadat deze patronen zijn aange-
bracht, kan de gewenste gevoeligheid weer ongedaan gemaakt

worden door een geschikte bewerking. Het is tevens moge-
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lijk dat de gevoeligheid voor het laserlicht slechts
gedurende een bepaalde periode blijft bestaan. Verder kan
het substraat reeds bij de produktie gevoelig zijn gemaakt
voor laserlicht, en na het aanbrengen van de patronen de
betreffende gevoeligheid weer ongedaan zijn gemaakt.

In figuur 4 is een drukinrichting 12 afgebeeld die
gebruikt wordt voor het bedrukken van girobetaalkaarten
met individualiserende gegevens. De drukinrichting behoort
overigens tot de stand van de techniek, en wordt hier
slechts beschreven voor zover dit noodzakelijk is ter
verklaring van de onderhavige uitvinding. De girobetaal-
kaarten worden toegevoerd in de vorm van zigzag-gestapelde
kettingformulieren 13 die door middel van een spaninrich-
ting aan de drukinrichting 14 worden toegevoerd. In de
drukinrichting 12 worden de kettingformulieren 13 over
zich over hoofdzakelijk horizontaal uitstrekkende, niet in
de tekening zichtbare baan getransporteerd, waarbij zij
door een drukwerk 15 met de individualiserende gegevens
worden bedrukt, vervolgens de laserinrichting 16 volgens
de onderhavige uitvinding passeren, daarna een inrichting
17 een bij het drukproces behorende nabehandeling onder-
gaan, waarna zij aan de achterzijde van de drukinrichting
12 beschikbaar komen. De gehele drukinrichting volgens het
onderhavige uitvoeringsvoorbeeld is ingericht voor het
tegelijkertijd bedrukken en bewerken van twee girobetaal-
kaarten die in de vorm van het twee-rijig kettingformulier
13 worden toegevoerd.

In figuur 5 is de constructie van de laserinrichting
meer in detail weergegeven. Zoals uit figuur 5 blijkt,
omvat de laserinrichting 2 laserbronnen 18,19 die elk
zodanig zijn opgesteld, dat aan de bovenzijde de laser-
bundel 20,21 door een uittreedopening 22, respectievelijk
23 uittreedt. Deze opstelling is gekozen om in de beschik-
bare ruimte de laserinrichting te kunnen onderbrengen. De
laserstralen 20,21 worden vervolgens door middel van een
spiegel 24,25 gereflecteerd en afgebogen onder een hoek
van 90°, zij passeren een afsluiter 26, respectievelijk 27
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en zij worden vervolgens door spiegels 28,29 naar beneden
toe afgebogen.

Vervolgens passeren de parallelle laserbundels 20,
respectievelijk 21 een focusseringsinrichting 30, res-
pectievelijk 31, waardoor focussering van de desbetref-
fende laserlichtbundels plaatsvindt. Daarna passeren de
laserlichtbundels een spiegel 32, respectievelijk 33,
waardoor zij worden afgebogen en toegevoerd aan de af-
buiginrichtingen 40, respectievelijk 41. In de afbuigin-
richtingen 40,41 worden de laserlichtbundels 20,21 naar
een desbetreffende plaats op de kettingformulieren 13
gevoerd, waar zij de werking volgens de uitvinding uitvoe-
ren.

Bovendien omvat de inrichting een detector 43 die op
op de formulieren aangebrachte merktekens reageert voor
het opwekken van een synchronisatiesignaal, voor het
synchroniseren van de besturing van de laserlichtbundels
met de beweging van de formulieren. Dit is in het bijzon-
der van belang, wanneer de transportsnelheid van de formu-
lieren niet constant is.

Vervolgens zal de werking worden toegelicht aan de
hand van figuur 6. In de focusseringsinrichting 30 is een
lens opgenomen die de van de laserlichtbron 18 afkomstige,
parallelle laserlichtbundel focusseert op de positie 34,
waar de laserlichtbundel 20 het te perforeren kettingfor-
mulier raakt. Hierbij zijn middelen voorzien voor het naar
boven of naar beneden bewegen van de lens 35 om de opti-
sche afstand tussen de lens 35 en de raakpositie 34 steeds
constant te houden, aldus de laser lichtbundel gefocus-
seerd te houden, op de raakpositie 34. De positie van de
raakpositie 34 verandert immers steeds.

De afbuiginrichting 40 wordt gevormd door een eerste
galvanometer 36 die verbonden is met een spiegel 37, waar-
mee de positie van de raakpositie 34 in de bewegingsrich-
ting van het kettingformulier 13 kan worden bewogen en een
tweede galvanometer 38 die verbonden is met een spiegel
39, waarmee de positionering van de raakpositie 34 in de
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richting dwars op de bewegingsrichting van de kettingfor-
mulieren 13 kan worden bewogen.

Het zal duidelijk zijn dat met de aldus getoonde
inrichting elk willekeurig patroon op de kettingformulie-
ren door middel van perforatie kan worden aangebracht.
Hierbij moet uiteraard de intensiteitsmodulatie van de
desbetreffende laserlichtbundel 20, respectievelijk 21
plaatsvinden om van de ene figuur naar de andere te kunnen
"overstappen”.

Overigens kan de gehele bundelmanipulatie door de
eenheden 30,40 en de intensiteitsmodulatie zodanig worden
uitgevoerd, dat de perforatiehandeling tijdens het bewegen
van de kettingformulieren plaatsvindt. Hierbij gaat men er
in eerste instantie van uit dat de beweging eenparig

plaatsvindt. Wanneer de verwachting is dat de beweging

niet eenparig plaatsvindt, bijvoorbeeld als gevolg van het
voorgaande, Kan een aanpassing van de besturing plaatsvin-
den in afhankelijkheid van de snelheid. Dan moeten uiter-
aard middelen voorzien zijn voor het meten van de snelheid
van de te gebruiken formulieren.

Het 2zal duidelijk zijn dat de hierboven beschreven
inrichting niet alleen gebruikt kan worden voor het perfo-
reren, danwel het aanbrengen van verdiepingen of andere
markeringen in papier, doch evenzeer, zij het met de
nodige aanpassingen voor het aanbrengen van dergelijke
markeringen op andere materialen, bijvoorbeeld kunststof,
in het geval van credit cards, en/of credit card-achtige
waardedragers, of metaal, in het geval van munten.
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CONCLUSIES

1. Van herkenbare patronen voorziene waardedrager,
met het kenmerk, dat de patronen gevormd worden door door
middel van een laserlichtbundel bewerkte delen.

2. Waardedrager volgens conclusie 1, met het kenmerk,
dat de patronen tenminste gedeeltelijk gevormd worden door
door de laserbundel weggenomen delen.

3. Waardedrager volgens conclusie 2, met het kenmerk,
dat de patronen tenminste gedeeltelijk door door een
laserlichtbundel aangebrachte perforaties worden gevormd.

4. Waardedrager volgens conclusie 2, met het kenmerk,
dat de patronen tenminste gedeeltelijk door door de laser-
lichtbundel aangebrachte verdiepingen worden gevormd.

5. Waardedrager volgens conclusie 2, 3 of 4, met het
kenmerk, dat de diepte van de weggenomen delen verschil-
lend is.

6. Waardedrager volgens conclusie 2, 3, 4 of 5, met
het kenmerk, dat de breedte van de weggenomen delen ver-
schillend is.

7. Waardedrager volgens conclusie 1 of 2, met het
kenmerk, dat de door een laserbundel bewerkte delen ten-
minste gedeeltelijk gevormd worden door door de laserbun-
del verkleurde delen.

8. Waardedrager volgens een van de voorafgaande
conclusies, met het kenmerk, dat de patronen een zodanige
structuur hebben, dat zij met het blote oog zichtbaar
zijn.

9. Waardedrager volgens een van de conclusies 1-8,
met het kenmerk, dat de patronen zo fijn zijn, dat deze
tenminste gedeeltelijk, slechts met behulp van hulpmidde-
len, zichtbaar zijn.

10. Waardedrager volgens een van de voorafgaande
conclusies, met het kenmerk, dat de door de laserlichtbun-

del aangebrachte patronen een zodanige structuur hebben,
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dat zijn niet of slechts met grote moeite door andere
bewerkingen op de waardedrager aanbrengbaar zijn.

11. Waardedrager volgens een van de voorafgaande
conclusies, met het kenmerk, dat de waardedrager ongevoe-
lig is voor laserlicht met hoofdzakelijk dezelfde eigen-
schappen als de laserlichtbundel die gebruikt is voor het
aanbrengen van de patronen.

12. Waardedrager volgens conclusie 11, met het ken-
merk, dat de waardedrager na het aanbrengen van het pa-
troon ongevoelig is gemaakt voor laserlicht met de desbe-
treffende eigenschappen. )

13. Waardedrager volgens een van de voorafgaande
conclusies, met het kenmerk, dat de waardedrager door een
blad papier, bijvoorbeeld een betaalcheque of een bankbil-
jet worden gevormd.

14. Waardedrager volgens een van de voorafgaande
conclusies, met het kenmerk, dat de op de waardedrager
aangebrachte patronen tenminste gedeeltelijk geindividua-
liseerd zijn.

15. Inrichting voor het aanbrengen van herkenbare
patronen op waardedragers, omvattende:

- een moduleerbare en bestuurbare laserlichtbron voor
het opwekken van een op de waardedragers patronen aanbren-
gende laserlichtbundel; en

- besturingsmiddelen voor het besturen en moduleren
van de laserlichtbron.

16. Inrichting volgens conclusie 15, met het kenmerk
dat de inrichting transportmiddelen voor de waardedragers
omvat, en dat de besturingsmiddelen zijn ingericht voor
het zodanig besturen van de laserlichtbron, dat de herken-
bare patronen tijdens het bewegen van de waardedragers op
de waardedragers wordt aangebracht.

17. Inrichting volgens conclusie 14 of 15, met het
kenmerk, dat de laserlichtbron is ingericht voor het van
de waardedragers weghemen van materiaal.

18. Inrichting volgens conclusie 15, 16 of 17, met
het kenmerk, dat de laserlichtbron van focusseringsmidde-
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len is voorzien.

19. Inrichting volgens conclusie 18, met het kenmerk,
dat de focusseringsmiddelen gevormd worden door een focus-
seringslens die in de richting parallel aan de laserlicht-
bundel beweegbaar is, en door besturingsmiddelen voor het
constant houden van de optische afstand tussen de focusse-
ringslens en de waardedragers.

20. Inrichting volgens een van de conclusies 15-19,
met het kenmerk, dat de besturingsmiddelen van een taster
zijn voorzien voor het tasten van de snelheid van de
waardedragers, en dat de besturingsmiddelen zijn ingericht
voor het in afhankelijkheid van de snelheid van de waarde-
dragers besturen van de laserlichtstraal.

21. Inrichting volgens een van de conclusies 15-20,
met het kenmerk, dat de inrichting van een afzuigkap
voorzien is voor het afzuigen van door de laserbewerking
gevormde dampen.

22. Inrichting volgens een van de conclusies 15-21,
met het kenmerk, dat de inrichting is ingericht voor
montage op een van transportmiddelen voorziene drukinrich-
ting.
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