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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb fgczenia obudéw stacji transformatorowych, zwtaszcza pre-
fabrykowanych, oraz konstrukcja potgczenia obudéw stacji transformatorowych.

Gabaryty oraz budowa obudowy stacji transformatorowej zalezg od liczby i wielko$ci urzadzen,
jakie bedg zainstalowane w jej wnetrzu, przy czym maksymalna wielko$¢ pojedynczej obudowy stacji
transformatorowej nie moze przekraczaé wartosci okre$lonej warunkami technicznymi. W przypadkach
wystepowania w stacjach transformatorowych potrzeby zainstalowania urzgdzen, ktérych wielko$é
przekracza maksymalne gabaryty wewnetrzne pojedynczej obudowy stacji transformatorowej albo wy-
stepuje problem z transportem obudowy stacji transformatorowej o okre$lonych rozmiarach, zachodzi
konieczno$¢ podziatu stacji transformatorowej na kilka modutéw transportowych, w ktérych najczesciej
zamontowano uprzednio okre$lone urzgdzenia elektryczne.

Znane sg sposoby tgczenia obudow stacji transformatorowych polegajgce na skrecaniu Srubami
w spos6b bezposredni $ciany pierwszej obudowy stacji transformatorowej do $ciany drugiej stacji trans-
formatorowe;.

W praktyce fizyczne realizacje takich sposob6w tgczenia obuddéw stacji transformatorowych wy-
magaja zaistnienia mozliwosci dostepu do Scian obudowy stacji transformatorowej od strony jej wnetrza.
Mozliwosci dostepu do $cian obudowy stacji transformatorowej od strony jej wnetrza ogranicza réwniez
konstrukcja znanych obudéw stacji transformatorowych, ktérych dachy najczesciej zamocowane sg na
state wraz z catym systemem opierzen, wspornikéw lub tgcznikéw, uniemozliwiajgcych demontaz dachu
w przypadkach wystgpienia okreslonych potrzeb eksploatacyjnych, np. dla przypadkéw wymiany trans-
formatora. W stacjach transformatorowych, powstatych w wyniku realizacji znanych sposobo6w tgczenia
obudéw stacji transformatorowych wystepujg réwniez istotne problemy z zawodnoscig uszczelnienia
powstatego potgczenia, w przypadkach opaddéw atmosferycznych.

Celem wynalazku jest sposob i konstrukcje umozliwiajgce tgczenie obudoéw stacji transformato-
rowych od strony powierzchni zewnetrznych przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian obudéw stacji
transformatorowych.

Istota wynalazku stanowigcego sposo6b tgczenia obuddéw stacji transformatorowych, w ktérym
lezgce naprzeciw siebie $ciany obudéw stacji transformatorowych skreca sie za pomocg tgcznikow
gwintowanych, charakteryzuje sie tym, ze w przewidzianych do potgczenia ze sobg $cianach korpusow
obudéw stacji transformatorowych, zamykanych dachami, utwierdza sie co najmniej korice elementow
tacznikéw gwintowanych, tak aby zapewni¢ dostep do czesci gwintowych elementéw tgcznikdéw gwin-
towanych od strony powierzchni zewnetrznej $ciany korpusu, przy czym elementy facznikéw gwinto-
wanych rozmieszcza sie co najmniej w dwéch rzedach pionowych, usytuowanych przy krawedzi bocz-
nych kazdej z przewidzianych do potaczenia ze sobg $cian korpusu, poza tym miedzy powierzchnie
przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpusu, co najmniej na gteboko$¢ wyznaczong rzedami
pionowymi elementéw tgcznikéw gwintowanych, wprowadza sie dwa wsporniki pionowe, ponadto
kazdy z tworzacych rzedy pionowe, na lezgcych po obu bokach przewidzianych do potgczenia ze sobg
Scian korpusu, elementéw tgcznikéw gwintowanych tgczy sie z bokami wspornika pionowego, nato-
miast miedzy powierzchnie przewidzianych do pofaczenia ze sobg Scian korpusu wsuwa sie rynne
poziomg, przy czym co najmniej jeden wylot rynny poziomej tgczy sie hydraulicznie z wlotem rynny
pionowej, ktérg montuje sie wewnatrz wspornika pionowego. Elementy tgcznikéw gwintowanych roz-
mieszcza sie rowniez co najmniej w jednym rzedzie poziomym, usytuowanym w okolicy krawedzi gor-
nej, kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian korpusu, natomiast miedzy powierzchnie
przewidzianych do pofaczenia ze sobg $cian korpusu co najmniej na wysoko$¢ wyznaczong rzedami
poziomymi elementéw fgcznikéw gwintowanych, wprowadza sie dwa wzajemnie rownolegte wsporniki
poziome, po czym kazdy z tworzgcych rzedy poziome, na lezgcych po obu bokach przewidzianych do
pofaczenia ze sobg Scian korpusu, elementéw facznikéw gwintowanych tgczy sie z bokami umieszczo-
nego naprzeciw niego wspornika poziomego, ponadto na wspornikach poziomych ukfada sie rynne
poziomg. Wedtug korzystnej cechy wynalazku w przewidzianych do potgczenia ze sobg Scianach piw-
nic obudoéw stacji transformatorowych utwierdza sie konce elementéw tgcznikéw gwintowanych, roz-
mieszczajac je co najmniej w dwoch rzedach pionowych drugich, usytuowanych przy krawedziach
bocznych kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian piwnic, nastepnie miedzy powierzchnie
przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian piwnic, co najmniej na gteboko$é wyznaczong rzedami
pionowymi drugimi elementéw tgcznikow gwintowanych, wprowadza sie dwa wsporniki pionowe dru-
gie, po czym kazdy z tworzgcych rzedy pionowe drugie, na lezgcych po obu bokach przewidzianych
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do potagczenia ze sobag Scian piwnic, elementéw tgcznikbéw gwintowanych tgczy sie z bokami wspornika
pionowego drugiego. Wedtug kolejnej, korzystnej cechy wynalazku jako elementy tgcznikéw gwinto-
wanych, ktérych konce utwierdza sie w Scianach korpusoéw, stosuje sie gniazda z gwintem wewnetrz-
nym, natomiast jako elementy wspotpracujace z nimi w ramach fgcznikdéw gwintowanych wykorzystuje
sie Sruby. Wedtug nastepnej, korzystnej cechy wynalazku podczas operacji utwierdzania w $cianach
korpuséw gniazd z gwintem wewnetrznym osadza sie je w trakcie zalewania $cian korpuséw w formie
do produkcji obudowy stacji transformatorowych. Wedtug innej, korzystnej cechy wynalazku jako ele-
menty tgcznikéw gwintowanych, ktérych konce utwierdza sie w $cianach korpuséw stosuje sie trzpienie
z koncem gwintowanym, ktérych nagwintowane odcinki utrzymuje poza zewnetrzng powierzchnig
Sciany korpusu, natomiast jako elementy wspétpracujgce z nimi w ramach tgcznikéw gwintowanych
wykorzystuje sie nakretki. Wedtug kolejnej, korzystnej cechy wynalazku w trakcie operacji utwierdzania
w Scianach korpuséw gniazd z gwintem wewnetrznym przyspawuje sie je do $cian korpuséw. Wedtug
nastepnej, korzystnej cechy wynalazku w trakcie operacji utwierdzania w $cianach korpuséw trzpieni
z koncem gwintowanym przyspawuje sie je do $cian korpusow.

Istota konstrukcji potaczenia obudéw stacji transformatorowych, ktéra, wedtug wynalazku, za-
wiera przewidziane do potgczenia ze sobg $ciany obudéw stacji transformatorowych oraz tgczniki gwin-
towane, charakteryzuje sie tym, ze w przewidzianych do potgczenia ze sobg $cianach korpuséw obu-
dow stacji transformatorowych, zamykanych dachami, utwierdzone sg co najmniej konce elementow
tacznikéw gwintowanych tak, ze pozostaje dostep do czesci gwintowych elementéw tgcznikdéw gwinto-
wanych od strony powierzchni zewnetrznej $ciany korpusu, przy czym elementy tgcznikow gwintowa-
nych rozmieszczone sg co najmniej w jednym rzedzie poziomym usytuowanym przy krawedziach gor-
nych kazdej z przewidzianych do pofaczenia ze sobg $cian korpuséw oraz co najmniej w dwéch rzedach
pionowych, usytuowanych przy krawedziach bocznych kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg
Scian korpuséw, nastepnie miedzy powierzchniami przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpu-
séw, co najmniej na gtebokosci wyznaczonej rzedami pionowymi tgcznikéw gwintowanych, umocowane
sg dwa wsporniki pionowe, przy czym kazdy z tworzgcych rzedy pionowe, na lezgcych po obu bokach
przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian korpuséw, elementéw tgcznikow gwintowanych jest pota-
czony z bokami wspornika pionowego, natomiast miedzy powierzchniami przewidzianych do potgczenia
ze sobag $cian korpuséw, co najmniej na wysokosci wyznaczonej rzedami poziomymi elementéw tgcz-
nikéw gwintowanych, zamocowane sg dwa wzajemnie réwnolegte wsporniki poziome, przy czym kazdy
z tworzacych rzedy poziome, na lezgcych po obu bokach przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian
korpuséw, elementéw tacznikdéw gwintowanych tgczy sie z bokami umieszczonego naprzeciw niego
wspornika poziomego, ponadto na wspornikach poziomych utozona jest rynna pozioma, natomiast co
najmniej jeden wylot rynny poziomej ma potgczenie hydrauliczne z wlotem rynny pionowe;j, ktérg jest
zamocowana wewnatrz wspornika pionowego. Wedtug innej, korzystnej cechy wynalazku w przewidzia-
nych do potgczenia ze sobg Scianach piwnic obudéw stacji transformatorowych sg utwierdzone konce
elementéw tgcznikéw gwintowanych, rozmieszczone co najmniej w dwdch rzedach pionowych drugich,
usytuowanych przy krawedziach bocznych kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian piwnic,
natomiast miedzy powierzchniami przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian piwnic, co najmniej na
gtebokosci wyznaczonej rzedami pionowymi drugimi elementéw tgcznikdédw gwintowanych, sg zamoco-
wane dwa wsporniki pionowe drugie, przy czym kazdy z tworzgcych rzedy pionowe drugie, na lezgcych
po obu bokach przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian piwnic, elementéw tgcznikébw gwintowanych
jest potgczony z bokami wspornika pionowego drugiego. Wedtug kolejnej, korzystnej cechy wynalazku
elementy tgcznikow gwintowanych, ktérych korce utwierdzone sg w $cianach korpuséw i/lub w $cianach
piwnic stanowig gniazda z gwintem wewnetrznym, natomiast elementami wspotpracujgcymi z nimi
w ramach facznikéw gwintowanych sg sruby. Wedtug nastepnej, korzystnej cechy wynalazku elementy
tacznikéw gwintowanych, ktérych konce sg utwierdzone w Scianach korpuséw i/lub w §cianach piwnic
stanowig trzpienie z koncem gwintowanym, ktéry wychodzi poza zewnetrzng powierzchnig $ciany kor-
pusu i/lub Sciany piwnicy, natomiast elementami wspdipracujacymi z nimi w ramach tgcznikéw gwinto-
wanych sg nakretki. Wedtug innej, korzystnej cechy wynalazku dostep do wnetrz wspornikéw pionowych
zamykajg maskownice przystaniajgce bieg rynny pionowej. Wedtug kolejnej, korzystnej cechy wyna-
lazku wewnatrz rynny poziomej znajdujg sie krawedzie dolne okapéw wychodzacych spod dachéw obu-
dow stacji transformatorowych.

Stosowanie wynalazku umozliwia tgczenie w uktadzie szeregowym lub réwnolegtym dowolnej
liczby budynkéw wyposazonych w urzgdzenia energetyczne.
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Sposéb wedtug wynalazku zostanie blizej wyjasniony za pomocg rysunku ilustrujacego przykta-
dowe realizacje konstrukcji potgczenia obudéw stacji transformatorowych. Konstrukcja potgczenia obu-
dow stacji transformatorowych zostanie blizej wyjasniona za pomocg rysunku jej przyktadowych reali-
zacji, na ktérym fig. 1 jest widokiem aksonometrycznym rozsunietego potgczenia dwéch budynkoéw,
fig. 2 — widokiem aksonometrycznym rozsunietego pofaczenia na tle jednego z budynkéw, a fig. 3a
i fig. 3b ukazujg szczegdty wariantowego utozenia okapnikéw, fig. 4 ukazuje przekrdj ptaszczyzng po-
ziomg potgczenia naroznikow Scian korpuséw budynkéw, natomiast fig. 5 ukazuje przekréj ptaszczyzng
poziomg potgczenia naroznikédw Scian piwnic, ponadto fig. 6, fig. 7, fig. 8 i fig. 9 ilustrujg szczegoty
przyktadowych realizacji fgcznikéw gwintowanych.

Przyktad 1

W sposobie wedtug pierwszego z wielu mozliwych przyktadéw realizacji wynalazku w przewidzia-
nych do potgczenia ze sobg $cianach korpusow KA prefabrykowanych obuddéw stacji transformatoro-
wych A, zamykanych odejmowalnymi dachami D, utwierdza sie gniazda z gwintem wewnetrznym G
stanowigce elementy fgcznikéw gwintowanych L, przy czym operacje te prowadzi sie w formie do pro-
dukgcji korpuséw KA obudowy stacji transformatorowej A, kiedy to w trakcie zalewania tej formy gniazda
z gwintem wewnetrznym G osadza sie w przestrzeniach przeznaczonych do wylania $cian korpu-
séw KA, pozostawiajgc dostep do gniazda z gwintem wewnetrznym G od strony powierzchni zewnetrz-
nej $ciany korpusu KA. W ramach tgcznikéw gwintowanych L jako elementy wspétpracujgce z gniaz-
dami z gwintem wewnetrznym G wykorzystuje sie Sruby S. Elementy tgcznikéw gwintowanych L, jakimi
sg gniazda z gwintem wewnetrznym G, rozmieszcza sie w jednym rzedzie poziomym usytuowanym
przy krawedzi gérnej kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpusu KA oraz w dwéch
rzedach pionowych 2, usytuowanych przy krawedzi bocznych kazdej z przewidzianych do potaczenia
ze sobg $cian korpusu KA. W przewidzianych do potgczenia ze sobg Scianach piwnic PA obudow stac;i
transformatorowych A utwierdza sie gniazda z gwintem wewnetrznym G, stanowigce elementy tgczni-
kow gwintowanych L, przy czym operacje te prowadzi sie w formie do produkcji piwnic PA obudowy
stacji transformatorowej A, kiedy to w trakcie zalewania tej formy gniazda z gwintem wewnetrznym G
osadza sie w przestrzeniach przeznaczonych do wylania $cian piwnic PA pozostawiajgc dostep do
gniazda z gwintem wewnetrznym G od strony powierzchni zewnetrznej Sciany piwnicy PA. W ramach
tacznikéw gwintowanych L, jako elementy wspétpracujace z gniazdami z gwintem wewnetrznym G, wy-
korzystuje sie Sruby 8. Elementy tgcznikow gwintowanych L, jakimi sg gniazda z gwintem wewnetrz-
nym G, rozmieszcza sie w dwéch rzedach pionowych drugich 3, usytuowanych w okolicach krawedzi
bocznych kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian piwnic PA. W miejscu przeznaczonym
na posadowienie obuddéw stacji transformatorowych A piwnice PA pierwszej obudowy stacji transfor-
matorowej A ustawia sie obok piwnicy PA drugiej obudowy stacji transformatorowej A, nastepnie mie-
dzy powierzchnie przewidzianych do pofgczenia ze sobg $cian piwnic PA, na gtebokos¢ wyznaczong
rzedami pionowymi drugimi 3 wprowadza sie dwa wsporniki pionowe drugie W2, po czym kazde z two-
rzgcych rzedy pionowe drugie 3 gniazd z gwintem wewnetrznym G tgczy sie z bokami wspornika pio-
nowego drugiego W2 za pomocg Sruby S. Na piwnicy PA pierwszej obudowy stacji transformatorowej A
ustawia sie korpus KA pierwszej obudowy stacji transformatorowej A, natomiast na piwnicy PA drugiej
obudowy stacji transformatorowej A ustawia sie korpus KA drugiej obudowy stacji transformatorowej A.
Miedzy powierzchnie przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian korpusow KA, na gteboko$¢ wyzna-
czong rzedami pionowymi 2 gniazd z gwintem wewnetrznym G, tgcznikdw gwintowanych L, wprowadza
sie dwa wsporniki pionowe WP. Kazde z tworzgcych rzedy pionowe 2, na lezgcych po obu bokach
przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian korpuséw KA, gniazd z gwintem wewnetrznym G tgczy sie
z bokami wspornika pionowego WP, za pomocg Sruby S. Na wysokosciach wyznaczonej rzedami po-
ziomymi 1 elementdw tgcznikdw gwintowanych L, jakimi sg gniazda z gwintem wewnetrznym G, przy-
twierdza sie $rubami S dwa wsporniki poziome WH, ktore po ustawieniu korpusow KA, w miejscu prze-
znaczonym na posadowienie obuddéw stacji transformatorowych A, beda wzgledem siebie réwnolegte.
Na wspornikach poziomych WH uktada sie rynne poziomg RH, przy czym wyloty rynny poziomej RH
taczy sie hydraulicznie z wlotem rynny pionowej RP, kt6rg montuje sie wewnatrz wspornika piono-
wego WP. Krawedzie dolne okapow K wychodzacych spod powierzchni dolnych dachéw D wprowadza
sie do wewnatrz rynny poziomej RH. Dostep do wnetrz wspornikow pionowych WP zamyka sie za po-
mocg maskownic M przystaniajgcych bieg rynien pionowych RP. Boki maskownic M przytwierdza sie
do bokéw wspornikéw pionowych WP za pomocg wkretéw S2.
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Przyktad 2

W sposobie wediug drugiego z wielu mozliwych przyktadéw realizacji wynalazku w przewidzia-
nych do potgczenia ze sobg Scianach korpusow KA prefabrykowanych obudéw stacji transformatoro-
wych A, zamykanych odejmowalnymi dachami D, utwierdza sie trzpienie z koncem gwintowanym T,
stanowigce elementy tgcznikdw gwintowanych L, pozostawiajgc koniec gwintowany od strony po-
wierzchni zewnetrznej $ciany korpusu KA. W ramach facznikdéw gwintowanych L, jako elementy wspot-
pracujgce z trzpieniami z koncem gwintowanym T, wykorzystuje sie nakretki N. Elementy tgcznikow
gwintowanych L, jakimi sg trzpienie z koncem gwintowanym T, rozmieszcza sie w jednym rzedzie po-
ziomym usytuowanym w okolicy krawedzi gérnej kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian
korpusu KA oraz w dwdch rzedach pionowych 2, usytuowanych w okolicach krawedzi bocznych kazdej
z przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpusu KA. W przewidzianych do potgczenia ze sobg
Scianach piwnic PA obudow stacji transformatorowych A, utwierdza sie trzpienie z koncem gwintowa-
nym T, stanowigce elementy tgcznikow gwintowanych L. Kofice gwintowane trzpieni z koncem gwinto-
wanym T osadza sie tak, aby wychodzity ze $cian piwnic PA od strony ich powierzchni zewnetrzne;.
W ramach tgcznikow gwintowanych L, jako elementy wspdtpracujgce trzpieniem z koricem gwintowa-
nym T, wykorzystuje sie nakretki N. Elementy fgcznikbédw gwintowanych L, jakimi sg trzpienie z koricem
gwintowanym T, rozmieszcza sie w dwdch rzedach pionowych drugich 3, usytuowanych w okolicach
krawedzi bocznych kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian piwnic PA. W miejscu prze-
znaczonym na posadowienie obudéw stacji transformatorowych A piwnice PA pierwszej obudowy staciji
transformatorowej A ustawia sie obok piwnicy PA drugiej obudowy stacji transformatorowej A, nastep-
nie miedzy powierzchnie przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian piwnic PA, na gteboko$¢ wyzna-
czong rzedami pionowymi drugimi 3 wprowadza sie dwa wsporniki pionowe drugie W2, po czym kazde
z tworzgcych rzedy pionowe drugie 3 trzpienie z koncem gwintowanym T faczy sie z bokami wspornika
pionowego drugiego W2 za pomoca nakretek N. Na piwnicy PA pierwszej obudowy stacji transformato-
rowej A ustawia sie korpus KA pierwszej obudowy stacji transformatorowej A, natomiast na piwnicy PA
drugiej obudowy stacji transformatorowej A ustawia sie korpus KA drugiej obudowy stacji transforma-
torowej A. Miedzy powierzchnie przewidzianych do pofaczenia ze sobg Scian korpuséw KA na gtebo-
ko$¢ wyznaczong rzedami pionowymi 2 trzpienie z kohicem gwintowanym T, tgcznikow gwintowanych L,
wprowadza sie dwa wsporniki pionowe WP. Kazde z tworzgcych rzedy pionowe 2, na lezgcych po obu
bokach przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpusow KA, trzpieni z koncem gwintowanym T
taczy sie z bokami wspornika pionowego WP, za pomoca nakretki 8. Na wysoko$ciach wyznaczonej
rzedami poziomymi 1 elementéw tgcznikdéw gwintowanych L, jakimi sg trzpienie z koncem gwintowa-
nym T, przytwierdza sie nakretkami N dwa wsporniki poziome WH, kt6re po ustawieniu korpuséw KA,
w miejscu przeznaczonym na posadowienie obudéw stacji transformatorowych A, bedg wzgledem sie-
bie rownolegte. Na wspornikach poziomych WH uktada sie rynne poziomg RH, przy czym wyloty rynny
poziomej RH tgczy sie hydraulicznie z wlotem rynny pionowej RP, ktérg montuje sie wewnatrz wspornika
pionowego WP. Krawedzie dolne okapdéw K wychodzacych spod powierzchni dolnych dachéw D wpro-
wadza sie do wewnatrz rynny poziomej RH. Dostep do wnetrz wspornikow pionowych WP zamyka sie
za pomocg maskownic M przystaniajgcych bieg rynien pionowych RP. Boki maskownic M przytwierdza
sie do bokéw wspornikow pionowych WP za pomocg wkretéw S2.

Przyktad 3

W sposobie wedtug trzeciego z wielu mozliwych przyktadéw realizacji wynalazku w przewidzia-
nych do potgczenia ze sobg Scianach korpusow KA stalowych obudow stacji transformatorowych A,
zamykanych odejmowalnymi dachami D, utwierdza sie za pomocg spawania gniazda z gwintem we-
wnetrznym G1 stanowigce elementy tgcznikbéw gwintowanych L. W ramach tgcznikéw gwintowanych L,
jako elementy wspotpracujgce z gniazdami z gwintem wewnetrznym G1, wykorzystuje sie Sruby S.
Elementy tacznikéw gwintowanych L, jakimi sg gniazda z gwintem wewnetrznym G1, rozmieszcza sie
w jednym rzedzie poziomym usytuowanym w okolicy krawedzi gérnej kazdej z przewidzianych do po-
taczenia ze sobg Scian korpusu KA oraz w dwdch rzedach pionowych 2, usytuowanych w okolicach
krawedzi bocznych kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpusu KA. W przewidzia-
nych do potagczenia ze sobg Scianach piwnic PA obudéw stacji transformatorowych A, utwierdza sie
za pomocg spawania gniazda z gwintem wewnetrznym G1, stanowigce elementy tgcznikéw gwintowa-
nych L. W ramach tgcznikéw gwintowanych L, jako elementy wspétpracujgce z gniazdami z gwintem
wewnetrznym G, wykorzystuje sie Sruby S. Elementy tgcznikdw gwintowanych L, jakimi sg gniazda
z gwintem wewnetrznym G1, rozmieszcza sie w dwdch rzedach pionowych drugich 3, usytuowanych
w okolicach krawedzi bocznych kazdej z przewidzianych do pofgczenia ze sobg $cian piwnic PA.
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W miejscu przeznaczonym na posadowienie obuddéw stacji transformatorowych A piwnice PA pierw-
szej obudowy stacji transformatorowej A ustawia sie obok piwnicy PA drugiej obudowy stacji transfor-
matorowej A, nastepnie miedzy powierzchnie przewidzianych do pofgczenia ze sobg $cian piwnic PA,
na gtebokos¢ wyznaczong rzedami pionowymi drugimi 3 wprowadza sie dwa wsporniki pionowe dru-
gie W2, po czym kazde z tworzgcych rzedy pionowe drugie 3 gniazd z gwintem wewnetrznym G1 faczy
sie z bokami wspornika pionowego drugiego W2 za pomocg $ruby S. Na piwnicy PA pierwszej obu-
dowy stacji transformatorowej A ustawia sie korpus KA pierwszej obudowy stacji transformatorowej A,
natomiast na piwnicy PA drugiej obudowy stacji transformatorowej A ustawia sie korpus KA drugiej
obudowy stacji transformatorowej A. Miedzy powierzchnie przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian
korpusow KA, na gteboko$¢ wyznaczong rzedami pionowymi 2 gniazd z gwintem wewnetrznym G1,
tacznikdéw gwintowanych L, wprowadza sie dwa wsporniki pionowe WP. Kazde z tworzgcych rzedy pio-
nowe 2, na lezgcych po obu bokach przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpuséw KA, gniazd
z gwintem wewnetrznym G1 tgczy sie z bokami wspornika pionowego WP, za pomocg $ruby S. Na
wysokosci wyznaczonej rzedami poziomymi 1 elementow tgcznikow gwintowanych L, jakimi sg gniazda
z gwintem wewnetrznym G1, przytwierdza sie $rubami S dwa wsporniki poziome WH, ktore po ustawie-
niu korpuséw KA, w miejscu przeznaczonym na posadowienie obudow stacji transformatorowych A,
beda wzgledem siebie rownolegte. Na wspornikach poziomych WH uktada sie rynne poziomg RH, przy
czym wyloty rynny poziomej RH tgczy sie hydraulicznie z wlotem rynny pionowej RP, ktérg montuje sie
wewnatrz wspornika pionowego WP. Krawedzie doine okapéw K wychodzgcych spod powierzchni dol-
nych dachéw D wprowadza sie do wewnatrz rynny poziomej RH. Dostep do wnetrz wspornikow piono-
wych WP zamyka sie za pomocg maskownic M przystaniajgcych bieg rynien pionowych RP. Boki ma-
skownic M przytwierdza sie do bokdéw wspornikow pionowych WP za pomocg wkretéw S2.

Przyktad 4

W sposobie wedtug czwartego z wielu mozliwych przyktadéw realizacji wynalazku w przewidzia-
nych do potaczenia ze sobg $cianach korpuséw KA stalowych obudéw stacji transformatorowych A,
zamykanych odejmowalnymi dachami D, utwierdza sie za pomocg spawania trzpienie z koncem gwin-
towanym T, stanowigce elementy tgcznikow gwintowanych L, pozostawiajgc koniec gwintowany od
strony powierzchni zewnetrznej $ciany korpusu KA. W ramach tgcznikéw gwintowanych L, jako ele-
menty wspdtpracujgce z trzpieniami z konicem gwintowanym H, wykorzystuje sie nakretki N. Elementy
tacznikdw gwintowanych L, jakimi sg trzpienie z koncem gwintowanym T, rozmieszcza sie w jednym
rzedzie poziomym 1, usytuowanym w okolicy krawedzi gérnej kazdej z przewidzianych do potgczenia
ze sobg $cian korpusu KA oraz w dwoch rzedach pionowych 2, usytuowanych w okolicach krawedzi
bocznych kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpusu KA. W przewidzianych do
potgczenia ze sobg Scianach piwnic PA obudéw stacji transformatorowych A, utwierdza sie za pomocag
spawania trzpienie z koricem gwintowanym T1, stanowigce elementy tgcznikdw gwintowanych L. Konce
gwintowane trzpieni z koncem gwintowanym T1 osadza sie tak, aby wychodzity ze $cian piwnic PA od
strony ich powierzchni zewnetrznej. W ramach tgcznikéw gwintowanych L, jako elementy wspotpracu-
jgce trzpieniem z koncem gwintowanym T1, wykorzystuje sie nakretki N. Elementy tgcznikow gwinto-
wanych L, jakimi sg trzpienie z koricem gwintowanym T1, rozmieszcza sie w dwdch rzedach pionowych
drugich 3, usytuowanych w okolicach krawedzi bocznych kazdej z przewidzianych do potgczenia ze
sobg Scian piwnic PA. W miejscu przeznaczonym na posadowienie obudéw stacji transformatoro-
wych A piwnice PA pierwszej obudowy stacji transformatorowej A ustawia sie obok piwnicy PA drugiej
obudowy stacji transformatorowej A, nastepnie miedzy powierzchnie przewidzianych do potaczenia ze
sobg $cian piwnic PA, na gtebokos¢ wyznaczong rzedami pionowymi drugimi 3 wprowadza sie dwa
wsporniki pionowe drugie W2, po czym kazde z tworzgcych rzedy pionowe drugie 3 trzpienie z koricem
gwintowanym T1 tgczy sie z bokami wspornika pionowego drugiego W2 za pomocg nakretek N. Na piw-
nicy PA pierwszej obudowy stacji transformatorowej A ustawia sie korpus KA pierwszej obudowy stacji
transformatorowej A, natomiast na piwnicy PA drugiej obudowy stacji transformatorowej A ustawia sie
korpus KA drugiej obudowy stacji transformatorowej A. Miedzy powierzchnie przewidzianych do pota-
czenia ze sobg Scian korpuséw KA, na gtebokosé wyznaczong rzedami pionowymi 2 trzpienie z koncem
gwintowanym H, tacznikéw gwintowanych L, wprowadza sie dwa wsporniki pionowe WP. Kazde z two-
rzgcych rzedy pionowe 2, na lezgcych po obu bokach przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian
korpusow KA, trzpieni z koricem gwintowanym T1 faczy sie z bokami wspornika pionowego WP, za po-
mocg nakretki S. Na wysokosci wyznaczonej rzedami poziomymi elementéw tgcznikdow gwintowa-
nych L, jakimi sg trzpienie z koricem gwintowanym T1, przytwierdza sie nakretkami N dwa wsporniki
poziome WH, ktore po ustawieniu korpuséw KA, w miejscu przeznaczonym na posadowienie obudow
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stacji transformatorowych A, bedg wzgledem siebie rownolegte. Na wspornikach poziomych WH uktada
sie rynne poziomg RH, przy czym wyloty rynny poziomej RH faczy sie hydraulicznie z wlotem rynny
pionowej RP, ktérg montuje sie wewnatrz wspornika pionowego WP. Krawedzie dolne okapéw K wy-
chodzacych spod powierzchni dolnych dachéw D wprowadza sie do wewnatrz rynny poziomej RH. Do-
step do wnetrz wspornikéw pionowych WP zamyka sie za pomocg maskownic M przystaniajgcych bieg
rynien pionowych RP. Boki maskownic M przytwierdza sie do bokéw wspornikéw pionowych WP za
pomoca wkretéw S2.

Przyktad 5

W konstrukgji potaczenia obudéw stacji transformatorowych otrzymanej sposobem wedtug pierw-
szego z przyktadéw realizacji wynalazku w przewidzianych do potgczenia ze sobg Scianach korpu-
séw KA obuddw stacji transformatorowych A, zamykanych dachami D, utwierdzone sg konce elementow
tacznikdw gwintowanych L, stanowigce gniazda z gwintem G, tak ze od strony powierzchni zewnetrznej
Sciany korpusu KA funkcjonuje dostep do czesci gwintowych gniazd z gwintem G, stanowigcych ele-
menty tgcznikow gwintowanych L. Gniazda z gwintem G rozmieszczone sg w jednym rzedzie poziomym
usytuowanym w okolicy krawedzi gérnej kazdej z przewidzianych do pofgczenia ze sobg $cian korpu-
séw KA oraz w dwdch rzedach pionowych 2, usytuowanych w okolicach krawedzi bocznych kazdej
z przewidzianych do pofaczenia ze sobg Scian korpusow KA. Miedzy powierzchniami przewidzianych do
potgczenia ze sobg Scian korpusow KA, na gteboko$ci wyznaczonej rzedami pionowymi gniazd z gwin-
tem G, umocowane sg dwa wsporniki pionowe WP. Kazde z tworzacych rzedy pionowe 1, na lezgcych
po obu bokach przewidzianych do pofaczenia ze sobg Scian korpuséw KA, gniazd z gwintem G jest
potgczone $rubg S z bokiem wspornika pionowego WP. Miedzy powierzchniami, przewidzianych do po-
taczenia ze sobg Scian korpuséw KA, na wysokosci wyznaczonej rzedami poziomymi 2 gniazd z gwin-
tem G stanowigcych elementy tgcznikéw gwintowanych L, zamocowane sg dwa wzajemnie réwnolegte
wsporniki poziome WH. Kazde z tworzgcych rzedy poziome 2, na lezgcych po obu bokach przewidzia-
nych do potgczenia ze sobg Scian korpuséw KA, gniazd z gwintem G jest potgczone Srubg S z bokami
umieszczonego naprzeciw niego wspornika poziomego WH. Na wspornikach poziomych WH zamonto-
wana jest rynna pozioma RH, przy czym wyloty rynny poziomej RH majg potaczenia hydrauliczne z wlo-
tami rynny pionowej RP, ktérg jest zamocowana wewnatrz wspornika pionowego WP. W przewidzianych
do potgczenia ze sobg $cianach piwnic PA obudéw stagji transformatorowych A sg utwierdzone gniazda
z gwintem G, stanowigce korice elementdw tgcznikdw gwintowanych L, rozmieszczone w dwoch rzedach
pionowych drugich usytuowanych w okolicach krawedzi bocznych kazdej z przewidzianych do potgcze-
nia ze sobg Scian piwnic PA. Miedzy powierzchniami przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian piw-
nic PA, na gtebokosci wyznaczonej rzedami pionowymi drugimi 3 gniazd z gwintem G, sg zamocowane
dwa wsporniki pionowe drugie W2. Kazde z tworzgcych rzedy pionowe drugie 3, na lezgcych po obu
bokach przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian piwnic PA, gniazdo z gwintem G jest potgczone
Srubg S z bokami wspornika pionowego drugiego W2. Dostep do wnetrz wspornikéw pionowych WP,
zamykajg, przystaniajgce bieg rynny pionowej RP, maskownice M potgczone ze wspornikami piono-
wymi WP za pomocg wkretow S2. Wewnatrz rynny poziomej RH znajdujg sie krawedzie doine okapéw K
wychodzgcych spod dachow D obudéw stagji transformatorowych A.

Przyktad 6

W konstrukcji potgczenia obudéw stacji transformatorowych wykonanej sposobem wediug dru-
giego z przyktadéw realizacji wynalazku w przewidzianych do potgczenia ze sobg Scianach korpu-
séw KA obudow stacji transformatorowych A, zamykanych dachami D, utwierdzone sg konce elemen-
téw facznikéw gwintowanych L, jakimi sg trzpienie z koricem gwintowanym T1 zamocowane tak, ze
z powierzchni zewnetrznej $ciany korpusu KA wychodzg ich gwintowane odcinki. Trzpienie z koficem
gwintowanym T1 rozmieszczone sg w jednym rzedzie poziomym usytuowanym w okolicy krawedzi gor-
nej kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpuséw KA oraz w dwoch rzedach piono-
wych 2, usytuowanych w okolicach krawedzi bocznych kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg
Scian korpusow KA. Miedzy powierzchniami przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpusow KA,
na gteboko$ci wyznaczonej rzedami pionowymi 1 trzpieni z koncem gwintowanym T1, umocowane sg
dwa wsporniki pionowe WP. Kazde z tworzgcych rzedy pionowe 1, na lezgcych po obu bokach przewi-
dzianych do potagczenia ze sobg $cian korpusow KA, trzpieni z konicem gwintowanym T1 jest potgczony
nakretkg N z bokiem wspornika pionowego WP. Miedzy powierzchniami, przewidzianych do potgczenia
ze soba Scian korpusow KA, na wysoko$ci wyznaczonej rzedami poziomymi 2 trzpieni z kohicem gwin-
towanym T1 stanowigcych elementy tgcznikéw gwintowanych k£, zamocowane sg dwa wzajemnie row-
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nolegte wsporniki poziome WH. Kazdy z tworzacych rzedy poziome 2, na lezgcych po obu bokach prze-
widzianych do potaczenia ze sobg $cian korpuséw KA, trzpieni z koficem gwintowanym T1 jest pota-
czony nakretkg N z bokami umieszczonego naprzeciw niego wspornika poziomego WH. Na wsporni-
kach poziomych WH zamontowana jest rynna pozioma RH, przy czym wyloty rynny poziomej RH maja
potgczenia hydrauliczne z wlotami rynny pionowej RP, ktérg jest zamocowana wewnatrz wspornika
pionowego WP. W przewidzianych do potgczenia ze sobg $cianach piwnic PA obuddw stacji transfor-
matorowych A sag utwierdzone trzpienie z koicem gwintowanym T1 stanowigce korice elementéw tgcz-
nikdow gwintowanych L, rozmieszczone w dwdch rzedach pionowych drugich 3, usytuowanych w okoli-
cach krawedzi bocznych kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian piwnic PA. Miedzy
powierzchniami przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian piwnic PA, na gteboko$ci wyznaczonej
rzedami pionowymi drugimi 3 trzpieni z konicem gwintowanym T1, sg zamocowane dwa wsporniki pio-
nowe drugie W2. Kazdy z tworzgcych rzedy pionowe drugie 3, na lezgcych po obu bokach przewidzia-
nych do potgczenia ze sobg Scian piwnic PA, trzpieni z koricem gwintowanym T1 jest potgczony na-
kretkg N z bokami wspornika pionowego drugiego W2. Dostep do wnetrz wspornikéw pionowych WP,
zamykajg, przystaniajgce bieg rynny pionowej RP, maskownice M potgczone ze wspornikami piono-
wymi WP za pomocg wkretéw 82. Wewnatrz rynny poziomej RH znajdujg sie krawedzie dolne oka-
péw K wychodzgcych spod dachdéw D obuddw stacji transformatorowych A.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposobb tgczenia obudoéw stacii transformatorowych, w ktérym lezgce naprzeciw siebie Sciany
obudéw stacji transformatorowych skreca sie za pomoca tgcznikéw gwintowanych, znamienny
tym, ze w przewidzianych do potgczenia ze sobg $cianach korpuséw (KA) obuddw stagji trans-
formatorowych (A), zamykanych dachami (D), utwierdza sie co najmniej korice elementéw fgcz-
nikow gwintowanych (L), tak aby zapewni¢ dostep do czesci gwintowych elementéw tgcznikéw
gwintowanych (L) od strony powierzchni zewnetrznej $ciany korpusu (KA), przy czym elementy
tacznikow gwintowanych (L) rozmieszcza sie co najmniej w dwdch rzedach pionowych (2), usy-
tuowanych przy krawedziach bocznych kazdej z przewidzianych do potgczenia ze soba $cian
korpusu (KA), poza tym miedzy powierzchnie przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian
korpusu (KA), co najmniej na gteboko$¢ wyznaczong rzedami pionowymi (2) elementow tgcz-
nikow gwintowanych (L), wprowadza sie dwa wsporniki pionowe (WP), ponadto kazdy z two-
rzgcych rzedy pionowe (2), na lezgcych po obu bokach przewidzianych do potaczenia ze sobg
Scian korpusu (KA), elementow tgcznikdéw gwintowanych (L) taczy sie z bokami wspornika pio-
nowego (WP), natomiast miedzy powierzchnie przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian
korpusu (KA) wsuwa sie rynne poziomg (RH), przy czym co najmniej jeden wylot rynny pozio-
mej (RH) taczy sie hydraulicznie z wlotem rynny pionowej (RP), ktérg montuje sie wewnatrz
wspornika pionowego (WP), poza tym elementy fgcznikdw gwintowanych (L) rozmieszcza sie
réwniez co najmniej w jednym rzedzie poziomym (1), usytuowanym przy krawedziach gérnych,
kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpusu (KA), natomiast miedzy po-
wierzchnie przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian korpusu (KA), co najmniej na wyso-
kos¢ wyznaczong rzedami poziomymi (1) elementow tgcznikbéw gwintowanych (L), wprowadza
sie dwa wzajemnie réwnolegte wsporniki poziome (WH), po czym kazdy z tworzacych rzedy
poziome (1), na lezacych po obu bokach przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian kor-
pusu (KA), elementéw tgcznikdéw gwintowanych (L) tgczy sie z bokami umieszczonego naprze-
ciw niego wspornika poziomego (WH), ponadto na wspornikach poziomych (WH) ukiada sie
rynne poziomg (RH).

2. Sposbb tgczenia obuddw stacji transformatorowych, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w przewidzianych do potgczenia ze sobg scianach piwnic (PA) obudéw stacji transformatoro-
wych (A) utwierdza sie konce elementow tgcznikbédw gwintowanych (L), rozmieszczajac je co
najmniej w dwdéch rzedach pionowych drugich (3), usytuowanych przy krawedziach bocznych,
kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian piwnic (PA), nastepnie miedzy po-
wierzchnie przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian piwnic (PA), co najmniej na gtebokosé
wyznaczong rzedami pionowymi drugimi (3) elementdw facznikéw gwintowanych (L), wprowa-
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dza sie dwa wsporniki pionowe drugie (W2), po czym kazdy z tworzacych rzedy pionowe dru-
gie (3), na lezacych po obu bokach przewidzianych do pofaczenia ze sobg $cian piwnic (PA),
elementdéw facznikdw gwintowanych faczy sie z bokami wspornika pionowego drugiego (W2).
. Spos6b tgczenia obudbéw stacji transformatorowych, wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze jako elementy tacznikéw gwintowanych (L), ktérych konce utwierdza sie w $cianach korpu-
séw (KA), stosuje sie gniazda z gwintem wewnetrznym (G), natomiast jako elementy wspot-
pracujace z nimi w ramach facznikéw gwintowanych (L) wykorzystuje sie Sruby (S).

. Spos6b tgczenia obudowy stacji transformatorowej, wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze
podczas operacji utwierdzania w $cianach korpuséw (KA) gniazd z gwintem wewnetrznym (G)
osadza sie je w trakcie zalewania $cian korpusow (KA) w formie do produkciji obudowy stacji
transformatorowej (A).

. Spos6b tgczenia obudbéw stacji transformatorowych, wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze jako elementy tacznikéw gwintowanych (L), ktérych konce utwierdza sie w $cianach korpu-
séw (KA) stosuje sie trzpienie z koricem gwintowanym (T), ktérych nagwintowane odcinki
utrzymuje poza zewnetrzng powierzchnig $ciany korpusu (KA), natomiast jako elementy
wspodipracujgce z nimi w ramach tgcznikow gwintowanych (L) wykorzystuje sie nakretki (N).

. Sposébb tgczenia obuddéw stacji transformatorowych, wedtug zastrz. 2, znamienny tym,
ze w trakcie operacji utwierdzania w $cianach korpuséw (KA) gniazd z gwintem wewnetrz-
nym (G1) przyspawuje sie je do $cian korpusow (KA).

. Sposébb tgczenia obuddéw stacji transformatorowych, wedtug zastrz. 4, znamienny tym,
ze w trakcie operacji utwierdzania w Scianach korpuséw (KA) trzpieni z koficem gwintowa-
nym (T1) przyspawuje sie je do $cian korpuséw (KA).

. Konstrukcja potgczenia obudéw stacji transformatorowych, zawierajgca przewidziane do po-
faczenia ze sobg Sciany obudéw stacji transformatorowych oraz tgczniki gwintowane, zna-
mienna tym, ze w przewidzianych do potgczenia ze sobg $cianach korpusow (KA) obudow
stacji transformatorowych (A), zamykanych dachami (D), utwierdzone sg co najmniej konce
elementow facznikbédw gwintowanych (L) tak, ze pozostaje dostep do czeéci gwintowych ele-
mentow tacznikdéw gwintowanych (L) od strony powierzchni zewnetrznej $ciany korpusu (KA),
przy czym elementy tgcznikébw gwintowanych (L) rozmieszczone sg co najmniej w jednym
rzedzie poziomym (1) usytuowanym w okolicy krawedzi gornej, kazdej z przewidzianych do
potgczenia ze soba $cian korpusow (KA) oraz co najmniej w dwdch rzedach pionowych (2),
usytuowanych w okolicach krawedzi bocznych, kazdej z przewidzianych do potgczenia ze
sobg $cian korpuséw (KA), nastepnie miedzy powierzchniami przewidzianych do potgczenia
ze sobg $cian korpusow (KA), co najmniej na gtebokosci wyznaczonej rzedami pionowymi (2)
tacznikdéw gwintowanych (L), umocowane sg dwa wsporniki pionowe (WP), przy czym kazdy
z tworzgcych rzedy pionowe (2), na lezacych po obu bokach przewidzianych do potgczenia
ze sobg $cian korpusow (KA), elementdw tgcznikdéw gwintowanych (L) jest potaczony z bo-
kami wspornika pionowego (WP), natomiast miedzy powierzchniami przewidzianych do pota-
czenia ze sobg Scian korpuséw (KA) co najmniej na wysokoSci wyznaczonej rzedami pozio-
mymi (1) elementéw tgcznikow gwintowanych (L), zamocowane sg dwa wzajemnie rownolegte
wsporniki poziome (WH), przy czym kazdy z tworzgcych rzedy poziome (1), na lezgcych po
obu bokach przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian korpusow (KA), elementow fgczni-
kow gwintowanych (L) taczy sie z bokami umieszczonego naprzeciw niego wspornika pozio-
mego (WH), ponadto na wspornikach poziomych (WH) utozona jest rynna pozioma (RH), na-
tomiast co najmniej jeden wylot rynny poziomej (RH) ma potaczenie hydrauliczne z wlotem
rynny pionowej (RP), ktérg jest zamocowana wewnatrz wspornika pionowego (WP).

. Konstrukcja potgczenia obudoéw stacji transformatorowych, wedtug zastrz. 8, znamienna tym,
ze w przewidzianych do potgczenia ze sobg $cianach piwnic (PA) obuddw stacji transforma-
torowych (A) sg utwierdzone konce elementéw tgcznikéw gwintowanych (L), rozmieszczone
co najmniej w dwoch rzedach pionowych drugich (3), usytuowanych przy krawedziach bocz-
nych, kazdej z przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian piwnic (PA), natomiast miedzy
powierzchniami przewidzianych do potgczenia ze sobg Scian piwnic (PA), co najmniej na gte-
bokosci wyznaczonej rzedami pionowymi drugimi (3) elementéw tgcznikdéw gwintowanych (L)
sg zamocowane dwa wsporniki pionowe drugie (W2), przy czym kazdy z tworzgcych rzedy
pionowe drugie (3), na lezacych po obu bokach przewidzianych do potgczenia ze sobg $cian
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piwnic (PA), elementow fgcznikéw gwintowanych (L) jest potgczony z bokami wspornika pio-
nowego drugiego (W2).

Konstrukcja pofaczenia obudéw stacji transformatorowych, wediug zastrz. 8 albo 9, znamienna
tym, ze elementy tgcznikéw gwintowanych (L), ktérych konce utwierdzone sg w $cianach kor-
puséw (KA) i/lub w Scianach piwnic (PA), stanowig gniazda z gwintem wewnetrznym (G) lub
(G1), natomiast elementami wspétpracujgcymi z nimi w ramach facznikéw gwintowanych (L)
sg $ruby (8).

Konstrukcja potgczenia obudéw stacji transformatorowych, wedtug zastrz. 8 albo 9, zna-
mienna tym, ze elementy facznikéw gwintowanych (L), ktérych konce sg utwierdzone w $cia-
nach korpusow (KA) i/lub w Sciana piwnic (KP) stanowig trzpienie z kohicem gwintowanym (T)
lub (T1), ktéry wychodzi poza zewnetrzng powierzchnig Sciany korpusu (KA) i/lub Sciany piw-
nicy (KP), natomiast elementami wspotpracujgcymi z nimi w ramach tgcznikéw gwintowa-
nych (L) sa nakretki (N).

Konstrukcja potgczenia obudéw stacji transformatorowych, wedtug zastrz. 8 albo 9, zna-
mienna tym, ze dostep do wnetrz wspornikow pionowych (WP) zamykajg maskownice (M)
przystaniajgce bieg rynny pionowej (RP).

Konstrukcja potgczenia obudéw stacji transformatorowych, wedtug zastrz. 8 albo 9, zna-
mienna tym, ze wewnatrz rynny poziomej (RH) znajdujg sie krawedzie dolne okapow (K)
wychodzacych spod dachow (D) obudéw stacji transformatorowych (KA).
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