POLSKA  |OPIS PATENTO WY/ 8352
EGLELSRATA | PATENTU TYMCZASOWEGG

Patent tymczasowy dodatkewy K Co4b 15/00
~§ do patentu ' CO4b 43/00
’ e
"ﬂyﬁ {é‘ Zgloszono:  24.02.1973 (P. 160609) .
vl
Plerwszedtstwo: o int. CL.7  ©O04B 15/00
URZAD | | e

'Il EH I 0 w ' Zgloazenie oglomzons:  G1.06.1874
PAL

Opls patentowy opublikowsno: 15.08,1978

Twércy wynslazku: Andrzej Kaputa, Jurzy Dinges, ireneusz Marzoc

Uprawniony z patentu tymezacowego: Centrainy Oérodek Badawezo-Rozwojowy
Przomystu lzolacji Budowiane;,
Katowice (Poiska)

Sposéb wytwarzania budowlanego elemantu izoiacyjnego

Przedmiotem wynalazku jest sposth wytwarzania budowlanego elementu izolacyjnego, przeznaczbnego
giéwnie do izolecji termicznej jako podkiad lub warstwa wféwnuhca i ocieplajace na stropach i stropcdachach
oraz jako materiat fcienny.

Znany spos6éb wytwarzania iekkiego tworzywa budowianego wediug patentu nv 59769 polega ne tym, e
30—70 czeici wagowych popiofu z wepls brunatnego miesza sig z 0,5—10,0 czeiciami wagowymi salmiske
anastepnie dodaje sie 30-70 czeic! wegowych Zywicy mocznikowe] i mieszs si¢ ponownie, 52 czym
- wzsleinodci od przeznaczenis do zarobu swentualnie dodaje sig gips, maczke porcelanowy, lekkie luuszywo,
. waglednie 0,5—2,0 czeici wagowych cementu.

Niedogodnodcia znanych sposohdéw wytwarzenia budowiasnych siementdw 2 lakkiego tworzyws budowiane-
go na bazie spienionej iywicy, zwisszcza mocinikowo-formaidehydowej jest gidwnie stosunkowo niske
wytizymatofé elementéw budowlanych przy niskiej wartofci wspéiczynnika przewodnodci clepinej, ©0 powodu-
je znaczne ograniczenie stosowania elementu budowisnego.

Celem wynalazku jest usuniqcie lub co najmniej zmniejszenie niedogodnodci Pprzy wytwarzaniu budowle -

nych materiatéw izolacyjnych na bazie spieniionej 2ywicy mocznikowe-formaidehydowsj. Aby osiggnqé ten cel
wytyczono zadanie opracowenis sposobu wytwarzania budowianego elementu izolacyjnego ze spienionej 2ywicy
mocznikowo-formaldehydowe] ze znaczng Zewartofeis odpedéw korkowych umokliwiajecych uzyskiwanie
zwiaszcze budowlanych ptyt izolacyjnych przy jednoczesnym utrzymaniu doirych wiasnofci wytrzymatos-
ciowych,

Zadanie wytyczone w celu usunigcia podanych niedokiadnofci zostato rozwigzene zgodnie z wynalszkism
w ten sposdb, ie 68—130 a najkorzystniej 89 czgici wagowych 50% roztworu wodnego 2ywicy mocanikowo-for-
maidehydowsj oraz 7—13 najkorzystniej 10 czeéci wagowych chiorku amonowego | powyiej 0,7 a najkorzystniej
1,0 czedci wagowych azotynu sodowego missza sig w ciagy kitku minut, po caym dodsje si@ do te) mieszanki
odpady korkowe o objgtodci 0,13—0,20 czedci objgtofciowych a najkorzystniej 0,175 czgéci objgteiciowych, po
czym cata masg miesza sig ponownie przez kilksnadcie minut st do uzysianie jednolite] masy i wiewe do form,
przy czym odpady korkowe powstajsce przy obrébce kory korkowej | korks oraz abrébee wyrobdw korkowych
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majq granuiacje nie wiokszq od 1/3 grubosci budowlanego elemeniu izolacyjnego. Przyktadowo wedtug
wynalazku, do wrinego roztworu 2ywicy mocznikowo-formaldehydowej i technicznego chlorku amonowego
dodaje sie sowyizel 1,3 czesci wagowych azotynu sodowego, podczas gdy w czasie dozowania odpadéw
- korkowyc!: albe orzed lub po dozowaniu odpadéw korkowych dodatkowo dodaje sie roziwdr Zywicy silikonowej
iflub po virzymaniu gotowego cementu budowlanego pokrywa sie go w kolejrosci 20% roziworem szkia
wodnago, a nastgpnie lekierem na bazie chiorowanego poiichlorku winyiu albo pokrywa si@ proszkiem
polichiorku winylu wymieszanym z ftalanem dwubutylu,

Sposéb wytwarzania budowlanego elementuy nzoiacuiawgo wediug wynalazke umolliwia otrzvmnme
budowianych elamentdw izolscyjnych majacych wysokie wiasnodci izolacyjne przy jednoczesnym utrzymaniu
dobrych wiasnoici wytrzymatosciowych. Efekt ten otiggnigto dzigki wprowadzeniu do tworzywa zawierajacego
dywice mocznikowo-formaldehydows odpaedéw korkowych w ilosci 40-60% objgtosciowych w stosunku do
calej masy tworzyws, wtym takie odpaddw korkowych, kiére dotychczas byty bezulyteczne. Poza tym
odmiana sposobu wedtug wynalazku umoiliwia uzyskiwanie budowianego elementu izolacyjnego o reguiowanym
cigtarze objptodciowym i nasigidiwodci siegaiace] kilku procent.

Przedmiot wynalazky jest blizej prredstawiony w przyktedzis wykonsnia.

Przyktad: 2ywica mocznikowo-formaldehydowa w postaci 50% wednego roztworu w ilodci 28,3
czedci wagowych (kg) ze zbiornika magszynowego za pomocy pompy atechniczny chiorek amonowy po
skruszeniu ewentuainych zbrylen na przacieraku sitowym ze zbiornika przelotowego Zaopatrzonego w dozownik
wagowy w ilodci 2,9 czedci wagowych kisruje sig do mieszarki zetowej. Techniczny azotyn sodowy w ilodci 0,289
czedci wagowych dozuje sig do mieszarki zetowej przewainie rgcznie. Zawsrte skiadniki w mieszarce zetowej
missza si¢ w ciggu 3 minut, po czym kieruje si¢ do mieszarki odpady korkowse o grenulacji od 30 mm w ilodci
0,0625 czesici objetosciowych —m® i kontynuuje sie mieszanie catej masy przez 10 min. at do uzyskania
jednolitej] masy. Tak przygotowsny mase wylewa sig do form o wysokoici ponad 100 mm utolonych na
suchomym stole roboczym i utwardza sig w ciggu 30 minut. Po wylaniu do form | uksztaltowaniu tworzyws
w postaci budowlanego elementu izolecyjnego suszy sig go praktycznie ai do odpsrowania wody w suszarni
komorowej kib tunelowsj.

W mieszarce zetowej po skisrowaniu do nie} toohmczmuo azotynu sodowego tozpoczyna sie proces
spisniania tworzywa, przy czym najpierw ma miejsce hydrolizs salmiaku: ‘

NH,Cl + H,0 - NH, OH + HCI
oraz reskcja azotynu sodowego z chiorowodorem:
NaNO, + HCl > NaCl + HNO,

po czym zachodzy reakcje 2ywicy moczmkowofofmdddwdowd z kwasem azotowym przed i po dodaniu do
mieszarki zetowej odpadéw korka
R—NH, + HNO; -+ R-OH + H,0 + N,

W czasic powyiszej reakcji wydziela sig cieplo i dzigki temu nastepuje dysocjecia wediug reskcii
NH, Ci ~ NH? +C1° '

NaNO, - Na* + NO;

PO czym na misjsce rakcia wediug réwnania sumarycinego
NH] + CI™ + Na' + NO; — NaCl +2H,0 + N,

Wytwarzsjacy sie w czasis reakcji azot spienia tworzywo, pawodujac porowatodé otrzymywanego bude-
wianego elementu izolacyjnego. Proces spienienia koriczy sig z chwily utwardzenia sig plvtv izoiacyjnej po okoto
30 minut do wylsnia do formy masy tworzywa,

Wytworzone elementy izolacyjne sposobem wadtug wynslazku charakteryzujq sig nastepujacymi wiasnoé-

- ciami: .
— przewodnoéé ciepina od 0,04-0,08 kcal/hm °C w tempersturze 26°C
~ gestodé od 0,2--0,35 g/em?
~ nasigkliwofé 100—130% objtosciowych i dopuszczaine obcigienis co najmniej 10 t/m?

Jednoczeinie slsment izolacyjny do temperatury 110°C nis wykezuje widoczaych zmian.

W sposobis wytwarzanis budowisnege elementu izolacyjnego wediug wynaslazku wcelu zmniejszenia
cigtaru wialciwago budowisnego elsmentu budowianego dodaje sig wigkszy iloéé azotynu sodowego, tj. powyiej
1,3 ciqici wagowych, Woelu sistomiast 2mnisjszonia nasigkiiwodci wyrobdw w czasie dozowanis odpadéw
korkowych do mieszanki kierujo sig takle roztwdr tywicy silikonowej albo po otrzymaniu gotowego elementu
pokrywa sig go w kolejnodei 20% roztworem szkie wodnego i lakierem na bazie chiorowanego polichlorku winylu
kb pokirywa sig proszkiem polichiorku winyiu wymieszanym z ftalenem dwubutylu.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania budowlanego elementu izolacyjnego ' polegajacy na tadowaniu sktadnikéw do
mieszarki, mieszaniu skiadnikow, wylewsniv masy do form, utwardzeniu i suszeniu tworzywa, znamien-
ny tym, fe 68—130 a najkorzystniej 98 czedci wagowych 50% roztworu wodnego zywicy mocznikowo-forma-
idehydowej oraz powyiej 7 a najkorzystniej 10 czesci wagowych chiorku amonowego i 0,7—1,3, a najkorzystniej
1.0 czedci wagowych azotynu sodowego imiesza sie w ciggu kilku minut, po czym dodaje si¢ do tej mieszanki
odpady korkowe o objgtosei 0,12—0,20 czeici objetosciowych a najkorzystniej 0,175 czesci objetoiciowych, po
cxym catg zawartodd miesza si@ ponownie przer kilkanadcie minut az do uzyskanis jednolitej masy i wylewa do
form, przy czym odpady korkowe stanowiy dowolny odpad kory korkowej iflub korka powstajacy przy
przerdbee kory korkowej i korka oraz obrébee wyrohdw korkowych o granuiacji nie wigkszej ﬂii 1/3 grubosci
budowlanego elementu izolacyjnego.

2. Sposéb wediug zastrz. 1, z2namienny tym, te do wodnego roztworu tywicy mocznikowo-formal-
dehydows]j i technicznego chiorku amonowego dodaje si@ powylej 1,3 czeici wagowych azotynu sodowsgo,
podezas gdy w cZasie dozowania odpadiw korkowych albo przed lub po dozowaniu odpadéw koskowych dodaje
sig roztwér Iywicy silikonowej iflub po otrzymaniu gotowego eiementu pokrywa si@ go w kotejnodci 20%
reztworem szkia wodnego, a nastepnic lakierem na bazie chlorowanego polachlorlm winylu albo pokrywa siq
sroszkiem pohchlorku winylu wymieszanym 2 fialanem dwubutyiu.
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