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Applicateur de produit pateux

La présente invention concerne un applicateur de produit pateux, du
type rouge a lévres, comprenant une embase formant un logement de
réception et une douille de montage, ainsi qu'un mécanisme pour déplacer
axialement une masse de produit pateux, ce mécanisme étant recu dans le
logement de réception. L’applicateur comprend également un capot, qui est
monté de maniére amovible sur la douille de montage, ce capot comprenant
un élément de capot interne et un élément de capot externe définissant entre
eux un espace interne, qui permet d’isoler thermiquement le mécanisme, et
plus particulierement la masse de produit pateux, de la température ambiante
extérieure.

Un tel applicateur est par exemple connu du document DE9104639U1,
qui décrit un mécanisme classique de rouge a lévres recu dans une embase
isolée et coiffé d’'un capot isolé. L'isolation thermique est obtenue avec une
double paroi définissant entre elles un espace interne.

Ce document de I'art antérieur ne détaille pas finement la structure de
cette embase et de ce capot, tous deux isolés thermiquement.

La présente invention a pour but d’améliorer cet applicateur de I'art
antérieur en termes d’étanchéité au niveau de I'espace interne et aussi au
niveau du contact entre le capot et 'embase pour augmenter I'isolation
thermique globale de I'applicateur. Un autre but de I'invention est d’obtenir ces
étanchéités sans compliquer le processus de fabrication et de montage de
I'applicateur.

Pour atteindre ces buts, lI'invention propose que le capot comprenne en
outre, c'est-a-dire en plus des éléments de capot interne et externe, un premier
élément d’étanchéité interposé entre les éléments de capot interne et externe
pour isoler de maniére permanente et hermétique I'espace interne et un
second élément d’étanchéité interposé entre le capot et la douille de montage

pour isoler de maniére temporaire et hermétique le mécanisme. Les premier
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et second éléments d’étanchéité sont distincts des éléments de capot interne
et externe, en ce sens que I'on peut clairement les identifier et les distinguer.

Avantageusement, le premier élément d’étancheéité est comprimé
radialement entre les éléments de capot interne et externe. Cela signifie que
le premier élément d’étanchéité est sollicité a la fois et de maniere opposée
par I'élément de capot interne et I'élément de capot externe.

Avantageusement, le second élément d’étanchéité est comprimé
radialement entre le capot et la douille de montage. Cela signifie que le premier
élément d’étanchéité est sollicité a la fois et de maniere opposée par le capot
et la douille de montage.

De préférence, le premier élément d’étanchéité et le second élément
d'étanchéité sont réalisés de maniere monobloc sous la forme d’une piéce
d’'étanchéité, qui est réalisée de préférence par surmoulage. Méme surmoulé,
la piéce d’'étanchéité peut étre distinguée des éléments de capot interne et
externe.

Selon une caractéristique particulierement avantageuse de I'invention,
I'élément de capot interne peut comprendre un corps de capot interne et une
couronne inférieure, la couronne inférieure comprenant une paroi annulaire
interne, le second élément d’étanchéité étant disposé a I'extérieur de cette
paroi annulaire interne, le second élément d'étanchéité étant disposé a
I'intérieur de cette paroi annulaire interne. De préférence, le premier élément
d'étanchéité estrelié au second élément d’étanchéité par des ponts de matiére
qui traversent la paroi annulaire interne.

Selon un autre aspect de I'invention, la douille de montage peut former
au moins un profil d’encliguetage et la paroi annulaire interne forme
intérieurement un cordon annulaire d’encliquetage qui vient en prise
encliquetée réversible avec ledit au moins un profil d’encliquetage, en-dessous
du second élément d’étanchéité.

Selon un mode de réalisation pratique, la couronne inférieure peut
former une paroi annulaire externe qui s’étend autour de la paroi annulaire
interne de maniere a former entre elles un logement annulaire, le premier

element d’étancheité étant situé dans ce logement annulaire, I'élément de
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capot externe formant un bord inférieur qui est recu dans ce logement
annulaire, en établissant une étanchéité permanente et hermétique avec le
premier €lément d’étancheité et avantageusement un encliquetage définitif
avec la paroi annulaire externe.

Optionnellement, la piéce d’étanchéité comprend une partie inférieure
qui s’étend entre la couronne inférieure et 'embase. Cette partie inférieure ne
participe pas forcément a I'étanchéité de I'applicateur, de sorte qu’elle peut ne
remplir qu'une fonction purement esthétique.

Selon une autre caractéristique, I'élément de capot externe peut étre
encliqueté dans I'élément de capot interne en comprimant radialement entre
eux le premier élément d’étanchéité. L'encliquetage et la compression
radialement sont distincts et séparés, mais opérés simultanément.

Selon un autre aspect intéressant de l'invention, dans I'espace interne,
les éléments de capot interne et externe sont hors de contact. lls sont
uniquement reliés par le premier élément d’étanchéité. En d’autres termes,
I'espace interne sépare entierement les éléments de capot interne et externe
et est obturé par le premier élément d'étanchéité.

La présente invention définit également un procéde de fabrication du
capot, comprenant les étapes successives suivantes :

a) Surmouler la piece d’étanchéité sur la couronne inférieure,

b) Surmouler le corps de capot interne sur la couronne inférieure, et

c) Monter I'élément de capot externe sur la couronne inférieure.

La conception de I'élément de capot interne en deux piéces, a savoir la
couronne inférieure et le corps de capot interne, permet de créer toutes les
fonctionnalités de la couronne inférieure, et notamment le cordon annulaire
d’encliquetage et le profil d’encliquetage pour I'élément de capot externe, et
aussi de surmouler la piece d’étanchéité.

Avantageusement, le corps de capot interne et la couronne inférieure
sont réalisés avec le méme matériau, avantageusement en polypropylene. La
piece d’étanchéité peut étre réalisée en thermoplastique élastomeére et
I'élément de capot externe peut étre realiseé en polyéthyléne teréphtalate

(transparent) ou en polypropyléne (opaque).
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L’esprit de l'invention peut étre vu dans le fait de créer une double
étanchéité, 'une permanente et I'autre temporaire, de préférence radiale, avec
une seule piéce, qui est avantageusement surmoulée sur une couronne
inférieure, sur laquelle on vient ensuite surmouler le corps du capot interne.
Le capot externe est finalement rapporté sur la couronne et fixé en place de
maniere définitive, par exemple par encliquetage irréversible.

L’invention sera maintenant plus amplement décrite en référence aux
dessins joints, donnant a titre d’exemple non limitatif, un mode de réalisation
de l'invention.

Sur les figures :

La figure 1a est une vue en perspective d’'un applicateur de produit
pateux selon l'invention a I'état ferme,

La figure 1b est une vue similaire a celle de la figure 1a dans un état
semi-ouvert,

La figure 2 est une vue en coupe transversale verticale a travers
I'applicateur de la figure 1a,

La figure 3 est une vue en perspective découpée fortement agrandie de
I'embase de I'applicateur selon l'invention,

La figure 4 est une vue en perspective éclatée du mécanisme de
I'applicateur de I'invention,

La figure 5 est une vue en perspective découpée et éclatée du capot de
I'applicateur de I'invention,

La figure 6 est une vue en perspective fortement agrandie de la
couronne du capot de I'applicateur de I'invention, et

La figure 7 est une vue en perspective découpee fortement agrandie
montrant un détail du capot et de 'embase de I'applicateur de I'invention.

L’applicateur de produit pateux de l'invention présente une conception
générale similaire a un tube de rouge a lévres classique. En effet, il comprend
trois éléments constitutifs essentiels, a savoir une embase B, un mécanisme
M et un capot C. Le mécanisme M est recu dans I'embase B et le capot C est
monté autour du mécanisme M sur 'embase B. Les figures 1a et 1b montrent

respectivement 'applicateur dans son état fermé, ne laissant apparaitre que
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I'embase B et le capot C, et dans son état semi-ouvert, laissant également
apparaitre le mécanisme M enchassé dans I'embase B.

La figure 2 montre un peu plus de détails de I'applicateur. L’embase B
comprend un logement de réception B10, dans lequel le mécanisme M est
engageé. L'embase B comprend également une douille de montage B13 autour
de laquelle est engagé le capot C, qui comprend un élément de capot interne
C1 et un élément de capot externe C2 définissant entre eux un espace interne
CO0. Le mécanisme M comprend une masse de produit pateux M6 qui est
déplacable axialement par rotation d’'une piéce du mécanisme M, de facon tout
a fait conventionnelle pour un mécanisme de rouge a lévres.

La figure 3 montre 'embase B qui comprend deux éléments constitutifs,
a savoir un corps d'embase B1 et un habillage extérieur B2. Le corps
d'embase B1 peut étre réalisé par injection/moulage de matiére plastique
appropriée, alors que I'habillage B2 peut étre réalisé soit par injection/moulage
de matiére plastique appropriée, soit en meétal. D'autres matériaux ne sont
toutefois pas exclus. Le corps d’embase B1 comprend un godet B11 qui définit
intérieurement le logement de reception B10 pour le mécanisme M. Le fond
du godet B11 forme des profils d’accrochage B12 pour I'accrochage du
mécanisme M et son entrainement en rotation. L'extrémité supérieure du
godet B11 forme une douille de montage B13, qui est pourvue de plusieurs
profils d’encliquetage B14, par exemple sous la forme de bossages faisant
saillies vers I'extérieur. Le corps d’embase B1 forme également une jupe B15
qui s'étend concentriguement autour du godet B11. Cette jupe B15 comprend
une lévre annulaire B16, ainsi qu’une section inférieure de contact B17.

L’habillage B2 se présente également sous la forme d'un godet,
comprenant une paroi latérale cylindrique B21 et un fond plat B22. La paroi
latérale cylindrique B21 forme a son extrémité supérieure un profil
d’encliquetage B26, qui coopere avec la levre B16 de la jupe B15. Il est a noter
que la levre annulaire 16, qui est de préférence souple, permet également de
creéer une étanchéité entre I'habillage B2 et le corps d'embase B1. La paroi
cylindriqgue B21 est également maintenue axialement en venant en contact

avec la section B17. Ainsi, I'habillage B21 est maintenu de maniere
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parfaitement stable, étanche et définitive autour de la jupe B15 du corps
d’embase B1.

Les caractéristigues essentielles de I'embase B sont le logement de
réception B10, la douille de montage B13 et les profils d’accrochage B12. Nous
rappelons que le but de 'embase B est de recevoir le mécanisme M de
maniere a pouvoir entrainer un de ces éléments constitutifs en rotation, ce qui
entraine le déplacement axial de la masse de produit pateux M6.

La figure 4 montre un mode de realisation non limitatif de mécanisme
M pouvant étre utilisé dans le cadre de I'applicateur de I'invention. Il faut garder
a l'esprit que le mécanisme M n’est pas un élément critique de la présente
invention : il suffit que le mécanisme M puisse étre recu a lintérieur du
logement de réception B10 de I'embase B. Ainsi, dans cet exemple non limitatif
de la figure 4, le mécanisme M comprend plusieurs €léments constitutifs, a
savoir une gaine M1 qui forme deux fentes longitudinales axiales M11, une
enveloppe M2 qui définit intérieurement en chemin spiralé M22, un curseur M3
qui définit intérieurement un espace de réception M31 pour la masse de
produit pateux (non représente). Ce curseur M3 forme deux ergots de came
M32 qui sont engagés a la fois dans le chemin spiralé M22 de I'enveloppe M2
et dans les fentes longitudinales M11 de la gaine M1. Le mécanisme M
comprend également un fond M4 destiné a coopérer avec les profils
d'accrochage B12 de I'embase B. Le mécanisme M peut également
comprendre une chemise d’habillage M5 engageée autour de I'enveloppe M2.
En maintenant la chemise d’habillage M5 d’'une main et en saisissant le fond
M14 de I'autre main on peut exercer un couple, qui a pour effet de faire tourner
la gaine M1 a l'intérieur de I'enveloppe M2, de sorte que le curseur M3 est
contraint de se déplacer axialement sous la contrainte combinée des fentes
longitudinales M11 et du chemin spiralé M22. |l s’agit la d’'une conception tout
a fait classique pour un mécanisme de rouge a lévres conventionnel. A la place
de ce mécanisme M, on peut également utiliser un autre mécanisme plus
simple, dans lequel le curseur M3 est tout simplement déplacé manuellement
par l'utilisateur le long d’'une fente longitudinale. Cela revient en somme a se

passer de I'enveloppe M2 avec son chemin interne spiralé M22. A nouveau,
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on peut remarquer que la conception particuliere du mécanisme M n’est pas
critique pour la présente invention. Il suffit qu’il soit regu dans le logement de
reception B10 de I'embase B. Dans le cas du mécanisme M des figures, on
peut voir que la chemise d’habillage M5 fait largement saillie hors de I'embase
B, lorsque le mécanisme M est enchasseé dans le logement de réception B10.
Cela permet a I'utilisateur de saisir la chemise d’habillage M5 d’'une main et
I'embase B de l'autre main de maniére a exercer un couple de sorte a faire
tourner la gaine M1 a l'intérieur de I'enveloppe M2. Il s’ensuit le déplacement
axial de la masse de produit pateux M6 hors de la chemise d’habillage M5.
On se référera maintenant aux figures 5, 6 et 7 pour décrire en détail la
conception et la fabrication du capot C qui coiffe le mécanisme M et qui vient
se monter de maniere amovible sur 'embase B. Sur la figure 5, on peut voir
qgue le capot C comprend quatre éléments constitutifs, a savoir une couronne
inférieure C11, un corps de capot interne C12, un élément de capot externe
C2 et une piece d’étanchéité C3. La couronne inférieure C11 et le corps de
capot interne C12 forme ensemble un élément de capot interne C1. Nous
verrons ci-apreés de quelle maniere cet élément de capot C1 est fabriqué de
maniére optimale. Cet élément de capot interne C1 peut étre réalisé par
injection/moulage de matiére plastique, notamment du polypropyléne.
L’élément de capot externe C2 peut également étre réalisé en polypropyléne
comme c’est le cas sur les figures 1a, 1b et 2 ou en polyéthyléne téréphtalate
comme c'est le cas sur la figure 5, ou I'élément de capot externe C2 est
transparent, laissant ainsi apparaitre I'élément de capot interne C1 et
partiellement la piece d’étanchéité C3. Quant a cette piece d’'étanchéité C3,
elle peut étre réalisée par injection/moulage d’un thermoplastique élastomére.
Dans ce capot C, on peut considérer que la couronne inférieure C11 est
la piece essentielle, étant donné que les autres sont successivement montées
sur elle. Sur la figure 6, on peut voir plus en détail la conception de cette
couronne inférieure C11. Elle comprend tout d’abord une paroi interne C111,
qui est annulaire et avantageusement cylindrique. A proximité de son
extrémité inférieure, cette paroi C111 forme intérieurement un cordon

d’encliqguetage C112, qui fait saillie radialement vers I'intérieur. Au niveau de
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son bord supérieur, la paroi C111 forme plusieurs échancrures C113 qui sont
ouvertes vers le haut. La couronne C11 forme également un plateau annulaire
C114 qui s’étend radialement vers I'extérieur a partir de la paroi annulaire
C111 au niveau de son cordon d’encliquetage C112. Ce plateau annulaire
C114 comprend plusieurs trous traversants C115, qui sont disposés de
maniere adjacente a la paroi annulaire C111. Ces trous traversants C115
peuvent étre disposés dans I'alignement des échancrures C113. Le plateau
annulaire C114 comprend également plusieurs fenétres de débrochage C116,
qui sont formées sur la périphérie externe du plateau annulaire C114. Ces
fenétres de débrochage C116 peuvent s’étendre sur plus de 10 degrés. La
couronne inférieure C111 comprend également une paroi annulaire externe
C117, qui s’étend vers le haut a partir de la périphérie externe du plateau
annulaire C114. Ainsi, cette paroi externe C117 s'étend de maniére
concentrique autour de la paroi interne C111, de maniére a définir entre elles
avec le plateau C114 un logement annulaire C110. La paroi externe C117
forme intérieurement plusieurs segments d’encliquetage C118, qui font saillie
radialement vers l'intérieur. Ces segments d’encliquetage C118 sont alignés
avec les fenétres de débrochage C116 : en effet, pour la formation de ces
segments d'encliquetage C118, il est nécessaire d'utiliser une broche qui
passe a travers les fenétres de débrochage C116 et qui sera ensuite retirée a
travers ces mémes fenétres C116.

La piéce d’étanchéité C3 est réalisée par surmoulage sur la couronne
inférieure C11. La piéce d'étanchéité C3 comprend un premier élément
d'étanchéité C31, qui se présente sous la forme d’'une section sensiblement
cylindriqgue, formee a l'extérieur de la paroi interne C111, a lintérieur du
logement annulaire C110. Ceci est visible sur la figure 7. On peut dire que ce
premier élément d'étanchéité C31 s’étend sur la totalité de la hauteur de la
paroi interne C111. La piéce d’étanchéité C3 comprend également un second
élément d'étanchéité C32, qui est formeé a I'intérieur de la paroi annulaire C111
au-dessus du cordon d’encliquetage C112. Ceci est visible sur la figure 7. Ce
second élément d'étanchéité C32 ne s’étend que sur environ un tiers ou la

moitié de la hauteur de la paroi interne C111. Les deux éléments d’étanchéité
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C31 et C32 sont reliés entre eux par plusieurs ponts de matiére C312, qui
s'étendent a travers les échancrures C113 de la couronne inférieure C11.
Ainsi, les deux éléments d’étanchéité C31 et C32 peuvent étre réalisés de
manieére monobloc. La piéce d'étanchéité C3 comprend également une
semelle ou partie inférieure C33, qui s’étend en dessous du plateau annulaire
C114 et de la paroi externe C117. Ceci est visible sur la figure 7. Cette partie
inférieure C33 est reliée au premier élément d’'étanchéité C31 par des ponts
de matiere C313 qui traversent les trous de passage C115 du plateau
annulaire C114. Cette partie inférieure C33 de la piéce d’étanchéité C3 est
visible de I'extérieur et de préférence ne remplit pas de fonction d’étanchéité
avec I'embase B.

Ainsi, une fois la piéce d’étanchéitée C3 surmoulée sur la couronne
inférieure C11, elles constituent ensemble une entité inséparable.

Le corps de capot interne C12 est alors surmoulé sur la couronne
inférieure C11. Plus précisément, le corps de capot interne C12 comprend un
fat principal C121 de forme sensiblement cylindrique, qui est fermé a son
extrémité supérieure par un toit C122. A son extrémité inférieure, le fat 121
forme une collerette C123 qui fait saillie radialement vers I'extérieur. La
jonction par surmoulage du corps de capot interne C12 sur la couronne
inférieure C11 est réalisée au niveau de cette collerette C123, qui vient en
contact avec le bord supérieur de la paroi interne C111, comme on peut le voir
sur la figure 7. Avantageusement, on choisit le méme matériau, comme par
exemple du polypropyléne, a la fois pour la couronne inférieure C11 et le corps
de capot interne C12, afin de réaliser une jonction chimique entre ces deux
pieces. Sur la figure 7, on peut voir que la collerette C123 s’étend juste au-
dessus du premier élément d’étanchéité C31. On peut également dire que ce
premier élément d’étanchéité C131 s’étend de la collerette C123 jusqu’au
plateau annulaire C114.

Une fois le corps de capot interne C12 surmoulé sur la couronne
inférieure C11, on obtient un élément de capot interne C1 qui est parfaitement
monobloc. Nous rappelons que la piéce d'étanchéité C3 a été préalablement

surmoulée sur la couronne inférieure C11.
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L'élément de capot externe C2 peut alors étre monté sur cette entité
constituée de I'élément de capot interne C1 et de sa piéce d’étancheéité C3.
Cet élément de capot externe C2 comprend également un fit sensiblement
cylindrique C21 obturé a son extrémité supérieure par un toit C22. L'extrémité
inférieur du fat forme un talon ou bord d’encliquetage C23, qui est réalisé avec
un profil d’encliquetage orienté vers I'extérieur, comme on peut le voir sur la
figure 7. L’élément de capot externe C2 est ainsi engagé autour du corps de
capot interne C12 jusqu’a ce que son talon d’encliquetage C23 vienne se loger
dans le logement annulaire C110, comme représenté sur la figure 7. Dans
cette position finale et définitive de montage, le profil d’encliquetage du talon
23 est en prise en dessous du segment d’encliquetage C118 formé par la paroi
externe C117. Une fixation irréversible est ainsi réalisée. Sur sa paroi interne,
le talon C23 vient en contact étanche avec le premier élément d’étanchéité
C31, qui forme avantageusement deux bourrelets d’étanchéité. Le talon C23
peut venir en contact contre le plateau annulaire C114 ou de préférence
I'extrémité inférieure du fat C21 vient en contact jointif avec le bord supérieur
de la paroi externe C117. Dans cette configuration, il est visible que le premier
élément d’étanchéité C31 est comprimé radialement entre le talon C23 et la
paroi interne C111, sans aucune composante axiale. L'escape interne CO
s'étend de maniére continue entre les éléments de capot C1 et C2 qui sont
reliés I'un a l'autre par la piece d’étanchéité C3, qui fait office de bouchon pour
I'escape interne CO. Les éléments de capot C1 et C2 ne se touchent pas dans
I'escape interne CO.

Lorsque I'élément de capot externe C2 est opaque, il ne laisse pas
apparaitre le corps de capot interne C12. En revanche, lorsqu’il est
transparent, on peut apercevoir a travers le corps de capot interne C12 ainsi
gu’une partie du premier élément d’étanchéité C31.

Il ne reste plus qu'a monter ce capot C sur I'embase B, dans laquelle
est recu le mécanisme M. Sur la figure 7, le mécanisme M n’est pas
représenté. Toutefois, on peut voir la coopération entre le capot C et I'embase
B. La paroi interne C111 et le second élément d’étanchéité C32 sont en prise

avec la douille de montage B13 qui forme les profils d’encliquetage B14. Le
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cordon d’encliquetage C112 de la paroi interne C111 est engagé en dessous
des profils d’encliquetage B14 et le second élément d’'étanchéité C32 est
comprimé radialement contre la douille de montage B13. On peut voir que le
second élément d’étanchéité C32 est disposé entre I'extrémité inférieure du
fat C121 du corps de capot interne C12 et le profil d’encliquetage B14. Un
contact est envisageable entre le second élément d’étanchéité C32 et le profil
d'encliguetage B14. Toutefois, il est essentiel que ce second élément
d'étanchéité C32 soit comprimé radialement contre la paroi externe de la
douille de montage B13. Un contact n'est pas recherché entre la partie
inférieure C33 de la piece d’étanchéité C3 et I'épaulement de I'embase B. Une
étanchéité a cet endroit n’est toutefois pas exclue.

Il faut noter que deux étanchéités radiales, I'une permanente et I'autre
temporaire, sont réalisées au moyen d’'une seule piéce d'étanchéité C3, qui
est réalisée de maniére monobloc par surmoulage sur la couronne inférieure
C11. Bien qu'une composante axiale de I'étanchéité soit possible, elle n’est
pas recherchée. L'étanchéité radiale est principale et majoritaire. L’étanchéité
radiale permanente entre les deux éléments de capot C1 et C2 permet d’isoler
de maniere efficace et définitive I'espace interne CO, qui remplit une fonction
d’isolation thermique. A cet égard, I'espace interne CO peut étre rempli d’'un
gaz ou au contraire étre vide. L'isolation thermique est d’autant plus efficace
que les éléments de capot C1 et C2 sont séparés I'un de I'autre : il n’y a aucun
contact entre eux dans I'espace interne CO, qui est obturé par I'étanchéité
radiale permanente.

L’étanchéité radiale temporaire est réalisée entre le capot C et 'embase
B au niveau du second élément d'étanchéité C32. La fixation temporaire est
réalisée entre les profils d’encliquetage B14 et le cordon d’encliquetage C112.

Bien que plus compligué, mais néanmoins possible, la couronne
inférieure et le corps de capot interne C12 pourraient étre moulés de maniére
monobloc sans surmoulage. La piéce d’étanchéité serait alors surmoulée sur
cet élement de capot interne monobloc d'origine. De préférence, selon
l'invention, la piéce d'étanchéité 3 est d’abord surmoulée sur la couronne

inférieure C11, le corps de capot interne C12 est ensuite surmoulé sur la
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couronne inférieure C11, et finalement I'élément de capot externe C2 est
monté sur la couronne inférieure C11.

Esthétiguement, de I'extérieur, on peut voir, de bas en haut, I'nabillage
externe B2, le corps d’embase B1, la partie inférieure C33, la paroi externe
C117, puis enfin I'éléement de capot externe C2. Comme expliqué
précédemment, en fonction de sa transparence ou non, on verra ou non
I'élément de capot interne et le premier élément d'étanchéité C31.

Quant a la masse de produit pateux M6, il contient dans certains cas un
ou plusieurs ingrédients ou composants qui présentent une volatilité élevée,
comme par exemple le 2-méthylundécane, aussi appelé isododécane, qui est
un alcane supérieur ramifi¢ de formule brute C12H26. Ce composant
hautement volatile est utilisé dans la cosmétique pour les produits de beauté
comme les mascaras, les fards a paupiéres, les fonds de teint, etc. Grace a
I'étanchéité, réalisée par le second élément d’étanchéité C32, on réduit ou
ralentit 'évaporation du composant volatile contenu dans la masse de produit
pateux M6. Le second élément d'étanchéité C32 permet donc a la fois
d’améliorer I'isolation thermique et de réduire la volatilité. Il est a noter que
I'étanchéité procurée par la levre annulaire 16 permet également de lutter
contre I'évaporation des composants volatiles.

Grace a l'invention, a I'aide d’'une seule et méme piece d’étanchéité C3, on
réalise deux étanchéités, de préférence radiale, I'une définitive et l'autre

temporaire.
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Revendications

Applicateur de produit pateux comprenant :

- une embase (B) formant un logement de réception (B10) et une douille
de montage (B13),

- un mécanisme (M) pour déplacer axialement une masse de produit
pateux (M6), le mécanisme (M) étant recu dans le logement de réception
(B10),

- un capot (C) monté de maniére amovible sur la douille de montage
(B13), le capot (C) comprenant un élément de capot interne (C1) et un
élément de capot externe (C2) définissant entre eux un espace interne
(CO),

caractérisé en ce que le capot (C) comprend en outre un premier élément
d’étanchéité (C31) interposé entre les éléments de capot interne (C1) et
externe (C2) pour isoler de manieére permanente et hermétique I'espace
interne (CO) et un second élément d'étancheité (C32) interposé entre le
capot (C) et la douille de montage (B13) pour isoler de maniére

temporaire et hermétique le mecanisme (M).

Applicateur de produit pateux selon la revendication 1, dans lequel le
premier élément d'étanchéité (C31) est comprimé radialement entre les
elements de capot interne (C1) et externe (C2).

Applicateur de produit pateux selon la revendication 1 ou 2, dans lequel
le second élément d’étanchéité (C32) est comprimé radialement entre le
capot (C) et la douille de montage (B13).

Applicateur de produit pateux selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel le premier élément d'étancheéité (C31) et le
second élément d’étanchéité (C32) sont réalisés de maniére monobloc
sous la forme d’une piéce d’eétanchéité (C3).
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Applicateur de produit pateux selon I'une quelconque des revendications
precédentes, dans lequel I'élément de capot interne (C1) comprend un
corps de capot interne (C12) et une couronne inférieure (C11), la
couronne inférieure (C11) comprenant une paroi annulaire interne
(C111), le premier élément d’étanchéité (C31) étant disposé a I'extérieur
de cette paroi annulaire interne (C111), le second €lément d’étanchéité

(C32) étant disposé a I'intérieur de cette paroi annulaire interne (C111).

Applicateur de produit pateux selon la revendication 5, dans lequel le
premier élément d’étanchéité (C31) est relié au second élément
d’étanchéité (C32) par des ponts de matiére (C312) qui traversent la
paroi annulaire interne (C111).

Applicateur de produit pateux selon la revendication 5 ou 6, dans lequel
la douille de montage (B13) forme au moins un profil d’encliquetage
(B14) et la paroi annulaire interne (C111) forme intérieurement un cordon
annulaire d’encliquetage (C112) qui vient en prise encliquetée réversible
avec ledit au moins un profil d’encliquetage (B14), en-dessous du second
élément d’étanchéité (C32).

Applicateur de produit pateux selon I'une quelconque des revendications
5 a7, dans lequel la couronne inférieure (C11) forme une paroi annulaire
externe (C117) qui s’étend autour de la paroi annulaire interne (C111) de
maniere a former entre elles un logement annulaire (C110), le premier
element d'étanchéite (C31) etant situé dans ce logement annulaire
(C110), I'élément de capot externe (C2) formant un bord inférieur (C23)
qui est recu dans ce logement annulaire (C110), en établissant une
étanchéité permanente avec le premier élément d'étanchéité (C31) et
avantageusement un encliquetage définitif avec la paroi annulaire
externe (C117).
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Applicateur de produit pateux selon I'une quelconque des revendications
5 a 8, dans lequel la piece d’étanchéité (C3) comprend une partie
inférieure (C33) qui s’étend entre la couronne inférieure (C11) et
I'embase (B).

Applicateur de produit pateux selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel I'élément de capot externe (C2) est encliqueté
dans I'élément de capot interne (C1) en comprimant radialement entre

eux le premier éléement d’eétanchéité (C31).

Applicateur de produit pateux selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel, dans I'espace interne (CO0), les éléments de

capot interne (C1) et externe (C2) sont hors de contact.

Applicateur de produit pateux selon la revendication 11, dans lequel les
éléments de capot interne (C1) et externe (C2) sont uniquement reliés
par le premier élément d’étanchéité (C31) dans I'espace interne (CO).

Procédeé de fabrication du capot (C) selon la revendication 5, comprenant
les étapes successives suivantes :

a) Surmouler la piece d’étanchéité (C3) sur la couronne inférieure (C11),
b) Surmouler le corps de capot interne (C12) sur la couronne inférieure
(C11), et

c) Monter I'élément de capot externe (C2) sur la couronne inférieure
(C11).

Procédeé de fabrication selon la revendication 11, dans lequel le corps de
capot interne (C12) et la couronne inférieure (C11) sont realisés avec le

méme mateériau, avantageusement en polypropyléne.
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