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Nézov prihladky vynalezu: Spdsob vyroby chemicky a mechanicky vysoko odolnych polymérnych materidlov a polymérne
materiily s vysokou chemickou a mechanickou odolnost’ou

Anotécia:

Sposob vyroby materidlov s vysokou chemickou a me-
chanickou odolnost'ou, pri ktorom sa na kaZdych 100
objemovych dielov vinylesterovej Zivice, spracovanej s
0,85 aZz 1,47 objemovymi dielmi urychlovata vo forme
naftenétu kobaltu, priddva najmenej v dvoch dévkach 50
aZ 900 objemovych dielov anorganického plniva, vytvo-
reného predchadzajicim praZenim fosfosadry pri teplote
minimélne 470 K a jej rozdrobenim na velkost' &astic
najmenej 30 um, alebo zmesi fosfosadry so sklotvor-
nymi oxidmi, alebo fosfosadry s magnetitom, alebo fos-
fosadry s mikrogufd&kami. Po pridani anorganického
plniva sa po&as staleho mieSania prida, ak treba, az do
60 objemovych dielov styrénu a/alebo do 0,2 dielov di-
metylanilinu. Zmes sa polymerizuje v pritomnosti ta-
kych inicidtorov ako su organické peroxidy. Materidly s
vysokou chemickou a mechanickou odolnostou si tvo-
rené polymerizovanou zmesou syntetickych Zivic a z an-
organickych plniv a maji zloZenie 7,5 aZ 88,1 %
(hmotnostnych) vinylesterovej Zivice, styrénu afalebo
nenasytenej polyesterovej Zivice s nizkou molekulovou
hmotnostou v mnoZstve do 34,1 % (hmotnostnych) a
14,3 aZ 86,6 % (hmotnostnych) fosfosadry, alebo 0,4 aZ
46,6 % (hmotnostnych) fosfosadry a 6,4 az 44,8 %
(hmotnostnych) sklo tvoriacich oxidov, alebo z 4,6 aZ
53,5 % (hmotnostnych) mikrogul6&ok, alebo 5,5 aZ 42,1
% (hmotnostnych) magnetitu. Spdsob vyroby tychto
materialov umoZiiuje vyuZit' priemyselné odpady z vy-
roby kyseliny fosforeénej, pritom samotny material v je-
ho v8etkych variantoch sa vyznaluje velmi dobrou
odolnost'ou k agresivnemu prostrediu aj pri zvy$enych
teplotach, je vhodny na mechanické opracovanie, ako aj
na kombinaciu s d'al$imi materidlmi. Na spéajanie s d’al-

§imi materidlmi sa pouZije neuplne polymerizovan
zmes tohto materialu.
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Sposob vyroby chemicky a mechanicky vysoko odolnych
polymérnych materidlov a polymérne materialy s vysokou

chemickou a mechanickou odolnostou

Oblast techniky

Predmetom tohto vynalezu je spbésob vyroby chemicky
a mechanicky odolnych polymérnych materidlov, ako aj vysoko
chemicky a mechanicky odolné polymérne materialy, vhodné
osobitne pre chemicky a elektrochemicky priemysel a pre

priemysel nezeleznych kovov.

DoteraijsSi stav_ techniky

Je vSeobecne zname, Ze syntetické Zivice sa pouzivaju
bud ako spojiva stavebnych materidlov ako st malty a betdny,
alebo ako zlozky kompozitov, vytvrdzovanych chemicky alebo
tepelne, ktoré obsahuju plniva. Plniva st dasto priemyselné
odpady ako su piliny a popoléeky. Tak polsky patent &islo
65 677 opisuje zmes na podlahy, obsahujicu 30 az 40 %
polyesterovej Zivice, asi 5 % epoxidovej zivice, S5 azZ 65
% minerdlnych plniv a urychlova¢ a vytvrdzova¢. Objemova

3. Tiez je znadma zmes na

hmotnost je potom 2,2 kg.dm~
podlahy, ktora obsahuje 100 dielov epoxidovej zivice, 5 azZ
20 dielov rastliného epoxidovaného oleja, 10 az 20 dielov
xylénu, 8 az 12 dielov +trietanolaminu, 200 az 400 dielov
kermezitu s velkostou zrna do 5 mm a 20 az 150 dielov
suchych mikrogulécéok s objemovou hmotnostou 0,35 az 0,42
kg.dm'3, tepelnou vodivostou 0,04 az 0,1 v.m 1g-1
a pevnostou v tlaku 30 az 35 MPa. VSeobecne su tieZ zname
problémy pri .vyuzivani priemyselnych odpadov, vratane
fosfosadry, odpadajucej vo vyznamnych mnoZstvdch z vyroby
kyseliny fosforednej z apatitov. Jeden zo spdsobov vyuzitia
podTa polského patentu ¢&islo 119 692 zahrfiuje eliminaciu
radia, uréanu, fluéru a zlucenin fosforu =z fosfosadry
postupom s rozkladom s kyselinéu fosforednou. Iny spbsob,

podTa prihlasky polského patentu ¢islo P 287 016 sa tyka



vyroby sadry z fosfosadry, pri kforom sa pridava 6
hmotnostnych dielov chloridu barnatého k 1 000 hmotnostnym
dielom odpadovej fosfosadry a potom sa zmes kalcinuje pri
350 a2z 500 K spolu s palenym praskovym vapnom. Dal$i polsky
patent ¢islo 147 599 opisuje vyrobu stavebného materidlu na
baze fosfosadry, pri ktorej sa pripravi spojivova kasa
zmieSanim tepelne upravenej fosfosadry s rozrabacou vodou
a za pridania protivykvetovych prisad vo forme sulfonovanych
polykondenzovanych Zivic, organickych alebo anorganickych-
soli kremika a alkalickych kovov. Z prihlasky poIského
patentu c¢islo P 283 240 je tiez zname, 2Ze odpadovéa
fosfosadra sa méze pojit polyesterovymi 2Zivicami za vzniku
materidlov, ktoré sa vyznacuju dobrou chemickou a mechanic-
kou odolnostou a nizkou pohltivostou vody a oleja. Podla
prihlasky polského patentu ¢islo P 299 472 a P 299 473 mozZno
tiez pojit v bezvodom stave epoxidové zZivice a/alebo poly-
esterové zivice s fosfosadrou, alebo s fosfosadrou a sklo
tvoriacimi oxidmi, alebo s fosfosadrou a magnetitom na pri-
pravu keramike podobnych materidlov s osobitnymi vlastnosta-
mi, vratane dobrej chemickej a mechanickej odolnosti, dobrej
spracovatelnosti pri formovani - osobitne pri liati. Tieto
materidaly maju dobrid prilnavost k réznym materidalom ako je
drevo, kovy, sklo, su vhodné na mechanické opracovanie, briu-
senie a pilenie a maju Siroké wuplatnenie. Z amerického pa-
tentﬁ US 3 873 492 je tiez znamy spbsob vyroby zmesnych ma-
teridalov, obsahujiucich sadru a termoplast; sadra, ktora sa
méd do zmesi pouzit sa najprv rozpraskuje a impregnuje poly-

sulfénovou zZivicou.

Podstata vynalezu

Celkom neocakavane sa zistilo, ZzZe pouZitie fosfosadry,
iba po jej predoslej tepelnej Uprave, v zmesi
s vinylesterovymi zivicami vedie k priprave matefiélov
s velmi vysokou odoInostou ako v zasaditom tak aj v kyslom
prostredi, s pohltivostou vody mensou ako 0,5 %, razovou

pevnostou pri Charpyho skuske vyse 1,55 kJ.m'z, pevnostou



v ohybe vySe 15 MPa, pevnostou v tlaku viac ako 75 MPa,
su¢initelom tepelnej vodivosti mensim ako 0,485 V.m~ 1 k1,
Material je dalej bezpeény z hladiska zdravotného a vykazuje
urovern radiacie =zodpovedajucu radidcii cementu alebo
Cervenym tehlam. Ak so do tohto materidlu pridavaju sklo
tvoriace oxidy, potom sa materidl vyznaduje schopnostou
pohlcovat rontgenové zZiarenie s energiou 45 az 55 keV
a tvrdé zZiarenie s energiou 0,6 az 1,25 MeV; ak sa do zmesi
prida magnetit, material ziska magnetické vlastnosti
a pridanim mikrogulécok do zmesi sa bude vysledny material
vyznacovat nizkou tepelnou vodivostou a hustotou men$ou ako
0,8 kg.dm >, |

Spbsob viroby vysoko chemicky a mechanicky odolného
materialu polymerizaciou zZmesi syntetickej Zivice
s anorganickym plnivom v pritomnosti urychlovadov
a polymerizaénych inicidtorov v bezvodom prostredi podla
tohto vynalezu sa vyznaCuje tym, ze ku kazdym 100 objemovym
dielom vinylesterovej Zivice, spractvanej s 0,85 az 1,47
objemovymi dielmi urychlovaca, ktorym je styrénovy roztok
naftendtu kobaltu, sa =za stdleho mieSania prid4d najmenej
v dvoch davkach spolu 50 az 900 objemovych dielov odpadovej
fosfosadry, vopred prazZenej pri teplote nie nizSej ako 470
K a‘'upravenej na velkost Castic men$iu ako 30 um s objemovou
hmotnosfou 0,71 az 0,93 kg.dm'3. Ak je nevyhnutné, tiez sa
prida az do 60 objemovych dielov styrénu a/alebo nenasytenej
polyesterovej zivice s nizkou molekulovou hmotnostou
a/alebo do 0,2 objemovych dielov dimetylanilinu. Za
nepretrzitého miesSania sa k chemicky a fyzikalne
zhomogenizovanej zmesi dalej prida ako polymerizacdny
inicidtor znamy organicky peroxid v mnoZstve 6,3 a2 7,3
objemovych dielov, aby sa ziskalo 130 az 780 objemovych
dielov materidlu, ktory odolava uU¢inkom kyselin a zasad
v zriedenom aj koncentrovanom stave, ktory mi radzovi pevnost
vyse 1,85 kJ.m'Z, ohybovu pevnost vyS$e 35,4 MPa, pevnost
v tlaku vySe 106 MPa a pohltivost vody niz$iu ako 0,61 %.
Vdaka jgho vlastnostiam je vysledny material mimoriadne

vhodny na dlazky v miestnostiach aj v podmienkach, ktoré su
!
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v. chemickom a elektrochemickom priemysle a v prevadzkach me-
talurgie nezeleznych kovov, osobitne v prevadzkach elektro-
lytickej rafinacie kovov.

Aby sa uvedeny materidl =ziskal v stave vhodnom na
pouzitie, osobitne na protikorézne alebo ochranné povlaky,
fyzikalne a chemicky homogenizovand zmes vinylesterovej
zivice a fosfosadry sa spracuje dalej podobne, ako farby
a laky, prednostne jemnym mletim v nepretrzitych
zariadeniach aZ velkost castic zmesi je mensSia ako 7 um,
potom sa pridda styrén v mnozstve do 2,5 % (objemovych)
a/alebo nenasytena polyesterova zivica s nizkou molekulovou
hmotnostou v mnoZstve do 5 %, vyjadrené objemovo na celu
zmes. Dalej sa prida polymerizadény inicidtor a +tak sa
pripravi material, vhodny na nastrek povrchov a umozZnujuci
jednym nastrekom vznik povlaku sa hrubkou najmenej 250 pm,
¢o znamena vytvorenie povlaku v hribke, ktord mozZno
dosiahnit zndmymi natermi najmenej dvojndsobnym, zvyéajhe
patnidsobnym nastrekom.

Uvedeny vysoko chemicky a mechanicky odolny material,
ktory je +tvoreny polymerizovanou zmesou syntetickej Zivice
a anorganického plniva, obsahuje podla tohto vyndlezu 11,6
az 77,1 % (bmotnostnych) vinylesterovej zivice, 14,3 az
86,8 % (hmotnostnych) odpadovej fosfosadry, 0,67 az 3,74 %
(hmqtnostnych) organického peroxidu a az do 29 %
(hmotnostnych) styrénu a/alebo nenasytenej polyesterovej
zivice s nizkou molekulovou hmotnostou.

Uprava sp6sobu vyroby materidlu podla +tohto vynalezu
zahrfiuje pridanie - ako anorganického plniva - v najmenej
dvoch davkach, bud vopred prazenej fosfosadry volitelne
so sklo tvoriacimi oxidmi, alebo fyzikdlne homogenizovanej
suchej zmesi, alebo prazenej fosfosadry a sklo tvoriace
oxidy, obsahujice najmid oxidy olova, kremika a baria, ktoré
majui velkost castic do 25 pm a objemovd hmotnost 3,9 az 4,1
kg.dm‘3. Hmotnostny pomer fosfosadry k sklo tvoriacim oxidom
je 1. : 0,7 az 1,5. Prisada sklo tvoriacich oxidov ako zlozZky
anorganického plniva umoZnuje vyradbat material, ktory je

schopny tlmit alebo pohltit roéntgenové 2Ziarenie s energiou



0,55 keV a +tvrdé ziarenie s energiou 0,6 az 1,25 MeV.
V pripade, ked "sa uvedeny materidl ma pouzit ako ochranny
povlak, schopny tlmit alebo pohlcovat hore uvedené Ziarenie,
zmes vinylesterovej zivice s fosfosadrou sa dodatoéne eSte
spracuje spoOsobom, podobnym spésobu spracovania farieb
a lakov, prednostne nepretrzite pracujucim jemnym mletim azZ
velkost &astic klesne na 7 um. Potom sa pridda 2,5 %
(objemové) styrénu a/alebo do 5 % (objemové) nenasytenej
polyesterovej zivice s nizkou molekulovou hmotnostou a potom
sa pridd polymerizac¢ny inicidtor. Vysledny material sa
vyznac¢uje velmi dobrou tekutostou v zacdiatocnom $Stadiu
polymerizéacie, ¢o umozZiiuje jeho pouzitie na pokrytie cCasti,
ktoré sa maju pouzit ako tienidla alebo Stity na ochranu
proti radidcii a na casti, ktoré vyzaduju protikordéznu
ochranu. ‘

Materidl schopny tlmit a/alebo pohltit rontgenové
zZziarenie s energiou 55 keV a tvrdé Ziarenie s energiou 0,6
az 1,25 MeV, +tvoreny polymerizovanou zmesou syntetickej
Zzivice a anorganického plniva podla tohto vyndlezu obsahuje
10,1 az 79,8 % (hmotnostnych) vinylesterovej Zivice, 5,8 az
43,9 % (hmotnostnych) prazZenej odpadovej fosfosadry, 6,44 az

44,8 % (hmotnostnych) sklo tvoriacich roxidov, pozostavaju-

‘cich najméd z oxidov olova, kremika a baria, 0,58 az 3,89 %
(hmotnostnych) organického peroxidu a do 29,8 % (hmotnost-
nych) styrénu a/alebo nenasytenej polyesterovej zZivice
s nizkou molekulovou hmotnostou.

Dalsia duprava spésobu vyroby materidlu podla tohto
vynalezu je v tom, Ze sa pridava anorganické plnivo,
najmenej v dvoch davkach, bud vopred prazenid fosfosadra
volitelne s mikroguléckami, alebo vopred fyzikalne
homogenizovana sucha zmes prazenej fosfosadry a mikroguld-
ok, s velkostou ¢astic menSou ako 25 pm. Hmotnostny pomer
fosfosadry k mikroguléckam je 1 : 0,43 az 45. Aby sa mate-
ridl pripravil vo forme vhodnej ako protikorézny alebo
ochranny povlak, pouZije sa anorganické plnivo s velkostou
¢astic menSou ako 7 pum. Prisada mikroguldécok ako zlozky

anorganického plniva umozZnuje vyrobit +tieZ material s'obje—



movou hmotnostou mensSou ako 0,8 kg.dm'3, ktory je velmi
odolny chemikaliam a ma tepelnd vodivost mens$iu ako 0,24
V.m 1x-1, pohltivost vody’niiéiu ako 0,24 % a je osobitne
vhodny na pouzitie pri stavbe jacht a v lodiarstve, vratane
ochrannych a protikordéznych povlakov. '

Materidl vo forme polymerizovanej zmesi syntetickej
Zivice a anorganického plniva podla tohto vynalezu obsahuje
7,5 % az 88,1 % (hmotnostnych) vinylovej zZivice, 0,4 az
38,2 % (hmotnostnych) prazZenej odpadovej fosfosadry, 4,6 az
53,5 % (hmotnostnych) mikroguldcok, 0,43 az 4,40 %
(hmotnostnych) organického peroxidu a 34,1 % (hmotnostnych)
styrénu a/alebo nenasytenej polyesterovej zZivice s nizkou
molekulovou hmotnostou.

Dals$ia uprava spdésobu vyroby materialu podTa tohto
vyndlezu zalezi v priddvani bud vopred prazenej odpadovej
sadry volitelne s magnetitom, alebo fyzikédlne
homogenizovanej suchej zmesi vopred prazenej odpadovej
fosfosadry a magnetitu, ako anorganického plniva, najmenej

v dvoch davkach. Hmotnostny pomer fosfosadry k magnetitu je

1: 0,6 az 1,3. Aby sa ziskal vhodny materidal na
hydrodynamické pouzitie, spracuje sa fyzikalne-chemicky
homogenizovana zmes vinylesterovej z2ivice, fosfosadry

a magnetitu podobne, ako sa spracuvaju farby a laky,
vyhodne mletim v mlynoch s nepretrzitou prevadzkou. Vdaka
vysokej chemickej odolnosti a dobrym mechanickym
vlastnostiam ako aj magnetickym vlastnostiam je vysledny
materidl mimoriadne vhodny na pouzZitie v mikroelektronike,
osobitne na vyrobu elektronickych mikrosudiastok, ktoré maju
byt vystavené koréznemu prostrediu.

Material vo forme polymerizovanej zmesi syntetickej
Zivice a anorganického plniva podla tohto vynalezu obsahuje
10,1 az 80,1 % (hmotnostnych) vinylesterovej Zivice, 6,4 a2
46,6 % (hmotnostnych) odpadovej fosfosadry, 5,5 az 42,1 %
(hmotnostnych) magnetitu, 0,58 az 3,9 % (hmotnostnych)
organického peroxidu a do 29,9 % (hmotnostnych) styrénu
a/alebo nenasytenej polyesterove] Zivice s nizkou

molekulovou hmotnostou.



Sp6sob podla tohto vynalezu v jeho vSetkych dUpravach
umoziiuje vyrabat materidly, vyznacujuce sa velmi dobrymi
fyzikalnymi a chemickymi vlastnostami, vratane velmi dobrej
odolnosti voc¢i kordéznym prostrediam, aj pri zvys$enych
teplotach, je tiez mimoriadne dobre spracovatelny
mechanickymi spésobmi ako je. brisenie, pilenie a obréabanie.
Po znehodnoteni vyrobku moZzno material naviac znova
zuzitkovat ako plnivo. SpéOsob podTa tohto vynadlezu, ktory
umoziuje vyuzitie velkych mnozstiev odpadov odpadajidcich pri
vyrobe kyseliny fosforec¢nej mokrym spbésobom z prirodnych
fosfatov a tym chréani Zivotné prostredie, umoznuje vdaka
svojim velmi dobrym materialovym vlastnostiam a $irokému
rozsahu pouzZitia materidlu podla tohto vynalezu v mnohych
pripadoch sucasne Setrit prirodné zdroje surovin.

Materiidl podla tohto vyndlezu sa mb6ze volitelne spajat
s beznymi materidlmi ako je drevo, kovy, sklo, stavebné
materialy, bud priamo v polymerizac¢nom stupni, alebo po
predbeznom zatuhnuti, vyuzitim netplne spolymérizovanej
zmesi.

Tento vynalez sa v dalsom opisuje nasledujdcimi

prikladmi, ktoré vSak neobmedzuju rozsah pouzitia vynalezu.

Priklady uskutoénenia vynalezu

Priklad I

K 2 dm3 vinylesterove]j zZivice sa za stdleho miesSania
pridalo 0,029 dm3 1 %-ného roztoku naftenatu kobaltu
v:styréne a potom sa na tri razy pridalo vzdy po 3,35 dm3
odpadovej fosfosadry, vopred prazenej pri 493 az 498 K pocdas
2,3 hodiny o objemovej hmotnosti 0,9 kg.dm'3 a s velkostou
Gastic mensSou ako 25 pum. Uvedend zmes sa cela mieSala

dalsich 15 minat. Potom sa pridalo 0,13 dm>

benzoylperoxidu
a zmes sa mieSala najviac 10 minGt, ¢im vzniklo 8,85 dm3
tekutého materialu, ktory sa odlieval na podklad a vytvoril
v priebehu 2 hodin podlahu s pevnosfou v raze 1,93 kJ.m'z,

s pevnostou v tlaku 114 MPa a pevnostou v tahu za ohybu



37,9 MPa, vhodni pre prevadzky elektrorafinadcie medi.
Priklad II
PodTa postupu =z prikladu I sa pripravila zmes a pred

polymerizaciou sa rozotierala v mlyne pocas 40 az 50 minuit,

potom sa pridalo 0,22 dm? polyesterovej zZivice Polimalu

101, vsSetko sa miesSalo 10 minit a po pridani 0,135 dm3
benzoylperoxidu sa vysledna polymerizovateIlna  zmes
3

v mnozstve 9,05 dm” naniesla striekanim na vnitorny povrch
ocelovych aiebo beténovych nadrzi v elektrorafinérii medi,
¢im jednym néastrekom vznikla suvisla vrstva s hrubkou 320
pm, obsahujiaca 21,7 % (hmotnostnych) vinylesterovej Zivice,
75 % (hmotnostnych) odpadovej fosfosadry, 2,2 % (hmotnost-
nych) polyesterovej zivice Polimal 101 a 1,1 % (hmotnostné-

ho) benzoylperoxidu.
Priklad III

K 2 dm3 vinylesterovej Zivice a 0,026 dm3 1 %-ného
roztoku naftendtu kobaltu v styréne sa za stdleho miesSania
pridali dve davky, kazda po 2 dm3, vopred pri 600 az 605
K prazenej fosfosadry, volitelne s dvomi. davkami vzdy po
0,55 dm> sklo tvoriacich oxidov a potom sa za miesSania
pridalo 0,2 dm3 styrénu a 0,004 dm? dimetylanilinu. Vysledna
zmes Vv mnozstve 5,85 dm® sa po pridani 0,12 dm3 peroxidu

cyklohexanénu pouzila na zhotovenie zavaZia pre potéapadov.
Priklad IV

Podla postupu =z prikladu II sa .pripravila zmes a pred
polymerizaciou sa spracovala s 0,003 dm3 dimetylanilinu
poc¢as 0,7 hodiny =za sucasného rozotierania a potom sa
k zmesi pridalo 0,06 dm3 styrénu a 0,1 dm?3 polyesterovej
Zivice Polimal 101. Vysledna zmes o hustote 1,689 kg. dm~3
a o objeme 5,97 dm3 sa po pridani 0,12 dm3 benzoylperoxidu

naniesla ako rovnocennd ndhrada barytovych vrstiev na steny



radioizotopovej komory pre vyskumy vo vlhkom prostredi.
Povlak sa ziskal jednym nastrekom pisStolou a mal hrubku 290
pum. Povlak obsahoval 23,7 % (hmotnostnych) vinylesterovej
zivice, 32,8 % (hmotnostnych) odpadovej fosfosadry, 41 %
(hmotnostnych) sklo tvoriacich oxidov, 0,6 % (hmotnostnych)
styrénu, 0,9 % (hmotnostnych) polyesterovej 2ivice Polimal

101 a 1 % (hmotnostné) benzoylperoxidu.

Priklad V

K 4 dm3 vinylesterovej Zivice sa za staleho miesania
pridalo 0,047 dm3 2 %-ného roztoku naftendtu kobaltu
v styréne a potom, stale za miesSania, tri davky po 1 dm3
fosfosadry, prazZenej pri 515 aZz 518 K s mikrogulé6cékami vzdy
po 1,3 kg. Za stdleho miesSania sa nakoniec p;idalo 0,005
dm3 dimetylanilinu a 0,15 dm3 polyesterovej zivice Polimal
101. Po pridani 0,27 dm3 benzoylperoxidu sa vysledna zmés
odliala do foriem na zhotovenie plavakov pre =zariadenia,
pouzivané Vv pristavoch, osobitne na zariadenia pohlcujtce

ropné znecistenia.
Priklad VI

~ Rovnakym postupom ako v priklade V a pouzZitim
fosfosadry a mikrogul6cCok s cCasticami mens$imi ako 4 pm,
pridanim 0,17 dm3 polyesterovej zivice Polimal 101 a 0,28
dm? benzoylperoxidu sa pripravila polymerizovatelna zmes,
vhodnad na pouzitie ako ochranny povlak +trupov lodi. Povlak
obsahuje 42,5 % (hmotnostného) vinylesterovej zivice, 22 %
(hmotnostnych) odpadovej fosfosadry, 31,8 % (hmotnostnych)
mikrogulécok, 1,45 % (hmotnostného) polyesterovej Zivice

Polimal 101 a 2,2 % (hmotnostnych) benzoylperoxidu.

Priklad VII

Rovnakym postupom ako v priklade I sa pridali tri davky

suchej zmesi (s rovnakym hmotnostnym pomerom vopred pri
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teplote 487 az 490 °C prazenej odpadovej fosfosadry
a magnetitu) v mnozstve 8 kg s velkostou ¢astic do 15 um,
potom sa pridalo za staleho miesSania 0,002 dm3
benzoylperoxidu a 0,1 dm3 styrénu. Vysledna polymerizovatel-
na zmes, obsahujuca 24 % (hmotnbstnych) vinylesterovej zivi-
ce, 36,9 % (hmotnostnych) magnetitu, 1 % (hmotnostné) styré-
nu a 1,2 % (hmotnostnych) benzoylperoxidu sa odliala do fo-
riem a v priebehu 5 hodin sa ziskali jadra vhodné na pouzi-

tie v mikroelektronike.
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PATENTOVE NAROKY

1. Sp6sob vyroby chemicky a mechanicky vysoko odolnych
polymérnych materialov polymerizaciou syntetickej zZivice
s anorganickym plnivom v bezvodom prostredi za pritomnosti
znamych urychlovacdov a iniciatorov polymerizacie vy z n a -
c¢ujuci sa tym Ze na kazdych 100 objemovych dielov
vinylesterovej zivice, zmieSanych s 0,85 aZz 1,47 objemovymi
dielmi urychlovac¢a vo forme naftenatu kobaltu v styréne sa
za stédleho mieS$ania prid4d anorganické plnivo v mnoZstve 50
az 900 objemovych dielov, a to najmenej v dvoch davkach, vo
forme odpadovej fosfosadry s objemovou hmotnostou 0,71 az
0,93 kg.dm'3 s velkostou castic najviac 30 pm, ktora bola
najprv prazena pre teplote nie nizSej ako 470 K, a potom sa
za staleho mieSania pocas najmenej 0,1 hodiny prid4, ak tre-
ba, do 60 objemovych dielov styrénu a/alebo nenasytenej po-
lyesterovej Zivice s nizkou molekulovou hmotnostou a/alebo
do 0,2 objemového dielu dimetylanilinu, a potom sa k zmesi
prida 6,3 az 7,3 objemovych dielov znameho polymerizacného

iniciatora, ako je organicky peroxid.

2. Spésob podla naroku 1, vy znadujuaci sa
t ym, zZe sa ako anorganické plnivo pouzZije sucha zmes,
obsahujica na 1 hmotnostny diel fosfosadry 0,7 az 1,5
hmotnostného dielu sklo tvoriacich oxidov, obsahujtce najmi

oxidy olova, kremika a baria.

3. Spo6sob podla nédroku 1, vy znadujuci sa
t-y m, Ze sa ako anorganické plnivo volitelne pridd fosfo-
sadra a sklo tvoriace oxidy v hmotnostnom pomere fosfosadry

k sklo tvoriacim oxidom 1 : 0,7 az 1,5.

4. Sp6sob podla naroku l, vyznadujuci s a
t ¥y m, zZe ako anorganické spojivo sa pouzZije suchi zmes,
obsahujica na kazdy 1 hmotnostny diel odpadovej fosfosadry

0,6 az 1,3 hmotnostnych dielov magnetitu.
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5. Sp6sob podla naroku 1, vy znacdc¢ujilici sa
t ¥y m, 2e ako anorganické plnivo sa volitelne pridéd fosfo-
sadra a magnetit v hmotnostnom pomere fosfosadra k magnetitu

1 : 0,6 az 1,3.

6. Spbésob podla naroku 1, alebo naroku 2, alebo naroku
3, alebo néaroku 4, alebo naroku 5, vy znadujici
s a tym; ze zmes obsahujica vinylesterovai zivicu, urych-
Iovac¢ polymerizidcie a anorganické plnivo sa spracuje podob-
ne, ako sa vyrdbaju farby a laky, vyhodne v nepretrZite pra-
cujucich mlynoch, aby sa dosiahla velkost cdastic menej ako
7 um, potom sa pridda az do 2,5 % (objemového) styrénu
a/alebo az do S % (objemovych) nenasytenej polyesterovej Zi-
vice s nizkou molekulovou hmotnostou a nasledne sa prida

znamy polymerizadény iniciator.

7. Sp6sob podla naroku 1, vy zna dujaci s a
t ym, Ze sa ako anorganické plnivo pouzZije sucha zmes,
obsahujﬁca.na kazdy 1 hmotnostny diel odpadovej fosfosadry

0,43 az 40 hmotnostnych dielov mikrogulécok.

8. Sp6sob podla naroku 1, vy z n acdujiaci sa
t ¥y m, Ze sa ako anorganické plnivo pridd volitelne fosfo-
sadra a mikrogul6cky v hmotnostnom pomere fosfosadry k mik-

rogﬁléékam 1 : 0,43 az 4S5.

9. Sp6sob podla naroku 7, alebo naroku 8, vy z n a -
cujaci sa tym zZe velkost c¢astic anorganického

plniva je nizs$ia ako 7 um.

10. Material tvoreny polymerizovanou zmesou syntetickej
iivice a anorganického plniva, vy znadujuiuci s a
t y m, Ze obsahuje 11,6 az 77,1 % (hmotnostnych) vinyleste-
rovej zivice, 14,3 az 86,8 % (hmotnoStnych) odpadovej fosfo-
sadry, 0,67 az 3,74 % (hmotnostnych) organického peroxidu
a az do 29 % (hmotnostnych) styrénu a/alebo nenasytenej po-

lyesterovej Zivice s nizkou molekulovou hmotnostou.
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11. Material tvoreny polymerizovanou zmesou syntetickej
Zzivice a anorganického plniva, vy znac¢ujuiuci s a
t y m, Ze obsahuje 10,1 az 79,8 % (hmotnostnych) vinyleste-
rbvej zivice, 5,8 az 43,9 (hmotnostnych) odpadovej fosfosad-
ry, 6,4 az 44,8 % (hmotnostnych) skla tvoreného oxidmi,
0,58 az 3,89 % (hmotnostnych) organického peroxidu a a2z do
29,8 % (hmotnostnych) styrénu a/alebo nenasytenej polyeste-

rovej zivice s nizkou molekulovou hmotnostou.

12. Material tvoreny polymerizovanou zmesou syntetickej
zivice a ahorganického plniva, vy znadujuauci s a
t y m, Ze obsahuje 7,5 az 88,1 % (hmotnostnych) vinylestero-
vej zivice, 0,4 az 39,2 % (hmotnostnych) odpadovej fosfosad-
ry, 4,6 az 53,5 % (hmotnostnych) mikrogulééok, 0,43 az 4,4
% (hmotnostné) organického peroxidu a az do 34,1 % hmotnost-
nych styrénu a/alebo nenasytenej polyesterovej Zivice s niz-

kou molekulovou hmotnostou.

13. Material tvoreny polymerizovanou zmesou syntetickej
zivice a anorganickym plnivom, vy znadujuiaci sa

t ¥y m, Ze obsahuje 10,1 -az 80,1 % (hmofnostnych) vinyleste-

_rovej zivice, 6,4 aZz 46,6 % (hmotnostnych) odpadovej fosfo-

sadry, 5,4 az 42,1 % (hmotnostnych) magnetitu, 0,58 az 3,0
% (hmotnostnych) organického peroxidu a az do 29,9 % (hmot-
nostnych) styrénu a/alebo nenasytenej polyesterovej Zivice

s nizkou molekulovou hmotnostou.
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