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Opfindelsen angar et apparat til kontinuerlig fremstilling
af skeformede dejstykker, hvor en ekstruder efterfglges af et
endelgst,i kontinuerlig bevagelse varende transportband, der
fremfgrer en dejstrimmel til en dejstrimmelbearbejdningssta-
tion, som har en endelgs transportgr, der bazrer med indbyrdes
mellemrum anbragte formeblokke,hvorfra dejstykkerne afgives
efter at vere blevet formet.

Fra beskrivelsen til USA patent nr. 1.318.292 er det kendt
at ekstrudere hard bolsjemasse med et fyldstof og at fremfgre
den mellem organer med stumpe kanter, der sammenpresser bolsje-
massen pa indbyrdes adskilte steder, sdledes at fladerne af
bolsjemasse mellem sammenpresningsstederne senere vil afbrak-
kes.

Fra beskrivelsen til USA patent nr. 3,384.495 kendes der
en fremgangsmdde til fremstilling af et produkt ud fra en
tynd dejskive, der udstanses til dannelse af et antal skovlfor-
mede dele, der derefter bages i en bageovn.

Hvad angdr den kendte teknik, skal der yderligere henvises
til beskrivelsen til tysk patent nr. 865.881, idet der derfra
kendes et apparat til kontinuerlig fremstilling af kagestykker.
Ved dette kendte apparat fgres en bagt dejstrimmel i endnu varm
og deformerbar tilstand ind i et apparat ved hjzlp af en slid-
ske. Inde i apparatet deformeres den pdgazldende strimmel ved
hjelp af flere efter hinanden anbragte sat af roterende valser,
og herunder omdannes strimlens tvarsnitsform fra flad tilstand
over U-famet tilstand, U~formet tilstand med indad bgjede side-
kanter, bukning af denne tversnitsform til v-form og sammen-
klemning af V'ets sider til dannelse af en firelaget kagestrim-
mel, der efter at vare afkglet i et kglekammer opskares i smi-
kager ved hjzlp af en savmekanisme. Ifglge en anden udfgrelses-
form for apparatet i henhold til beskrivelsen til tysk patent
nr. 865.881 indfgres den bagte dejstrimmel i et opvarmet kammer,
hvori dejstrimlen anbringes pd et endelgst transportbdnd af
deformerbart materiale. Efter anbringelsen af dejstrimlen pd
transportbandet foldes dette ved hjalp af drejelige foldevark-
tgjer, der er anbragt i apparatet, fgrst til U-form og derefter
til tilne®rmelsesvis lukket ringform. Derefter fgres den pdgalden-
de strimmel i denne form gennem et formergr, omkring hvilket
der er anbragt kgleorganer. Det dannede kagergr kan fyldes med
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en fyldning, og efter afkglingen opskares strengen i smakager ved
hjelp af roterende knive.

Det er formiélet med den foreliggende opfindelse at anvise
et apparat som indledningsvis angivet, ved hjalp af hvilket det
er muligt pd hurtig og sikker m&de at omdanne en dejstrimmel
til skeformede dejstykker, og dette opnas ifglge opfindelsen
ved, at der efter ekstruderen, som former en kontinuerlig dej-
strimmel, er anbragt en pragestation, der er indrettet til kon-
tinuerligt at prage dejstrimlen og til at overfgre den pragede
dejstrimmel til det kontinuerligt drevne transportbdnd, der pa
sin side er indrettet til at overfgre dejstrimlen til formeblok-
kene, som er bdret af den nazvnte endelgse transportgr, at hver
formeblok har en buet formgivningsflade, der er indrettet til at
bazre dejstrimlen siledes, at strimlen og alle formeblokkene be-
veages synkront, hvorved dejstrimlen antager formgivningsflader-
nes buede form, at en brodel er anbragt over den navnte endelgse
transportgr, at brodelen pd aksler understgtter et frem og til-
bage langs akslerne glidbart anbragt forskydeligt &g, hvilket ag
understgtter kebebjzlker, der barer knibekzber, som forlgber i
sideretningen i forhold til formeblokkene og ud for mellem~-
rummene mellem disse, og som er indrettet til at forskydesrind
imod og bort fra formeblokkene, at &get endvidere understgtter
en knivbjalke, der barer fgrste og andre skareorganer over forme-
blokkene og over mellemrummene mellem formeblokkene, at skareor-
ganerne er anbragt forskydeligt i forhold til formeblokkene, at
&get drives af kraftoverfgringsorganer, der er indrettet til at
drive &get i den endelgse transportgrs fremfgringsretning og
synkront med denne transportgr under knibekazbernes og skare-
organernes funktion, og at kraftoverfgringsorganerne er indret-
tet til at tilbagefgre aget ved en hgjere tilbagefgringsfart
end fremfgringsfarten og i modsat retning af den endelgse trans-
portgrs fremfgringsretning, medens knibekaberne og skareorganer-
ne er ude af funktion. 7

Den foreliggende opfindelse hviler p& den erkendelse, at
en ikke bagt dejstrimmel, ndr den forlader en ekstruder, er lidet

modstandsdygtig overfor ydre pavirkninger og derfor ikke kan

bearbejdes ved hgje hastigheder, uden at der er en vasentlig risi-

ko for, at strimlen gdr i stykker. Hvis strimlen derimod, sdledes

som foresldet ifglge den foreliggende opfindelse, fgrst under-
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kastes en pragning, har det vist sig, at strimlens styrke forgges,
og de ved hjelp af pragningen i dejstrimlen tilvejebragte ind-
trykninger vil lette dejstrimlens deformationsevne sdledes, at
dejstrimlen, ndr den anbringes pa formeblokkene, let vil antage
den buede form af disses formgivningsflader. Dette betyder p& sin
side, at strimlen for-formes pd en s&dan made, at strimlen let
deformeres af knibekaberne. Den hgje produktionshastighed er op-
ndet i kraft af det glidbart anbragte,forskydelige &g, idet
dettes understgtning af kabebjazlkerne og af knivbjazlken og dets
bevagelse synkront med den endelgse transportgrs fremfgringsret-
ning under knibekabernes og skareorganernes funktion tillader
formdannelsen af dejstykkerne og disses overskaring, medens den
endelgse transportgr drives med hgj hastighed.

For at sikre, at dejstrimlen ikke overskares pd forkerte
steder, kan apparatet ifglge en udfgrelsesform for dette ogsd
have en formebjalke, der understgttes af aget, og som barer
formeblads~ eller tilholderorganer over formeblokkene, og som er
indrettet til under samvirkning med ska&reorganerne at fastholde
dejstrimlen, medens denne deles eller overskares, hvorved det
sikres, at dejstykkerne vil forblive pa formeblokkéné.

Ifglge en yderligere udfgrelsesform for opfindelsen kan forme-
blokkene have slidser, skareorganerne kan have et fgrste szt
skereelementer, der er indrettet til at fgres gennem .slidserne
i formeblokkene, knibekaberne kan have slidser, og skareorganer-
ne kan have et yderligere sat skareelementer, der er indrettet
til at f@gres gennem slidserne i knibekaberne. Herved opnéds det,
at fastholdelsen af de-afskdrne dejstykker kan finde sted tat i
nerheden af overskeringsstederne, hvorved der sikres en konstant
ensartet formgivning af dejstykkerne.

For at undgd, at pragningen af strimlen kommer til at ind-
virke pd uheldig mad p& formeblokkenes virkemdde, foretrakkes
det ifglge en yderligere udfgrelsesform for opfindelsen, at
der i pragestationen er anbragt en valse med en pragemgnstret
overflade til pragning af den side af dejstrimlen, der vender
bort fra formeblokkenes formgivningsflade.

For at sikre, at de fardigformede dejstykker positivt fijer-
nes fra formeblokkene, sdledes at tilstopning af maskinen undgds,
og der sikres en kontinuerlig arbejdsmdde med hgj hastighed, kan
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den endelgse transportgr ifglge en yderligere udfgrelsesform

for opfindelsen ved sin afgivelsesende 1gbe over et nav med
radialt forlgbende luftkanaler, der flugter med kanaler i forme-
blokkene, nar disse lgber over navet, og navet kan vare monteret
p& en aksel, der har en lufttilf@rselskanal, som er indrettet
til K ved successivt at blive forbundet med hver af de radialt
forlgbende luftkanaler, at fjerne de formgivende dejstykker

fra formeblokkene.

For at sikre en positiv formgivning af dejstrimlen og for
at sikre, at skareelementerne ikke kommer til at karambolere
med formebladene, kan formebladene, der er fastgjort til forme-
bjzlken, ifglge en yderligere udfgrelsesform for opfindelsen
have bueformede underkanter, der er afpasset efter formeblokke-
nes krumme formgivningsflaaer til fastholdelse af dejstrimlen
ved at presse denne mod formeblokkenes formgivningsflade, og
knivbjelken kan vaere anbragt lodret forskydeligt over formbjel-
ken, og skareelementerne kan forlgbe nedad fra knivbjelken over
mellemrummene og vaere indrettet til at fgres gennem et spille-
rum mellem et formbladbars ved siden af hinanden anbragte forme-
blade og ind i en slids i den respektive formeblok.

Ifglge en yderligere udfgrelsesform for opfindelsen kan forme-
bjezlken vere ophangt i knivbjalken ved hjelp af eftergivelige
elementer. Herved opnds der en simpel konstruktion af apparatet
kombineret med en effektiv afstrygning af dejdele, som matte
hefte til knivbjalkens skareelementer.

En yderligere udfgrelsesform for apparatet er ifglge opfin-
delsen ejendommelig ved, at knibekaberne er fastgjort til mod-
stdende kzbebjazlker, der forlgber langs den endelgse transpor-
tgpr, at knibekaberne strakker sig vandret ud fra kabebjalkerne
til et sted over den endelgse transportgrs sidekanter, at kabe-
bjalkerne er indrettet til at fofskydes af led- og kamstyreele-
menter pd en s&dan madde, at kaberne fgres mod og bort fra hinan-
den til knibning af dejstrimlen i mellemrummene mellem formeblok-
kene til dannelse af fingergrebsdele i dejstrimlen. Herved op-
nas det, at de navnte fingergrebsdele tilvejebringes pa meget
driftssikker made.

En yderligere udfgrelsesform for apparatet er ifglge opfindel-
sen ejendommelig ved, at skareelementerne er fastgjort til en
langsgdende aksel over knibekaberne, og at skereelementerne er

indrettet til at fgres gennem knibekabernes slidser til gennem-
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skering af dejstrimlens finergrebsdele, medens knibekazberne er

i indgreb med dejstrimlen. Herved sikres der en positiv gennem-

skaring af de sammenknebne dele af dejstrimlen.
En yderligere udfgrelsesform for apparatet er ifglge opfin-

delsen ejendommelig ved, at knivbjelken er indrettet til at for-

skydes af drivelementer sammen med formebjzlken, sdledes at

skareelementerne gennemlgber en skareoperation, n&r formebladene'
er i indgreb med dejstrimlen og holder denne an mod blokkenes
formgivningsflade. Herved sikres det, at skeringen kun kan fore-
gd til det tidspunkt, hvor strimlen er sikkert fastholdt.
Opfindelsen skal herefter forklares nazrmere under henvis-

ning til tegningen, hvor

fig.

fig.

fig.

fig.

fig.

fig.

fig.
fig.
fig.

fig.

fig.

1 viser et lodret snit efter linien 1-1 i fig. 2 gennem
en udfgrelsesform for apparatet ifglge opfindelsen,
og hvor et produkt i strimmelform er vist fremfgrt
mellem en fgrste stations prage- og tilskeringsor-
ganer,

2 det i fig. 1 viste apparat set fra oven og med den
relative stilling af den fremfgrte strimmel,

2A en enkelthed med en pragevalse, der benyttes i den
fgrste station, A

3 en anden station i apparatet ifglge opfindelsen, hvori
produktet formes og afskeres fra strimlen; set fra
siden,

4 det i fig. 3 viste apparat set efter linien 4-4 i
fig. 3 i st@grre milestok og under et trin af appara-
tets operation,

5 et lodret snit i hovedsagen efter linien 5-5 i
fig. 4 og tillige efter linien 5-5 i fig- 6, og
med apparatet i stilling til sammenknibning, form-
ning og overskaring af strimlen,

6 et snit efter linien 6-6 i fig. 4 i stgrre mdlestok,

7 et lodret snit efter linien 7-7 i fig. 3,

8 et snit efter linien 8-8 i fig.7, og visende funktio-
nen af lodrette skare-og formeorganer,

9 et snit efter linien 9-9 i fig. 7, visende funktionen
af en knibemekanisme,

10 et sidebillede af lodrette skare-~ og formeorganer

i havet stilling, og knibeorganerne i tilbagetrukket
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stilling, idet disse organers fremfgrte stilling er
vist i fig. 6,

et snit set fra siden efter linien 1ll-11 i fig. 7 vi-
sende funktionen af et forskydeligt &g,

i snit set fra siden efter linien 12-12 i fig. 7 stil-
lingen af svingelige skareorganer efter en overskarings-
operation,

i lodret snit efter linien 13-13 i fig. 12 stillinger-
ne og monteringen af de svingelige skareorganer,

i perspektivisk afbildning formeblokke for produktet
og forme-og skareorganerne i &ben stilling,

den i fig. 14 viste del af apparatet set fraoven og
visende knibekzber samt formeblokkene og produktet i
formet tilstand fgr overskaringen til enkelte dele,

i snit efter linien 16-16 i fig. 15 de lodrette skare-
organer i lgftet stilling og deres beliggenhed 1
forhold til formeorganerne,

i snit en enkelthed til belysning af funktionen af de
lodrette skareorganer,

i perspektivisk afbildning produktet, ndr det blases
ud fra maskinen ved dennes afgivningsende, der vil
blive nermere vist i fig. 20, '

i perspektivisk afbildning produktet i ¢sestilling,

i lodret snit efter linien 20-20 i fig. 7 apparatets
afgivningsende og blaseorganer til udstgdning af
produktet, og

i snit efter linien 21-21 i f£ig. 20 en luftlednings-
mekanisme, der benyttes ved apparatets afgivningsende.
tegningen og specielt i fig. 1,2 og 2A viste fgrste
apparatet udggr en pragestation og har en underdel

10 og en overdel 11, med sidestykker 12, der er forbundet af et

endestykke

13 og af tvarsteznger l4. Tvaraksler 16, 17, 18 og 19

er lejret i sidestykkerne og understgtter drejeligt en glat valse
21, en pragevalse 22, en afstrygervalse 23 og cirkulare tilska-

ringsknive

24 med to &gge.

Produktet 15, fig. 18, fremstilles af en materialestrimmel
25 og udggres af et gnsket spiseligt stof, sé&som majsmel eller

kartoffelmel, der kan presses gennem en ekstruder 26, s& at dej-
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strimlen vil ligge fladt pd den fgrste glatte valse 21 og herved
blive fremfgrt og passere ned under omkredsen p& pragevalsen 22,
hvorfra den fremfgres af afstrygervalsen 23 hen over en afstry-
gerkniv 26 til et endelgst transportbénd 27, der bares af et
stativ 28, der udg¢r en del af apparatets anden station.

Akslerne 16, 17 og 18 bzrer pa den ene ende kadehjul, der
drives af en drivkade 29, der er fzlles for dem alle og drives
af en ikke vist motor. Akslen 17 har p& den modsatte ende et
kadehjul 31, der ved hjelp af en kade 32, der lgber over medlg-
berhjul 33 og 34, driver akslen 19, der driver de cirkulzre kni-
ve 24. Medlgberhjulene er lejret ved hjelp af akseltappe 35 og
36 i det tilstg¢gdende sidestykke 12. Kederne 29 og 32 holdes
under en passende spanding ved hjelp af spandeorganer 37 og 38.

Omend undersiden af det fardige produkt er praget, féar
strimlen 25 et praget mgnster 39 p& oversiden, ndr det passerer
gennem maskinen, som det fremgdr af fig. 2. Selvom pragevalsen
22, hvoraf en del er vist i fig. 2A, frembringer et rektangulart
gittermgnster, vil det forstds, at der vil kunne benyttes et
hvilket som helst egnet mgnster.

Underdelen 28 i den anden station har to ydre sidestykker
41, forbindelsesstykker 40 og indre skinnestykker 42. Skinne-
stykkernes ¢verste kanter danner skinner, langs hvilke der lgber
ruller 43 til en endelgs transportgr 44, der lgber over kade-
hjulspar 45 og 46, hvoraf det sidste par har et forbindelsesnav
47, fig. 7, 20 og 21. Som vist i fig. 5 er der under arbejds-
delene p& transportgren 44 anbragt understgttelsesbjzlker 42a.
Navet 47 er monteret p& rullelejer 48 pd en tvargdende aksel 49
og har radialt anbragte luftkanaler 51, fig. 20, der successivt
med deres ydre ender kommer til at ligge i forlangelse af luft-
udstgdningskanaler 52 og med deres indre ender kommer til at lig-
ge ud for en radial luftkanal 53 i akslen 49. Akslen 49 har en
luftindfgringskanal 54, der forlgber indad fra akslers ene ende og
udmunder i den radiale boring 53. Hvert led i transportgren 44
har et barestykke 55 med nedadvendte grer 56, fig. 16 og 17,
der er forbundet med rullerne i transportkaden 44, fig. 6 og 7.
P4 hvert af barestykkerne 55, der ogs& fungerer som led i trans-
portgren, er der fastgjort eller er der i &t med denne udformet
en formeblok 57, fig, 14 og 15, hvorpd produktstrimlen 25 lgber.
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Den g¢gverste overflade 58 pd hver blok 57 er konveks og tjener
som formgivningsflade og har en tvargdende slids 59 for en lod-
ret op~ og nedadgdende afskarekniv 61, der, som det ses i

fig. 14, pd begge sider har nedadvendende afstrygerblade 62,
hvis nedre kanter 63 er konkave, sd de passer til de konvekse
flader 58 p& formeblokkene 57 og sdledes kan tjene som forme-—
blads- eller tilholderorganer.

Funktionen af afskareknivene 61 og de relative stillinger
af afstrygerbladene 62 fremgdr af fig. 16 og 17.

Formeblokkene 57 er korsformede med fremspring 63A i langde-
retningen til understgtning af produktstrimlen 25 og har opad-
gdende, skrdt afskdrne styrefremspring 64, anbragt langs sider-
ne af udsparingerne 59 til sikring af en korrekt placering af
de lodrette afskareknive 61 og deres formeblade 62. Afstryger-
bladene 62 er udformet ud i &t med eller er fastgjort til en
langsgdende formebjalke 65, medens afskereknivene 61 er fast-
gjort, f.eks. med skruer 66, i fastspzndingsorganer 67, der er
anbragt med indbyrdes mellemrum langs undersiden af en knivbjal-
ke 68, fig. 5 og 6.

Mellem formeblokkene 57 og forskydelig i sideretningen i
forhold til midterlinien for transportgren 44 er der anbragt
knibekazber 69 med slidser 71 for svingelige afskaringsorganer
72, fig. 13, med et afskaringsorgan for hvert par kaeber 69, sa
at der p& det fardige produkt kan dannes fingergreb 73 ved knib-
ning af produktstrimlen 25 fra modstdende sider, som vist i
fig. 15 og 18. Det fardige produkt, fig. 19, har en konkav,
skeformet hoveddel 15 med et fingergreb 73 sammenknebet vinkel-
ret pd denne og ud i &t med produktet. Pregningen 39, der var
p& oversiden af strimlen 25, udggr nu produktets underside,
samt de ydre overflader pd fingergrebet 73. Produktet kommer
til at fremtrade som en skelignende, spiselig biscuit, der kan
benyttes til.at optage en portion tilberedt dyppelse.

Forbindelsesstykkerne 40, fig. 7, er fastgjort til de
gverste ender af sidestykkerne 41 og er indrettet til at bare
med indbyrdes afstand liggende forbindelsesstykker 74 til dannel-
se af en brodel til understgtning af langsgdende aksler 75. Et
&g 76 er forskydeligt langs akslerne 75, fig. 3, 4 og 10. Det
forskydelige &g 76 har korsformede eller tvargdende endedele
77 og sidestykker 78, der forbinder endedelene. Til modstdende



10

15

20

25

30

35

144871

sider af aget 76 er der ved dets forreste ende drejeligt fast-
gjort forbindelsesstanger 79 til frem- og tilbagefgring af Aaget,
hvilke stanger er lejret i drejeled 81 i de gverste ender af
svingelige arme 82, hvis nederste ender er fastgjort til en
svingelig aksel 83. En tilstg¢gdende aksel 93, fig. 3,11 og 12,
berer en kamskive 84 til svingning af en kamarm 85 til sving-
ning af akselen 83, sd at &get 76 kan fgres frem og tilbage i
lzngderetningen i takt med fremfgringen af produktstrimlen 25

og transportgren 44, der bazrer den. Akslen 83 barer en bgsning
86, hvortil der er fastgjort en krumtap 87 med en kamarm 88, der
drives af en kamskive 90 og en svingelig arm 89, der med en tap
91 er drejeligt forbundet med den ene ende af en forbindelses-
stang 92, der driver de svingelige afskaringsorganer 72. Kam~
skiverne 84 og 90, samt kamskiver 94 og 95, fig. 8 og 9, er
fastgjort til akselen 93, der over en kade 96 og kedehjul 97 og
98 drives af en motor 99, fig. 3. Akslen 93 bazrer pd sin modstd-
ende ende et kadehjul 101, der driver den tvargdende transportgr-
aksel 49 ved hjalp af en kade 102 og et kadehjul 103.

Den i fig.8 og 10 viste knivbjelke 68 har som navnt nedad-
vendende fastggrelsesstykker 67, hvori der er fastgjort lodrette
afskereknive 6l. Disse arbejder lodret ved og gennem afstryger-
bladene 62, sdledes at de sidstnavnte bevager sig nedad og lig-
ger an mod og former strimlen 25 pd oversiderne af formeblokkene
67, fig. 1l4. De lodrette afskareknive 61 fgres sa nedad, ned
under afstryge- og formebladene 62, sd at materialet overskares,
ndr knivene gdr ind i slidserne 59. Den lodrette bevagelse
af afskareknivene 61 sker i takt med den lodrette bevaegelse af
afstrygerbladene 62, idet knivbjalken 68 beveges op og ned af
parallelle, svingelige ledstznger 104, der er drejeligt fast-
gjort til en drivstang 105, der bevages frem og tilbage af et
led 106, der drives af en fjederpdvirket arm 107, ved hjzlp af
kamskiven 95, der driver en kamarm 108. Enderne af de svingelige
ledst@anger 104 er fastgjort til en aksel 109, der er lejret i
siderne af aget 76, og som er indrettet til at have og sanke
knivbjelken 68 ved hjzlp af en lejetap 109A og formebjalken 65.
Formebjalken 65 arbejder mod virkningen af fjedre 111, der er
anbragt p& styretappe 112, hvorpd bjalken 65 er ophangt, og
yder herved en eftergivelig modstand mod nedadgdende tryk af
formebladene 62, ndr de bergrer strimlen 25. Under tilbagetrak-
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ningen af de lodrette afskzreknive 61, vil formebladene 62 af-
stryge bandmateriale 25, der matte klabe til de modstaende
sider af afskareknivene 61. Dette opnds ved hjzlp af fjedrene
111, ndr afskereknivene 61 lgftes.

De i fig. 4, 6, 9 og 10 viste knibekaber 69 er fastgjort
til siderne af kabebjalker 60, hvoraf der er anbragt én ved
hver side af transportgren 44, sdledes at kaberne 69, nar de
fgres mod hinanden under sammenknibningen, ligger 1lidt over
transportgren 44, og pa grund af det konkave tversnit af strimlen
25 vil de sammenknibe strimlen i mellemrummene mellem blokkene
57, som vist i fig. 15, og vil herved sammenknibe materialet
til dannelse af fingergrebene 73. Kabebjalkerne 60 pa de to
sider af transportgren 44 bazres af tappe 113, der gdr gennem
nav 1132, som er anbragt i de frie ender af vaegtstanger eller
krumtapled 114, der er drejelige om akseltappe 115, der rager

frem fra undersiden af sidestykkerne 78 p& det forskydelige &g

76. Krumtapleddene 114 drives af en forbindelsesstang 116 over
tappe 117, og stangen 116 har grer 118 til drejelig forbindelse
med enderne af forbindelsesstengerne 119. Stangerne 119 fgres
frem og tilbage af fjederpdvirkede arme 121, der svinges frem
og tilbage af en kamarm 122 p& en svingelig aksel 80 og drives
af kamskiven 94 p& akslen 93. Langdeforskydningen af stengerne
116 ved hjelp af krumtapleddene 114 bevirker en sideforskydning
af kabebjalkerne 60, medens lzngdeforskydningen af leddet 106
ved hjelp af de svingelige ledstanger 104 haver og senker kniv-
bjzlken 68 til udfgrelse af afskerings—- og formeoperationerne
under det forskydelige. gs fremadgdende bevagelse. Under hver
fremadgdende bevagelse vil en gruppe pd f.eks. syv biscuitstyk-
ker formes og afskzres, fig. 5. For at kunne nd den fglgende
gruppe lgftes &get og fgres tilbage med en tilbagefgringshastig-
hed, der er ca. tre gange sd& stor som under fremfgringsbevaegelsen.
De i fig. 12, 13 og 14 viste svingelige skereorganer 72
arbejder sammen med knibekaberne 69, hvis slidser 71 er udformet
til dette form&l. Skareorganerne 72 er fastkilede til en aksel
122, der er ophangt i endekonsoller 123 pd den ene af kabebjal-
kerne 60. Hvert skareorgan 72 har en skrat afskdret skarekant
124 til frembringelse af en klippevirkning, ndr skereorganerne

svinges i radial retning til overskering af de lodret anbragte
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dele af materialestrimlen 25, nar disse dele er blevet sammenkne-
bet mellem enderne af knibekazberne 69. Eftersom skareorganerne

og afstrygerbladene bares af det forskydelige &g 76, vil de
fremfgres med samme hastighed som transportgren 44, sd der und-
gls beskadigelse af strimlen 25, ndr denne bearbejdes til frem-
bringelse af de fardige biscuitprodukter.

Apparatets store ydelse og funktionshastighed skyldes fg@rst
og fremmest den kontinuerlige fremfgring af strimlen og den sam-
menfaldende bevagelse af dget 76. Bevagelsen af dette og af ska-
rekanterne 124, de lodrette afskareknive 61, formeblads~ eller
tilholderorganerne 62, og kaberne 69 til sammenknibning af
materialestrimlen styres alle af kamskiverne 84, 90, 94 og 95,
fig. 8, 9, 11 og 12. Kamskiverne driver de forskellige dele, sa
at arbejdet udfgres under &n bevagelsesperiode for det forskyde-
lige &g 76 uden relativ bevagelse mellem strimlen og de dele, der
bearbejder den. Den svingelige aksel 122,hvortil de svingelige skere-
organer 72 er fastkilede, barer en svingelig arm 125, hvortil
der drejeligt er fastgjort en arm 126, hvis frie ende er fast-
gjort til den ydre ende af et fremspring 127, der bazres af en
arm 128, der er fastgjort p& en drejelig tap 129, der drejes
af en arm 131. Armen 131 drejes frem og tilbage af forbindelses-
stangen 92, Skarevirkningen af de svingelige knive 72 indtraffer,
ndr den svingelige aksel 89 er i midterstillingen, som vist i
fig. 12, medens skarefunktionen af de lodrette afskareknive
61 indtraffer, nar den svingelige arm 107 er i den yderste
venstre stilling som vist i fig. 8.

Formeblokkene 57 har i den beskrevne udfgrelsesform en
konveks, buet strimmelformende overflade, og formebladene 62
en tilsvarende konkav, krummet underkant 63, Det vil vare
muligt at udforme den formende overflade konkav og underkanten
63 af formebladene 62 konveks, eller overfladen og de hermed sam-
virkende blade kan have hvilke som helst andre til hinanden

svarende former.
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Patentkrav.

1. Apparat til kontinuerlig fremstilling af skeformede dej-
stykker (15), hvor en ekstruder (26) efterfglges af et endelgst
i kontinuerlig bevaegelse varende transportband (27), der frem-
fgrer en dejstrimmel (25) til en dejstrimmelbearbejdningsstation,
som har en endelgs transportgr (44), der bzrer med indbyrdes
mellemrum ambragte formeblokke (57), hvorfra dejstykkerne afgi-
ves efter at vare blevet formet, k ende tegnet ved,
at der efter ekstruderen (26), som former en kontinuert dejstrim-
mel (25), er anbragt en pragestation (22,23,24), der er indret-
tet til kontinuerligt at prage dejstrimlen og til at overfgre
den pragede dejstrimmel (25) til det kontinuerligt drevne trans-
portbdnd (27), der pa& sin side er indrettet til at overfgre dej-
strimlen (25) til formeblokkene (57), som er bdret af den navn-

te endelgse transportgr (44), at hver formeblok (57) har en buet

- formgivningsflade (58), der er indrettet til at bazre dejstrim-

len (25), sdledes at strimlen og alle formeblokkene 57 bevages
synkront, hvorved dejstrimlen (25) antager formgivningsfladernes
(58) buede form, at en brodel (74) er anbragt over den navnte
endelgse transportgr (44), at brodelen pa aksler (75) understgt-
ter et frem og tilbage langs akslerne (75) -glidbart anbragt
forskydeligt &g (76), hvilket &g (76) understgtter kabebjalker
(60), der barer knibekaber (69), som forlgber i sideretningen

i forhold til formeblokkene (57) og ud for mellemrummene mellem
disse, og som er indrettet til at forskydes ind imod og bort

fra formeblokkene (57), at &get (76) endvidere understgtter en
knivbjalke (68), der bazrer fgrste og andre skzreorganer (61,72)
over formeblokkene (57) og over mellemrummene mellem formeblok-
kene (57), at skareorganerne (61,72) er anbragt forskydeligt

i forhold til formeblokkene (57), at &get (76) drives af kraft-
overfgringsorganer (79,81-85), der er. indrettet til at drive &get
(76) i den endelgse transportgrs (44) fremfgringsretning og
synkront med denne transportgr under knibekazbernes (69) og
skereorganernes funktion, og at kraftoverfgringsorganerne er
indrettet til at tilbagefgre &get (76) ved en hgjere tilbage-
fgringsfart end fremfgringsfarten og i modsat retning af den
endelgse transportgrs (44) fremfgringsretning, medens knibekz-

berne (69) og skareorganerne er ude af funktion.
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2. Apparat ifglge krav 1, k ende tegnet ved, at
det ogsd har en formebjalke (65), der understgttes af &get (76),
og som barer formeblads- eller tilholderorganer (62) over for-
meblokkene (57), og som er indrettet til under samvirken med
skereorganerne at fastholde dejstrimlen (25), medens denne deles
eller overskares.

3. Apparat ifglge krav 1l eller 2, kende tegnet ved,
at formeblokkene (57) har slidser (59), at skareorganerne har
et fgrste szt skareelementer (61), der er indrettet til at feres
gennem slidserne (59) i formeblokkene (57), at knibekzberne (69)
har slidser (71), og at skereorganerne har et yderligere sat
skareelementer (72), der er indrettet til at fgres gennem
slidserne (71) i knibekaberne (69).

4. Apparat ifglge krav 1, 2 eller 3, k ende tegnet
ved, at der i prazgestationen er anbragt en valse (22) med en
pragemgnstret overflade til pragning af den side af dejstrimlen
(25) ,der vender bort fra formeblokkenes (57) formgivningsflade.

5. Apparat ifglge krav 1-4, k endetegn e t ved,
at den endelgse transportgr (44) ved sin afgivelsesende lgber
over et nav (47) med radialt forlgbende luftkanaler (51), der
flugter med kanaler (52) i formeblokkene (57), ndr disse lgber
over navet, at navet (47) er monteret pd en aksel (49), der
har en lufttilfgrselskanal (54), som er indrettet til: ved
successivt at blive forbundet med hver af de radialt forlgbende
luftkanaler (51) at fjerne de formgivne dejstykker (15) fra
formeblokkene (57).

6. Apparat ifglge krav 2, k endetegnet ved, at
formebladene (62), der er fastgjort'til formebjelken (65), har
bueformede underkanter (63), der er afpasset efter formeblok-
kenes (57) krumme formgivningsflader (58) til fastholdelse af
dejstrimlen (25)ved at presse denne mod formeblokkenes (57) form=-
givningsflade, at knivbjelken (68) er anbragt lodret forskyde-
lig over formebjslken (65), og at skareelementerne (61) forlgber
nedad fra knivbjzlken (68) over mellemrummene og er indrettet til
at fgres gennem et spillerum mellem et formebladpars ved siden
af hinanden anbragte formeblade og ind i en slids (59) i den
respektive formeblok (57).

7. Apparat ifglge krav 6, k ende tegnet ved, at
formebjalken (65) er ophangt i knivbjzlken (68) ved hjalp af
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eftergivelige elementer (111).

8. BApparat ifglge et eller flere af kravene 1-7, kende -
tegnet ved, at knibekzberne (69) er fastgjort til modsta-
ende kzbebjzlker (60), der forlgber langs den endelgse trans-
portgr (44), at knibekaberne (69) strakker sig vandret ud fra
kazbebjalkerne (60) til et sted over den endelgse transportgrs
(44) sidekanter, at kabebjelkerne (60) er indrettet til at for-
skydes af led- og kamstyreelementer (114,94) pa& en sddan made,
at kaberne (69) fgres mod og bort fra hinanden til knibning
af dejstrimlen (25) i mellemrummene mellem formeblokkene (57)
til dannelse af fingergrebsdele (73) i dejstrimlen (25).

9. Apparat ifglge et eller flere af kravene 1-8, kende -
tegnet ved, at skereelementerne (72) er fastgjort til
en langsgdende aksel (122) over knibekaberne (69), og at skzre-
elementerne (72) er indrettet til at fgres gennem knibekabernes
(69) slidser (71) til gennemskaring af dejstrimlens (25) fin-
gergrebsdele (73), medens knibekaberne (69) er i indgreb med
dejstrimlen (25).

10. Apparat ifglge et eller flere af kravene 1-9, kende -
tegnet ved, at knivbjelken (68) er indrettet til at for-
skydes af drivelementer (95,104) sammen med formebjalken (65),
siledes at skareelementerne (61) gennemlgber en skareoperation,
ndr formebladene (62) er i indgreb med dejstrimlen (25) og holder

denne an mod blokkenes (57) formgivningsflade (58).

Fremdragne publikationer:

US patenter nr. 1318292, 3384495,
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