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Zpusob vyroby vyliskl a zafizeni k vyrobé vylisku

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplisobu vyroby vyliskl, zejména zplsobu vyroby tvarovych

vyliskll z pénového recyklovaného polystyrenu.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dobé je znama cela fada zpUsobl vyroby vyliskll z pénového
polystyrenu. Pénovy polystyren, se v dusledku své malé hustoty, jakoz i svych
mechanickych a izolaénich viastnosti, ¢asto pouzivaji v balenich a na stavbach.
S ohledem na velké mnozstvi na trhu a na rizna moznosti pouziti je expandovany
polystyren velice rozsifeny. Pro odstrafiovani odpadi obsahujicich p&novy polystyren
existuji ve svété sbérna mista. Kromé ukladani na skladkach a energetického vyuziti
se provadi materialové zhodnoceni pouzitého pénového polystyrenu ve stavebnictvi.
Mlety pénovy polystyren slouzi jako pfidavna latky k lehkému betonu, izolaénim a
lehkym omitkam, jakoz i pfi prGmyslovém zpracovani hliny nebo se provadi jeho
zhodnoceni pfi zlep$ovani padnich viastnosti.

V patentovém dokumentu CS 106628 je popsano zafizeni k vyrobé oball a
technickych i spotfebnich vyliskli z pénového polystyrenu parnim vypénovanim,
sestavajici z nékolika rliznych forem s dvojitymi plasti propojenymi s dutinou otvory,
opatiené privody pary a chladici vody a odvody kondensatu chladici vody, u kterého
jsou formy upevnény na otoéné konstrukci, opatfené rozvodnym ustrojim, k jehoz
vnitini otocné casti jsou pevné pfipojeny plasté forem, a dale vyhazovaci ustroji.
VySe popsané zafizeni umozfiuje klasickou dlouhodobé znamou vyrobu
polystyrenovych vyrobka za pomoci nadouvadla obsazeného v
polystyrenovém polotovaru.

Z patentového dokumentu CS 226638 je znam zpuUsob vyroby obalovanych
¢astic na bazi pénového polystyrenu, zejména pro aplikaci do pad, z ¢astic pénového
polystyrenu s granulaci 2 az 25 mm, podél kterého se na polystyrenové &astice
nanese adhezni material v podstaté inaktivni vici polystyrenu na bazi vytvrzeni
schopnych syntetickych makromolekularnich latek anebo gelll na bazi alkalickych

soli kyseliny kiemicité, pficemz se adhezni material nasledné alespori ¢aste¢né susi
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anebo vytvrzuje. Tento zplsob Ize pouZit pfi zpracovani polystyrenového odpadu.
Nevyhodou je to, Ze takovato likvidace odpadu neni zcela ekologicka, to znamena,
ze odpadovy material neni recyklovan a neobiha v uzavieném systému.

Stejné nevyhody ma zpUsob Upravy povrchu zrn z pfedpénéného polystyrenu
vytvorenim povlakoveé vrstvy z bentonitu podle patentového dokumentu CS 233490,
podle kterého se vlhka zrna z prfedpénéného polystyrenu s obsahem 5 az 20%
hmotnosti promisi s praS8kovym bentonitem hmotnostnim poméru 1:1 az 1:2.

V dalSim patentovém dokumentu CS 238315 je popsan zplsob zpracovani
drti a kusového odpadu z pénového polystyrenu na vyrobky, podle kterého, se drt a
na kousky o velikosti &astic 0,2 az 5 cm? rozdrceny kusovy odpad z pénového
polystyrenu nejdiive navihéi, potom smicha s granulemi pfedpénéného polystyrenu
vpomeru 1:1 az 1:5 a umisti se do formy, kde se vystavi plUsobeni horké pary o
teploté 110°C az 130°C a tlaku 0,11 az 0,22 MPa, pfi¢emZ se soucasné stladuje
tlakem 0,19 az 0,29 MPa. Nevyhodou tohoto zplsobu je to, Ze vyzaduje specialni a
velice slozité technologické zafizeni. Neni ho mozné aplikovat na b&zném vyrobnim
zarizeni pénového polystyrenu.

V patentu CZ 285898 jsou popsany tepelné izolacni desky pro fasady, které
jsou zhotoveny z rozdrceného odpadu polystyrenové pénové hmoty pojeného
cementovym pojivem, pficemz velikost zrn polystyrenového odpadu ¢ini 2 az 15 mm
a hustota tepelné izolatni desky je 0,2 az 0,35 kg/l. Nevyhodou je opét to, Ze
odpadovy material neobiha v uzavieném systému.

V patentu EP1438351 je popsan zpuUsob vyroby znovu zpénitelného
polystyrenu materialovym zhodnocenim pénovych polystyrenovych odpad(, podle
kteréeho dojde nejprve k rozpusténi pénovych polystyrenovych odpadi
v rozpoustédle, vybraném z di-nizkoalkylenovych glykolovych-di-nizkoalkylenovych
éterd s nizkym obsahem alkel (en) u, pfimo sfetézenych nebo rozvétvenych C-Cqp-
alkyl (en)d, dinizkoalkylovych esterli mono- nebo dikarbonové kyseliny od C; do Cia,
kde vyraz ,nizkoalkylovy“ ma tentyz vyznam jako ma pfedtim popsany vyraz pro
glykoléter, THF, keton(, smési shora vyjmenovanych rozpoustédel a
etylénkarbonatem, polypropylenkarbonatem, cyklohexanem a/nebo metylesterm
fepkového oleje, a nasledné je provedeno vysraZzenim rozpusténého polystyrenu
s pomoci srazeciho prostfedku, jehoz polarita je mensi nez polarita pouzitého

rozpoustédla a ktery je soucasné nadouvadlem pro pénovy polystyren. Velkou
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nevyhodou tohoto zplisobu je jeho neekologi¢nost, které piinasi velké naroky na
technologii.

Znamy je také zplUsob zpracovani recyklovaného polystyrenu, podle kterého
se Cista polystyrenova drf smisi s novym nepouzitym materidlem. Tato smés je
nasledné naplnéna do formy, kde se plsobeni vodni pary a tepla, méni skupenstvi
nadouvadla obsaZzeného v novém nepouZitém materidlu a vznikly plyn zplsobi
zvétSeni objemu perel. Tim vznika ve formé tlak, kterym se ohraté povrchy perel
vzajemneé spoji.

Z vySe uvedeného stavu techniky je ziejma cela fada nevyhod sou¢asného
stavu techniky, pfiéemZ jako nejvyraznéjSi se jevi neekologi¢nost, technologicka
naroénost a omezena pouzitelnost znamych technologii. Obecné se da fict, ze
k vyrobé polystyrenovych tvarovych vyliskli se pouzivd zejména princip zvétSeni
objemu perel po jejich zahfati parou. Tim vznikne ve formé tlak, pfi kterém se ohraté
povrchy perel vzajemné spoji a zaroven vyplini prostor formy. Nevyhodou je ovéem
to, Ze ne ve vSech pfipadech, zejména pfi pouziti recyklovaného polystyrenu, je
dosazeno tvarového vylisku, ktery je vysoce kvalitni, zejména jsou problémy
s dosaZenim vysoce kvalitniho povrchu.

Cilem vynalezu je zpusob vyroby vyliskl, zejména tvarovych vyliskii
s pouZitim recyklovaného polystyrenu, ktery bude vyrobné jednoduchy, umozni
vyuZit stavajici strojni vybaveni, pfi¢emz bude umoznovat bezproblémovou vyrobu

vysoce kvalitnich tvarovych vylisk{ s vysoce kvalitnim povrchem.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do znaéné miry odstrariuje a cile vynalezu napliiuje
zpusob vyroby tvarovych vyliskli z pénového polystyrenu, podle vynalezu jehoz
podstata spociva v tom, Ze nejprve je forma naplnéna 20 az 100% obj. recykiovanych
polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti, a 0 az80% obj. novych
polystyrenovych perel, nasledné je obsah formy nahiat a na konec je stlacen,
piiéemz dojde k vzajemnému spojeni povrchdl jednotlivych ¢asti obsahu formy.

Podle druhé varianty uvedené nedostatky do zna¢né miry odstrariuje a cile
vynalezu naplfuje zpUsob vyroby vyliskl, zejména zplisob vyroby tvarovych vyliskl
z pénového polystyrenu, podle vynalezu jehoz podstata spociva v tom, Ze nejprve je

forma naplnéna 0 az 20 % obj. recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo



polystyrenové drti, a 80 az 100 % obj. novych polystyrenovych perel, nasledné je
obsah formy nahfat a na konec je stlacen, pficemz dojde k vzajemnému spojeni
povrch( jednotlivych ¢asti obsahu formy.

Podle tfeti varianty uvedené nedostatky do zna¢né miry odstraiiuje a cile
vynalezu naplfiuje zplsob vyroby vylisk(i, zejména zpUsob vyroby tvarovych vylisk(
z pénoveého polystyrenu, podle vynalezu jehoz podstata spociva v tom, Ze nejprve je
forma naplnéna polystyrenovym materidlem, nasledné je obsah formy nahfiat,
pfiCemZ vzajemnym spojeni jednotlivych perel polystyrenového materialu dojde
k vytvofeni prvni vrstvy, dale se nejméné jednou forma pootevie a doplni dal$im
polystyrenovym materialem, sestavajicim z novych polystyrenovych perli, nebo ze
smési novych polystyrenovych perli a polystyrenové drti, nebo z polystyrenové drti,
nasledné je obsah formy nahfat a na konec je stlacen, pficemz dojde k vzajemnému
spojeni povrchil jednotlivych ¢asti obsahu formy.

Vyhodné je, pokud jsou vySe uvedenym polystyrenovym materidlem nové
polystyrenové perle, nebo smés novych polystyrenovych perel a recyklovanych
polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti.

Podle ¢tvrté varianty uvedené nedostatky do zna¢né miry odstraiiuje a cile
vynélezu napliiuje zplsob vyroby vylisk(i, zejména zplsob vyroby tvarovych vylisku
z pénového polystyrenu, podle vynalezu jehoz podstata spociva v tom, Ze nejprve je
do formy vloZeno jadro, dale se forma dopini polystyrenovym materialem,
sestavajicim z novych polystyrenovych perli, nebo ze smési novych polystyrenovych
perli a polystyrenové drti, nebo z polystyrenové drti, nasledné je obsah formy nahfat
a na konec je stlagen, pficemZ dojde k vzajemnému spojeni povrchl jednotlivych
Casti obsahu formy.

Jadrem je s vyhodou pfedem pfipraveny polystyrenovy vylisek. Varianté muze
byt jadro z jakéhokoliv materialu, ktery vydrzi dal$i postup pfedmétny zplisob vyroby.

Vyhodou v8ech vySe uvedenych zplsobl je to, Ze je diky tomu, Ze je
v konec¢né fazi nejprve obsah formy nahfat a nasledné stlaten, dojde ke kvalitnimu
spojeni perel i u tvarovek s vysokym obsahem recyklovaného polystyrenu, a tim
k vytvofeni vysoce kvalitniho tvarového vylisku, zejména pak k vytvoieni tvarového
vylisku s vysoce kvalitnim hladkym povrchem, piicemz vzdy dojde k vytvofeni
tvarového vylisku, ktery ma podstatné vyss$i kvalitu, nez kdyby byl, pii stejném

materialovém sloZeni, vyroben dosud znamymi zplsoby vyroby.



Podle posledni varianty uvedené nedostatky do znaéné miry odstraruje a cile
vynalezu napliuje zplsob vyroby vyliskli, zejména zplisob vyroby vylisk(l provadény
na zafizeni k vyrobé tvarovych vyliski z p€nového polystyrenu, které obsahuje formu
obsahujici pevnou ¢ast a nejméné jednu pohyblivou ¢€ast, podle vynalezu jehoz
podstata spo€iva v tom, Ze nejprve je forma uzaviena na takzvanou plnici mezeru,
dale je do formy, z jeji pevné &asti a/nebo pohyblivé ¢asti, vysunuto nejméné jedno
pohyblivé jadro, nasledné je forma naplnéna polystyrenovym materidlem, nasledné je
obsah formy nahfat a dale dojde k uvolnéni pfitlaéné sily na pohyblivé jadro, pficemz
obvykle jadro zlstane obvykle stat na misté, a na konec je obsah formy pohybem
pohyblivé Easti stlaen, pficemzZ dojde k zasunuti pohyblivého jadra na mechanicky
doraz tak, Ze je dosazeno poZadovanych vlastnosti jednotlivych ¢asti vylisku.

Vyhodné je, pokud jsou vySe uvedenym polystyrenovym materidlem nové
polystyrenové perle, nebo smés novych polystyrenovych perel a recyklovanych
polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti.

Tento zplUsob vyroby ma stejné, vySe uvedené vyhody, jako piedchozi
zplsoby vyroby, pfi¢emz navic je pomoci ného mozné dosahnout specifickych
vlastnosti jednotlivych €asti tvarového vylisku, dle pozadavki jeho konkrétniho uZiti.
S vyhodou je tak moZné dosahnout budto rovhomérna struktura tvarového vylisku
nebo nerovnomérna struktura s tim, Ze je jednotlivé ¢asti vylisku maji poZzadované
specifické mechanické a pfipadné dalsi viastnosti.

DalSi zvySeni kvality tvarového vylisku je dosaZeno tim, Ze po stlaceni je
obsah formy dale opakované nahfat, pfi¢emz dojde dal$imu pénéni polystyrenového
materialu, ktery je obsahem formy a tim, k dalS§imu zlepSeni vzajemného spojeni
povrcht jednotlivych ¢asti obsahu formy.

Vy$e uvedena stlaeni obsahu formy jsou s vyhodou provedena mechanicky,
tlakem vzniklym pisobenim hydrauliky stroje, vy$e uvedena nahfati jsou vyhodou
provedena pomoci pary, protoze vysokou teplotou pary dochazi k dezinfekci
recyklovaného polystyrenového materialu.

Na zavér se tvarovy vylisek, nejlépe pomoci podtlaku, ochladi, a poté se
vyjme z formy.

ZpUsoby vyroby tvarovych vylisk z pénového polystyrenu podle vynalezu
umozriuji vyrobu vyliskl, které maji vysoce kvalitné spojeny jednotlivé perle, a to i
v pfipadé, kdy vylisky obsahuji vysoky obsah recyklovaného polystyrenu. Velkou

vyhodou je vytvofeni tvarového vylisku s vysoce kvalitnim hladkym povrchem.



Zpusoby vyroby tvarovych vyliskli z pénového polystyrenu podle vynalezu dale
umozniuji vyrobu kvalitnich tenkosténnych vyliskli. Tvarové vylisky jsou obvykle
charakterizovany tim, Ze jejich povrchové vrstvy sestavaji z ovalnych perel.

Vyhodou vy$e uvedeného zplsobu vyroby je to, Ze jim lze zpracovavat
recyklovany polystyren, pfi¢emz tento polystyren mliZze byt i znaéné znecistény. Tim
vznika vyznamna uspora nakladd a podstatné se zvysi ochrana Zivotniho prostredi,
protozZe pouzité polystyrenové vyrobky mohou byt recyklovany.

Vyse uvedeny zplsob vyroby vyliskl je moZné zaradit do systému zpracovani

odpadu a vytvorit tak uzavieny systém vyroby, zpracovani a recyklace polystyrenu.

Prehled obrazku na vykrese

Vynalez bude blize osvétlen pomoci vykresu, na kterém obr. 1, obr. 2 a obr. 3
znazornuji ve schematickych fezech zafizeni k vyrobé tvarovych vyliskll z pénového
polystyrenu pfi vyrobé tvarového vylisku s obsahem 20 az 100% obj. recyklovanych
polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drtii a 0 az80% obj. novych
polystyrenovych perel, pfiéemz obr. 1 znazorfiuje okamzik napinéni formy, obr. 2
znazornuje okamzik nahrati formy a obr. 3 znazorfiuje okamzik stlaéeni obsahu
formy, obr. 4, obr. 5, obr. 6 a obr. 7 znazoriuji ve schematickych fezech zafizeni
k vyrobé tvarovych vyliskll z pénového polystyrenu pfi vyrobé tvarového vylisku s
obsahem 0 az 20 % obj. recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové
drti 2, a 80 az 100 % obj. novych polystyrenovych perel, pfi€emz obr. 4 znazoriuje
okamzik naplnéni formy, obr. 5 znazornuje okamzik nahrati formy, obr. 6 znazoriiuje
okamzik stlaéeni obsahu formy a obr. 7 znazorfiuje okamzik opakovaného nahiati
formy, obr. 8, obr. 9, obr. 10, obr. 11 a obr. 12 znazorfuji ve schematickych fezech
zafizeni k vyrobé tvarovych vyliskli z pénového polystyrenu pffi vyrobé tvarového
vicevrstvého vylisku z polystyrenového materialu, pfi€emz obr. 8 znazoriiuje okamzik
naplnéni formy, obr. 9 znazornuje okamzik nahfati formy, obr. 10 znazorfuje okamzik
doplnéni formy dalSim polystyrenovym materidlem, obr. 11 znazoriuje okamzik
dal$iho nahfati formy a obr. 12 znazorfiuje okamzik stlaeni obsahu formy, obr. 13,
obr. 14 a obr. 15 znazoriiuji ve schematickych fezech zafizeni k vyrobé tvarovych
vyliskli z pénového polystyrenu pfi vyrobé tvarového vylisku s viozenym jadrem,
pfiCemZ obr. 13 znazoriuje okamzik naplnéni formy, obr. 14 znazoriuje okamzik

nahrati formy a obr. 15 znazorfiuje okamzik stlaeni obsahu formy, obr. 16, obr. 17 a



obr. 18 znazorriuji ve schematickych fezech zafizeni k vyrobé tvarovych vylisk(
z pénového polystyrenu s délenou pohyblivou &ast formy pfi vyrobé tvaroveho
vylisku, pfiéemZ obr. 16 znazoriiuje okamzik napinéni formy, obr. 17 znazornuje

okamzik nahfati formy a obr. 18 znazorfiuje okamzik stlaéeni obsahu formy.

Priklady provedeni vynalezu

Priklad 1

Podle zplsobu vyroby tvarovych vyliski z pénového polystyrenu je nejprve
forma 4 napinéna (obr. 1) 20 az 100% obj. recyklovanych polystyrenovych perel 1
a/nebo polystyrenove drti2, a 0 az 80% obj. novych polystyrenovych perel 3,
nasledné je obsah formy 4 nahfat (obr.2) parou a dale je mechanicky stlacen
(obr. 3), pficemz dojde k vzajemnému spojeni povrchl jednotlivych ¢asti obsahu
formy 4. Na zavér je tvarovy vylisek 10 ochlazen a poté je vyjmut z formy 4.

Zarizeni k vyrobé tvarovych vyliski z pénového polystyrenu obsahuje formu 4
obsahujici pevnou €ast 11 a pohyblivou ¢ast 12.

Priklad 2

Podle zplisobu vyroby tvarovych vylisk(i z pénového polystyrenu je nejprve
forma 4 naplnéna (obr.4) 0az 20 % obj. recyklovanych polystyrenovych perel 1
a/nebo polystyrenové drti2, a 80 az 100 % obj. novych polystyrenovych perel 3,
nasledné je obsah formy4 nahiat(obr.5) parou a dale je mechanicky
stladen (obr. 6), pfi¢emz dojde k vzajemnému spojeni povrchi jednotlivych casti
obsahu formy 4.

Nasledné je obsah formy 4 znovu nahrat (obr. 7) parou, pfic¢emz dojde
k vzajemnému spojeni povrcht jednotlivych ¢asti obsahu formy 4.

Na zavér je tvarovy vylisek 10 ochlazen a poté je vyjmut z formy 4.

Zaftizeni k vyrobé tvarovych vyliskll z pénového polystyrenu obsahuje formu 4

obsahujici pevnou ¢ast 11 a pohybiivou &ast 12.

Priklad 3
Podle zplsobu vyroby tvarovych vylisk(i z pénového polystyrenu je nejprve
forma4 naplnéna (obr. 8) polystyrenovym materidlem 5, kterym jsou nové

polystyrenové perle, nebo smés novych polystyrenovych perel a recyklovanych
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polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti. Nasledné je obsah formy 4
nahrat (obr. 9) parou, pfiéemz vzajemnym spojeni jednotlivych perel polystyrenového
materialu 5 dojde k vytvofeni prvni vrstvy 6.

Dale se forma4 pootevie a dopini (obr. 10) dalSim polystyrenovym
materialem 7, sestavajicim z novych polystyrenovych perli, nebo ze smési novych
polystyrenovych perli a polystyrenové drti, nebo z polystyrenové drti, nasledné je
obsah formy 4 nahfat (obr. 11) parou a dale je mechanicky stlaéen (obr. 12), pfi€emz
dojde k vzajemnému spojeni povrchll jednotlivych ¢asti obsahu formy 4.

Na zavér je tvarovy vylisek 10 ochlazen a poté je vyjmut z formy 4.

Zafizeni k vyrobé tvarovych vyliskli z pénového polystyrenu obsahuje formu 4

.

obsahujici pevnou €ast 11 a pohyblivou &ast 12.

Priklad 4

Podle zplisobu vyroby tvarovych vyliskli z pénového polystyrenu je nejprve do
formy 4 vloZeno jadro 8, kterym je pfedem pfipraveny polystyrenovy vylisek. Dale se
forma 4 doplni (obr. 13) polystyrenovym materidlem 9, sestavajicim z novych
polystyrenovych perli, nebo ze smési novych polystyrenovych perli a polystyrenové
drti, nebo z polystyrenové drti, nasledné je obsah formy 4 nahrat (obr. 14) parou a
dale je mechanicky stlaen (obr. 15), pfiéemz dojde k vzajemnému spojeni povrchil
jednotlivych &asti obsahu formy 4.

Na zavér je tvarovy vylisek 10 ochlazen a poté je vyjmut z formy 4.

Zarizeni k vyrobé tvarovych vyliski z pénového polystyrenu obsahuje formu 4

obsahujici pevnou €ast 11 a pohyblivou ¢ast 12.

Pfiklad 5

Zafizeni k vyrobé tvarovych vylisk(i z pénového polystyrenu obsahuje formu 4
obsahujici pevnou ¢ast 11 a pohyblivou ¢ast 12.

Podle zplUsobu vyroby tvarovych vylisk z pénového polystyrenu je nejprve
forma 4 uzaviena. Dale je do formy 4, z jeji pohyblivé ¢asti 12, vysunuto pohyblivé
jadro 13. Nasledné je forma 4 naplnéna (obr. 16) polystyrenovym materialem 5,
kterym jsou nové polystyrenové perle, nebo smés novych polystyrenovych perel a
recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti. Nasledné je obsah
formy 4 nahfat (obr. 17) parou. Dale dojde k uvolnéni pfitlacné sily na pohyblivé

jadro 13. Nakonec je obsah formy 4 pohybem pohyblivé ¢asti 12 mechanicky



stlaen (obr. 18), pfi€emz dojde k zasunuti pohyblivého jadra 13 na mechanicky
doraz 14 tak, Ze je dosazeno pozadovanych viastnosti jednotlivych ¢asti vylisku 10.

Na zavér je tvarovy vylisek 10 ochlazen a poté je vyjmut z formy 4.

Prumyslova vyuziteinost

Zpusob vyroby tvarovych vylisk(i z pénového polystyrenu podle vynalezu lze
vyuZit pro vyrobu tvarovy vylisku z pénového polystyrenu, zejména pro vyrobu
funk&nich tvarovych vyliskdl z pénového polystyrenu vyrobenych z polystyrenového
materialu obsahujiciho zvySeny podil recyklované polystyrenové drti.
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Patentové naroky

1. ZpUsob vyroby vyliskil, zejména zplisob vyroby tvarovych vyliskll z p&nového
polystyrenu, vyznacéujici se tim, Ze nejprve je forma (4) naplnéna
20az 100% obj.  recyklovanych polystyrenovych  perel (1) a/nebo
polystyrenové drti (2), a 0 az80% obj. novych polystyrenovych perel (3),
nasledné je obsah formy (4) nahfat a na konec je stlagen, pfi¢emz dojde k
vzajemnému spojeni povrchl jednotlivych ¢asti obsahu formy (4).

2. ZpUsob vyroby vyliski, zejména zplsob vyroby tvarovych vylisk( z p&nového
polystyrenu, vyznaéujici se tim, ze nejprve je forma (4) napinéna
0 az 20 % obj. recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo polystyrenové
drti (2), a 80 az 100 % obj. novych polystyrenovych perel (3), nasledné je
obsah formy (4) nahfat a na konec je stladen, pricemz dojde k vzajemnému
spojeni povrchd jednotlivych &asti obsahu formy (4).

3. Zpusob vyroby vylisk(i, zejména zpiisob vyroby tvarovych vyliskil z pénového
polystyrenu, vyznaéujici se tim, ze nejprve je forma (4) napinéna
polystyrenovym materidlem (5), nasledné je obsah formy (4) nahiat, pficemz
vzajemnym spojeni jednotlivych perel polystyrenového materialu (5) dojde
k vytvofeni prvni vrstvy (6), dale se nejméné jednou forma (4) pootevie a
doplni dal$im polystyrenovym materialem (7), sestavajicim z novych
polystyrenovych perli, nebo ze smési novych polystyrenovych perli a
polystyrenové drti, nebo z polystyrenové drti, nasledné je obsah formy (4)
nahfat a na konec je stlagen, pfic¢emz dojde k vzajemnému spojeni povrchd
jednotlivych ¢asti obsahu formy (4).

4. Zpusob vyroby vyliskil, zejména zpiisob vyroby tvarovych vyliskd z pénového
polystyrenu, vyznacujici se tim, Ze nejprve je do formy (4) vloZeno
jadro (8), dale se forma(4) doplini polystyrenovym materidlem (9),
sestavajicim z novych polystyrenovych perli, nebo ze smési novych
polystyrenovych perli a polystyrenové drti, nebo z polystyrenové drti, nasledné
je obsah formy (4) nahrat a na konec je stlagen, pficemz dojde k vzajemnému
spojeni povrchi jednotlivych ¢asti obsahu formy (4).

5. Zpusob vyroby vyliskli, zejména zplisob vyroby vyliskG provadény na zafizeni
k vyrobé tvarovych vyliskil z p&nového polystyrenu, které obsahuje formu (4)
obsahujici pevnou &ast(11) a nejméné jednu pohyblivou ¢&ast (12),
vyznacujici se tim, Zze nejprve je forma (4) uzaviena, dale je do
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formy (4), zjeji pevné casti(11) a/nebo pohyblive ¢asti(12), vysunuta
nejméné jedno pohyblivé jadro (13), nasledné je forma (4) naplnéna
polystyrenovym materidlem (5), nasledné je obsah formy (4) nahfat, dale
dojde k uvolnéni pfitlaéné sily na pohyblivé jadro (13) a na konec je obsah
formy (4) pohybem pohyblivé ¢asti (12) stlaten, pficemz dojde k zasunuti
pohyblivého jadro (13) na mechanicky doraz (14) tak, Ze je dosazeno
pozadovanych vlastnosti jednotlivych &asti vylisku (10).

. Zpusob vyroby vyliskll, podle naroki 3 a5, vyznacujici se tim, Ze
polystyrenovym materialem (5) jsou nové polystyrenové perle, nebo smeés
novych polystyrenovych perel a recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo
polystyrenové drti.

. ZplGsob vyroby vyliski, podle naroku 4, vyznacujici se tim, Ze
jadrem (8) je polystyrenovy vylisek.

. ZpGsob  vyroby vyliski, podle nékterého =z pfedchozich  narokd,
vyznadéujicise tim, Ze po stlateni je obsah formy(4) dale
opakované nahfat, pfiéemz dojde k vzajemnému spojeni povrchi jednotlivych

¢asti obsahu formy (4).
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