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Opis wzoru przemystowego

Przedmiotem wzoru przemystowego jest t6dz sktadana przeznaczona gtéwnie dla wedkarzy.
L. 6dz sktada sie z trzech zasadniczych oddzielnych czesci: czesci dziobowej, czesci rufowej i sytuowanej
pomiedzy nimi czesci srodkowej a takze z tawek. £6dz moze by¢ wyposazona w jedno, dwa lub cztery
wiosta. Zastosowane rozwigzanie umozliwia fatwe rozktadanie todzi i wiozenie jej czesci dziobowej do cze-
sci srodkowej, a tej z kolei do czesci rufowej co utatwia transportowanie todzi na miejsce uzytkowania.

Wzér przemystowy przedstawiony zostat na ilustracji w postaci fotografii, na ktérych fig. 1 przedstawia
t6dz w stanie ztozonym wraz z zatozonymi tawkami i dwoma wiostami, fig. 2 przedstawia odwrdcong do
g6ry dnem 6dz w stanie ztozonym, fig. 3 przedstawia t16dz w stanie roztozonym bez tawek i wioset, fig. 4
pokazuje roztozonag 16dz w stanie przygotowanym do transportowania, fig. 5 pokazuje czes¢ dziobowg
todzi z zamknietym schowkiem w widoku od przodu z prawego boku, fig. 6 pokazuje czes¢ dziobowa todzi
z otwartym schowkiem w widoku od tytu i od prawego boku, fig. 7 przedstawia czes¢ rufowa todzi w wido-
ku z przodu, fig. 8 przedstawia czes¢ rufowa todzi w widoku z tytu, fig. 9 przedstawia czes¢ srodkowa todzi
w widoku od strony dziobowej todzi, przy czym widok ten jest identyczny z widokiem czesci srodkowej od
strony rufowej todzi.

L 6dz wykonana jest w kolorze zielonym. Kazda z trzech, stanowigcych kadtub todzi, czesci wy-
posazona jest w dno, burty oraz pionowe s$ciany. W miejscach podziatu kadtuba na trzy sktadowe
czesci, kazda z czesci wyposazona jest w pionowe $ciany o wysokosci 28 cm. Kazda ze scian wypo-
sazona jest w cztery otwory, z ktérych dwa znajdujg sie w gérnej czesci scian i dwa w czesci zanurza-
nej w wodzie. W otworach tych umieszcza sie $ruby umozliwiajace potaczenie czesci srodkowej od-
powiednio z czescig dziobowa i czescig rufowa, po to by stworzy¢ kadtub todzi. Lacznie t6dz wyposa-
zona jest w osiem $rub z duzym kotnierzem o srednicy 80 mm, przy czym na trzpienie $rub sytuowa-
nych w otworach dolnych naktadane sg okragte gumowe uszczelki, ktére po potaczeniu czesci skia-
dowych kadtuba todzi $srubami uszczelniajg otwory chronigc wnetrze kazdej ze skladowych czesci
przed przedostaniem sie wody. W miejscach podziatu kadtuba na trzy sktadowe czesci od gory nato-
zone sg ptaskie elementy tworzace tawki do siedzenia.

Czes¢ dziobowa wyposazona jest w duzg komore wypornosciowa, ktéra zawiera pokrywe umoco-
wang na zawiasach. Na gornej powierzchni czesci dziobowej z przodu przymocowany jest uchwyt do
przenoszenia, a z jego lewej strony zamocowany jest uchwyt na linke. Czes¢ rufowa todzi wyposazona
jest w mniejszg komore wypornosciowa. Na gérnej powierzchni tytlu czesci rufowej zamocowany jest
uchwyt na linke. Kazda z burt czesci srodkowej i czesci rufowej wyposazona jest w obsady dulek wioset.
Od dotu kazda z czesci sktadowych kadtuba todzi wyposazona jest w trzy podiuzne wystepy.

t6dz wykonana jest z laminatu poliestrowego o grubosci 3 mm i widkna szklanego w postaci maty
szklanej z zywicy poliestrowej. Konstrukcje kazdej z trzech czesci sktadowych todzi: dziobowej, rufowej
i srodkowej stanowig trzy warstwy maty szklanej o gramaturze odpowiednio 300, 450 i 450. Powtoke ze-
wnetrzng stanowi zelkot GN. Komory wypornosciowe w czesci dziobowej i czesci rufowej wykonane sg
Z plyty pilsniowej szczelnie oblamowanej. W komorach wypornosciowych znajduje sie pianka. Wnetrze
todzi jest pomalowane topkotem. Lawki wykonane sg ze sklejki wodoodpornej o grubosci 15 mm dwukrotnie
pomalowanej lakierem wodoodpornym.

Zmontowanie todzi z roztozonych czesci, jak réwniez roztozenie jej na czesci sktadowe nie zaj-
muje wiecej jak 10 minut. Zaletg fodzi wedlug wzoru przemystowego jest tatwos¢ jej roztozenia i ztozenia
oraz tatwos¢ transportu w stanie roztozonym. Po umieszczeniu kolejno w czesci rufowej czesci srodkowej,
a w niej z kolei czesci dziobowej catos¢ nie zajmuje duzo miejsca. £6dz jest catkowicie szczelna i wy-
starczajgco sztywna.

Wzér przemystowy stanowi nowg i posiadajaca indywidualny charakter postac¢ todzi nadany mu
przez ksztatt, materiat wytworu oraz przez budowe.

Cechami istotnymi wzoru przemystowego w poréwnaniu z innymi znanymi wzorami sa:

- budowa kadtuba todzi z trzech oddzielnych czesci dziobowej, srodkowej i rufowej faczo-
nych ze soba,

- ksztatt czesci sktadowych kadtuba todzi umozliwiajacy, w celu fatwego transportowania, wiozenie
do czeéci rufowej czesci Srodkowej, a do czesci srodkowej czesci dziobowej todzi,

- wyposazenie trzech sktadowych czesci todzi w ptaskie Sciany z otworami na sruby taczace.
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llustracja wzoru
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Fig. 3

Fig. 4
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