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Urzadzenie do nanoszenia twardego materiatu na zeby pily

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do nanoszenia twardego materiatu tworzacego zehy pity na
przyktad stellitu na zarys powierzchni natarcia zehow i z obu stron pily graniczacej z wierzchotkiem kazdego jej
zeba w formie przyjmujacej twardy materiat w stanie sproszkowanym lub stopionym, ktéra ma dwie przylegajace
do kazdej strony pity, ognioodporne i korzystnie takie same jak w odbiciu lustrzanym czesci boczne formy oraz
ma stemplowg czesé¢ zamykajaca, przylegajacq do zeba, osadzonego pomiedzy tymi dwiema zamknietymi czes-
ciami tocznymi formy.

Tego rodzaju urzadzenie jest znane z niemieckiego patentu nr DT—-0S 1558 378 i nr OE—PS 282 847.
W tym znanym urzadzeniu pita jest przesuwana krokowo za pomocq zapadki posuwowej w kierunku przeciwnym
do kierunku nachylenia zebow, pomigedzy czesciami bocznymi formy, przy czym potozenie kraricowe posuwu
zeba pity, unieruchamianego kazdorazowo pomigdzy tymi czesciami, jest wyznaczone przez potozenie kraricowe
zapadki.posuwowej, atakujacej powiel'zchnie natarcia sgsiedniego zeba pily, jak rowniez przez podziatke mie-
dzyzebna.

Znane urzadzenie pracuje wprawdzie zadowalajqco, ale dok tadno$d¢ ksztattu i usytuowanie twardego mate-
riatu, krzepnacego na poszczeydlnych zebach pity jest mezadowala;ace dotyczy to qlownle pit ta$mowych
o niezbyt scistej tolerancji podziatki migdzyzebnej.

Jezeli podziatka miedzyzebna pomiedzy zebem, ktéry ma byé¢ zaopatrzony w twardy materla’{ a zebem,
ktéry jest atakowany przez zapadke posuwowa, jest wieksza lub mniejsza niz przewidziana podziatka miedzyze-
bna, to wéwczas pierwszy wspomniany zah jest przesuniety pomiedzy czesci boczne formy za daleko lub za '
blisko i w obu przypadkach brak jest po zamknigciu tych czesci, pomiedzy ich przestrzemq wewnetrzng a osa-
dzonym w niej zebem, dokiadnego uk tadu przestrzennego.

Zapadka posuwowa mogtaby atakowa¢ bezposrednio powierzchnig natarcia tego zeba, ktéry powinien by¢
wsuniety. kazdorazowo w przestrzeri pdmiedzy czgsciami bocznymi formy. Jednakze wtedy istniatoby niebezpie-
czenstwo uszkodzenia czesci bocznych formy_pi'zez zapadke posuwowq oraz konieczne bytoby odczekanie
z zamknieciem tych czesci, do chwili ruchu powrothego'zapadki posuwowe;j. '
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U podstaw wynalazku lety przeto zadanie takiego udoskonalenia opisanego na wstgpie urzadzenia, ktére
pozwoliloby na uzyskanie wystarczajaco dutej dok tadnosci ksztattu i usytuowania materiatu twardego, nano-
szoneyo na poszczegdline zebhy pily, réwniez wowczas, kiedy czestotliwoéé ruchéw posuwowych pity i odpowie-
dnio do tego czestotliwoéé ruchow otwierania | zamykania czesci bocznych formy bytaby duta, a doktadnodé

_podzialki miedzyzgbnej bytaby stosunkowo mala.

Celem takiego udoskonalenia jest bowiem ograniczenie do minimum wymaganej dotychczas znacznej obro-
bki dodatkowej zebow pily. :

Zadanie to jest rozwigzane wedlug wynalazku dzigki temu, e czgéci boczne formy sq od strony powle- '
rzchni natarcia zQha otwarte, a cze$¢ zamykajaca ma ksztaltujacg powierzchni@ natarcia katdego zeba pll§
i stanowi jednoczesnie zderzak, umotliwiajacy ograniczenie ruchéw posuwowvch pily, odbywajacych si@ kro-
kowo w kierunku pochylenia zghdw oraz jest przesuwana przed koricem katdego ruchu posuwowego w jej poto-
tenie oporowe.

Nlie potrzehba tu tadnych érodkéw specjalnych, aby przesuwad czgé¢ zamykajacq przy kaidym ruchu
posuwowym jui przed koricem tego ruchu w jej polotenie oporowe, poniewa? czas tego ruchu wynika stad, te
naped przewidziany dla czedci zamykajacej jest odpowiednio zsynchronizowany z napedem dla ruchu posuwo-
weqo. Dla ruchu posuwowego, ktéry odhywa si¢ w kierunku pochylenia zgbdw pity, nadaje sie np. para nape-
dzanych krazkow, przylegajacych do bokéw pity.

Przez zastosowanie czescli zamykajacej w postaci zderzaka, sfutqcego do nanoszenia materiatu twardego,
osigga slq to, ze kaldy krok posuwny pily jest tak ograniczony w sposdéb niezaletny od biedéw podziatki
migdzyzgbnej, e zah zaopatrywany w materiat twardy jest dok{adnie przesuwany w swe poloitenie w stosunku
do czeéci hocznych formy.

Jeteli cze$é zamykajqaca jest tak uksztaltowana, ze wyznacza ona tylko ksztalt powierzchni natarcia zeba
oraz pozwala na stworzenio otwartej ku gorze przestrzeni ksztattowej, otoczonej przez czeéci boczne formy, to
wowczas cz@é¢ zamykajaca mole pozostawaé w swym poloieniu oporowym, a material twardy moie byé
nanoszony walbo w stanie sproszkowanym, a nastepnie moie byd¢ stapiany, albo te2 mote byé nanoszony w sta-
nie ciektym, :

W zalecanej postaci wykonania urzgdzenia wedtug wynalazku, wyposatonego w naped czgéci zamykajgce], '
zsynchronizowany z ruchami posuwowymi pity, odbywajacymi si¢ krokowo iz ruchami zamykajacymi czesci
bocznych formy, naped ten ma podwdjng czestotliwosé ruchu w stosunku do napedéw dla ruchéw posuwowych
i ruchéw zamykania, tak Ze czes¢ zamykajgca przed koricem kazdego ruchu posuwowego przyjmuje przy otwa-
rtych czgsciach hocznych formy, swe polozenie oporowe, a nastepnie wraca w poto2enie spoczynkowe i dopiero
po zamknieciu czeéci bocznych formy i po naniesieniu twardego materiatu przyjmuje ponownie swe potosenie
oporowe.

Z powodu wysokiej temperatury , jaky ma twardy material przy jego wprowadzeniu do formy lub jakq
osigga ten material przy jego topieniu w formie, czeéci boczne ksztattowe, a takze w dulej mierze i czgéé
zamykajgca, sq naratone na okreslone zuycie, ktére po pewnym czasie wplywa na ksztalt | usytuowanie mater-
iatu twardego, nanoszonego na poszczegdine zeby pity. Aby jeszcze polepszy¢ dok tadnosé¢ wykonywania, korzy-
stne jest, aby ka?da z czesci bocznych formy i/lub czqé¢ zamykajaca byly utworzone w postaci graniastostupa,
ktory ma w kilku narozach lub na powierzchniach bocznych kilka dalszych, wymiennych bokéw lub czeici
zutywajacych sie oraz jest ustalony w uchwycie w odpowiedniej liczbie polozer, w ktérych katda z czeéci bo-
cznych formy lub czesci zamykajacych jest gotowa do uzytku. W ten sposdb jest stworzona motliwoé¢ wymiany
kazdej z czqsci hocznych czesci formy i czesci zamykajacej na odpowiednia, jeszcze nie zutyty czeéc bez koni-
acznofci wymiany calych czesci zapasowych,

Szczegbing korzysé z punktu widzenia rownomiernego uksztattowania i usytuowania materiatu twardego,
paniesionego na poszczegdine zgby, osiaga si@ wowczas, kiedy jeden lub kaidy graniastostup ma regularnie
wielokgtng powierzchnie zasadnicza, oraz jest utozyskowany obrotowo na swym uchwycie i jest przestawny za
pomocy napedu, zsynchronizowanego z ruchami zamykajacymi formy, przy kazdym ruchu zamykajacym, o od-
powiedni kat, zawarty pomiedzy kazdorazowo dwiema nastepujgcymi po sobie czeéciami bocznymi formy lub
czeéciami zamykajacymi. Dzieki temu osiaga sie¢ bowiem to, e poszczeg6ine czeéci boczne formy lub czesci
zamykajace, umieszczone na odpowiednim graniastostupie, nie sq zu¢ywane po kazdym utyciu w czasie obrotu
graniastosiupa, a przy tym moga byé¢ chiodzone i przygotowywane w miare potrzeby do nastepnego ich uycia,
np. przez natryskanie na nie blonki ochronne;j. )

Wszystkie czesci boczne formy lub czeéci zamykajgce, umieszczone na graniastostupie zutywajq sie tak
rownomiernie, ze pomigdzy poszczegdinymi zebami, zaopatrzonymi w twardy metal nie jest rozpoznawalna
réznica nawet przed ich dodatkowgq obrébka.

Naped dla uzyskania krokowego ruchu obrotowego kazdego pryzmatu moze mie¢ znang posta¢ napedu za
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pomoca krzya maltariskiego lub posta¢ napedu zgbatkowego i zapadkowego, albo innego, znanego napedu,
w zwiazku z czym naped taki nie wymaga blizszego wyjaénienia.

Przedmiot wynalazku jest wyjasniony na przyktadzie wykonania, uwidocznionym na rysunku schematy-
cznym, na ktérym fig. 1 przedstawia pite z czeéciami urzadzenia do nanoszenia materiatu twardego, w pier-
wszym potoieniu roboczym, w widoku z boku, fig. 2 — pite z czeéciami urzadzenia do nanoszenia materiatu
twardego, w pierwszym potozeniu roboczym, w widoku z géry, fig. 3 — pite z czesciami urzadzenia do nanosze-
nia materiatu twardego, w drugim potozeniu roboczym, w widoku z boku, fig. 4 — pite z czeéciami urzadzenia
do nanoszenia materiatu twardego, w drugim potoeniu roboczym, w,widoku z géry, fig. 5 — urzadzenie w trze-
cim potoieniu roboczym, w widoku z boku, fig. 6 — urzadzenie w trzecim polozeniu roboczym, w widoku
2 gbry, fig. 7 — odmianeg czegéci urzadzenia w widoku z boku, fig. 8 — dalsze odmlenne cze$0| urzadzenia, w wi-
doku perspektywicznym,

Przedstawiona na rysunku pita 10 stanowi pite tasmowg bez korica, ktérej zgby 12 sg éciete (sfazowane)
w zasiggu ich powierzchni natarcia 14 i w tym zasiegu muszq by¢ zaopatrzone w warstwe 16 z materiatu twar-
dego, zwtaszcza ze stellitu ktéra to warstwa, jak wynika to z rysunku (fig. 2) wystaje ponad boki pity 10
i w widoku z gdry ma ksztatt trapezu o dutej podstawie, lezacej w kierunku cigcia, zaznaczonym strzatkg 18.

Warstwa 16 tworzy po przeprowadzonym pé2niej procesie ostrzenia, ostrza odno$nego zeba 12.

Urzadzenie do nanoszenia twardego materiatu ma posta¢ formy, ktéra sktada si¢ z dwéch umieszczonych
symetrycznie w stosunku do ptaszczyzny pity 10, czesci bocznych 20, wykonanych identycznie jak w odbiciu
lustrzanym oraz z czqéci zamykajacej 22. Kazda z ksztattujacych czesci bocznych 20 przedstawia potéwke 24

przestrzeni pustej i jest czescig sktadowq graniastostupa 26 o kwadratowej podstawie, przytrzymywanego odej-
mowalnie za pomocg $ruby zaciskowej 28 w uchwycie 30. Kazdy z dwdch uchwytéw 30, umieszczonych po
Jednym na kazdej stronie pity 10, jest osadzony na jednym koricu diwigni dwuramiennej 32. Kazda z tych
d2wigni 32 jest utozyskowana na statym czopie tozyskowym 34 i pod naprezeniem sprezyny 36, ktéra taczy ze
sobg obie d2wignie 32, opiera sie o tarcze krzywkowa 38. Tarcze krzywkowe 38 obracaja sie¢ krokowo w czasie
unieruchomienia nie uwidocznionego na rysunku napedu do ruchu posuwowego pity 10.

Czeé¢ zamykajgca 22 jest rédwniez umieszczona na jednym koricu dzwigni dwuramiennej 40, ktéra jest
utozyskowana na stalym czopie tozyskowym 42, i jest wychylna wokd6t czopa fozyskowego 42 wbrew dziataniu
napietej sprezyny 44a wskutek dzialania tarczy krzywkowej 46.

Jak pokazano na rysunku, fig. 1 i 2), przedni koniec dzwigni dwuramiennej 40 przyjmuje razem z czescia
zamykajacq 22 dolne poloizenie skrajne, w kierunku zaznaczonym strzatkg 18, w ktérym to potoieniu cze$é
zamykajgca 22 tworzy zderzak dla powierzchni natarcia 14 tego zeba 12, ktéry ma otrzymaé jako nastepny
warstw@ 18 z materiatu twardego. Przednie korice d2wigni 32 sq odchylane od siebie w bok razem z czeéciami
bocznymi 20 formy w czasie ruchu posuwowego (flg 2), wskutek czego pita 10 przesuwa sie¢ bez przeszkéd
pomigdzy tymi elementami.

Z chwilg kiedy pita 10 osiagnie potoZenie oporowe, (fig. 1), a zgh 12 przylegajgcy swa powierzchniqg
‘natarcia 14 do czeséci zamykajgcej 22 jest w ten sposob dok tadnie ustawiony w stosunku do czeéci bocznych 20,
to wéwczas d2wignia 40 Jest wychylana z czedcia zamykajacg 22 w swe gorne poloZenie skrajne (fig. 3), a czedci
boczne 20 zblizajg sie Jednoczesnie do siebie przez przeciwne wychylenia obu d2wigni 32, Zanim cze$ci boczne
20 zetkng sie z bokami pity 10, plomiert 48 palnika gazowego 50 jest kierowany na zab 12, umieszczony
pomiedzy czeséciami bocznymi 20, wskutek czego zab ten jest ogrzewany. Jednoczesnie do ptomienia 48 Jest
wprowadzany za pomocg samoczynnego urzadzenia doprowadzajacego 54 pret stellitowy 52, Zanim z wierz-
chotka preta stellitowego 52 nie stopi sie jedna kropla, czeéci boczne 20 przylegajg catkowicie do bokéw pity

10. Stopiona teraz kropla z preta stellitowego 52 przedostaje sie¢ pod ciénieniem ptomienia 48 do przestrzemi
pustej, utworzonej przez czeéci boczne 20 z obu stron ostrza sasiadujgcym z ostrzem powierzchni natarcia 14
odnoénego zeba 12'.

Kropla ta dazy wskutek sit spdjnosci do przyjecia na swej wolnej powierzchni ksztattu kulki.

Aby wyeliminowad¢ ksztatt kulkowy kropli stellitowej w zasieggu powierzchni natarcia 14 w czasie, kiedy
kropla ta po wytaczeniu lub odsunieciu palnika gazowego 50 podlega krzepnieciu, cze$¢ zamykajgca 22 jest
ponownie wychylana w dét (fig. 5 i6). Czes¢ zamykajaca 22 przylega tym razem nie tylko do powierzchni
natarcia 14 odnosnego zeba 12, lecz takze do czesci bocznych 20 w ten sposéb, Ze przestrzert pusta formy jest
zamknieta co najmniej na swej stronie przedniej od strony powierzchni natarcia 14 w miejscu, pokazanym za
pomocaq strzatki 18.

Jeleli jest konieczne, to czeé¢ zamykajaca 22 moie byé tak uksztaltowana, ze zamyka ona przestrzen
pusty formy réwniez u gdry, a tym samym calkowicie, na rysunku pokazano (fig. 5) za pomocg linii kreskowa-
nych,

Zamiast prostej czesci zamykajacej 22 (fig. 1 do 6), na koricu przednim dZwigni 40 moze by¢ umieszczony



4 89 823

graniastostup 68, wykonany w przedstawionym przyktadzie jako szesciokatny. Graniastostup 56 tworzy swymi
szescioma bokami sze$¢ czesci zamykajgcych 22, ktére sq wzajemnie wymienne dzigki temu, ze graniastostup 66
jest po zluzowaniu éruby zaciskowej 58 odpowiednio przekrgcany. Jeieli przekrgcanie odbywa si@ samoczynnie,
to wéwczas graniastostup ten jest utozyskowany obrotowo na koricu przednim d2wigni 40 oraz jest potgczony
z uktadem napedowym, na przyktad za pomocg nie uwidocznionego na rysunku napedu zebatego, ktéry moze
byé uruchamiany za pomoca rolek, utozyskowanych na czopie totyskowym 42,

Na rysunku (fig. 8) s przedstawione dwa graniastostupy 26 w powiekszeniu, Majg one na kazdym naroiu
poléwke 24 przestrzeni pustej, wskutek czego kazdy 26 tworzy osiem czesci bocznych 20 formy. JeZeli 26
muszg byé po kazdym takcie roboczym samoczynnie przekrecone, to wéwczas mozliwy jest ich naped w sposét;‘,
podany przy omawianiu przekrecania graniastostupa 56.

Zastrzetenia patentowe

1. Urzadzenie do nanoszenia twardego materiatu, na zeby pity, na przyktad stellitu, na zarys powierzchni
natarcia zebow iz obu stron pity, graniczacy z wierzchotkiem kazdego jej zeba w formie przyjmujgcej twardy
materiat w stanie sproszkowanym lub stopionym, ktdra ma dwie przylegajgce do kaZdej strony pity, ognioodpor-
ne i korzystnie takie same jak w odbiciu lustrzanym czesci boczne formy oraz ma stemplowg cze$¢ zamykajgcy,
przylegajgcq do zeba, osadzonego pomiedzy tymi dwiema zamknigetymi cze$ciami bocznymi formy, znamien-
ne tym, ze czeéci boczne (20) formy s§ od strony powierzchni natarcia (14) zeba (12) otwarte, a czeéé
zamykajgca (22) ma powierzchnie ksztattujacq powierzchnie natarcia (14) kaidego zeba (12) oraz stanowi
jednoczesnie zderzak, ograniczajacy ruchy posuwowe pity (10) krokowe w kierunku jej ciecia, przy czym czgé¢
zamykajaca (22) jest przesuwna w swe potozenie oporowe przed zakorczeniem kazdego ruchu posuwowego pity
(10).

2. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1, z napedem czesci zamykajgcej, zsynchronizowanym z krokowymi ruchami
posuwowymi pity i z ruchami zamykania czesci bocznych formy, znamienne tym, Ze naped (44, 46)
czgéci zamykajgcej (22) ma dwukrotnie wiekszg czgstotliwosé ruchu niz napedy dla ruchéw posuwowych i ru-
chéw zamykania, a cze$¢ zamykajgca (22), ktdra przyjmuje swe potozenie oporowe przed zakoriczeniem kazdego
ruchu posuwowego pity (10) przy otwartych czesciach bocznych (20) formy, powraca najpierw ‘'z powrotem
w jej potozenie spoczynkowe, a dopiero po zamknigciu czesci bocznych (20) formy i po naniesieniu twardego
materiatu na zab (12) pity (10) przyjmuje ponownie swe potoZenie oporowe.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienne tym, 2e kazda z czesci bocznych~20) formy
i korzystnie cze$¢ zamykajaca (22) ma ksztatt graniastostupa (26, 56), ktory ma w kilku jego naroZach lub
powierzchniach bocznych kilka dalszych, wzajemnie wymiennych czesci bocznych (20) formy i kilku wymien-
nych elementéw czesci zamykajacej (22), przy czym graniastostup ten jest ustalany w uchwycie (30) w odpowie-
dniej liczbie potozert w ktorych kazda z czesci bocznych (20) formy lub kazdy z elementéw czesci zamykajacej
(22) sq gotowe do ich uzycia.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, e kazdy z graniastostupdéw (26, 56) ma regularnie
wielokgtng powierzchnie podstawy oraz jest ulozyskowany obrotowo na swym uchwycie (30), a ponadto jest
przestawny przy kazdym ruchu zamykania, za pomocg napedu, zsynchronizowanego z ruchami zamykania,o kat
zawarty pomiedzy kaidorazowo dwiema nastepujgcymi po sobie czesciami bocznymi (20) formy korzystnie
elementami czedci zamykajacej (22).
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