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“AGLOMERADOS DE MINERIOS SINTERIZADOS, PELOTIZADOS,

BRIQUETADOS, PRENSADOS, OU MINERIOS COMO ENCONTRADOS NO SEU

ESTADO NATURAL, EM QUALQUER GRANULOMETRIA, E PROCESSO DE

PRODUCAO DOS MESMOS”.

A presente invengdo se refere as pelotas de
minério de ferro que incorporam caracteristicas especiais,
tais como: elevada resisténecia & abrasdo, reduzida
tendéncia & aderéncia, reduzida tendéncia a degradagdo e
reduzida emissdo de poeira através de adigdo de polimeros
ou éopolimeros acrilicos e polimeros ou copolimeros de
acetato de vinil ou ainda através da adicdo de Oleos
sintéticos.

Normalmente, as pelotas de minério de ferro sao
produzidas por processo no qual o minério de ferro é
misturado com os aditivos necessdrios para adequar a
composigdo quimica desejada, sendo a seguir, pelotizado em
discos ou tambores rotativos.

Os elementos resultantes sdo as pelotas -
aglomerados de minério de ferro - de formato semi-esférico,
que sdo transportadas para um forno de grelha mével, onde
passam por um processamento térmico, cuja temperatura chega
d cerca de 1360°C. Logo apds a descarga dos fornos de

pelotizagdo no processo de produgdo, as pelotas de minério

de ferro, passam por diferentes etapas de manuseio. A
primeira etapa consiste na estocagem, através de
empilhamento. A segunda etapa consiste no embarque,

através da recuperacdo e carregamento de navios, seguida da
etapa de transporte maritimo, que levard as pelotas aos

clientes, que efetuardo a etapa de descarga das pelotas.
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A pelota poderd passar pelas etapas de estocagem
no patio do usudrio e alimenta¢do dos fornos ou reatores,
onde ocorrerd a reducdo do minério de ferro, ou passar por
etapa de estocagem intermedidria, e posterior carga e
descarga em barcaca ou trem, a fim de transportar as
pelotas até o patio do usuario.

0 tempo necessario para que o fluxo, da saida do
forno de grelha mével a redugdo em altos-fornos ou reatores
de reducdo direta, seja completado varia normalmente entre
3 e 6 meses, sendo que as etapas de estocagem sdo em patios
abertos ao ar livre.

Sob o aspecto fisico, o manuseio de pelotas ou de
qualquer outro aglomerado de minério de ferro, através das
forcas mecdnicas de atrito entre cada pelota ou aglomerado,
acarreta na geracdo de particulas finas - menores que
0, 5mm. Nesta failxa de granulometria, estas particulas
finas sdo arrastadas por qualquer fluxo de ar maior que
Sm/s - ventos -, muito comum durante o manuseio em
transporte - operacdes em correias transportadoras,
operacdes com caminhdes, operagdes com embarcagdes,
operacdes com tratores e pas carregadeiras -, ou mesmo
durante o periodo de estocagem em pilhas. O arraste destes
finos é extremamente indesejavel e nocivo ao ambiente por
se classificar como sendo uma fonte de geracdo de poeira.

Devido a sua elevada superficie especifica, a
parte dos finos que ndo é arrastada pelo vento e que fica
aderida ao volume de pelotas ou outro aglomerado de minério
de ferro, os quais sdo alimentados nos reatores de redugéo

para a produgdo de ferro primdrio, prejudica o bom
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desempenho do processo de reducgdo através da expressiva

queda de produgdo, além do aumento do consumo de
combustiveis - carvdo, coque, gas natural -, insumos de
elevado custo nestes processos. Neste caso, o maior

contato dos finos com os gases quentes dentro dos reatores
de redugdo, permite que ocorra a formagdo de pontes e como
conseqiiéncia, a formacdo de grandes massas de agregados de
pelotas com finos caracterizando a aderéncia. Esses
agregados impedem o adequado fluxo dos gases nos reatores,
causando fluxos preferenciais ou até  mesmo, a
impermeabilizacdo dos reatores. Especificamente no processo
de reducdo direta das pelotas de minério de ferro nos
reatores de reducdo direta - onde ndo ocorre fusac -, a
temperaturas maiores que 600°C, a tendéncia de aderéncia é
mais expressiva, uma vez que esta aderéncia esté
relacionada a um fenémeno de superficie na qual ocorre a
formagdo de ferro fibroso. InUmeras patentes de invencdo
relatam a aplicagdo de coberturas superficiais de o6xidos
e/ou misturas de 6xidos em pelotas de minério de ferro para
minimizar a formacdo de ferro fibroso e o efeito da
aderéncia. No entanto a fixagdo destas coberturas de
6xidos e/ou misturas de 6éxidos, durante o manuseio das
pelotas, estdo igualmente sujeitos a esforcos de abrasdo e
conseqglentemente a geragdo de finos menores que 0,5 mm.
Outro problema, o da degradacdo ou envelhecimento das
pelotas de minério de ferro - processo caracterizado pela
degradacdo das propriedades fisicas e metalurgicas ao longo
do tempo e durante a estocagem das pelotas ou outro

aglomerado de minério de ferro, antes de sua utilizagdo nos
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reatores de reducdo. O mecanismo do processo de
envelhecimento de aglomerados de minério de ferro -
pelotas, sinteres e briquetes - estd ligado, a decomposicédo
de algumas fases que contém cédlcio, e a formagdo de novos
compostos através de reag¢Bes com agua e didéxido de carbono
contido na atmosfera. A &gua penetra nos poros superciais
dos aglomerados de minério de ferro, reagindo com o CaO
presente, formando hidréxido de calcio [Ca(OH),]. O contato
do hidréxido de cdlcio com o didéxido de carbono(C0O;) da
atmosfera a temperatura ambiente, leva a formagdo do
carbonato de cilcio (CaC0O;, energia livre AG = -
28,2270kcal/mol, & 25°C). Esse processo é seguido de
expansdo volumétrica, causando a degradacdo da estrutura
fisica dos aglomerados de minério de ferro. Esse mecanismo

estd descrito nas equagbes 1-4.

Ca0 + H,0 - Ca(OH), (1)
CO; + Hy0 — HyCOs (2)
2H,CO; + Ca(OH)2 - Ca(HCO3); + 2H,0 (3)
Ca (HCO3), - CaCOyb + H,0T + co,T (4)

A 4agua - H0 - citada nas equagdes 1 e 2, pode
ser proveniente daquela adicionada nos aglomerados logo
apds a descarga dos fornos para contencdo de poeira ou, da
dgua de chuva, umidade do ar, entre outras. Como exemplo
pode-se comentar que em pelotas de minério de ferro
estocadas por periodos prolongados, é possivel observar o
aparecimento ‘de pontos brancos em sua superficie, os quais
sdo referentes ao carbonato de calcic citado precipitado na

equacdo 4 - o contato desses pontos brancos com A&cido
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cloridrico causa efervescéncia, o que evidencia a presenga
do CaCo0s.

A presente invencdo trata de um novo tipo de
aglomerado de minério de ferro ou outro tipo de material -
pelotas, sinteres, briquetes - com reduzida geragdo de
finos de abrasdo, aderéncia, degradagdo por envelhecimento,
emissdo de poeira, e o processo de sua fabricacgédo.

0 conceito inovador da invencdo se resume na
aplicagdo de polimeros ou copolimeros acrilicos e polimeros
ou copolimeros de acetato de vinil ou ainda éleos
sintéticos, na faixa de variacdo de 0,14 até 1% em massa de
aglomerado, para formar uma camada protetora - revestimento
- na superficie do substrato aglomerado -, cujas
propriedades fisicas, quimicas e mecé&nicas sdo tals que
possibilitam o novo aglomerado, resistir aos esforgos de
abrasdo durante o manuseio, minimizando geragdo de finos e
conseqiientemente a redugdo de 80 até 95% de emissdo de
poeira. Com a redugdo da quantidade de finos, o efeito
deletério da aderéncia dentro dos reatores diminui. No caso
do processo de reducdo direta, a camada protetora aumenta a
fixacdo dos oéxidos e/ou misturas de o6xidos adicionadas,
reduzindo significativamente a formacdo de ferro fibroso e
aderéncia. A camada ©protetora também proporciona a
impermeabilizacido superficial dos aglomerados, impedindo a
penetracdo da umidade através da superficie, minimizando o
avango do mecanismo de degradacdo por envelhecimento e
manuseio, caracterizado pela geracdo de um peso maximo de

1% de mindsculas particulas de aglomerado de 6, 3mm.
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A camada protetora é constituida de polimeros
acrilicos ou acetato de vinil - estruturas compostas de
carbono, hidrogénio e outros elementos como radicais,
formados a partir de pequenas unidades chamadas de “meros”
,ou copolimeros acrilicos ou acetato de vinil - polimeros
constituidos de diferentes unidades de repetic¢do ou “meros”
-, ou ainda ©0leos sintéticos que podem ser a base de
ésteres.

0 uso de polimeros e copolimeros & amplamente
espalhado na area de aglomeracdo, especialmente no processo
de pelotizdgéo de minério de ferro, comc na patente US
5,171,781 onde Farrar et al ensinam o uso de polimeros como
aglomerantes. O aglomerante é adicionado a¢c minério de
ferro com outros aditivos antes do processo de pelotizagdo
em discos ou tambores rotatérios, como previamente
descrito.

Qutro processo conhecido para o0s técnicos
relacionado a este objeto, estd descrito no exemplo da
patente US 5,271,859, onde Roe nos ensina como usar oOs
polimeros como supressores de poeira quando aplicados nas
superficies em temperaturas acima 316°C. Entretanto, em
nenhum deles ele ensina ou avalia os efeitos que a
incorporacdo na superficie e nos poros dos polimeros e
copolimeros acrilicos, polimeros e copolimeros de acetato
de vinil ou éleos sintéticos, depois da formacdo da camada
protetora, fornecem as pelotas de minério de ferro com
caracteristicas reivindicadas nesta invencdo. Discutiremos

adiante e evidenciaremos que a abrasdo, a degradagdo, a
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emissdo de poeira e a redugdo de indices de tendéncia de
aderéncias, alcancados pelas pelotas desta invencdo.

A adigdo de hidrocarbonetos saturados - parafinas
de petrdleo-, a superficie das pelotas de minério de ferro
também se apresenta como sendo um bom constituinte para
formacdo da camada  protetorsa, porém com algumas
desvantagens em relacdo aos polimeros, copolimeros e 6leos
sintéticos propostos como aditivos nesta invengdo. A
principal desvantagem, evidenciada na tabela 1, €& a
eficdcia para a fixacdo do aditivo a pelota quando a sua
superficie estd acima de 100°C.

O uso de copolimeros e/ou polimeros acrilicos ou
acetato de wvinil, ou éleos sintéticos, ou ainda parafinas
de petrdleo devem atender as seguintes premissas para
garantir a eficiéncia da camada protetora:

. Ndo vaporizar completamente durante a
aplicacdo da camada protetora, considerando que a
temperatura das pelotas durante a aplicagado situa-se entre
150 e 300° C;

. Ser capaz de fixar os 6xidos e/ou mistura de
6xidos utilizadas para evitar a formagdo de ferro fibroso,
e que estdo na superficie das pelotas de minério de ferro
em proporcdes que variam de 2 a 5 partes para cada 1000
partes de pelotas, garantindo indice de aderéncia menor que
10%, medido através do procedimento IS011256 a 850°C, e
menor que 15 medido através do mesmo procedimento a 950°C;

. Possibilitar a aplicacdo através de sprays

ou imersdo;
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L Ndo conter enxofre, cloro, metais pesados,
benzeno, potéassio, sbédio ou fdésforo;

] No caso das pelotas de minério de ferro,
conferir resisténcia a abrasdo apdés a aplicagdo, medida
através do indice de resisténcia ao desgaste por abrasdo -
I1S03271 - menor que 2,0%.

Com base nas informacdes expostas atém o momento,
o inventor conduziu estudos tedricos e experimentos em
escala de laboratdério (nas instalac¢des da Samarco Mineragdo
S.A.), além de experimento em escala industrial de produgao
de pelotas de minério de ferro, com adi¢do de copolimeros e
polimeros,  doravante  denominados  genericamente  como
polimeros e O6leos sintéticos a base de ésteres em baixos
percentuals, para bloquear os efeitos da degradagdo por
envelhecimento, aumentar a resisténcia das pelotas ao
desgaste por abrasdo, reduzir a geragdo de finos menores
que 0,5mm, reduzir a emissdo de poeira, reduzir a tendéncia
a4 aderéncia, e minimizar drasticamente o uso de Aagua
durante o seu manuseio.

Nos experimentos realizados em escala de
laboratério, foi wutilizado o procedimento descrito a
seguir.

Foram coletadas amostras representativas de
pelotas de minério de ferro acabadas, 1isto ¢é, apbds o
processamento térmico de queima, para a realizacgdo de
ensaios de desgaste por abrasdao, de acordo com ©
procedimento ISS03271. Para simular as condigdes de
temperatura das pelotas na descarga dos fornos de

pelotizagdo e avaliar o comportamento dos aditivos, nestas



9/15

condicées, as amostras foram aquecidas em estufa em

diferentes niveis de temperatura.

Para gerar os dados de referéncia, cingilenta por
cento das amostras foram submetidas aos ensaios de desgaste
por abrasdo sem que houvesse a adigdo de polimeros, 6leos
sintéticos ou parafinas de petréleo.

Nos cinglienta por

cento restantes das amostras, foi feita aplicacdoc de

polimeros, O6leos sintéticos e parafinas de petrdleo. Todas
as amostras foram submetidas aos ensaios de desgaste por
abrasdo - IS03271.

A tabela 1 mostra os resultados dos ensaios de
desgaste por abrasdo - 1803271 - para polimeros, 6leo
sintético e parafina de petréleo respectivamente.
(Percentual

Tabela 1 - Indice de resisténcia & abraséo

menor que 0,5mm)

Natural

Parafinas

de

Petroleo

Polimero

Acetato de

Vinil

Polimero

Acrilico

Oleos

Sintéticos

indices de Abrasic de
pelotas a temperatura
ambiente.

5,20

Indices de Abrasio,
apbs recobrimento de
pelotas a temperatura
ambiente.

2,30

indices de Abrasdo,
apbds recobrimento de
pelotas a temperatura
de 50° C.

Indices de Abrasdo,
apds recobrimento de
pelotas a temperatura
de 100° C.

indices de Abrasdo,
apbs recobrimento de
pelotas a temperatura
de 200° C.

4,40

1,45

1,75
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Na tabela 1, os dados 1identificados como
NATURAL, representam as amostras de referencia que sdo
compostas de pelotas sem aditivos e a temperatura ambiente.

Ao analisar as curvas, conclui-se que:

1) Com a adicdo de polimeros e/ou 6leos
sintéticos é possivel obter valores do 1indice de
resisténcia ao desgaste por abrasdo mencres que 2,0%,
sendo que esses resultados se repetem com a temperatura
das pelotas, variando desde a temperatura da descarga dos
fornos de pelotizacdo (aproximadamente 250°C), até a
temperatura ambiente. No caso dos polimeros, este efeito
¢ mais evidente com o aumento da temperatura das pelotas,
uma vez que a perda da ééua contida na emulsdo
polimérica, colabora para a elevagdo da temperatura de
transicdo vitrea do ©polimero que fica aderido a
superficie das pelotas e mais concentrado, permitindo a
formacdo da camada protetora assim gque as pelotas
resfriam. Para os O&leos sintéticos, é possivel notar
que, apesar dos bons resultados na faixa de temperaturas
testada, h& uma tendéncia de reducdo da eficiéncia, se o
aumento da temperatura prosseguir. De fato, foi cbservada
vaporizagdo do déleo durante os testes, embora bem mencs
expressiva que nas parafinas de petréleo, que seré
comentado a sequir.

2) Depois da adigdo de parafinas de petréleo é
possivel obter valores de 1indice de resisténcia ao
desgaste por abrasdoc menores que 2,0%. No entanto, esse
resultado sbé é obtido para temperatura das pelotas na

faixa entre 50°C e a temperatura ambiente. Para
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temperaturas maiores que 50° C, as parafinas de petréleo
perdem a eficiéncia na redugdo do desgaste por abrasao,
resultando em valores muito préximos das amostras de
referéncia para este indice, e vaporizagdo intensa deste
aditivo nesta faixa de temperatura, de igual modo foi
observado.

Paralelamente, foram conduzidos ensaios de
aderéncia, conforme o padrdo 1S011256, para avaliar o
comportamento das pelotas durante a reducgdo em reatores de
reducdo direta, com relagdo a esse fendmeno. Nestes
ensaios, utilizou-se a bauxita como 6xido para minimizar a
formacdo de ferro fibroso.

Os dados identificados como natural sdo das
amostras de referéncia, isto é, sem adigdo de bauxita,
polimeros, 6leos ou parafinas de petréleo.

A seqiiéncia dos ensalos e a realizacdo de testes
diferenciados entre os aditivos foram baseados no
comportamento individual de cada aditivo durante os
ensaios. Com esse enfoque, ndo foram realizados ensaios de
aderéncia com os éleos sintéticos, uma vez que J& havia
sido detectadec o comportamentoc de vaporizagdo em
temperaturas maiores que 200°C e assim, adotou-se o0s
resultados das parafinas, que apresentaram uma situagdo
mais critica de vaporizagdo do que os 6lecs, como sendo uma
boa referéncia também para os éleos sintéticos, uma vez que
a temperatura do ensaio IS011256, chega a 850°C.

As tabelas 2 e 3 ilustram os resultados obtidos

com parafinas de petréleo e polimeros, respectivamente.
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Tabela 2 - Ensaios de avaliagdo de aderéncia

(I8011256) para parafinas de petrdleo.

Condicdo das Pelotas Indice de Aderéncia (%)
Natural 72,3
Com recobrimento de Bauxita 48,9
Com recobrimento de Parafinas de Petrdleo 69,1
Com recobrimento de Bauxita e Parafinas 13,4
Tabela 3 - Ensaios de avaliacido de aderéncia

(I8011256) para polimeros

Condicdo das Pelotas indice de Aderéncia (%)
Natural 42,36 %

Com recobrimento de Bauxita 20,15 %

Com recobrimento de Bauxita, apds abrasio 44,05 %

Com recobrimento de Bauxita e Polimero 11,64 &

Com recobrimento de Bauxita e Polimero, 26,97 %

apbs abraséo

Através dos ensaios cujos resultados estao
representados nas tabelas 2 e 3, fol possivel obter as
seguintes conclusdes:

A) Observando-se os dados da tabela 2, nota-se
que a eficiéncia da camada protetora com parafinas de
petrbéleo aumenta quando é processada a mistura deste
aditivo com a bauxita. Esta conclusido confirma a teoria de
que a camada protetora tem a propriedade de fixacgdo de
6xido, utilizado para inibir a formagdo do ferro fibroso.
No entanto, durante a realizagdo dos testes, o efeito da

elevada temperatura sobre a parafina de petrdleo, acarretou



15

20

25

13/15

intensa vaporizacdo deste aditivo, causando entupimento
nas tubulacdes de exaustdo do aparato montado para a
realizacdo dos ensaios, o que foi suficiente para dar
inicio aos ensaios com polimeros.

B) Ensaios preliminares mostraram que a acamada
protetora processada com a mistura de polimeros com bauxita
¢ mais eficiente do que a situagdo em que sé o polimero é
adicionado. Com base nessa afirmacdo, foram realizados
ensaios de aderéncia, com as amostras em duas situacdes:

1) Logo apés o processamento da cobertura com

6xido ou a mistura polimero+déxido;

2) Logo apds o ensaio de resisténcia ao
desgaste por abrasdo de pelotas com cobertura de éxido
ou a mistura polimero+dxido;

0 objetivo embutido nestes ensaios é o de testar
a resisténcia da camada protetora em fixar os éxidos, neste
caso a bauxita, mesmo sob agressiva condig¢do de manuseio.

Com este enfoque, a tabela 3 ilustra a eficiéncia
da camada protetora em fixar a bauxita, uma vez que ©
resultado do ensaio de aderéncia resultou em 26,97%, que é
considerado um resultado bastante satisfatério nas
condicdes do ensaio, comparando-se com a amostra natﬁral ou
com a amostra com bauxita apds o ensaio de abrasdo que foi
de 44,05%.

Em nenhum, dos ensaios <com polimeros foi
detectado qualquer entupimento ou obstrugdo nas tubulagées
de exaustdo do aparato montado para a realizagdo dos

ensalos.
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Para confirmar os resultados de aderéncia da
camada protetora utilizande a mistura de polimeros com
bauxita, foram realizados ensaios, variando a quantidade de
bauxita adicionada, mantendo-se a mesma quantidade de
polimero e os resultados sdo mostrados na tabela 4.

Tabela 4 - Ensalos de avaliagdo de aderéncia
(IS011256) para mistura de polimero com bauxita em

diferentes proporgdes de bauxita.

Condicdo das Pelotas/Temperatura de Ensaio fndice de Aderéncia

Com recobrimento de Bauxita e Polimero, com 0,25% 5,64 %

em peso de Bauxita.

Ensaio a 850 °C

Com recobrimento de Bauxita e Polimero, com 0,25% 5,90
em peso de Bauxita.

Ensaio a 850 °C

Com recobrimento de Bauxita e Polimero, com 0,45% 13,20 %
em peso de Bauxita.

Ensaio a 950 °C

Com recobrimento de Bauxita e Polimerc, com 0,45% 37.20 %

em peso de Bauxita.

Ensaio a 950 °C

Partindo das conclusdes da anadlise da tabela 3,
acerca da boa capacidade da camada protetora com polimeros
de fixar a bauxita, a avaliacdoc da tabela 4 evidencia que o
aumento na quantidade de bauxita adicionada, mantendo-se
fixa a quantidade de polimerc, permite que a camada
protetora seja resistente o suficiente para garantir
valores muito baixos no indice de aderéncia, mesmo quando o

ensaio ¢é conduzido fora das condi¢des normais de
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temperatura, isto é, em temperaturas mails elevadas que
neste caso foi de 950 °C.

Qutros ensaios foram conduzidos, tals como
analises quimicas, utilizando a metodologia de
cromatografia e espectrometria de raios-X, e ndo foi
detectado a presenga de enxofre, cloro, metais pesados,
benzeno, potassio, so6dio ou fésforo tanto nos polimeros
quanto nas parafinas de petréleo. Esses ensaios ndo foram
realizados para o éleo sintético a base de éster.

A adicdo de polimeros e 6leos sintéticos, no
processo industrial realiza-se, na sua melhor forma,
através da preparagcdo de polimeros ou solucdes de
copolimeros de acrilico, polimeros ou copolimeros de
acetato de vinil ou 6leos sintéticos, diluidos em 50 a 80%
em A&gua, compreendendo uma mistura e homogeneizacdo, e
posterior transporte da solugdo até o local do processo,
onde é obtida a estratificacdo das pelotas de minéric de
ferro por aspersdo, na proporcido de 0,7 a 2% em massa do
fluxo aglomerado ou do minério, no interior dos chutes de
transferéncia ou através do processo de peneiramento, n&o

se limitando a estes pontos.
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REIVINDICAGOES

01. Aglomerados de minérios sinterizados, pelotizados, briquetados,
prensados, ou minérios como encontrados no seu estado natural, em qualquer
granulometria, seja o minério ferroso ou nao ferroso, especialmente pelotas de
minério de ferro, caracterizado pelo fato de que incorporam, em sua superficie e
nos poros superficiais da pelota, polimeros ou copolimeros acrilicos, polimeros ou
copolimeros de acetato de vinil ou Oleos sintéticos, de 0,14 até 1 % em massa
aglomerada.

02. Processo de producdo de aglomerados de minérios sinterizados,
pelotizados, briquetados, prensados, em qualquer granulometria, seja o minério
ferroso ou nao ferroso, especialmente pelotas de minério de ferro, como definido
na reivindicagao 01, caracterizado pelo fato de compreender a inclusédo, antes ou
depois da redugéo, dos estagios de:

a) preparacao de solugao de polimeros ou copolimeros acrilicos, polimeros
ou copolimeros de acetato de vinil ou 6leos sintéticos diluidos em 50 a 80% em
agua, compreendendo uma mistura, homogeneizagéo;

b) transporte da solugdo até o local de aspersao da solugao;

c) aspersao da solugéo na proporgao de 0,7 a 2 % em massa sobre o fluxo
de aglomerado, preferencialmente durante os chutes de transferéncia e /ou no
processo de peneiramento.

03. Processo, de acordo com a reivindicacdo 02, caracterizado pelo fato de
que tambem estdo sendo usados na manipulagdo de minérios, tal como
encontrado no seu estado natural, de minério ferroso ou nao ferroso,

especialmente de minério granulado.



RESUMO

“AGLOMERADOS DE MINERIOS SINTERIZADOS, PELOTIZADOS,

BRIQUETADOS, PRENSADOS, OU MINERIOS COMO ENCONTRADOS NO SEU

ESTADO NATURAL, EM QUALQUER GRANULOMETRIA, E PROCESSO DE

PRODUCAO DOS MESMOS” .

As pelotas de minério de ferro sdo produzidas por
um processo no qual o minério de ferro & misturado com os
aditivos necessarios para adequar a composi¢do quimica
desejada, sendo, a sequir, pelotizado em disco rotativos.
Os elementos resultantes s8o pelotas formadas que sdo
transportadas para um forno de grelha mdvel, onde passam
por um processo de queima, recebendo, entdo, a adigdo de
misturas de polimeros ou copolimeros acrilicos, polimeros e
copolimeros de acetato de vinil ou ainda 6leos sintéticos,
os quais formam uma camada protetora - para se tornarem

resistentes & abrasdo, aderéncia, degradagdo de poeira e

emissdo de poeira.
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