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ETABLISSE

Perfectionnements aux presses a vitrer.

Presse a vitrer avec une table de réception des ouvrants.

Cette table rectangulaire porte une corniére butée paralléle .

ses grands cbtés avec contact de commande par pression. Au-
dessus de la table et solidaire d'elle, un chéssis porte deux
poutres perpendiculaires entre elles dont l'une est paralléle a Ia
cornidre; chaque-poutre porte une rampe d'inclinaison réglable,
de vérins déplacables suivant les ouvrants et applicables sous
un angle déterminé sur la pareclose; une cellule photoélec-
trique est montée solidaire de chaque poutre de maniére que
chaque fois que lors du déplacement d'une poutre le rayon
émis par la cellule est coupé par la pareclose, il y a arrét de la
poutre rampe, application et relevage temporisés des vérins en
position de repos. Dans I'angle droit des deux poutres un vérin
qui en est solidaire est réglé de maniére que, en position
d'application, il agisse sur la coupe d’onglet de la pareclose.
Un moteur pour le déplacement des poutres est commandé &
partir du contact de la corniére en fonction des instructions
émises par la cellule associée avec un temporisateur.

La presse supprime pratiquement toutes pertes de vitres
pendant les opérations et permet une fabrication plus rapide et
plus réguliére et donc moins coiiteuse des chassis vitrés.

D Vente des fascicules 3 'IMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention — 76732 PARIS CEDEX 15
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La présente invention concerne des perfectionnements aux presses av
trer destinées au montage de vitres,notamment isolantes dans des chas
sistels qu'ouvrants de fen&tres. La mise en place dans des ouvrants o
autres de vitres isolantes, donc relativement épaisses, doit étre tel
que les vitres soient parfaitement maintenues d'une maniére homogéne

sur tout leur pourtour contre les jbues et les fonds de feuillures

ainsi que contre les parecloses; un manque d'homogénéité ou irrégular
dans ce placement de la vitre, provoque en effet des"efforts de torsi
locaux dans ‘les vitres aussi bien lors de la_fabrication que de 1'uti
sation des ouvrants et il en résulte des pertes par casse entrainant
augmentation des prix de fabrication par mise au rebut.Pour pallier ¢
inconvenients, on a déja proposé des presses a vitrer dans lesquelles
une table rectangulaire,destinée & recevoir les ouvrants,équipée de
leur vitre dans une opération préliminaire,comporte sur sa périphérie
des patins rabattables d'une position verticale 32 une position horizo
tale ou ils cbmpriment les parecloses, ces patins pouvant &tre répart
réguligrement le long des ouvrants sur deux de leurs montants perpend
laires,les ouvrants étant positionnés par des cales réglableé le long
de ses cotés,des longerons supportant en outre les montants écartés d
surface de la table en contribuant ainsi & une meilleure répartition
de la pression des patins sur les deux cotés de chague montant. Une t
presse a vitrer facilite bien la fabrication des ouvrants mais elle r
résout pas slrement le probléme de 1'homogénéité de la fixation des v
tres isolantes et reste en outre relativement lente dans ses opérati
En étudiant-en détail les ouvrants a vitres isolantes, on a constaté
que l'une des causes des irrégularités précitées tenait notamment au
décalage toujours sénsible existant dans les angles de parecloses ent
les surfaces des bandes perpendiculaires de celles-ci,quelle que soifl
la régularité des pressions éxercées sur le reste de la longueur dest

" parties perpendicalaires; on peut admettre que ce phénom&ne est dd al

différences d'épaisseur existant dans les angles pour la couche de
"mastic" par rapport & celle existant dans les parties rectilignes.

Ces constatations sont & la base de la présente invention,et notamme:

le fait, que les essais ont confirmé, que les résultats de l'action

d'une presse a vitrer sont tres sensiblement améliorés lorsque deux

moins des angles droits opposés de 1'guvrant sont soumis a une press

exercée sur la ligne de coupe d ‘onglet de la pareclose .
Selon l'invention,une presse a vitrer cbmportant une table de rtécep

tion des ouvrants, munie sur quatre cOtés de patins de pression rabat
tables sur deux cOtés perpendicelaires des ouvrants et de deux cales
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de positionnement déplagables en fonction des dimentions des ouvrants,
est dans sa forme la plus générale,caractérisée par le falt que la
table rectangulaire plane comporte une cornigre paralléle 3 1'un,de
préférence un cdté long, de ses cOtés et dans laquelle est inséré un
contact de commande par pression; qu'un chassis solidaire de la table
supporte un cadre & une certaine hauteur au-dessus du plan de la table
et comprenant deux poutres mobiles perpendiculaires entre elles et don
1'une est paralléle a la cornigre-butée ; que chague poutre porte une
rampe de vérins pneumatiques de préférence, que des moyens sont prévus
pour déplacer les vérins de chaque rampe en fonction des dimentions
des ouvrants , que d'autres moyens sont prévus pour donner a chaque
rampe l'inclinaison respective necessaire pour que ses vérins soient
appliqués sous un angle déterminé sur la paredloée; gue au moins une
cellule photo-électrique est montée solidaire de chacunerdes poutres
mobiles de manidre que,lorsque le rayon issu de la cellule est au cour
d'un déplacement de poutre interrompu par la pareclose,il se produise
simultanément arrét de poutre rampe et d'abord application puis rele-
vage des vérins et mise en position de la presse en "fin de cycle";
que la poutre perpendiculaire & la corniére butée porte dans le sommel
de l'angle droit formé par les deux poutres un vérin réglé pour s'ap-
pliquer,lorsque les rampes sont en position d'application, a cheval
sur la ligne de coupe d'onglet de la pareclose; qu'au moins un moteur
est prévu pour assurer le déplacement des poutres rampes commandé par
le contact de commande inséré dans la corniére, en fonction des
instructions provenant de la cellule avec intervention d'un temporisa-
teur du temps d'application des vérins. '
_La cornigre butée peut &tre avantageusement montée a une certaine
distance du bord longitudinale de la table, ce qui facilite le loge-

ment des gonds de 1l'ouvrant. La cellule phqtoélectrique est de préfé-

rence une cellule & reflexion directe; pour une meilleure réflexion,

on place sur la surface de la table une bande peu épaisse collante de

préférence blanche,respectivement de longueur et de position détermin

expérimentalement en fonction des largeurs maximale et minimale du
battant et des dimentions minimales de l'ouvrant. 7
Selon une autre caractéristique de it'invention,la distance vertical
entre la table et les poutres peut etre réglée, soit en agissant sur
les poutres soit en déplagant verticalement la table par tous mgyens

Une telle disposition permet de faire travailler

connus appropriés.
e la régularité du nivee

les verins en bout de course et accrolit encor
des parecloses par rapport 2a 1'ouvrant,ces derniéres se npombant"
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parfois quelque peu lors de leur mise en place .

~ D'autre part, 1'un au moins des vérins le plus éloigné, pour un
de dimentions données, du sommet de l'angle droit formé par les pc
‘tres peut &tre réglé de maniére soit 3 s'appliquér sur la couperd'
du sommet correspondant de l'ouvrant, soit plus simplement a press
contre les cdtés de l'angle droit de 1l'ouvrant en augmentant ainsi
1'effet de serrage en ce point .

Dans les conditions de l'invention, on. a constaté que la presse
nissait des ouvrants plus rapidement et plus avantageusement que ]
dispositifs connus et que les rebuts disparaissaient en pratique ¢
bien a la fabrication qu'a 1'ytilisation des ouvrants.

La commande de répartition des vérins de rampes réguliérement le
des cbdtés des ouvrants peut 8tre assurée par tous moyens mécanique
connus appropriés ou tout simplément par ceulissement des Vérins,
coulissement d'une pigce solidaire des vérins dans une fente ol il
peuvent 8tre éventuellement blofués én tout point désiré.Pour dont
aux veérins 1'inclinaisonJapp:opriée,ceux-ci peuvent &tre montés p!
tants sur la poutre rampe avec fixation par blocagé sous 1'angle ¢

sidéré. On pourrait aussi articuler les vérins sur la poutre ou r:

correspondante et les maintenir solidaires d'une barre parélléle i
poutre et articulée sur celle-ci, au moyen de bras montés & rotati
das]ssemzémh%(bcﬁlmqjﬁhrmmﬁﬂetduecu@n1hkmm:tnnerlabmxétasimsvédnsd‘
rampe premrent 1'inclinaison désirée. B

Le mode de fonctionnement de la presse est alors le suivant :
on prépare a la maniére chaque ouvrant en vy plagant la vitre sur
ruban de mastic, puis sous un second ruban de mastic et sous la pi
close; on place l'ouvrant ainsi préparé sur la table de la presse
appliquant un c6té long contre la corniere butée, les gonds évent
se logeant entre la corniére et la table ,le contact intégré étan
actionné ; le moteur mis en marche déplace la cellule solidaire d
‘poutre rampe 1ongitudina1e*perpendiculairement a4 la corniére jusq
1le rayon de la cellule réfléchi par la bande soit interrompu
ce qui arréte le déplacement de la po
déploiement des vérins ( ramp
la pareclose'correspondant
effet desdits vér
1lule parallglem

que
la pareclose longitudinale,
rampe et de la cellule; actionne le
longitudinale 5et leur'application sur :
le montant longitudinal restant en place sous 1’
lé moteur déplacerla poutre transversale et sa ce

a2 la corniére butée; dés gue le rayon de la cellule est coupé par

pareclose transversale,la poutre rampe correspondante s'arréte,les

de ladite rampe sont appliqués sur la pareclose, et le vérin dfang

Y
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porté par la poutre longitudinale et entrainé par la poutre transve:
le est appliqué sur la cbupe d'onglet de la pareclose .Aprés le temg
fixé par le temporisateur associé & la cellule,les deux rampes de ver}
sont ramenées en positicn de repos,ce qui dégage 1'ouvrant et ' pern
de lui imprimer une rotation de 180° dans le plan de la table,l'éppli:
tion de la secondg"moitié" de 1l'ouvrant contre la corniére butée,réarn
cant alors le cycle correspondant aux deux derniers montant de 1'ouvr:
D'autres caractéristiques de l'invention apparaitront dans la descri
tion détaillée ci-aprds d'un exemple de réalisation de presse a vitre:
conforme )a 1'invention,en référence aux dessins annéxés dans lesquels
Fig: 1 est une vue en coupe transversale d'un battant,traverse ou moni
d'ouvrant; , -
Fig 2 représente schématiquemént en coupe transversale wune vue d'en-
semble d'une presse & vitrer selon 1l'invention ;
Fig 3 est une vue schmatique en plan de la presse;
Fig 4 représente le diagramme de fonctionnement de la presse.
A la figurue 1 on voit le bois 1 du montant d'un ouvrant avec la vitr
ia joUe de feuillure 3, le fond de feuillure 4, les rubans de mastic
supérieur 5 et inférieur 6 & la vitre 2 et la pareclose 7 3 biseau 8
sur lequel est appliquée la pression des vérins conformément & 1l'inve
tion.On constate bien que,lors de la pose de la bande préformée de
mastic, une surépaisseur se produit dans les angles de l‘ouvrant,suré

_ seur que la presse a vitrer selon 1'invention permet de supprimer en

pratigue.
Aux figures 2 et 3, on voit la table rectangulaire 9 avec sa cornié
butée longitudinale & contact de commande 11 actionnable sous l'actio

- d'application du montant longitudinal 1 de 1'ouvrant & traiter.lLa tab

-

9 est solidaire d'un chassis 12 sur lequel est monté 3 une certaine
hauteur au-dessus du plan de la table 9 un cadre 12' porteur de deux
poutres 13 paralléle & 1a-cornigre 14 et perpendiculaire a3 celle-ci e
3 la poutre 13, toutes deux mobiles. Un moteur 15 pour déplacer la po
tre 13 suivant sa longueur ou transversalement, et un moteur 16 pour

déplacer la poutre 14 transversalement (perpendiculairement) a la pou

tre 13 sont montés sur le chassis 12. Des commandes de type connu pot
teur pour agir,par exen

raient &tre utilisées pour utiliser le méme mo
sur les deux poutres successivement ;

ple par débrayage-embrayage,
partir du réseau et commant

ce ou ces moteurs est ou sont alimentés a
comme on 1le verra plus loin. Chaque poutre 13 et 14 porte a ses extr

mités un bras 17 pouvant pivoter verticalement autour de cette extré
17 de chaque poutre est

mité. Entre les extrémités libres des bras
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montée une barre 18 gqui est paralléle respectivement a la poutre 13
et a4 la poutre 14 de telle maniére que chague barre 18 peut tourner
d'un certain angle autour de sa poutre. La poutre 13(14) porte a rot
tion dans un plan vertical,et a4 coulissement longitudinal,les extrém
(téte, d'un cértain'nombre,dervérins'pneUmatiques 19 dont les extrém
actives ( d'application de pression) reposent sur la barre 18 corres:
pondant & la poutre; Dans ces conditions,chaque rotation de la bérre
provoque une inclinaison correspondante des vérins reposant sur glle
On désignera par rampe 18 l'ensemble d'une barre 18 et de ses vérins
en précisant rampe longltudlnale ou rampe transversale selon la pout
13 ou 14 en cause. Les rampes de vérins sont reliées & une source d'
comprimé par l'1ntermed1a1re de roblnets vannes comme 1l sera indiqu
plus loin. Le nombre de vérins de chaque rampe est choisi en fonctio
des dimentions maximales des ouvrants 3 gtre traités dans ‘la presse.

Chaque poutre 13(14) porte sur son coté situé au-dessus de la tabl
une cellule 21 (22) & réflexion émise verticalement frappe la bande
collante C collée sur la table 9 parallelement -4 la poutre 13 en fon
tion des dimentions de lfouvrant et des dimentions minimales de 1'ou
vrant. Chaque cellule est: équipée de manigdre telle que, lorsque le T
émis frappe la pareclose 7 de 1'ouvrant, 1e'circuit de la cellule act
ne la commande d'arrét du moteur et la commande d'extension des VEI
de la rampe en cause,par 1'intermédiaire d'un temporisateur 23 (24)
associé a la cellule,pendant la durée fixée par le temporisateur. Af
l'expiration du delal fixé par le temporlsateur la cellule 21 (22) =
sur les commandes des rampes 18 pour ramener les verlns en position
repos ainsi quelle'contact "fin de cycle de travail”. Normalement L:
cellule 21 associée & la poutre 13 commande 1l'application des vérin:
de la rampe718 1ongitudinale et la maintient pendant le déplacement
de la poutre transversale 14 et pendant>1a durée d'application des
vérins 18 de la rampe transversale,ce ‘qui évite 1l'utilisation de ca
de positionnement de 1' ouvrant. , '

Un vérin " hors rampe” 25 porté par la rampe- longltudlnale et ent
né parallélement a celle ci par la poutre transversale une fois la

longitudinale mise en appllcatlon est actionné,lorsque la rampe tra
versale 1l'est é partlr de la cellule 22,de manlere a st appllquer
sur la coupe d'onglet de la pareclose dans 1°' anglP droit forme par
les deux montants de 1'ouvrant. ' N

Le cycle d' opération de la presse selon 1° invention est le suivar
sur une table de preparatlon, on met en place sur le fond de feuil
une bande préformée de mastic,on depose la Vitf? sur cette bande,on
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applique sur le pourtour de la vitre une bande de mastic,sur laquelle
on pose la pareclose qui posséde une face libre en biseau par exempl
3 45°,

On répartit les vérins des rampes sur la longueur de celle-ci et on
fait basculer les barreé 18 pour'donner a4 leurs vérins 1'inclinaison
requise;

on place l'ouvrant équipé sur la table 9 en appliguant le montant lon

[ %2
(]

[}

gitudinal contre la cornitre butée 10 aprés avoir actionné 1'interrup
teur général de la presse;dans ce mouvement, le montant presse sur le
contact intégré ll.on notera que si la moitié traitée de 1'ouvrant
porte des gonds,ceux-ci se logent dans la ralnure 10' ménagée entre 1
bord de la table et la corniére .

Le contact intégré 11 est enfoncé par le montant longitudinal de 1'ot
vrant;

A ce moment on se trouve dans la position FC du diagramme de la figur
4 et le moteur 15 est entrainé ce qui déplace (DA) transversalement
la rampe longitudinale 18 et la cellule 21 pour rechercher la pareclc
(RP 1),lorsque cette cellule coupe la pareclose,par son rayon, elle 1
localise (LPi),arréte le moteur 15 { poutre 13 et rampe),actionne
1'extension et l'application des vérins de la rampe longitudinale 18
sur la pareclose ( ceci maintient l'ouvrant en pasition), actionne le
moteur 16 (poutre transvérsale 14) en déplagant (DB) ladite poutre et
sa cellule 22 (RP2) jusgqu'a ce que son rayon soit coupé par la parec]
transversale (LP 2); cette interruption du rayon déclanche (P2) 1l'ar:
du moteur 16 de la poutfertransversale,le temporisateur 24 est excité
et déclanche (DP 1 et DP 2) le pressage de la pareclose transversale
par extension des vérins de la rampe de poutre 14 et simultanément le
pressage du vérin (hors rampe) 25 sur la ligne de coupe d'onglet et «¢
la pareclose dans l'angle droit du montant d'ouvrant,cette applicatic
durant le temps fixé par le temporisateur; 3 la fin de ce temps,le
temporisateur provoque le relevage des rampes (RA transversale) puis
pratiquement simultanément(RB longitudinale) avec retour des vérins
en position rentrée et "libération " du contact 11 (FC) .

11 suffit alors de faire tourner l'ouvrant traité de 180° dans le pl
de la table pour appliquer le second montant longitudinal de 1l'ouvra
contre la cornigre butée 10,pour que le cycle ci-dessus reprenne com
décrit. A la fin du vitrage d'un_ouvrant on mettra en place sur la t
le montant suivant de la série commandée.

Ily a lieu de noter que;aprés la localisation de la pareclose longi

tudinale(LPl),le moteur est arr8té par la cellule correspondante qui
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déclanche,avec une certaine temporisation,la rampe 18 longitudinale
la mise en route -du moteur "transversal" (15 ou 16 selon qu'il y a
deux moteurs) en maintenant ladite rampe longitudina1e718 apﬁliquée
c'est & dire en assurant la sécurité totale du positionnement de 1°'
vrant pendant la seconde partie du cycle. ' '
Diverses modifications peuvent &tre apportées & la presse a vitrer
décrite ci-dessus. on peut ainsi prévoir 1! utilisation d'une seule
lule déplacable le long de la poutre transversale pour localiser 1z
pareclose longltudlngle puis commander succéssivement les deux ran
de vérins. On peut évidemment grouper en une armcire portée par le
tous les circuits concernant 1es cellules,les moteurs,ét les tehpox
teurs; bien entendu,a cdté de 1'interrupteur général,on prévdit un
tact " coup de point " pour la sécurité contre les accidents ou int
ventions involontaires. _7 ' S

11 peut y avoir intér&t & disposer le dernier ( le plué éloigné ¢
l'angle droit des poutres) vérin de manigre que sa pression s'exerc
contre l'angle correspondant des parecloses perpendiculaires .

Les réglages longitudinal et transversal ainsi que 1l'inclinaison
des verins peuvent &tre réalisés manuellement ou par tous dispositi
connus. En outre le cloutage final peut &tre assuré par tout moyen

- connu,monté sur les rampes,de manidre & travailler pendant 1'applic

tion de la pression sur les parecloses -
11 a été constaté que la presse a vitrer selon l'invention assure

,effectivementrla supréssion pratiquement absolue de toutes ruptures

vitres soit pendant le_"v1trage",501t lors du montage normal des

- puvrants vitrés isolants d'une part, et en outre que la fabricatior

était plus rapide et plus réguliére - et donc moins colteuse -~ que

dans les apparells connus . D'autre part,si un corps etranger feui!

ou autre reste involontairement "collé". sur la vitre,le risque qu':
actionne une cellule et provoque donc l'application des vérins assi

“"ptimporte ou" ( et donc sur la vitre qui casserait),est éliminé ci

les réglages selon l'invention - essentiellement celui de la haut:
des poutres par rapport'é la table gréce 3 quoi les vérins agisse
en extension totale sur la pareclose - font que dans ladite circon
intempestive,les verins sont en fait escamotés sur la vitre en é1i

.pant toute action sur celle-ci. Ces méme réglages permettent de tr

tous vitrages épais,tels que les verres cathédrale par exemple.
L' invention permet donc bien de disposer d’ une presse sOre de ma

vre et d'entretien simple et peu couteux.
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REVENDICATIONS

1 . Presse a vitrer comportant une table de reception des ouvrants,
munie sur ses cdtés de patins de pression rabattables sur deux cdtés
perpendiculaires des ouvrants et de deux cales de.posifionnement dépla
gables en fonction des dimentions des ouvrants,caractérisée par le fa
que la table rectangulaire plane comporte une corniére butée parallile
4 1'un de ses grands cdtés et dans laquelle est inséré un contact de
commande par pression, gu'un chadssis solidaire de la table supporte

un cadre a une certaine hauteur au dessus du plan de la table et compr
nant deux poutres mobiles perpendiculaires entre elles dont 1'une

est paralléle 3 la cornidre butée, que chaque poutre porte une rampe
de vérins pneumatiques, que des mayens sont prévus pour déplacer les
vérins. en fonction des dimentions des ouVrahts, gue des moyens sont
prévus pour donner a chaque rampe l'inclinaison respective nécéssaire
pour que Sses vérins soient appliqués sous un angle déterminé sur la
pareclose, qu'au moins une cellule photoélectrique, de préférence a
réflexion directe est montée solidaire de chacune des poutres mobiles
telle maniére qué,chaque fois qu'au cours du déplacement d'une poufre
le rayon émis par la cellule est interrompu par la pareclose,il se
produit un arrét de poutre rampe,application et relevage temporisé des
vérins en position de repos ; qu'un vérin solidaire des deux poutres
est régle dans leur angle droit de manigre gue,les rampes de vérins
étant en position d'application,il exerce sa pression & cheval sur la
coupe d'onglet de la pareclose; qu'au moins un moteur est prévu sur

le bati pour assurer le déplacement des poutres et qu'il est commandé
3 partir du contact inséré dans la cornigre butée, en fonction des.
instructions provenant de la cellule associée avec un_ temporisateur.
2.Presse & vitrer selon la revendication 1 caractérisée en ce que la
cornigre butée est montée a une certaine distance du bord de la table
pour fournir un logement pour les gonds de l'ouvrant.

3. Presse 3 vitrer selon les revendications 1 et 2, caractérisée en ce
que 1'un au moins des vérins,le plus éloigné du sommet de 1'angle '

_droit formé par les poutres est commandé comme le vérin indépendant

de la rampe transversale,pour s' appliquer contre 1l'angle de l'onglet

de coupe.
4. Presse selon l'une quelconque des revendications 1 & 3 caractérises

en ce que.des moyens sont prevus pour modifier la hauteur des poutres
au dessus du plan de la table.

5. Presse selon 1l'une guelcongque des revendlcatlons 1 & 4 caractérisé
en ce que la hauteur des poutres au dessus de la table est réglée
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de manidre que les vérins agissent en pression dans leur état d'ext
sion maximale. :
6. Presée selon l'une des revendications précedentes caractérisée €
ce que lé fable porte une bande de réflexion,peu épaisse et collée
sur elle, dans une position déterminée en fonction de la largeur me
male ou minimale du battant ain si que des dimentions minimales de
1'ouvrant. o _
7. Presse selon 1'une quelconque des revendications précedentes cal
térisé en ce que le vérin "hors rampe " est porté par  la poutre
gitudinale et entrainé par la poutre transversale.
8. Presse selon l'une quelconque des revendications précédentes ca:
térisée en ce que chaque extrémité des poutres porte un bras pouvar
pivoter dans un plan vertical autour de la poutre, qu'entre les
extrémités libres de chaque bras est montée & rotation folle une be

 paralldle & la poutre et donc & la table que les fonds des verins ¢

chaque rampe sont articulés sur la poutre et déplagables longitudir
lement sur elle, que les extrémités d'application des vérins repose
sur la barre paralléle & la poutre de telle manigére que toute rotal
de la barre autour de sa poutre entfaine une rotation correspondant
réglable de la rampe des vérins.
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