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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un mecanism de avans
cu role, pentru masini de cojit bare, ce
poate fi format din doua sau trei perechi de
role, destinat antrenarii cu avans de trans-
latie si fara rotire al barelor de otel, pe ma-
sini de cojit. Mecanismul conform inventiei,
in scopul reducerii solicitarilor, consta in
faptul ca bucsele excentrice (6), care sunt
lagaruite pe niste ace (7) si niste rulmenti
axiali (8) angreneaza, doua cate doua, prin
nigte roti dintate (9), mentinute sub o forta
constantd de apdasare, printr-un cilindru
cremaliera (10), ce gliseaza pe un plunjer
fix (11), angrenand, in acelasi timp, cu o
dantura (a) prelucrata pe bucsa excentrica
(6), pinioanele (12) de pe axe (2) fiind an-
trenate de niste coroane cu danturad inte-
rioara (13 si 6), pe care ele si ruleaza in
timp ce angreneaza, coroanele cu dantura
interioara (13 si 6), montate pe niste axe
(14) sau prelucrate pe alte axe (15) poarta
niste cuplaje de sens (16 si 17), forméand,
impreuna cu niste roti dintate (18 si 21), de
pe axele (14 si 15), etajul de distributie
pentru pinioanele (12), prin care este trans-
misa migcarea de la motorul electric (27).
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Inventia se referd la un mecanism
de avans, cu role, pentru masini de cojit
bare, ce poate fi format din dou3 sau trei
perechi de role, destinat antrenarii cu
avans de translatie si fara rotire, al barelor
de otel pe masini de cojit.

Sunt cunoscute mecanisme de
avans, cu role, pentru masini de cojit bare,
ce folosesc doua sau trei perechi de role,
utilizand urmatoarele solutii constructive,
pentru realizarea deschiderii si inchiderii
autocentrante a rolelor ce alcatuiesc fie-
care pereche in parte, precum si pentru
actionarea in migcare de rotatie a fiecarui
ax de rola, in parte. inchiderea si deschi-
derea automatad a rolelor se realizeaza
sub actiunea barei pe care o antreneaza,
urmarind continuu, abaterile de la dimen-
siuni ale barei. Una din solutii utilizeaza ci-
lindrii hidraulici, cuplati prin sisteme de cu-
ple, ce echipeaza fiecare pereche de role
in parte si la care, fiecare ax de rola este
antrenat in migcare de rotatie, prin inter-
mediul unui arbore cardanic de la un
distribuitor.

O alta solutie utilizeaza, pentru la-
garuirea axelor rolelor, alezaje executate
excentric in bucse care sunt lagaruite ra-
dial si axial pe lagare de alunecare. Fie-
care bucsd excentricad poarta, intre rea-
zeme, un sector dintat aflat in agrenare cu
sectorul dintat al rolei conjugate. Pe una
din bucsele excentrice, care alcatuiesc o
pereche, exista o brida la care este articu-
lata tija unui cilindru hidraulic, articulat i
el la carcasa. Actionarea fiecarui ax de
rold in migcare de rotatie se face printr-un
arbore cardanic de la un distribuitor.

intr-o alt4 solutie, se utilizeaza gli-
siere in care sunt lagaruite axele rolelor.
Pozitia glisierelor este reglata, doua céte
doua, autocentrant pe surub stanga-
dreapta. Transmiterea miscarii de la surub
la glisiere se face prin pachete de arcuri
taler, care preiau, prin sdgeata lor, abate-
rea de la dimensiune a barei antrenate
pentru cojire. Pe fiecare arbore de rola,
este plasata cate o roata dintata. Arborii
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2

superiori de la doua perechi de role sunt
antrenati de la o roata antrenoare cu cen-
trul plasat pe linia centrelor celor doua rofi,
situata intre ele. Axele infericare de la
aceeasi pereche sunt antrenate de o a
doua roata de antrenare, cu acelasi numar
de dinti cu prima si Tn angrenare cu ea.
Cele doua rofi antrenoare sunt fixe si cele
patru roti conduse angreneaza, cu joc nor-
mal, numai pentru o singura pozitie fata
de rotile antrenoare. Pentru pozitia de re-
glaj minima, cat si pentru cea maxima jo-
cul va fi maxim.

Dezavantajele acestor mecanisme
cunoscute, de avans, cu role, constau in:

- fortele mari ce apar in ele si care
le solicita puternic la uzura;

- neuniformizati in transmiterea
miscarii de rotatie din cardane, canelurile
si deformatiile torsionale ale tijelor cane-
late, pentru primele solutii constructive si
din jocul radial variabil, in danturi, pentru
cea de a treia solutie;

- gabarite mari, ale mecanismelor;

- pentru prima si cea de a treia
solutie constructiva, deschiderea si inchi-
derea autocentranta a perechilor de role
nu este riguroasa, iar prin uzura pentru
prima solutie, respectiv, prin deformatii
pentru a treia solutie constructiva, se dete-
rioreaza, in timp;

- necesita reglare la fiecare dimen-
siune de bara, cu exceptia celei de a doua
solutii constructive.

Mecanismul de avans cu role, pen-
tru masini de cojit bare, conform inventiei,
inlatura aceste dezavantaje, prin aceea
3, in scopul reducerii solicitarilor, a neuni-
formitatilor in transmiterea miscarilor de
rotatie, a uzurii, a surselor de avarii, al
mentinerii reglajului initial i al realizarii de
gabarite minime, la aceiasi fortd capabila
de antrenare pentru bara de cojit, bucsele
excentrice sunt |agaruite pe niste ace si
nigte rulmenti axiali angreneaza, doua
cate doua, prin nigte roti dintate, menti-
nute sub o fortd constantd de apdasare
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printr-un cilindru cremaliera, ce gliseaza
pe un plunjer fix angrenand, in acelasi
timp, cu o dantura prelucrata pe bucsa ex-
centrica, pinioanele de pe axe fiind an-
trenate de niste coroane cu dantura inte-
rioara, pe care ele si ruleaza, in timp ce
angreneaza coroanele cu dantura inte-
rioara montate pe niste axe sau prelucrate
pe nigte axe, poarta nigte cuplaje de sens
formand, impreuna cu niste roti dintate de
pe axe, etajul de distributie pentru pinioa-
nele prin care este transmisa migcarea de
la motorul electric.

Se d3, in continuare, un exemplu
de realizare a inventiei in legaturad cu cu
fig.1...9, care reprezinta:

-fig. 1, schema cinematica, desfa-
suratd, a mecanismului, conform inventiei;

- fig. 2, sectiune longitudinala,
printr-o bucsa;

- fig. 3, sectiune longitudinala,
printr-un arbore 14;

- fig. 4, sectiune longitudinala,
printr-un arbore 15 si un cuplaj 16;

- fig. 5, sectiune transversala, prin
arborele 15 si cuplajul16;

- fig. 6, sectiune longitudinald, prin
arborele 15 si cuplajul 17;

- fig. 7, sectiune transversala, prin
arborele 15 si cuplajul 17;

- fig. 8, sectiune transversala,
printr-o pereche de bucse excentrice 6;

- fig. 9, schita de amplasare a axei
rolelor 1 fata de axa bucselor 6.

Mecanismul de avans curcle, pen-
tru masini de cojit bare, conform inventiei,
se compune din 2 perechi de role 1, mon-
tate pe niste axe 2 lagaruite pe nigte rul-
menti 3, 4 si 5 In niste bucse excentrice 6,
care sunt lagaruite pe niste ace 7 si niste
rulmenti axiali 8. Bucsele excentrice 6 for-
meaza, doua cte doua, perechi ce angre-
neaza reciproc, prin intermediul unor roti
dintate 9 care asigura inchiderea si des-
chiderea centrica a rolelor 1. Rolele 1 sunt
mentinute pe pozitia “inchis” de catre un
cilindru cremalierd 10 cu un punjer 11
pentru fiecare pereche de role care angre-
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neaza cu o danturd a taiata direct intre
fusuri, pe bucsa excentrica 6. Fiind pre-
sate cu o fortd elastica, rolele urmaresc
continuu, autocentrant, abaterile de la dia-
metrul barei, antrenate cu avans longitu-
dinal, impiedicand totodata rotirea barei.

Pe fiecare ax 2 purtator al rolei 1,
se gaseste in consola cate un pinion 12
antrenat de o coroand cu danturd inte-
rioara 13. Pentru prima pereche de role 1,
cele doua coroane dintate 13 se mon-
teaza pe doua axe identice 14. Pentru cea
de a doua pereche de role 1, niste co-
roane dintate b sunt prelucrate pe niste
axe 15. Coroanele dintate 13, respectiv b,
angreneaza cu pinioanele 12 care, in ace-
lagi timp, ruleaza pe coroanele dintate 13,
respectiv b permitand continuu inchiderea
si deschiderea centrica a perechilor de
role. Pe axul 15 plasat in pozitie supe-
rioara, se monteaza un cuplaj de sens 16,
iar pe axul 15 plasat in pozitia inferioara,
se monteaza un cuplaj de sens 17 care
este montajul in oglinda al cuplajului de
sens 16.

Axul 14 montat in pozitie inferioara
primeste migcarea de rotatie, printr-o
roata 18 antrenata de un pinion 19, plasat
pe un ax intermediar 20. Roata dintata 18
de pe axul 14 inferior antreneaza roata 18
de pe axul 14 superior si il antreneazi
intr-o migcare de rotatie. O roata dintata
21 de pe axul 15 inferior antrenata de pi-
nionul 19 de pe axul 20 antreneaza axul
15 superior, prin cuplajul de sens 17.
Roata dintata 21 de pe axul inferior 13 an-
treneaza simultan si roata dintata 21 de
pe axul 15 superior, pe care il antreneaza
prin cuplajul de sens 16. Roata dintata 21
are acelasi numar de dinti cu roata dintata
18. Axul 14 si axul 15 montate in pozitie
inferioara au acelasi sens de rotatie, intru-
cat sunt antrenate direct de la acelasi ax
20, iar prin intermediul perechilor de roti
dintate 18 si 21 fiecare ax interior 14, 15
antreneaza cu viteza egala si sens contar
axul superior din aceeasi pereche. Cele 2
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axe 14 si cele 2 axe 15 alcatuiesc distri-
buitorul al carui rol este de a antrena cele
patru axe 2 ce poarta rolele 1. Prima pere-
che de role 1 antrenata de axele 14 este
motoare pentru ambele sensuri de rotatie,
deci bara poate fi antrenata pentru avan-
sul de aschiere sau poate fi retrasa in ca-
zul unei avarii prin reversarea sensului de
rotire la motor.

Cea de a doua pereche de role 1
este motoare numai pentru sensul de
avans pentru agchiere si are riguros ace-
easi turatie la axe ca si prima pereche,
asigurand aceeasi viteza de avans a ba-
rei. Prin cuplajele de sens 16 §i 17 cea de
a doua pereche de role 1 permite ca ulti-
mul tronson de bard antrenata al carui
capat a depasit prima pereche de role mo-
toare, sa poata fi trasa in directia avan-
sului cu o viteza de avans mai mare decat
cea data de role, viteza caracteristica me-
canismelor de tragere ce intra intotdeauna
in constructia maginilor de cojit bare.

Axele 14 si 15 impreuna cu axul 20
si rotile dintate 18, 19 si 21 montate pe ele
alcatuiesc partea de distributie a mecanis-
mului avans cu role, care este actionata
prin niste axe 22, 23, 24, 25, 26 si rotile
dintate montate pe ele, de un motor de
curent continuu 27.

Mecanismul nu necesitd reglaj
pentru fiecare dimensiune de bara antre-
nata. Pozitia limita a cilindrului cremaliera
10 este limitata printr-un limitator electric
de cursa 28, iar in caz de nefunctionare a
acestuia este smuls din 3 suruburi un ca-
pac 29. La cel de la capat cilindrul crema-
liera 10 poate fi, de asemenea, limitat ca
cursa printr-un tampon reglabil 30.

Mecanismul de avans cu role pen-
tru magini de cojit bare, conform inventiei,
prezinta urmatoarele avantaje fata de so-
lutiile cunoscute:

- uniformizeaza solicitarile si le
reduce ca marime;
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- uniformizeaza transmisiile;

- reduce uzurile si elimina defor-
matiile recomandate;

- reduce sursele de avarii;

- mentine riguros reglajul initial
pentru autoconcentrarea barei actionate;

- realizeaza o solutie compacta, de
gabarit minim, la aceeasi forta capabila de
antrenare pentru bara de cojit.

Revendicare

Mecanism de avans, cu role, pen-
tru masini de cojit bare, alcatuita din doua
sau trei perechi de role, montate pe axe
cu pinioane, lagaruite In bucse excentrice,
actionate de un motor electric prin inter-
mediul unui lant cinematic, caracterizat
prin aceea ca, in scopul reducerii solici-
tarilor, a neuniformitatilor in transmiterea
miscari lor de rotatie, al uzurilor, al surse-
lor de avarii, al mentinerii reglajului initial
si al realizarii unei constructii monobloc,
compacte, cu gabarite minime la aceeasi
fortad capabila de avans pentru bara de
cojit, bucsele excentrice (6) care sunt la-
garuite pe nigte ace (7) si niste rulmenti
axiali (8) angreneaza, douad cate doua,
prin niste roti dintate (9), mentinute sub o
forta constanta de apasare, printr-un cilin-
dru cremaliera (10), ce gliseaza pe un
plunjer fix (11), angrenand n acelasi timp
cu o dantura (a) prelucrata pe bucsa ex-
centrica (6), pinioanele (12) de pe axe (2)
fiind antrenate de niste coroane cu dan-
turd interioara (13, 6) pe care ele si ru-
leaza, in timp ce angreneaza, coroanele
cu danturd interioara (13, 6) montate pe
niste axe (14) sau prelucrate pe alte axe
(15) poarta niste cuplaje de sens (16,17),
formand impreuna cu niste roti dintate (18
si 21) de pe axele (14 si 15) etajul de
distributie pentru pinioanele (12), prin care
este transmisa miscarea de la motorul
electric (27).

(56) Referinte bibliografice:
Brevet CH 542676

Pregedintele comisiei inventii: dr. ing. Alexandru Lorentz

Examinator: ing. Vasile Poenaru
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