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(54) Sp8sob nadpojovenia ocelovych 1én odporovym stykovym zvéranim

alebo silasne aj odporovym spéjkovanim

Vyndlez sa tyka sp8sobu nadpojovania ocelovych lén odporovym stykovym zvéranim alebo

sdylasne aj odporovym spédjkovanim, napriklad pre gumené dopravnikové pésy.

Pri vyrobe niektorych dopravnikovych pésov sa pouZivaji ocelové land uloZené v gu-
menej alebo inej elastickej hmote za Udelom zlepZenia mechenickych vlastnosti dopravniko-
vych pésov. Vyroba pdsov je kontinudlna a preto je potrebné lané ob¥as nadpojovat. Nadpojo-
vanie sa robf rudne zapletanim alebo spéjkovanim piameﬁom. Obidve tieto technoldgie posky-‘
tujd spoje vyhovujice z hlediska ich mechanickych vlastnosti, ale ich nevyhodou je vel’kd
Zasové nérodnost’. Preto¥e ide pravidelhe o nadpojovanie védZieho podtu lén, celd operdcia

trvé niekolko hodfn a na tuto dobu sa must prerudit vyroba, &{m vznikaji zna¥né straty.

Uvedené nevfhody sa vyndlezom do znanej miery odstrénia. Podstata sp8sobu nadpojo-
venia ocelovych 1lén odporovym stykovym zvéranim alebo sﬁéasné aj odporovym spéjkovanim,
napriklad pre gumené dopravnikové pédsy, podYa vyndlezu spodiva v tom, ¥e konce lén sa naj~
skér v mieste styku zabezpelia proti vybodeniu jednotlivych drdtikov vplyvom pdscbenia
stlddacej sily obandé¥ovanim pomocou rurky alebo sto¥eného pésika z ocele alebo mosadze
alebo iného materidlu, ktory mé aj vlastnosti spdjky. Potom sa konce lén zvaria alebo aj

sidasne odporove zaspdjkujd a napokon sa vyZfhaji pri teplote 500 a% 720 °c.

Vyndlezom sa dosiahnu viaceré vyhody. SpSSob nadpo jovania sa d4 do znadnej miery
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mechanizovat), {m sa skréti %as potrebny na zhotovenie jedného spoja a doba zastavenia
viroby, obmedz{ sa nekontrolovatelnjy vplyv pracovnika na kvalitu nadpo jenia 1én, zleps{
sa hygiena na pracovisku, zni#f sa fyzické némaha obsluhy. Okrem toﬁo bandé? iaisti spo-
jenie jednotlivych drotikov 1l4n skoby i¥lo o zvéranie kompaktného prierezu. Pri pouZit{
mosadznej bandé¥e vytvorl tdto vedla zvaru oblast’ spéjkovaného spoja, &o je velmi vyhod-
né z hladiska mechanickych vlastnosti spoja.

PodYa vynélezu boli zhotovené a vyskuBané viaceré nadpojenia oceYovych 1lén o prie-
mere 6 mm. V prvom pripade bola pouZité bandé% z ocelového stodeného pésika hribky 0,7 mm,
pridom boli skuSané aj iné hribky, ktord konce ocelovych 1l4n v mieste styku zabezpedila
proti vybodeniu jednotlivych drftikov vplyvom poéobénia stléfacej sily a prevedeny styko-
vy zvar bol vyZfhany plamenom pri teplote 550 %. Pri trhacej skiuske bola zistend stredné
tnosnost? 5000 N. V druhom pripade boli zhotovené nadpojenia ocelovych '1lé4n o priemere
6 mm 8 pouZitfm banddZ¥e z mosadzného stoeného pdsika podobnych hribok ako v predchddza~
Jdcom pripade, ktord konce ocelovjch 1én v mieste styku zabezpedila proti vybodeniu
Jjednotlivych dr8tikov vplyvom posobenia stld8acej sily a spoj, ktory vznikol odporovym
stykovym zvéranim a sifasnym odporovym spdjkovanim a bol e¥te dodatodne vyZihany. V tomto
pripade bandé? 2z moeédzného.stoéeného pésika posldZila tieZ ako spdjka pre odporové spdj-
kovanie. Pri trhacej skd¥ke bola tu zistend unosnost spoja 15.000 N. Takéto isté vzorky
bez Zfhania mali unosnost okolo 8 000 N. Boli zvarené a vyskusend aj vzorky bez bandd¥e a
bez zaistenia drftikov proti vybofeniu a tieto po vyzihang mali priemernd unosnost’ okolo
3 000 N.

Uvedené spoje boli zhotovend aj s banddZou zhotovenou z ocelovej a tie% z mosadznej
_rirky. Dosiahnuté unosnosti spojov po vyzfhani rovnakym spfsobom boli rovnaké ako pri
pouZitf banddZe zo stodeného ocelového a mosadzného pésika.

V pripade nadpojovenia lén, nepriklad z austenitickych ocelf, je moZné pou#it’
bandéZ vyhotovend z kovového sto&ensho pésika zloZenim zodpovedajiceho napriklad striebor-
nej spdjke. Aj v tomto pripade vznikne spoj odporovym stykovym zvéranim a suidasnym odporo-
vym spéjkovanim. ‘

PREDMET VYNAKLEZU

Spﬁsob nadpojovania-ocelovych lén odporovym stykovym zvdranfm alebo sudasne aj
odporovym apdjkovani{m, napriklad pre gumend dopravnikové pdsy, vyznadujuci sa tym, Ze
.konce 1én sa najskfr v mieste styku zabezpedia proti vybodeniu jednotlivych dr8tikov vply-
vom posobenia stlédacej sily obandé¥ovanim pomocou rurky alebo sto¥eného pésika z ocele
- alebo z mosadze alebo z iného materidlu,ktory md aj vliastnosti spdjky,potom sa konce ldn

zavaria alebo aj sdlasne odporove zaspéd jkuji a napokon sa vyéihéjd pri teplote 500 aZ
720 ©cC.
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