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Zplsob vyroby destitkové ndrazové roz-
prasovac! trysky, tvofené vlastnim té&lesem
trysky, na kterém je upevnéna nérazovd des-
ti¢ka spolivd v tom, Ze se vyrobi z jedno-
ho kusu kovového materidlu vlastni téleso
trysky vEetn& pfichytek a nosného prsten-
ce nérazové destitky. Samostatnd se vyrobi
nérazové destifka, jejiZ vnitfni povrch se
dokonale opracuje. Nérazova destitka se o-

pat¥i koncovou zardZkou a upevné&ni se pro- 3
vede zaji§tovacl zdtkou s vn#j¥im zavitem.
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Vynélez se tyké zplisobu vyroby destit¢ko-
vé nérazové rozpraSovaci trysky, tvofené
vlastnim t&lesem trysky, na kterém je upev-
né&na nérazova destitka.

V primyslové praxi, napf¥. pfi vfrobé& tech-
nickych sazi, se uplatiiuji desti¥kové néra-
zové rozpraSovaci trysky. Doposud se jejich
vyroba zajiStuje dvéma hlavnimi postupy. Po-
dle prvého postupu se vyrobi z jednoho ku-
su materidlu jak vlastni t&leso trysky se
vstupnim vAlcovitym kandlkem pro piivod
kapalného média do trysky, tak i tchytky
a nédrazovd destitka. Tento zplisob vyroby
je jednak znalné& nédroény, predevs§im vSak
neni moZno zajistit potfebnou kvalitu opra-
covdni funkéni plochy nérazové destitky.
Druhy postup vychézi z toho, Ze se vyrobi
samostatné dva & vice &4sti trysky a spoje-
ni je zajiiténo svaifenim. Jsou zndmy dil&i
modifikace tohoto postupu, vychézejici z to-
ho, Ze se vyrobi samostatnd ndrazovéd des-
ticka a pfivalf se k tchytkdm na t&lese trys-
Ky, nebo se vyrobi samostatn& nédrazové des-
titka, jejiZ soutdsti jsou pfichytky a ty se
pfivafi k t€lesu trysky, nebo se vyrobi sa-
mostatng dil tvofeny nédrazovou destitkou,
pfichytkami a névle&nym prstencem, ktery
se nasune na t8leso trysky a upevni se pFi-
vafenim. VSechny tyto modifikace druhého
postupu sice umoZiiuji zajistit dostatetnou
kvalitu opracovdni funkéni plochy, nedaii
se viak dodrZet pcdminku kolmosti nérazo-
vé destitky viidi vstupnimu vélcovitému ka-
nédlku pro pfivod kapalného média do trys-
ky.
Uvedené nedostatky odstraiiuje zptsob vy-
roby destitkové nédrazové trysky podle vy-
nédlezu. Podle tohoto postupu se vyrobi z jed-
noho kusu kovového materidlu vlastni tsle-
so trysky v&etné prichytek a nosného prs-
tence ndrazové destitky. Samostatné se vy-
robi nédrazova destitka, jejiZ vnitini povrch
se dokonale opracuje. Ndrazova destitka se
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opatfi budto vnéjSim zdvitem a piesné upev-
néni se provede zaSroubovdnim nérazové
destitky do nosného prstence, anebo kon-
covou zardZkou a upevnéni se provede za-
jiStovaci zdtkou s vn&j§im zdvitem, kterd se
vyrobi jako dalSi samostatnd ¢ast trysky.

Zplsob vyroby destitkové nédrazové roz-
praSovaci trysky podle vyndlezu umoZiiuje
sestavit trysku, jejiZz vdlcovity kandlek je
kolmy na stfed nédrazové destitky a jejiZ
nérazovd destitka mé& dokonale opracova-
ny funkéni povrch. Tyto vlastnosti trysky se
projevuji positivh& v podobé ustdlené kva-
lity vyrdb&nych sazi a podob& zvy$ené eko-
nomiky provozu trysky, nebot rozpraSovani
kapalného média je dokonalé a zcela rowv-
nomérné. Zpisob vyroby trysky podle vyn4-
lezu umoZiiuje pouZit nejen nédrazovou des-
ti¢ku ve tvaru kruhové plochy, ale i ve tva-
ru kuZele, kulového vrchliku nebo vrchliku
vzniklého rotaci kterékoliv kuZelosetky. Ta-
to skuteénost umoZiiuje vyznamnym zpiiso-
bem roz3ifit funk&nost zafizeni.

Konkrétni zpfisob vyroby trysky zndzor-
fiuje pFiloZeny vykres, na né&mZ je nakres-
len osovy Fez tryskou. RozpraSovaci destié-
ka 1, opatfend koncovou zardZkou, je ulo-
Zena v nosném prstenci 2 s vnitfnim z4vi-
tem a dotladovdna napevno konusovitd u-
pravenou zAtkou 3 s vné&j§im zavitem. Nos-
ny prstenec 2 drZi Ctyfi p¥ichytky 4, které
pfechéazeji ve vlastni t&leso 5 trysky, v je-
hoZ stfedu je vyvrtdn védlcovity kandlek 6
pro pfivod kapalného média a které je u-
kon€eno Sestihranem 7 a zavitem 8 pro u-
chyceni trysky do vlastniho ho¥dku. Nosny
prstenec 2, pfichytky 4 i vlastni {8leso 5
trysky byly vyrobeny z jednoho kusu kula-
tinového polotovaru legované oceli. Roz-
pradovaci destitka 1 byla vyrobena samo-
statnd a jeji funkéni povrch byl dokonale
opracovan a vyle§t&n. RovnéZ zdtka 3 byla
vyrobena samostatné.

PREDMET VYNALEZU

Zplisob vyroby destitkové nérazové roz-
pradovaci trysky, tvofené vlastnim tdlesem
trysky, na kterém je upevn&na nérazové des-
titka, vyznatujici se tim, Ze se z jednoho
kusu kovového materidlu zhotovi vlastnf t&-
leso trysky vetn& pfichytek a nosného prs-
tence nérazové destitky, dile se zhotov!

ndrazové destitka, jejiZ vnit¥ni povrch se
dokonale opracuje, nateZ se ndrazovd des-
ti€ka upevni v nosném prstenci pomoci z&-
vitu nebo se opat¥i koncovou zardZkou a u-
pevnéni se provede zajiStovaci =zdtkou s
vnéj8im z4avitem, kterd se zhotovi jako sa-
mostatné ¢4st trysky.
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