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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Folie (14) mit Sicherheits-
druck, wobei die Folie (14) zumindest auf einer Seite mit einer schriftlichen oder bild-
lichen Darstellung bedruckt wird und die Folie (14) anschlieRend auf der bedruckten
Seite zumindest teilweise metallisiert wird, sodass der metallisierte Abschnitt (17) den
bedruckten Abschnitt (18) zumindest abschnittsweise iberdeckt. Weiters betrifft die
Erfindung eine nach dem Verfahren hergestellte Folie mit Sicherheitsdruck.

Fig. 3
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Folie mit Sicherheitsdruck sowie Verfahren zu deren Herstellung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Folie mit Sicherheitsdruck
sowie eine mittels dieses Verfahrens hergestelite Folie.

Bedruckte oder metallisierte Folien werden hauptsachlich fur Lebensmittelverpa-
ckungen, fir Medikamentenverpackungen, Dekorationszwecke, Geschenksverpa-
ckungen, zur Beschichtung von Autofenstern, als Isolierungsmaterial fir Décher und

Klimaanlagen sowie fir viele weitere Anwendungen verwendet.

Derartige metallisierte oder bedruckte Folien fir Verpackungszwecke sind zB aus der
US 5 631 0666 oder der DE 19 920 356 A1 bekannt. Durch die steigende Verwendung
derartiger Folien in der Verpackungsindustrie kommt es auch vermehrt dazu, dass
bei Produktfalschungen auch gefélschte Verpackungsmaterialen wie oben genannte
Folien Verwendung finden. Um sich vor solchen Falschungen zu schitzen versuchen
viele Hersteller durch spezielle Kennzeichen auf der Verpackung die Echtheit des
Produkts ersichtlich zu machen. Zum Beispiel werden spezielle metallisierte Holo-
gramme als Kennzeichen verwendet.

Auf Seite der Falscher jedoch entstehen gleichzeitig immer mehr Betriebe, die derar-
tige Hologramme einfach und billig herstellen und somit die Originalhologramme tau-
schend ahnlich nachmachen.

Es ist also eine Aufgabe der Erfindung eine Folie sowie ein Verfahren zu deren Her-
stellung zu schaffen, die Sicherheitsmerkmale aufweist, die nicht einfach zu falschen
sind, wobei gleichzeitig die Herstellung derartiger Verpackungsfolien méglichst
preiswert sein sollen.
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Geldst wird diese Aufgabe dadurch, dass eine erfindungsgeméafe Folie durch ein

erfindungsgemafRes Verfahren zuerst zumindest auf einer Seite mit einer schriftlichen
oder bildlichen Darstellung bedruckt wird und die Folie anschlieRend auf der bedruck-
ten Seite zumindest teilweise metallisiert wird, so dass der metallisierte Abschnitt den
bedruckten Abschnitt zumindest Abschnittsweise (iberdeckt.

An allen Stellen wo es zu einer Uberlagerung einer metallisierten Flache und einer
bedruckten Flache kommt, entsteht auf der bedruckten/metallisierten Folienseite eine
Flache die entfarbt ist und beispielsweise weillich silbern erscheint, jedoch die Um-
risse und Gestalt der bedruckten Flache erkennen lasst. Von der unbedruckten Seite
her betrachtet ist die bedruckte Flache unverandert und wird von der metallisierten
Flache hinterlagert. Durch diesen deutlich sichtbaren Unterschied der beiden Folien-
seiten entsteht ein nicht einfach zu félschendes Sicherheitsmerkmal, welches durch
einen einfachen und kostengiinstigen Verfahrensschritt erreicht wird.

Ein Merkmal der Erfindung ist es, dass fiir die Folie bzw. flir das Verfahren Folien aus
Polyester, PVC, Nylon oder aus Polypropylen verwendet werden.

Diese Folien werden in einem ersten Verfahrensschritt mit ein- oder mehrfarbigen
schriftlichen oder bildlichen Darstellungen bedruckt. Prinzipiell eignen sich dafiir alle
gangigen Druckverfahren wie zB Siebdruckverfahren, Tampondruck oder Tiefdruck-
verfahren.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung wird diese bedruckte Folie anschlie-
Rend auf der bedruckten Seite zumindest teilweise metallisiert. Diese Metallisierung
kann in Form von abschnittsweisen Flachen, bevorzugt in Form von Streifen durch
Aufdampfen eines Metalis erfolgen. Als Metall kann Gold, Silber, Kupfer, Platin, Ni-
ckel, Titan oder dergleichen verwendet werden. Vorzugsweise wird die Folie mit ver-
dampftem Aluminium metallisiert, da hierbei ein oftmals gewiinschter klarer Spiegel-
effekt auf der Folie entsteht.

Die Erfindung wird nun genauer anhand der Figuren, der Ausfiihrungsbeispiele und
der Anspriiche beschrieben.
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Fig. 1 zeigt einen schematischen Querschnitt durch eine Metallisierungsmaschine.
Fig. 2 zeigt eine Ansicht einer mittels des erfindungsgeméaRen Verfahrens hergestell-
ten Folie von der unbedruckten Seite her betrachtet. Fig. 3 zeigt eine Ansicht der
Folie aus Fig. 2 von der bedruckten Seite her betrachtet. Fig. 4 zeigt einen Quer-
schnitt durch die Folie aus Fig. 2 geschnitten nach der Linie IV. Fig. 5 zeigt einen
Querschnitt durch eine alternative Ausfiihrungsform der erfindungsgeméfien Folie.

Der in Fig. 1 gezeigte Querschnitt zeigt den schematischen Aufbau einer Metallisie-
rungsmaschine. Zum abschnittsweisen Metallisieren wird die zuvor bedruckte Folie
auf die Abwicklerrolle 1 geladen. Die Luft im Maschinenraum der Metallisierungsma-
schine wird kontinuierlich herausgepumpt bis ein Vakuum von in etwa 5 x 10 Millibar
erreicht ist.

Die bedruckte Folie wird iber Umlenkwalzen 5 zur Leitwalze 2 und Anpresswalze 4
gefiihrt. Auf einer Aluminiumspule 6 befindet sich Aluminiumdraht 7 welcher auf ein
Verdampferschiffchen 8 in einem Evaporationsbehélter 10 aufgebracht wird und dort
bei einer Temperatur von 700 bis 1400 °C geschmolzen und aufgrund des Hochva-
kuums verdampft wird. Das Verdampferschiffchen 8 ist (iber Verdampferklemmen 9
im Evaporationsbehalter 10 montiert.

Das derart verdampfte Aluminiumgas haftet nun gleichmaRig auf der Oberflache der
Folie, die Uber die Leitwalze 2 am Evaporationsbehélter 10 vorbei bewegt wird. Die
Geschwindigkeit mit der die Folie am Evaporationsbehélter 10 vorbeibewegt wird
betragt je nach gewiinschter Dicke der Metallisierungsschicht 3 bis 5§ m/s. Bevorzugte
Schicht-Dicken der Metallisierung liegen zwischen 50 bis maximal 300 A.

Wenn nicht die gesamte Folie sondern nur Abschnitte davon metallisiert werden sol-
len, so kommt zusatzlich ein Filmabdeckband 13 zum Einsatz, welches {ber Rollen
mit Kerben 11 und Spannrollen 12 synchron mit der Leitwalze 2 und der Folie am
Evaporationsbehélter 10 vorbeibewegt wird. Je nach gewiinschtem Metallisierungs-
muster sind im Filmabdeckband 13 Auslassungen vorhanden durch welche die Me-
tallisierung auf die Folie gebracht wird. Durch die Rollen mit Kerben 11 wird sicher
gestelit, dass das Filmabdeckband 13 immer an der richtigen Position tGber die Folie
lauft, sodass die gewinschten Bereiche abgedeckt und dadurch nicht metallisiert
werden.
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Die fertig bedruckte und metallisierte Folie wird nach dem Metallisierungsprozess
abgekihlt und iber Umlenkwalzen 5 auf eine Aufwickierwalze 3 gefiihrt.

Die Fig. 2 bis 4 zeigen Ansichten einer erfindungsgemafien Folie, die nach dem er-
findungsgemaRen Verfahren bedruckt und metallisiert wurden. In Fig. 2 ist dabei eine
Ansicht einer Folie 14 von der unbedruckten Seite 16 her zu sehen. Die bedruckten
Flachen 18 der hier beispielhaft dargesteliten Buchstaben T und L sind von dieser
Seite her durchgehend einférbig sichtbar wéhrend der metallisierte Streifen 17 dahin-
terliegend erscheint und die bedruckten Flachen 18 nicht unterbricht. Handelt es sich
bei dieser Folie zB um ein Verpackungsmaterial, so kann die unbedruckte Seite 16
zB die nach aulen gerichtete Seite sein, sodass der Betrachter Schriftzeichen in der
dementsprechenden Farbe sieht.

Fig. 3 zeigt die gleiche Folie 14 von der anderen Seite also der bedruckten Seite 15
aus betrachtet. Da das Drucken und Metallisieren auf der selben Seite stattgefunden
hat Uberlagert der metallisierte Streifen 17 die bedruckten Flachen 18 der beiden
Buchstaben T und L. Die betreffenden Abschnitte der bedruckten Flache 18 werden
jedoch nicht einfach nur berdeckt, sondern es entsteht eine entfarbte metallisierte
Flache 19, welche im Fall von Aluminium als Metallisierungsmaterial eine weilliche
Ténung aufweist. Durch das Metallisieren im Hochvakuum bei hohen Temperaturen
wird ein Teil der Druckfarbe verdampft und es entsteht eine klar sichtbare weiRlich
gefarbte Flache, die die Umrisse der urspriinglich bedruckten Flache aufweist. Diese
entfarbte und metallisierte Flache 19 kann mit herkémmlichen Drucktinten nicht zum
Zweck der Falschung hergestelit werden. Weiters ist es bei einem herkémmlichen
Druckverfahren nicht méglich, auf groRflachigen Verpackungsfolien derartige Unter-
brechungen der Flachen zB bei einem Schriftzug derart genau anzuordnen, dass es
zu keinen sichtbaren Verschiebungen der einzelnen Buchstabenflichen kommt.

Beim Betrachten einer erfindungsgeméaRen Folie ist es somit auch fiir den Laien ein-
fach méglich, eine Falschung von einer echten Folie zu unterscheiden, da eine ein-
fach bedruckte Folie von beiden Seiten her entweder gleich aussehen wiirde, oder
aber sichtbare Verschiebungen der einzelnen bedruckten Flachen an jenen Stellen
wo sie durch die Metallisierung entfarbt waren, aufweisen wirrde. Da fiir das erfin-
dungsgeméfe Verfahren zwei Maschinen zum Einsatz kommen, einerseits eine
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Druckmaschine und andererseits die oben beschriebene Metallisierungsmaschine, ist
es fur Falscher nicht einfach, eine derartige Folie herzustellen. Fiir gewdhnlich wiir-
den Falschungen einfach nur mittels Druckmaschinen hergestelit wodurch sie nur
von einer Seite her den Anschein einer Originalfolie erwecken kénnten, beim Umdre-
hen wiirde eine Falschung aber aufgrund des nichtauftretenden Effekts der entfarb-
ten metallisierten Flachen sofort fiir jedermann erkennbar sein.

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch die Folie aus Fig. 2 geschnitten nach der Linie IV-IV.
Auf der bedruckten Seite 15 der Folie 14 ist die bedruckte Flache 18 zu erkennen
Uber dieser der Metallisierungsstreifen 17 aufgebracht wurde. Im {iberschneidenden
Bereich wurde ein Teil der Farbe der bedruckten Flache 18 bei der Metallisierung
verdampft wodurch die oben beschriebene entfarbte metallisierte Flache 19 bei Be-
trachtung der bedruckten Seite 15 entsteht. Die Schichtdicken sind nicht maRstablich
gezeichnet.

Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch eine alternative Ausfiihrungsform einer erfindungs-
gemalen Folie 14, bei der die bedruckte Seite 15 voliflachig metallisiert wurde. Auch
hier kommt es bei Betrachtung der bedruckten/metallisierten Seite 15 zu dem Effekt,
dass die Farbe des Druckes teilweise beim Metallisieren verdampft wurde. Bei Be-
trachtung von der unbedruckten Seite 16 her ist nur die bedruckte Flache 18 zu er-
kennen. Im Falle einer Metallisierung mit Aluminium z.B. kommt es je nach Starke
der aufgetragenen Druckfarbe zu unterschiedlich weilllich silbern entfarbten Berei-
chen. Die schriftliche oder bildliche Darstellung ist von dieser Seite her betrachtet
entfarbt, jedoch in Ihrer Gestaltung klar ersichtlich. Die entstandenen weiBlich silbri-
gen entfarbten Flachen weisen einen speziellen Farbton auf, der mit keiner her-
kdmmlichen am Markt befindlichen Druckfarbe erzielt werden kann, wodurch es fir
Falscher nicht méglich ist diesen Farbton nachzumachen.
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Patentanspriiche

. Verfahren zur Herstellung einer Folie mit Sicherheitsdruck, dadurch gekennzeich-

net, dass die Folie (14) zumindest auf einer Seite mit einer schriftlichen oder bild-
lichen Darstellung bedruckt wird und die Folie (14) anschlieRend auf der bedruck-
ten Seite zumindest teilweise metallisiert wird, sodass der metallisierte Abschnitt
(17) den bedruckten Abschnitt (18) zumindest abschnittsweise tiberdeckt.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Folie (14) aus

Polyester, PVC, Nylon oder aus Polypropylene verwendet wird.

. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass fur das Bedru-

cken der Folie (14) Druckverfahren wie z.B. Siebdruck- oder Tampondruckverfah-
ren, vorzugsweise Tiefdruckverfahren verwendet werden.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die

Metallisierung in Form von Flachenabschnitten, bevorzugt in Form von Streifen
(17) durch Aufdampfen eines Metalls aufgebracht wird, wobei als Metall vorzugs-
weise Aluminium Verwendung findet.

. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass sich der bedruckte

Flachenabschnitt (18) und der metallisierte Flachenabschnitt (17) in einem Be-
reich Uberschneiden, sodass sich im Uberschneidungsbereich (19) die bedruck-
ten und metallisierten Flachenabschnitte (iberlagern.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die

Folie (14) auf einer Seite mit einer schriftlichen oder bildlichen Darstellung be-
druckt wird und anschlieRend auf der bedruckten Seite voliflachig metallisiert
wird.

. Folie mit Sicherheitsdruck hergestellt nach dem Verfahren gemaR einem der An-

spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (14) auf einer Seite zu-
mindest eine bedruckte Schicht (18) von schriftlichen oder bildlichen Darsteliun-
gen aufweist und dass diese Schicht zumindest teilweise von einer metallisierten
Schicht (17) Gberdeckt ist.
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8. Folie nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (14) aus Polyes-

ter oder aus Polypropylene besteht.

9. Folie nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die metallisierte
Schicht (17) aus Gold, Silber, Kupfer, Platin, Nickel, Titan oder derartigen Metal-

len, bevorzugt aus aufgedampften Aluminium besteht.

10. Folie nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die me-
tallisierte Schicht (17) eine Schicht-Dicke von 50 bis 300 A aufweist.

Wien, am 28. Juli 2005

Anmelder vertreten durch




Fig. 1




5 az Y

1%

i

/7 i
////////// / B

/I\

16

% g

! 13 7 5
A // ;
, //. LA T
A




Recherchenbericht zu A 1268/2005 Osterreichisches
Technische Abteilung 3C patentamt

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geman IPC:

B44F 1/12 (2006.01), B41M 3/14 (2006.01), B41M 7/00 (2006.01), D21H 21/40 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gem&R ECLA:

Recherchierter Priifstoff (Klassifikation):
B44F B41M D21H B42D GO9F

Konsultierte Online-Datenbank:

EPODOC, WPI, PAJ

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 28. Juli 2005 eingereichten Anspriichen 1-10 erstellt.

auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden.

Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verbffentlichungen Frage stellen).
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fir

Kategorie’ | Bezeichnung der Verffentlichung: Betreffend Anspruch
Landercode, Verbffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Verdffentlichungsdatum,
Textstelle oder Figur soweit erforderlich
X WO 1999/013157 A1 (GIESECKE & DEVRIENT GMBH) 1-10
18. Méarz 1999 (18.03.1999)
Figuren 1,2; Seite 3, Zeilen 10-21; Seite 4, Zeile 18 - Seite 7, Zeile 24.
X WO 1990/013877 A1 (GAO GESELLSCHAFT FUR AUTOMATION UND 1-10
ORGANISATION MBH) 15. November 1990 (15.11.1990)
Figur 3; Seite 10, Zeile 22 - Seite 11, Zeile 10; Anspriiche 1,4,6,7,10,11.
Datum der Beendigung der Recherche: ) Priifer(in):
29. Mai 2006 O Fortsetzung siehe Folgeblatt Mag. WENNINGER
" Kategorien der angefilhrten Dokumente: A Vertffentiichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
X Vertffentlichung von _bosonderer Pedeutung: de{ An‘meldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. dem Priorititstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

N | E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht ein Siteres Recht hervorgehen konnte (friheres Anmeldedatum, jedoch

als auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich moglich, wiirde Neuheit in

einen Fachmann naheliegend ist. & Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

gedanken.qut.geschiitzt.

DVR. 0078018




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

