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Sposdb wytwarzania monolitycznego filtru studziennego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia monolitycznego filtru studziennego z laminatu,
to jest wldkien przesyconych lepiszezem z zywic
syntetycznych.

Znany byl dotychczas sposéb wykonywania fil-
trow laminatowych przez mechaniczng perforacje
lub frezowanie powiefzchni bocznej rur laminato-
wych. W metodzie tej jednak nastepowalo przecina-
nie wiekszo$Sci wldkien tworzacych szkielet kon-
strukcyjny tworzywa rury, a przez to znaczne obni-
zenie jej parametréw wytrzymalo§ciowych. Z uwa-
gi na to, otrzymane filtry mialy bardzo niski sto-
pien przepustowos$ci, rzedu maksymalnie 10 do 15%o.
Frezowanie waskich szczelin filtrowych na pobocz-
nicy rury laminatowej- odbywalo sie w kapieli
wodnej za pomocg bardzo skomplikowanego urza-
dzenia. W ten sposoéb wytworzona szczelina zwezata
sie, z uwagi na ksztalt frezu, ku é&rodkowi rury
laminatowej, co sprzeczne jest z zasadami prawid-
lowego wykonania szczeliny filtracyjnej, ktora od-
wrotnie, powinna rozszerzaé¢ sie ku Srodkowi wyt-
warzanego filtru.

Filtry wykonywane sposobem wedlug wynalaz-
ku nie maja tych wad.

Przedmiotem wynalazku jest sposé6b wykonywa-
nia monolitycznego filtru studziennego z laminatuy,
to jest wibkien np. Wi6kna szkalnego typ ROVING
przesyconych lepiszczem jak np. zywica poliestro-
wa lub epoksydowa.

Wedlug wynalazku pasmo wlékna przesycone

55769

ot

10

15

20

25

80

2

lepiszczem nawija sie wzdluz linii $rubowej oraz
vklada wzdluz pobocznicy w wyzlobieniach for-
my rozbieralnej do Srodka. Nawiniete wi6kno po
siwardnieciu lepiszcza i zdjeciu z formy tworzy
filtr i kostrukcji pretowo — spiralnej. Korzystnie
stosuje sie forme, ktérej wyzlobienia spiralne maja
przekr6j trapezu zwréconego diluzszg podstawg do
powierzchni formy zewnetrznej.

.Na rysunkach fig. 1 i 2 przedstawiono przy-
kiad wykonania filtra studziennego o monolitycz-
nej konstrukecji -pretowo-spiralnej, wykonanego
z wldkna szklanego nasyconego zywicg poliestrowa.
Pasma tego wldkna nawiniete sg w spiralne wyzto-
hienia 7 oraz ulozone w wyzlobieniach podluznych
4 rozbieralnej do §rodka formy 1.

Wyzlobienia spiralne 7 majg przekrdj trapezowy
i w wyniku tego trapezowy przekr6j poprzeczny ma
spirala tworzaca pobocznice walca rury filtrowej
oraz trapezowy ksztalt ma szczelina filtracyjna 8
powstajaca miedzy dwoma sasiednimi zwojami spi-
rali 7. Ma to istotne znaczenie, jako ze szczelina
filtracyjna 8 o przekroju trapezowym rozszerzajg-
cym sie do S$rodke filtru, jest najkorzystniejsza
z punktu widzenia hydrauliki przeplywu wody
i wytrzymatosci filtru.

‘Wymiary szczeliny mogg byé dostosowane do
granulacji warstw wodonos$nych i obsypki zwiro-
wej i nie wymagajg dodatkowego stosowania sia-
tek filtracyjnych lub okleiny zwirowej, ulegaja-
cych tatwej kolmatacji.
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Filtr wykonany sposobem wedlug wynalazku ma
wysoki stopield przepuszczalnoSci, gdyz suma szcze-
lin filtracyjnych moze osiagnaé 30 dc 35% calej
powierzchni bocznej filtru, przy zachowaniu wyma-
ganych parametréw wytrzymaloSciowych rury
monolitycznej.

Wymiary ksztalt i rozstaw szczelin filtracyjnych
sg §cifle sprecyzowane w momencie wykonania
formy. Zadne wldkna nie sg przecinane, a wszy-
stkie sg ostoniete warstwa,'iywicy, co odpowiada
wymogom wytrzymalo§ciowym i higienicznym wy-
konanego filtru. Szczeliny filtracyjne rozszerzaja
sie ku §rodkowi filtru, co zmniejsza opory prze-
plywu wody, stwarza dla niej warunki ruchu la-
minarnego, a tym samym wybitnie zmniejsza zja-
wisko kolmatacji, przediuzajac okres zywotnoSci
filtru. Zaleznie od $rednicy stosowanej formy moz-
na réwniez w latwy sposéb wykonywaé filtry
wielkodymensyjne, a wiec o wiekszej §rednicy niz
dotychczas produkowane rury laminatowe. Filtry
takie pozwalajg na stosowanie pojedynczej, luznej
obsypki zwirowej w otworze studziennym, co zez-
wala na latwg regeneracje studzien za pomoca in-
filtracji, to jest nadlewéw wody i pompowania
oczyszezajacego. ’
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Odcinki filtru sa laczone za pomoca znanych
typéw zlacz jak nap. zlgcze gwintowane (fig. 1)
przy-czym gwint wewnetrzny 9 na kielichu — roz-
szerzonym zakonczeniu odcinka filtra jest uzyski-
wany poprzez odpowiednie uksztaltowanie formy
rozbieralnej, za§ gwint zewnetrzny 6 na czopie
uzyskiwany jest znanym sposobem wytlaczania go
forma 3 w ulozonym laminacie. Przytoczone przy-
kladowe wykonanie polaczen moze byé zastapione
innymi znanymi jak zlgcze klejone mufowo — czo-
powe lub blyskawiczne zlgcze mechaniczne do 1g-
czenia filtr6w i rur nadfiltrowe, miedzyfiltrowe
i podfiltrowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonania monolitycznego filtru stu-
dziennego, znamienny tym, Ze na formie (1) roz-
bieralnej do $§rodka nawija sie w wyzlobienia
spiralne (6), (7) i uktada w wyzlobienia (4) wlok-
no przesycone lepiszczem.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje sie forme (1) ktéra ma spiralne wyzio-
bienia (7) o przekroju trapezu zwréconego diuz-
szga podstawa ku zewnetrznej powierzchni for-
my.
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