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(54) St¥izny néstroj na dsleni valcovaného profilového materialu
(57) Stiiziny ndstroj na ddleni vélcované-

ho profilového materi&lu odstranuje nedo-
statky doposud pouzivanych zptisobd déle-
ni. Jsou to deformace profilu v mistd
st¥ihu, nelisty Yfez, otrepy apod. Tim,

%e ndstroj mad posuvné pbo&ni stiiznice,

je umoZnén snadny pruachod uklddaného
materidlu. Po sevieni stifiZnic, je materidl
pevné& drZen. Stiiznice se pfizplsobi tole-
rancim profilu, ez je ¢isty, bez otfeptt

a deformaci zptisobenych st¥ihem profilo-
vym noZem. StiiZnice jsou posuvné bud
k1l{iny, nebo hydraulickymi valci. Jsou
vedené mezi dviéma deskami V dr&Zkéch.
spodni st¥iZnice jsou pevné, bo&ni posuv-
né. striznik je veden ve vedeni{, upraveném
v horni desce ndstroje. Ve spodni desce je
prtchozi otvor pro odvod odpadu. P¥i préci
nejprve stfiinice sevrou st¥ihany materidl,
potom nésleduje pohyb st¥i¥niku dold a na-
horu a nakonec se stri¥nice rozeviou. Tim
je vloZeny materidl ustfiZen.
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vyndlez se tykd zaffzen{ na délenf védlcovaného profilového hateriélu, zejména v ty&ich.

A% dosud se délen{ vdlcovaného profilového materidlu provdd&lo Fezénim na kotouZovych
nebo p&sovych pildch. Tento zplisob délen{ je pomdrn& zdlouhavy, zv14&té u vétd{ch prifezl,
nédro&ny na ddribu pilovych kotoull a pro vstE{ serie nevhodny. P¥i d&leni vétSimi Feznymi
yychlontmt dochasi ke sudEiend hinenont b on tvorhd velkyoh ol fepi vomlpt® Fosu, Tonto otiop
se¢ pak musl ndslednou operaci odstranovat. Krom& toho je narodny na chlazenf{ fezu, coZ
nemus{ byt pro vyrobu vidy Zddouci, napi. pti ndsledném sva¥ovéni je znedi¥téni chladic{
emulz{ nezédouci. Jiny vhodny zpisob délen{ je fezdni kyslikoacetylenovym nebo plazmovym
hofdkem. Rezdni kyslfikoacetylenovym hofdkem je vhodny zpiisob pro viechny prifezy a profily,
je viak pro vét3{ seriovost nevhodny jak kvalitou fezu, tak i svou Zasovou ndro¢nosti.
Rez4n{ plazmovym holdkem neni pro Yez4ni profild vhodny zpisob, nehledé k dostupnosti tohoto
za¥izenf. Rychlej8im zpisobem d&leni profilového materidlu, zejména mengich prufezi je
stt{hdnf profilovymi noZi. Stfih se provadi dvéma st¥iznymi deskami, ve kterych jsou otvory
tvaru podle st¥fhaného profilu. Vzéjemnym posunutim st¥iZnych desek, dojde k ust¥iZeni
vlo#eného profilového materi&lu. Nevyhodou tohoto zpisobu je, %e otvor ve st¥i%né desce,
odpovidajictho profilu, musi byt vzhledem k tolerancim profilu, k deformacim konci ty&i
a pro snadné vkldaddni a vyjimdn{ materidlu vétsi ne? jmenovité rozméry profilu, ¢imZ p¥i

vlastnim st¥ihu dochdzi k znaénym deformacim profilu ve st¥ihané roviné&.

Technickym problémem, ktery fedf{ ptitomny vyndlez, je hlavn& odstran&ni vlivu toleranci
rozmért profilu na kvalitu asleni, odstrandni deformaci a otfepl Vv misté d&leni tak, aby
nebyla nutnd ndslednd operace pred dal¥im pouZitim odd&leného materidlu a moZnost pouZitf
tohoto zptisobu v sériové vyrobd, tzn. snadné GdrZba, vyménitelnost na druhy profil, kréatky

Cas déleni.

vy%e uvedené nevyhody odstranuje zaffzeni na d&leni vAlcovaného profilového materidlu,

zejména v ty&ich. Jeho podstata spotivd v tom, Ze st¥iZny néstroj, ve kterém se profilovy

materidl a&1{, je sloZen z pevnych a pohyblivych stfiZnic a posuvného st¥iZniku. V zdkladni

poloze jsou posuvné st¥iinice rozeviené, tvarovy st¥iZnik v horni poloze. Po vloZeni materidlu
do néstroje, se st¥iZnice posunou a seviou materidl. Nésleduje ust¥iZent vlo?eného materidlu
st¥isnf{kem, ktery m& tvar zé&visly na st¥fhaném profilu. Jde v podstaté o upraveny tvar
§{pového st¥iZniku. Po odst¥ifeni se st¥iZnice rozeviou, st¥iZnik vyjede do horni polohy

a ustfifeny materidl se vyjme z nistroje. Pohyb st¥iZnic k materidlu je vykonén p¥ed pohybem

st¥isniku, pohyb stfiZnic od materidlu souasn& s pohybem st¥i%niku nahoru.

zatf{zen{ na d&leni vélcovaného profilového materidlu podle vyndlezu je jednoduché
snadné, vyménitelnost ginnych &asti jedno-

konstrukce. Je provedeno tak, %Ye jeho ddriba je
%e posuvné stiiZnice se piizptsobl rozm&rim,

duchd. Hlavni vyhodou tohoto zplisobu déleni je,
toleranci, stffhaného profilu, &{m# deformace profilu, zpisobend st¥ihem nenf{ %4dnd. Stiih
je &isty, kolmy na podélnou osu profilu a bez ot¥eph.
je pom#rn& kratky. V porovnani s Fezénim je dle zkoudek p&tkrdt rychlejsi. Tento zplsob
protoje st¥iZnd sila je proti st¥fhéni

Rovnd% &as, potfebny ke st¥ihu,

déleni je vhodny pro vSechny velikosti profild,
\

profilovymi noZi podstatné& mensi.

'

na pripojeném vykrese, je zndzorn&n pfiklad st¥i¥ného ndstroje podle vyndlezu. pro

v4lcovany "U" profil v podélném osovém fezu. -

e zdkladové desky 1, na které je ulo%ena spojova-

st¥iZny ndstroj podle vynélezu sestivd z
4. Na tyto mezikostky 3, 4 je pevné

c{ deska 2, nesouci na obou koncich pevné mezikostky 3.,
shora uchycena vodici deska 5. Do spojovaci desky 2 je uprostied vyfrézovand dréZka 6,

do které je uchycena pevnd stfiZnice 7.

rch spojovaci desky 2 a hladky povrch vodici desky 5 jsou po obou stra-
ostky 8, 9., uvedené v dndzkdch 10, 11,
2. Ka%dé z posuvngch kostek 8, 3 je opatfena

Mezi hladky pov
nich pevné st¥iZnice 7, kluzné ulofeny posuvné k

vytvofenych ve vodici desce 5 a.spojovaci desce
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svislou &ikmou drdZkou 12, 13, ve které je kluzn& uloZen posuvny klfn 14, 15, ovl&dany
hydraulickym vdlcem 18, 19 a vedenych ve svislych drdZkdch 16, 17 ve vodic{ desce 5 a spojo-
vaci desce 2. Posuvné kostky 8, 9 majil na vnit¥ni pracovni strané upevnény st¥iZnice 20,

21, vodicf deska 5 j0 nad pracovnim prostorem stiiZnic 7, 20, 21 opat¥ena svislou drédZkou

il opraci se stiifnym ndstrojem podle vyndlezu se vioZf st¥fhany profil do pracovnfiho
prostoru, tvoifendho st¥iZnicemi 7, 20, 21. Pohybem hydraulického véalce 18, 19 z horn{ vychozi
poloby do spodnf polohy, se klfunem 14, 15 posunou posuvné kostky 8, 9 smérem k vloZenému
profilu a st¥iZnice 20, 21 seviou st¥fhany materidl. Ndsleduje pohyb hydraulického vdlce
24 z hornf{ vychozi polohy do spodnf polohy. T{mto hydraulickym vdlcem 24 se posouva do
spodn{ polohy i st¥i%nik 23 v dréd%ce 22 a postupné ust¥ihne vloZeny profil pfes sevfené
stFi¥nice 20, 21 a pevnou stfi¥%nici 7. P¥i pohybu hydraulického vélce 24 do horni polohy,
stejnd jako st¥iZniku 23 do horn{ polohy, se soudasnd posunou do hornf polohy hydraulické
valce 18, 19, tim kliny 14, 15 posunou posuvné kostky 8, 9 od materidlu do vychozi polohy
a tim stfi¥nice 20, 21 uvolni st¥iZeny profil. Po vysunut{ hydraulickych vilecd 18, 19,

24 ¢o hornf vychezi polohy je ndstroj pfipraven k daldf{mu pracovnimu cyklu.

PREDMET VYNALEZU

Stii%ny ndstroj na ddleni vdlcovaného profilového materidlu sestdvajici ze z4kladové
desky, na které je uloZena spojovac{ deska, nesouci{ na obou koncich pevné mezikostky, p¥idrZu-
jici shora vodici desku, vyznadujici se tim, Ze spojovaci deska (2) st¥iZného néstroje,
je jednak opatfena drA¥kou (6) s pevné uchycenou st¥iznict (7) a jednak jsou mezi jeji
povrch a drdZky (11) a povrch vodici desky (5) a drdzky (10) kluzn& uloZeny posuvné kostky
(8, 9), ka¥d4 opat¥ena na vnit¥n{ pracovni strand st¥iZnici (20, 21), a ptitom je kaZdé
kostka (8, 9) jeStd opat¥ena svislou $ikmou drdZikou (12, 13) s kluznd uloZenym posuvnym
klfnem (14, 15) s hydraulickym vdlcem (18, 19) a soulasnd je vodic{ deska (5) nad pracovnim
prostorem st¥iZnic (7, 20, 21) opatfena svislou drdfkou (22), ve které je svisle posuvny

st¥iZznik (23).

1 vgkres




265717

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

