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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
urzadzenie do odlewania przedmiotéw z
materjaléw wiazacych (kruszywa) zapomo-
ca maszyn, w ktérem sila od§rodkowa u-
skutecznia podzial surowca oraz wtlaczanie
i ubijanie go w walcowych lub podobnych
formach wirujacych.

W urzadzeniach tego rodzaju wykony-
wano rury niezbyt wielkich wymiaréw,
przewcdy rurowe i podobne przedmioty, u-
zywajac w tym celu szeregu form walco-
wych, zbudowanych z metalu elastycznego
lub sprezystego. Formy owe z podluznemi
wigzaniami posiadaly po kazdej stronie
pierScienie mocujace forme. Formy podob-
ne ustawiano na rolkach, stykajacych sie z
owemi pier§cieniami w ten sposéb, ze na-
ped udzielat si¢ od formy do formy wsku-

tek zetknigcia ciernego z obwodem pomie-
nionych pierscieni.

Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi urzadzenie do wyrobu przedmiotow
wigkszej objetoéci i wymagajacych znacz-
niejszej masy materjatu.

Wrynalazek przedstawia urzadzenie for-
mierskie typu wskazanego powyzej, posia-
dajace cbustronne pierscienie mocujace,
poruszane pod dzialaniem tarcia o podtrzy-
mujace ferme rolki i zaopatrzone w skoéne
powierzchnie centrujace, co ulatwia zloze-
nie wigkszej iloéci odcinkéw, z ktérych sig
sklada fcrma do odlewéw o znacznej ob-
jetosci, mieszczaca znaczna ilo§é mate-
rjatu, :

Wynalazek polega. dalej na sposobach i
urzadzeniach dodatkowych, ulatwiajacych
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operacje z adlewami znacznych wymiaréw
i wagi oraz zwigkszajacych jako$é, wytrzy-
malo$é i uzytecznosé wytwarzanych przed-
miotow. Co

Wynalazek polega réwniez na udosko-
naleniu wyrobu odlewéw: tego rodzaju.

Zalaczony rysunek przedstawia schemat
pomystu, Fig. 1 przedstawia widok boczny
urzadzenia w czeéciowym 'przekroju, fig,
2—widok kofeawy fig, 1, fig. 3—widok w.
skali wiekszef ¢fefci mocujacego forme
pierécienia iisasiadniej. czedci furmy; fig. 4;
i 5—szczegblty ramy usztywniajacej forme,
fig. 6 — przekr6j podiuzny zlacze formy-z.
plyta rozdzielcza, ktéra stuzy do wykony-
wania odlewéw, skladajacych sig¢ z kilku
oddzielnych odcinkéw, fig. 7—szczegot, do-
tyczacy. uksztaftowania ostrza tnacego
okraglych odcinkéw, ktére maja byé opu-
szczone w ziemie, fig. 819 — w skali
wickszej szczeg6ly dotyczace usztywnied;
stuzacych do zwiazania dwéch czesci szy-
bu, kesonu albo innych okraglych diugich
przedmiotéw w tym rodzaju, fig. 10—ram-
ke sluzaca do ksztaltowania otworéw w
formie lub w odcinku, fig. 11—sposéb po-.
dzialu dzwonu na szereg odoinkow, fig, 12:—
uklad piericieni usztywniajacych przy
ksztaltewaniu krétkich bebnéw, kotnierzy
lub-.pedobnych: przedmictow; fig. 131i. 14—
sprezyny laczace korice usztywnienia wpo-
blizu otworéw.

Wi sposobie wykonania, przedstawionym
na.fig: 1.1.2; urzadzenie sklada si¢ z ramy
1, 1, podtrzymujacej kozty 2—2; dzwigaja-
ce waly 3, 3; zaopatrzene w krazki 4, 4, na
ktérych spoczywa. forma. Jeden lub  kilka:
waléw. 3 moga, byé przedluzone, jak to
wskazuje fig. 1, w celu udzielenia napedu
maszynie: .

Skrzynka.formierska 5 'sklada sie z czte-
rech lub .wiecej:tworzacych walce odcinkéw
6; potaczonych w jednolita. calcéé zapomo-
ca.oprawienia ich w. stozkowe lub. skoshe
gniazda centrujace 8 w pierscieniach 9, u-
mieszczonychs pa.obu. koficach skrzymi.

" Pierscienie 9.posiadaja_wiefice walcowe:

10, ktére tocza sie na walkach 4, oraz kot-
nierze 11, podtrzymujace form¢ na wal-
kach. Przez pierscienie przechodzi jeden al-
bo wigcej podluznych sworzni 12, §ciagaja-
cych pier§cienie- i zapewniajacych zmoco-
wanie odcinkéw-6;

Zestawienie odcinkéw formy jest bar-
dzo proste. Jeden z pierécieni, ustawiony
na peziomej podlodze, stuzy za podstawe
dla odcinkéw lub czesci, ktére osadza sie
kolejno w tym. pierscieniu. Nastepnie po-
krywamy. odcinki: drugim. pierscieniem, kt6-
ry wiaze je ostatecznie i ustawia w nalezy-
ty spos6b dzigki gniazdom centrujacym 8.
Po ustawieniu obu- pierécieni mozna pota-
czyé podluzne krawedzie sasiednich odcin-
kéw 6, zaopatrzone w zelazne katowniki 13
przy pomocy jednego lub dwu . sworeni, u-
mieszczonych. wpoblizu  plerScieni po obu
koficach skrzyni formierskiej, ktéra na-
stepnie' mozna ujaé w usztywniajaca opra-
we lub klatke z silnych okragltych belek 14,
polaczonych z podiuznemi. belkami 15,
przylegajacemi do katownikéw 13. Belki te
posiadaja z kazdej strony po jednem pét-
okragltem uchu 16, ktére stuzy do podno-
szenia: formy- zapomoca, windy lub innych
urzadzen w tym rodzaju.

Oprawa lub klatka, usztywniajaca for-
me; sklada sie: najpraktycznej z tylu.cze-
éci, ile.ich. posiada forma. Poszczegélne
czedci laczymy sworzniami 17; przechodia-.
cemi. przez belki podluzne 15-.1i, katowniki
13 skrzyni.

Po osadzeniu oprawy usztywniajgcej za-
ktada sie sworznie 12 i forme mozna usta-
wié na watkach 4, np. zapomeca zérawia
lub- jakiegckelwiek: innego odpowiedniego
urzadzenia, zaopatrzonego w -hak laczacy
sie z uszami 16 i pozwalajacy na odpewied-
nie odwrécenie formy w celu. opuszczenia
jej nastepniena\ kraszki 4.

Pier§cienie: mocujace 9: posiadaja. kot-
nierze: wewnetrzne 18 o szerokos$ci odpo-
wiadajace} gruboéci odlewu: jaki zamierzae.
my wykonaé: Kalnierze te: sa tak.urzadzo-.
ne, ze mozna na nich oprawié dodatkawe;



piexétienie, zdejmowane- 19,, zwieltezaghce:
glehekosc  formy, w: oelu:, pomieszczenia, wh
niejr nadmiarit- wedy zawaztej; wr suraweu,,
wydzi¢lajaoe] sigr przy-gestnieniu, masy-i,u.
suwanejs nastephie) perod j gein-piexécieni. 19,
roved,. wikouczeniem, adlewu,

Do jednostajnego dastarczania:znacanej;
ilesci, materjatu. do. farmy; stuzy, ramaz 20
umieszezona, na. dwoch. réwnoleglych draz-,
kach wehajagych sie na,czopkach: 22, Rama
Rorusza sie ruchem zwrotnym mniej lub
wiecej poziomo w.kierunku formy.podczas
jej wirowania, Rama 20 jest zaopatrzona
wy przenosnik tasmowy, 23, biegnacy, ponizej
wypustu 24, mieszadla 25, ustawionego Wpo-.
blizu maszyny formierskiej.

Materjat.doptywa z.mieszadla bez prze-
rwy na ta$me 23 i rame 20, kidra, wahajac.
si¢ na czopach 22, zbliza si¢ i oddala od’
formy, podczas: powolnego jej obrotii, w ce-
li réwpomiernegor pedzialu materjalu, z
szybkoscia odpowiadajaca szybkoéci' obro-
tu formy. Przenoénik 23 prowad%i pas 46
cbejmujacy bebny 47'i 48 na przeciwleglych-
koficach zewnettznych: drazka zewnetrzne-
go 21,

Szybkosé-obrotu formy podezas dépro-
wadzania materjath wytwarza sitg-odsrod:
kowa dostateczna do osadzenia materjalu-
warstwa c- jednostajnej: gruboSei- na: we-
wnedrznej- §cianee formy; w: kidrej zaweza-
st nalezy umieseié odpowiednig- ila§é: u-
sztywntajacych pretéw-lub- drutéw stosow-.
nie-do celu.

Po -narzucemin wlasctwej . ilosci surowca
do:formy: zwigksza sie szybkosé- jej obrotu
w celu zageszezenia masy. i usunieeia:nad:
miaruplynu dla. doktadnego uszczelnienia
materjata. okoto usztywniedr i mozliwie jeda
nostajnego podziatu jego, odpowiednio. do
gtubaesoi odlewu w:calej: formie.

Po: dokonamiu- pewyzszych czynnosei o-
raz.po-pewnem zwigzaniu . surowca.zatrzy-
muje sie maszyneg; zdeimuje sie pierécienie
197 w celurusnniecta: z formy. nadmiarn: ply-
nu. Nastepnie .mraszyne puszeza . sie: znoww
we rushs i weykiofieza: sie: wnettze  odlbwnr zae

gomaca, odpewiednia. ' dupsanyeh, namzer
s, |

Jegelir zamierza siq; waﬁaomao ottlewy
skladajacy sig-z, dwéch poléwek albe z.inr
nej. ilosei, adcinkdw, . adpewiadajaced, licahig
odginkow. formy, stosuje;sie plyty, rozdziel-
cze. 26, wskazane na, fig. 6..Plyty te, usta-
wia sie, pomigdzy. podtuznemi. krawedziami
odcinkoéw formy, przyczem wystaja ane we-
wnatrz formy na szerokp$é 27, ré6wng_grus
bosci sporzqqlzanego odlewu,

W takich warunkach okragle usztywnia-
ni¢ 28 umieszcza sie tuz przed,plyta roz-
duelczq Korice usztywniania wysta;q Ro-.
nad qdlew i i moga by¢ zuiyte nastepnie do
polaczenia cze§ei“odlewu, gdy z czesei 'tych
zamiérza- sié¢ wytworzyc jedholity walec,

Rury,, Resony i’ podébne przedinioty -
przeznaczone, do opuszczania lubB whijaniz
w.ziemi¢ musza pesiadaé wzmocnione ostrze
tnace. Fig: 7-przedétawia takie ostrze wey-
konane z paskéw metaly; z tasiny-metalo-
wej' lub z pierécienia 29; przymocowanego
najwlasciwiej’ do Korca usztywnienia: po-
dluznego 30. Taéme ustawia si¢- wéwczas:
w- formié jedhoczes$nie- z- usztywnieniem.,
Otléw-pesiada-narezne- wyzlbbiénia, w-Kt6-
re wchedzi‘krawedz tasémy: WhRenad: to
mozha- zapomecy: §¢igteji powierzchini odle-
wu polaczonej z kolnierzem: 18 pier§tienia:
9valbow jakikolwiek:inny: sposéb

Przy: odlewaniu: dtugich waleow, ktére
po:polagezeniu oddzieltrycls odeinkéw:' mmaja
utworzyé Sciany: stndni; lesen:lab pedobne
urzadzenie, albo skore. zachodzi. potrzeba
polaczenia: divoch, adeinkéws pétwalcowych,
albo . innych; czesei« wzmacniajace odlew
mozna: zaopatrzyé w pierScienie, haki: luk
padobne przyrzadyna.kosicach preylegaja«
cych do miejsc potaczenia, przyczem:kosice
owe. maga w: tych:miejscach: wystawaé z
adlewns; jak to wskazuja.fig. 8<.9: Wedlug
rysurku usztywnjienie. 32 posiada: na: koricu
ucho: 33; po-obu stronach usztywnienia mie-.
szezg sig rdzeate 3¢) o grubosei réwnej gru-
bosci- cdlewn, przymocowane: do skreynki
odlewniozej: ssublavnir 35; prreehodzgcemd
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pizez zewnetrzny rdzesi i wérubowanemi u-
zwojong czeécip w rdzen wewnetrzny formy.
Podobne rdzenie mozna wyjmowaé z formy
wraz z wykoficzonym odlewem, po wykre-
ceniu §rub 35, a po zupelnem wysuszeniu
odlewu wyciagnaé je w taki sposéb,by obna-
zone usztywnienia mogly stuzyé do lacze-
nia ich z podobnemi usztywnieniami sa-
siednich cze$ci odlewu przy pomeocy linek,
drutéw i podobnych §rodkéw. '

W innych znowu wypadkach,
chodzi np. o kesony i podobne przedmioty,
zachodzi potrzeba formowania otworéw, do
ktérych wprawia sie nastepnie obramowa-
nie, nadajace si¢ do umocowania szyb lub
ram posiadajgcych ztobki albo zaglebienia,
_biegnace okoto otworu. Usztywnienia, od-
powiadajace tej potrzebie, przedstawia fig.
10. Cze$é zewnetrzna rdzenia 36 przy-
lega do wewnetrznej powierzchni skrzynki
formierskiej, a cze§¢ wewnetrzna rdzenia
37 posiada otwory, utrzymujace go zapo-
mocy sworzni 35 w odpowiedniem potoze-
niu w skrzynce.

Rdzeni 36 posiada w przykladzie, przed-
stawionym na rysunku, zackraglone krawe-
dzie w celu utworzenia zaokraglonej po-
wierzchni otworu na zewnetrznej stronie
rury ksztaltowanej.

Czestokroé zachodzi potrzeba wykony-
wania otworéw w rurach ksztaltowanych,
ktérych wymiar zmniejsza si¢ ze $rednicy
wiekszej wewnatrz na srednice mniejsza na
zewnetrznej pewierzchni rury, albo tez
wnek wewnatrz odlewéw, plytszych od
caltkowitej grubosci odlewu, ktére stuza do
umieszczania uszéw, przeznaczonych do
przymocowywania rozmaitych czesci kon-
struke;ji.

W takich wypadkach stosuje si¢ odpo-
wiednie rdzenie stozkowe, przymocowane
do odpowiednich drazkéw, ktére mieszcza
si¢ wewnatrz formy i lacza z pierécieniami
koricowemi. Drazki koricza sie uzwojeniem,
zapomocy, ktérego mozna je przymocowy-
waé do zewngtrznych powierzchni pierscie-

skoro

ni. Drazki moga réwniez sluzyé do podtrzy-
mywania rdzeni, nie dotykajacych &cianek
formy i stuzacych do wytwarzania wnek
wewnatrz odlewu. Drazki tego rodzaju da-
ja sie z latwoscia usunaé po wstrzymaniu
ruchu formy, w-celu odjecia pierécieni 79
i odwodnienia odlewu.

Rdzenie zostaja przymocowane do draz-
kéw zapomoca §rub 35, ktére przed usunie-
ciem drazkéw nalezy wykrecié. Whnetrze
odlewu moze byé wykoficzone w zwykly
spos6b. Rdzenie usuwa si¢ po ostatecznem
wysuszeniu odlewu.

Fig. 11 przedstawia sposéb podziatu od-
lewu na szereg zaokraglonych i laczacych
si¢ odcinkéw stosowanych w tunelach, sze-
rckich kanalach podziemnych i podobnych
budowach. W takim razie rozdzielacze 38
zostajg ulozone wzdluz formy, ktéra dziela
w ten spos6b na szereg wygigtych odcinkéw
39. Rozdzielacze ukladaja sie na kolnie-
rzach 18 w pier§cieniu 9 i pozostaja w for-
mie az do nalezytego wysuszania odcinkéw
39, poczem usuwa si¢ je z formy (skrzynki
odlewniczej).

Fig. 12 przedstawia spos6b podziatu
formy zapomoca okragtych plyt w celu od-
lewania krétkich walcéw, kolnierzy lub
przedmiotéw podobnych, W tym wypadku
wprowadzamy do formy odlewniczej pfla-
skie pierScienie rozdzielcze 40 w ten spo-
s6b, by obwéd ich zewnetrzny przylegal do
obwodu wewnetrznego formy. Do utrzymy-
wania pierécieni w odpowiedniem poloze-
niu sluza usztywnienia 41, przymocowane
‘do obu stron plyt rozdzielczych.

Jezeli usztywnienia przerywaja otwory
w odlewie albo wystajg poza kofice odlewu
i nie sa polaczone ze soba w sposéb zapo-
biegajacy zetknieciu sig ich z wnetrzem for-
my natenczas mozna stosowaé w celu za-
pewnienia im nalezytegopolozeniasprezyste
zatrzaski 42, przedstawione na fig. 13 i 14,
Zatrzaski posiadaja okragla cze§¢ 43,
chwytajaca usztywnienia 41, oraz odgiete
odnogi lub ramiona 44, stykajace si¢ z we-



wrietrzng powierzchnia formy i utrzymujaca
usztywnienie w odpowiedniem pclozeniu
wzgledem sily odsrodkowej, ktéra dazy do
odrzucenia ich ku $ciankom formy.

Zastrzezenia patentowe,

1. Maszyna do ksztaltowania przedmio-

tow z materjaléw wiazacych, znamienna
tem, ze pierScienie mocujace, umieszczone

po obu stronach formy, otrzymujace naped
cierny od podtrzymujacych forme krazkow,
sa zaopatrzone w ukosne powierzchnie
centrujace, ulatwiajace zestawienie wigk-
szej ilosci taczonych ze soba i wytwarzaja-
cych forme odcinkéw.

2. Maszyna odlewnicza wedlug zastrz.
1, znamienna tem, Ze znaczna ilo$¢ mate-
rjalu, jaka zawiera, zostaje ré6wnomiernie i
stopniowo ukladana w wirujacej formie z
jednego lub obu jej korficéw przy udziale
przenoénika tasmowego, biegnacego poni-
zej otworu wypustowego mieszadla do ma-
terjalu i umieszczonego w. oprawie o ruchu
zwrotnym w kierunku réwnoleglym mniej
wigcej do osi obrotu formy.

3. Odmiana urzadzenia zasilajacego
forme wedlug zastrz. 2, znamienna tem, ze
oprawa sklada sie z czeéci mniej wigcej
poziomej, wzdluz ktérej porusza si¢ tasma
podawcza, zawieszona na réwnoleglych
dzwigniach wahadlowych skierowanych ku
koficowi wpustowemu taémy, przyczem na-
ped tasémy umocowany jest wzdluz jednej
z nich.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tem, ze z kazdej strony formy za-
ktadaja sie pierscienie dodatkowe powigk-
szajace szerokoéci wirujacych kryz w celu
utrzymywania nadmiaru wody w tworzy-
wie, przyczem forma obraca sie¢ wolno ped-
czas dostarczania materjalu, nastepnie
szybko§é obrotu wzrasta, sprawiajac gdest-
nienie materjalu i wydzielanie nadmiaru
wody, ktéra po odjeciu pierscieni odplywa
z formy przy unieruchomieniu albo bardzo
powolnym obrocie maszyny, pcczem szyb-

koéé obrotu wzrasta ponownie w celu wy-
koficzenia przedmioctu. R

5. Maszyna do ksztaltowania wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, ze forma posiada
wzmacniajaca ja rame albo klatke, wyko-
nang z odpowiednio polaczonych ze soba
belek poprzecznych i podiuznych, zaopa-
trzonych w uszy lub inne urzadzenie do u-
ruchomiania ciezkich form.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1—5 do
ksztaltowania walcowych czeéci kesono-
wych, rur szybowych lub podobnych przed-
mictéw, znamienna tem, ze wyrcby zaopa-
truja sie¢ w haki lub uszy przeznaczone do
taczenia usztywnien poszczegélnych odcin-
kéw odlewu i wigzania ich w jedng catosé.

7. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
6, znamienna tem, ze sktada sig¢ z pary rdze-
ni6w o odpowiedniej grubosci, zastosowa-
nej do grubecséci odlewu, stluzacych do wy-
tworzenia po cbu stronach usztywnieri od-
lewu, uszu lub podobnych czeéci i moga-
cych byé przymocowanemi do formy zapo-
moca $rub.

8. Sposéb wyrobu pustych wewnatrz
przedmiotéw walcowych na maszynie we-
dlug zastrz. 1—7, znamienny tem, ze w ce-
lu utworzenia obramowanych otworéw w
odlewie stosuje si¢ sktadajacy sie¢ z dwéch
czesci rdzen o grubosci réwnej grubosci od-
lewu, przyczem cze$é wewnetrzna rdzenia
posiada wymiary wieksze od cze$ci ze-
wnetrznej i mocuje si¢ zapomoca jednej
lub kilku $rub do powierzchni formy.

9. Spos6b wykonania pustych wewnatrz
odlewéw walcowych na maszynie wedtug
zastrz. 1, znamienny tem, ze do utworzenia
wnek otworéw, posiadajacych wymiary
wieksze ze strony wewnetrznej, niz z ze-
wnetrznej, stuza rdzenie przymocowane do
drazkéw podluznych, osadzonych na pier-
écieniach mocujacych i umieszczonych w
masie materjalu

10.  Spos6b wykonania czesci  dolnych
rur szybowych, kesonéw lub podobnych u-
rzadzeri wedlug zastrz. 1-—9, znamienny
tem, ze do formy zaklada si¢ metalowy



lub podobny piericiei odpowiedniego
ksztaltu, wytwarzajacy ostrze tnace przed-
miotu, przyczem pierécieri ten najpraktycz-
niej polaczyé z usztywnieniem z zastosowa-
niem §rodka do zmniejszania grubosci ma-
terjalu w celu wytworzenia krawedzi tna-
cej. :

11. Sposéb wykonania odlewéw w for-
mie walcowej wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze forma do wytwarzania przedmio-
téw, skladajacych sie z dwéch lub wiecej
odcinkéw, zawiera umocowane pomiedzy
podtuznemi krawedziami jej odcinkéw pty-
ty rozdzielcze, siegajace wewnatrz na gru-
bo§é odlewu.

12. Spos6b wykonania odlewéw w for-
mie odlewniczej walcowej wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ze forma zawiera szereg
zlobkowanych lub podobnych czesci roz-
dzielczych, stluzacych do wytwarzania od-
lewu walcowego, sktadajacego si¢ z pewnej

liczby stykajacych sie i zaokraglonych od-
cinkéw.

13. Sposéb wykonania odlewéw w formie
odlewniczej walcowej wedltug zastrz. 1,
znamienny tem, ze forma w celu wytwa-
rzania usztywnionych krétkich walcow,
kotnierzy albo pier§cieni zawiera szereg
wspartych o jej $cianki pierscieni, utrzy-
mywanych w swem polozeniu zapomocg u-
sztywnien.

14, Zatrzask sprezynowy do umocowy-
wania usztywniefi pierscieniowych lub dru-
towych w maszynie odlewniczej wedlug
zastrz. 1—13, znamienny tem, ze chwyta i
unieruchamia druty usztywniajace oraz po-
siada odnogi dotykajace formy i utrzymu-
jace usztywnienia na nalezytej odleglosci.

The Hume Pipe & Concrete
Construction Co. Ltd.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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