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Sposéb wzruszania wsadu w lukowym piecu do wytapiania
metali
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wzruszania
wsadu w piecach lukowych do wytapiania metali.

Jest rzeczg znang, ze 'w wiekszosci procesbw wy-
tapiania metali w pi\ecach ukowych korzystne jest
stosowanie wzruszania czyli poruszania wsadu za-
ladowanego do pieca.

Jest réwmiez znang rzecza, Ze obrotowy ruch
wanny pieca razem z mechanicznym przesuwa-
niem lub podnoszeniem gérnych partii wsadu, ma
korzystne dzialanie przy wytapianiu na przykiad
krzemu i bogatych w krzem stopow.

Obrotowy ruch wanny pieca zmniejsza, w pew-
nym stopniu, tworzenie sie mostkéw i skorupy
dzieki czemu uzyskuje sie lepsze rozchodzenie sie
ciepta i bardziej rébwnomiemne zuzycie wykladziny
ogniotrwalej. Z powyzszych powodéw przy wy-
twarzaniu krzemu i bogatych w krzem stopéw sto-
sowane sg piece lukowe od goéory otwarte podczas
gdy w wielu innych procesach wytapiania stoso-
wane sg piece przykryte od gbry sklepieniem.

Przy produkcji metalicznego krzemu i bogatych
‘w krzem stopéw w otwartym piecu przesuwanie
i wzruszanie odbywa sie za pomoca ruchomych
wozk6w z zamontowanymi popychaczami lub in-
nych urzgdzen, z poziomu podiogi otaczajacej piec.

Wada tego sposobu polega mna tym, Ze porusza-
nie wsadu odbywa sie w plaszczyznie pionowej co
!prowadzi do nfiekorzystnego dla procesu ubijania
materialbw wsadowych. Poruszanie z gbéry po-
woduje tez to, ze wsad mdjdujacy sie przy ob-
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wodzie wanny nie zostaje wzruszony i tworza sie
na nim mostki. Powoduje to zwezanie si¢ prze-
strzeni pieca i w nastepstwie wplywa ujemmie na
ekonomie procesu. Wielkim utrudnieniem pracy
personelu jest to, Ze wzruszenie wsadu odbywa
si¢ w goracej i zapylonej atmosferze.

Sposéb wediug niniejszego wynalazku umozliwia
dokonywanie mzruszenia wsadu w poziomie le- -
23cym nizej ‘'od normalnego poziomu powierzchni
wsadu znajdujacego sie w piecu, w kierunku od
Smodka piecgei do gory. Dzigki temu uniknieto
ubijania wsadu gdy ma byé on przesuwany w kie-
runku elekitrod.

. Przy zastosowaniu miniejszego wynalazku piec
posiada dzielong poziomo, na dwie cze§ci wanne,
przy czym dolna cze$¢ wanny moze byé¢ obracana,
podczas gdy jej gbérna cze$é jest nieruchoma. U,
rzagdzenie do wazruszania jest wprowadzone przez
Sciane goérmej, nieruchomej czesci wanny. Wzdbuz
obwodu pieca moze by¢ umieszczone wiele urza-
dzen do wzruszania wsddu, lecz na ogbl trzy ta-
kie urzadzenia, rozmieszczone w stosunku do sie-
bie co 120 stopni, a co 60 stopni w stosunku do
elektrod, dajq zadowalajace wyniki. Urzgdzenia do
wzruszania wsadu mogg by¢é zbudowane ze zna-
nych elementéw i wyposazone w instalacje hydrau-
liczne, pneumatyczne lub elektrycane stuzgce do,
stereowania i mapedu.

Urzadzenia wzruszajace zamontowane sg korzyst-
nie w taki sposéb, ze sq obracane dookola punktu
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stalego, kiory jest zlokalizowany na lub w poblizu
obwodu pancerza pieca, a popychacz dziata pozio-
mo w wyniku rozpieto§ci 90 stopni i pionowo w
wyniku rozpietodci 10 stopni od plaszczyzny pozio-
mej. '

Dzialanie urzadzenia wzruszajacego jest zdalnie
sterowane lub programowamne. Dzieki temu mozna
uzyskaé wieksza powtarzalnosé wyniké6w i zostaja
wyeliminowane szkodliwe dla zdrowia stanowiska
pracy przy piecu.

Goérna, nieruchoma cze$¢ wanny ma korzystnie
mniejsza Srednice od jej dolnej, obrotowej czesci,
W takim rozwigzaniu wsad miedzy dwiema czes-
ciami ukiada sie z naturalnym katem zsypu. Po-
miedzy obiema czeSciami wanny zastosowane jest
uszczelnienie piaskowe, lub inne znane uszczel-
nienie gazoszczelne.

Goérna nieruchoma cze$¢ wanny mie musi by¢ o-
kragla, jezeli jest to korzystme ma ona na przyklad
przekrdj tréjkatny lub o ksztalcie liScia koniczy-
ny przechodzacy w przekrdj okragly przy uszczel-
nieniu pomiedzy obiema rczesciami wanny. Przy
takim ksztalcie przeknoju poziomego gbérnej czeSci
wanny; uzyskuje sie korzystne przesuwanie sig
wsadu w strefie pomiedzy obrotowa i nieruchoma
czeSciami wamny.
. Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku jest

wyjasnione przykladowo ma podstawie rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia piec w przekroju pio-
nowym, a fig. 2 — piec w przekroju poziomym.

Piec, w ktérym zastosowano perzykiladowo spo-
s6b wedlug wynalazku skiada sie z dolnej, obro-
towej czesci 1, gomej nieruchomej cze$ci 2 wan-
ny pieca, oraz elektrod 3 ustawionych w ukladzie
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" tréjkatnym. W piecu znajduje sie staly mwsad 4

i woztopiona kapiel 5. Piec zaopatrzony jest w
koryto spustowe 6. Cylinder popychajacy 7 zamo-
cowany do pancerza nieruchomej czeSci wanny,
potaczony jest z popychaczem powodujgcym wzru-
szanie wsadu. Do powodowania ruchu pionowego
popychacza stuzy cylinder 9, a do przesuwu pozio-
mego popychacza w,; wycinku 11 shuzy cylinder 10.
Urzgdzenie do weruszania wsadu zamocowane jest
w punkcie 12, ktéry znajduje sie na pancerzu lecz
moze byé¢ tez umiejscowiony wewnatrz lub na
zewngtrz pancerza. Pomiedzy dwiema czesciami
wanny znajduje sie uszczelnienie gazoszczelne 13.

Sposéb wedlug wynalazku opisano w zastosowa-
niu do otwartego pieca lukowego, lecz moze by¢é
on réwniez zastosowany w piecu pél otwartym,
w ktérym jedynie cze§¢ przekroju pieca jest pnzy-
kryta sklepieniem.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wzruszania wsadu w lukowym piecu
do’ wytapianiu metali, posiadajacym 'dolng czesé
obrotowa i gérna cze§é nieruchoma, znamienny tym,
e, wsad wzrusza sie¢ pod normalnym poziomem
powierzchni wsadu, znajdujacego sie w piecu, za
pomocgy popychacza (8), ktéry wsuwa sie do wne-
trza goémej, nieruchomej czesci (2) wanny pieca.

2. Spos6b wedlug zgstrz. 1, znamienny tym, ze
wsad wzrusza sie w kierunku do wmetrza pieca
i do gory.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1,* znamienny tym, :Ze
popychacz porusza sie w plaszczyZnie poziomej, i
w plaszezyznine pionowej.
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