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pegas a empacotar, que possibilitam a sua utilizagao com pegas fei-
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tas de qualquer material, mesmo ndo metdlico e que possibilitem no
entanto uma cadéncia de trabalho bastante elevada, compativel com
as cadéncias de produgdo.

O sistema é constituido essencialmente por um
~conjunto de réguas (4) destinadas ao apoio das pegas a empacotar
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REIVINDICAGCOES

Dispositivo de apoio aperfeigoado destinado principalmente
a ser utilizado em sistemas de empacotamentd de paineis e
outras pecgas planas, que incluem um transportador
motorizado ~ou outro meio de transferéncia com uma

velocidade de transporte e uma cadéncia de arranques e

paragens compativeis com a cadéncia de produgao de pegas,
um sistema de empilhamento associado a um sensor de nivel
respectivo, um sistema de empacotamento com batentes de
topo e laterais ajustaveis e um sistema de extracgdo dos
pacotes prontos e de transferéncia para uma zona de

" expedigdo, .caracterizado por compreender um sistema de

B e

{éggiiwwggwwggggg - susceptiveis de executar movimentos
rapidos de afastamento e aproximagdo, - respectivamente para
deixar cair uma pecga pronta para ser empacotada para ir
formando um pacote e para preparar O apoio péra a pecga
seguinte, um sistema mecénido de alavancas em "joelheira”
associado as referidas réguas para comandar os referidos
movimentos rapidos das mesmas e um sistema hidraulico que)
em cada curso do respectivo cilindroc motor, efectua um

movimento de vai-vem completo das referidas réguas.

Dispositivo de apoio de acordo com a reivindicagdao 1,
caracterizado por as referidas réguas de apoio estarem
ligadas a uma estrutura de fixacdo por meio de bragos

articulados.

Dispositivo de acordo com as reivindicagdes 1 e 2,
caracterizado por o referido sistema mecdnico de alavancas

em "joelheira" proporcionar, quando recebida uma ordem de

- execucdo do movimento das réguas, um movimento de abertura

(afastamento mituo) destas réguas, seguido automatica e

1




rapidamente de um movimento de fecho (aproximagdo mutua)
das mesmas, sendo estas operacdes sincronizadas com a
cadéncia de produgdo de pegas e a recepgdo das mesmas a
partir de uma unidade de producgédo.

Dispositivo de apoio de . acordo com a reivindicag¢do 2,
caracterizado por o referido sistema mecanico ser
concebido de modo a que o movimento dos referidos bragos
articulados, e portanto das referidas réguas de apoio,'
seja desacelerado nos pontos de inversdo de abertura para
fecho, e vice-versa, .criando-se assim a possibilidade de
obter uma cadéncia muito réapida das operacées de
abertura/fecho das réguas, que garanta uma sequéncia

rédpida de apoios na recepgdo dos paineis ou outras pegas

.de formato plano e de auséncias de apoio para permitir o

seu empilhamento e criagdo de apoio para a pega seguinte
enviada da unidade de produgdo.

Sistema de apoio de acordo com as reivindicagdes
anteriores, - caracterizado . por o) referido sistema
hidraulico de accionamento ser constituido por um cilindro

‘hidrdulico, valvulas de retengdo e valvulas de frenagem

dispostos num circuito hidraulico segundo um esquema de
montagem regenerativo ou diferencial que permite detectar
automaticamente a necessidade de uma = frenagem para
garantir uma velocidade aproximadamente .igual' nos dois
sentidos do movimento. |

Lisboa, 9 de Setembro de 1993.
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DESCRICAO

"DISPOSITIVO DE APOIO APERFEICOADO DESTINADO PRINCIPALMENTE A
SISTEMAS DE EMPACOTAMENTO DE PAINEIS E OUTRAS PECAS PLANAS"

, A presente invengdo refere-se a um
dispositivo de apoio aperfeigoado, destinado principalmente a
ser utilizado em sistemas de empacotamento de paineis e outras

pecas planas..

- Mais particularmente, .trata-se dé um
_dispositivo que é aplicado num equipamento de empilhamento‘ e
empacotamento usado em linhas de corte de chapa para a produgao
de pegas de formato plano, de formas diversas, em linhas de
perfilagem para a produgéo de paineis, e ainda noutros
equipamentos onde se torne necessarlo uma alternanc1a rapida
das funcdes de apoio/ndo apoio, nomeadamente de produtos dej|

grande comprimento.

Os sistemas de’ empilhamento e
empacotamento do género a que se refere a presente invengdo sdo
normalmente constituidos pelos seguintes componentes:

- um transportador motorizado ou outra unidade de
transferéncia, com uma velocidade de transporte e uma cadéncia
de arranques e paragens compativeis com a velocidade de
funcionamento da linha de corté e empacotamento e com cadéncia
de criacdo de paineis, pegas de formato plano ou outros
||produtos;

- um. sistema de empllhamento em altura que, associado a
um sistema sensor, do nivel de empacotamento, permite. O

nivelamento da. superficie de recepg¢do dos produtos seguintes;

- um sistema de empacotamento constituido por um




livai~-vem completo.

conjunto de batentes longitudinais e transversais, com posigées
ajustaveis, com um Curso suplementar de apoio momentaneo, que
actua automaticamente apds a recepgdo de um novo produto;

- um sistema de extraccdo do pacote formado e pmonto
para ser levado para uma zona de expedicgéo.

‘ Os sistemas de _ empilhamento . e
empacotamento conhecidos apresentam ‘alguns inconvenientes e
limitagdes: | v ' ’ .

- ouo apoio prévio ao empilhamento n&o é'eficaz, donde
resulta que o produto ao sair do equlpamento resvala sobre osf
produtos ja empllhados, deteriorando-os; ’

- ou o sistema é& apllcavel _apenas a materiais
magnéticos; _

- ou O sistema é apropriado apenas para cadéncias de
trabalho baixas. - _ |

O objectivo da- presente invengédo
consiste em especial ‘em eliminar ou reduzir os. referidos
inconvenientes e . limitagdes, propqrcionando' um sSistema novo
aperfeicoado de ‘apoio principalmente de.pegas de formato plano
e paineis feitos de materiais diversos, metédlicos ou .nao

metalicos, bem como © respectivo. sistema de accionamento.

Um dispositivo segundo a presente
1nven¢ao é constltuldo essenc1almente por:

- um conjunto de réguas com dimensdes compatlvels com a
sua fungdo, que funcionam como superficie de apoio e que_sao
susceptiveis ‘de executar = movimentos rapidos de
afastamento/aproximacdo, para deixar cair um produto pronto e
preparar o apoio para o produto seguinte;

- um mecanismo de alavanca de "joelheira® para a
altérnéncia répida dos movimentos referidos das réguas;

~ um sistema hidréaulico de aécionamento que permite,  em
cada curso do cilindro motor, a realizagdo de um movimento de

Coﬁ o dispositivo segundo a presente

invengdo eliminam-se o0s inconvenientes referidos da técnica




anterior, proporéionando-se:

- um apoio positivo total criado pelas réguas
referidas, com dimensdes apropriadas para a sua funcdo, podendo
essas réguas ser usadas para o apoio de materiais de qualquer
tipo, metadlico ou n&o metédlico; A '

- a possibilidade de as réguas serem revestldas com um
material antifriccdo ou, pelo contrario, se for necesséario,
para que as chapas deslizem bem sobre as régﬁas durante o apoio
sem se deteriorarem, serem revestidas com qualquer dispositivo
apropriado para reduzir o atrito; |

- uma rapidez de acgdo grande, Ppor meio da abertura
sincronizada das réguas com uma acgdao de impulso combinada, no
sentido de acelerar a saida dos produtos.

) De acordo com outro aspecto da presente
invencdo, utiliza-se um sistema de alavancas montadas segundo
um dispositivo . de "joelheira" para que as inversdes de
abertura/fecho das‘réguas se verifiquem num ponto de velocidade
minima, para contrariar a écgao da inércia nos pontos de

inversdo com os esforcos com elas associados.

Ainda de acordo com um outro aspecto da|
presente invengao, previu-se um sistema de accionamento
hldraullco por meio de um cilindro, que ¢ um sistema que
permite obter, com meios compactos, poténcias relativamente
elevadas. Para reduzir tempos mortos no sistema de comando
(constituido por um circuito com valvulas apropriadas), o
sistema de alavancas de "joelheira" permite obter,. com uma
Unica ordem para a mdvimentacéo do cilindro (o avango ou o©
recuo), um movimento de vai-vem completo das réguas. Para
garantir velocidades iguais nos dois sentidos de deslocamento
do cilindro, pode escolher-se ou um cilindro de haste dupla ou
uma montagem regenerativa, também designada por montagem'
diferencial com um cilindro de haste simples, com uma relagao

apropriada entre as areas.

Para melhor <compreender a presente
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invencdo, descreve-se a Seguir uma forma de realizagdo da
mesma, com referéncia aos desenhos ranexoé, cujas figuras
representam:

A fig. 1, uma vista geral de um sistema
completo de empilhamento e empacotamento de paineis e outras
pecas de formato piano; _
_ A fig. Z2a, uma vista em planta do
dispositivo de apoio, com todo o mecanismo de accionamento}
desde o cilindro as réguas de apoio, passando pelo mecanismo de
joalheira; |

A fig. 2b, uma vista de perfil da régua
de apoio/ndo apoio dos produtos; e a fig. 3, um esquema
hidraulico de principio, que pode ser usado para o comando de
um cilindro hidréaulico de ‘accionamento com haste simples.

_ | ”Com' ‘referéncia aos ' desenhos, pode
ver-se que o dispositivo aperfeigoado segundo a presente
invencdo é constituido por um conjunto de duas réguas dé apoio
(4), com dimensdes apropriadas, _55 quaié estdao ligadas a
estrutdra (3) por intermédio de um sistemé de alavancas
articuladas (6).As pecas de formato plano, transportadas pelo
tapéte transportador (2), que as recebe da unidade de execugéo
(1), sdo depois colocadas apoiadas nas réguas (4) e levadas até
encontrarem um batente (7). Por meio de um sistema de detecgado
apropriado, é enviada uma ordem uUnica para a Vélvula (14) de
comando do cilindro hidraulico (11) (ver a fig. 3) que,
associédo a um sistema mecanico de joelheira (12), acciona em
vai-vem uma alavanca (13) que, por sua vez, provoca a rotagao
das alavancas (6), pata desencadear a abertura das réguas que
com elas estdo associadas, para deixar - cair a peca de formato
plano sobre o pacote (5) em formacdo, ou entdo o seu fecho para
’preparar o apoio da pega de formato plano seguinte.

_ As pecas de formato plano caidas formam
llum pacote  (5), com o© auxilio de um conjunto de batentes de
encosto laterais (8) e atingirdo um nivel superior consténte

determinado por um sistema de deteéqéo de nivel que, gquando

necessario, vai comandar a descida da plataforma de apoio (9).




Concluida a formacdo do pacote (5), a
plataformé (9) é baixada e enﬁia o pacote (5) para uma zona
(10) de preparagdo para a expedigao. '

A fig. '3 representa um esquema de
principio hidréﬁlico para o comando do cilindro de accionamento
(11) que, com a inclusdo de valvulas antiretorno (16) e
valvulas de frenagem (15), garante quer a igualdade das
velocidades do cilindro de haste simples pela recepcido de cada
ordemn na valvula (14), quer a frenagem das fofcas de inércia
que lhe estao associadas.

Resumidamente, © funcionamento de um
dispositivo de empilhamento e empacotamento compreende al
execucdo de ciclos de funcionamento repetitivos, que incluem as|
fases seguintes:. ’ '

1. Proporcionar um apoio firme do produto a empilhar;

2. Deixar éair 0 produto sobre o pacote em formagao
com.os produtos ja anteriormente empilhados; ‘

3. Acertar, com o auxilio de batentes de encosto nos

lados e nos topos os produtos empilhados.

Lisboa, 9 de Setembro de 1993.
9 AGENTE OFICIAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAE
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