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69 Aufsteckbrause.

@ Beschrieben wird eine Aufsteckbrause, insbesondere

fir ein Schiauchgiessgerét, mit einem einen Rohrstut-
zen (1) aufweisenden Brausenkérper (2), an dessen vom
Ronhrstutzen (1) abgewandten Rand (4) eine Giessplatine
(3) befestigt ist. Dabei ist der Brausenkérmer (2) einstickig
mit dem Rohrstutzen (1) hergestelit, insbesondere als
Spritzguss- oder Druckgussteil gefertigt.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Aufsteckbrau-
se, insb. fur ein Schlauchgiessgerat, mit einem ei-
nen Rohrstutzen aufweisenden Brausenkérper, an
dessen vom Rohrstutzen abgewandten Rand eine
Giessplatine befestigt ist. Solche Aufsteckbrausen
sind in den verschiedensten Formen bekannt und
vielfach in Gebrauch. Man steckt sie auf ein Giess-
rohr auf, das bspw. liber einen Schlauch mit einem
Wasserhahn o.dgl. strdmungsverbunden ist. Zur si-
cheren Abdichtung und zum Halt der Aufsteckver-
bindung verengt sich der Rohrstutzen zu seinem in-
neren Ende hin. Die Form des Giesskdrpers richtet
sich nach den unmittelbaren Verwendungszweck.
Entsprechendes gilt auch fir die Lochung sowie die
Form der Giessplatine. Fir das Giessen eines Bee-
tes verwendet man ublicherweise eine andere Auf-
steckbrause als beim Giessen von Pflanzen in Top-
fen oder Trogen.

Bislang hat man den Brausenkorper und den
Rohrstutzen jeweils aus einem ebenen Blech ge-
formt und dann die Einzelteile zusammengeldtet.
Dies sind insb. bei den speziellen Formen der
Brausenkorper aufwendige und teure Arbeitsgange.
Die Giessplatine hat man an einem nach aussen
umgebdrdelten Rand des Brausenkorpers ebenfalls
durch Bordeln angebracht, wobei es sich wiederum
um von Hand ausgefilhrte Arbeitsgange handelt.
Zusatzlich zu der teuren Herstellung ergibt sich im
letzteren Falle auch noch das Problem, dass auf-
grund der Handarbeit eine dichte Verbindung der
Giessplatine mit dem Brausenkorper nicht immer
gewdbhrleistet war, weswegen das Giesswasser
nicht nur Gber die Locher der Giessplatine, sondern
auch tber die Verbindungsstelle zwischen letzterer
und dem Brausenkérper austreten konnte. Dies ist
insbesondere beim Giessen kleiner Pflanzchen in
Toépfen nachteilig, weil die aus der undichten Stelle
austretenden dicken Flussigkeitstropfen oder ewil.
sogar ein im Vergleich zu den einzelnen dinnen
Wasserstrahlen aus der Giessplatine dicker Was-
serstrahl die Pflanzchen vielfach aus ihren Topfen
herausgespult hat.

Es liegt infolgedessen die Aufgabe vor, eine Auf-
steckbrause der eingangs beschriebenen Art so
weiterzubilden, dass eine einfachere sowie raschere
und damit kostenginstigere Herstellung méglich
und auch eine bessere Masshaltigkeit gewahrleistet
ist. Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsge-
mass vorgeschlagen, dass die Aufsteckbrause ge-
mass dem Oberbegriff des Anspruchs 1 entspre-
chend dem kennzeichnenden Teil dieses Anspruchs
ausgebildet ist. Durch die einstickige Herstellung
des Brausenkorpers und des Rohrstutzens, insb.
als Spritzguss- oder als Druckgussteil, lasst sich
dieser — eine entsprechend grosse Serie vorausge-
setzt — wesentlich preiswerter und schneller herstel-
len, wobei ausserdem bei den genannten Gussver-
fahren eine hohe Massgenauigkeit gewahrieistet ist.
Dies schliesst natiirlich auch eine entsprechend ge-
naue Ausbildung des Randes zum Anbringen der
Giessplatine ein. Schon allein hierdurch ist die Ge-
fahr einer undichten Verbindung des Brausenkdr-
pers mit der Giessplatine wesentlich reduziert.
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Diese Gefahr lasst sich vorteilhafterweise dann
volistandig ausschliessen, wenn der Rand des
Brausenkérpers gemass einer weiteren Ausgestal-
tung der Erfindung eine ebene Endflache aufweist,
an welcher der Randbereich der Giessplatine unter
Zwischenschaltung eines Dichtelements anliegt.
Wenn man die Giessplatine in bekannter Weise am
Brausenkorper befestigt, so fuhrt dies zu einem Zu-
sammenpressen des zwischengeschalteten Dicht-
elements und damit zur sicheren Abdichtung, so
dass bei dieser Aufsteckbrause die Flussigkeit ef-
fektiv nur noch Ober die Locher der Giessplatine
austreten kann.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erindung ist das Dichtelement ein vor-
zugsweise flacher Dichtring oder eine aufgetragene
Dichtmasse, ein Klebstoff o.dgl. Wenn man anstelle
eines Dichtrings eine entsprechende Schicht aus
Dichtungsmasse oder aus Klebstoff verwendet, so
muss darauf geachtet werden, dass dieser Werk-
stoff den auftretenden Belastungen, insb. thermi-
scher Art, aber auch dem Fliissigkeitsdruck sowie
der mechanischen Belastung moglichst auf Dauer
gewachsen ist. Eine besonders saubere Verbindung
und absolute Dichtheit ist in Weiterbildung der Er-
findung dadurch gewahrleistet, dass der Randbe-
reich der Giessplatine durch maschinelles Umbdr-
deln bzw. Rollieren am Brausenkorper gehalten ist.
Es erfolgt mit einer speziellen Vorrichtung.

Die Giessplatine kann in an sich bekannter Wei-
se ein ebenes oder ein gewdlbtes gelochtes Blech,
vorzugsweise aus Messing, Kupfer oder Bronze
sein, wobei sie im letzteren Fall mit einem ebenen
der ebenen Endfliche des Brausenkérpers zuge-
ordneten Aussenbereich versehen ist, dessen radial
vorstehender Rand um den Rand des Brausenkor-
pers herumgebdrdelt ist.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der
Zeichnung naher erlautert. Die Zeichnung zeigt ver-
schiedene Ausfilhrungsbeispiele der Erfindung.
Hierbei stellen dar:

Fig. 1 einen Langsmittelschnitt durch eine erste
Variante;

Fig. 2 eine Ansicht dieser Aufsteckbrause von
der Ausgiessseite her,;

Fig. 3 in vergrosserter Darstellung den Ausschnitt
A der Fig. 1;

Fig. 4 einen Langsmittelschnitt durch das zweite
Ausfiihrungsbeispie! der Erfindung;

Fig. 5 wiederum in vergrosserter Darstellung den
Ausschnitt B der Fig. 4,

Fig. 6 einen Langsmittelschnitt durch das dritte
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung und

Fig. 7 den Ausschnitt C der Fig. 6 in vergrosser-
tem Massstab.

Der Rohrstutzen 1 ist mit dem Brausenkérper 2
der Aufsteckbrause bei allen Ausfiihrungsbeispielen
in erfindungsgemasser Weise einstiickig hergestelit.
Bevorzugterweise handelt es sich um ein Spritz-
guss- oder Druckgussteil, dessen Wandstarke gros-
ser ist als bei den herkdmmlichen Aufsteckbrausen,
die aus Blech gefertigt sind. Hierdurch erhalt man
eine gréssere Stabilitat und Widerstandsfahigkeit
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des Brausenkorpers mit seinem Rohrstutzen. Aus-
serdem reduzieren sich die Herstellungskosten und
nicht zuletzt erhdlt man eine hohe Formtreue, wel-
che nicht nur ein besseres Aussehen gewahrleistet,
sondern auch eine weit bessere und langlebigere
Verbindung des Brausenkérpers 2 mit der Giesspla-
tine 3.

Der Rand 4 des Brausenkérpers 2 ist bei allen
Varianten ahnlich ausgebildet. Wichtig ist dabei,
dass er eine ebene Endfliche 5 besitzt (Fig. 5).
Dadurch erreicht man auch eine flache Anlage fir
den Randbereich 6 der Giessplatine 3 (Fig. 5). Dies
ist nicht nur bei der flachen Giessplatine 3 der
Fig. 1 der Fall, sondern auch bei den nach aussen
gewdlbten Giessplatinen der Fig. 4 und 6. Der ge-
wolbte Teil erstreckt sich dort namlich nicht bis zum
dussersten Rand, vielmehr ist jeweils noch ein ebe-
ner Aussenbereich 7 vorgesehen, welcher der ebe-
nen Endflache 5 des Randes 4 des Brausenkorpers
2 zugeordnet ist. Der radial Uber den Rand 4 des
Brausenkérpers 2 vorstehende Rand 8 des ebenen
Aussenbereichs 7 der Giessplatine 3 ist gemass
bspw. Fig. 5 um den Rand 4 des Brausenkorpers 2
herumgebérdelt. Dieser Vorgang wird mit einer ge-
eigneten Maschine im Rollierverfahren durchgefiihrt.

Zwischen dem Rand 4 des Brausenkérpers 2
und dem ebenen Aussenbereich 7 der Giessplatine
3 befindet sich ein Dichtelement 9. Es kann sich
dabei, wie bei den Ausfiihrungsbeispielen vorgese-
hen, um einen flachen Dichtring handeln oder aber
stattdessen um eine Dichtmasse, eine Klebstofi-
schicht o.dgl. Wesentlich ist nur, dass eine dauer-
hafte, den Belastungen standhaltende Abdichtung
zwischen dem Rand 4 des Brausenkorpers 2 und
der Giessplatine 3 bzw. deren um den Rand 4
herumgebérdelten ausseren Ende gewahrleistet
ist. Im dbrigen handelt es sich bei der Giessplatine
3 gem. Fig. 1 um ein ebenes gelochtes Blech
aus Messing, Kupfer oder Bronze, wobei die
Lochung gem. Fig. 2 erfolgen kann. Die aus den
einzelnen Lochern austretenden Fiussigkeitsstrah-
len des Ausfihrungsbeispiels der Fig. 1 verlaufen
druckabhangig zumindest im wesentlichen parallel
zueinander, weswegen diese Variante als Topf-
brause bezeichnet wird. Sie ist insbesondere zum
Bewéssern, ggf. mit Diingung, von Topfpflanzen
geeignet, die man einerseits damit so giessen
kann, dass sie nicht herausgeschwemmt werden
und wobei andererseits gewahrleistet ist, dass die
Flussigkeit wirklich nur in den Topf und nicht aus-
serhalb desselben gelangt.

Bei der Varianten nach Fig. 6 treten die Wasser-
strahlen aus der Giessplatine 3 in insgesamt kegel-
stumpffdrmiger Art aus, weswegen sie bevorzugter-
weise beim Giessen grosserer Flachen im Freiland
o.dgl. benutzt werden. An dieser Stelle ist auch
noch zu erwahnen, dass der Rohrstutzen 1 bei der
Variante nach Fig. 6 zentrisch zu einer Langsmittel-
achse angeordnet ist, wahrend er bei den beiden
anderen  Ausfiihrungsbeispielen demgegeniber
schrag verlauft (Fig. 1) oder am seitlichen Rand an-
geformt wurde (Fig. 4). Hieraus resultiert dann die
Brausenkoérperform, die bei Fig. 1 als schrag abge-
schnittener Kegelstumpf bezeichnet werden kann,
wahrend es sich bei Fig. 4 um die Gestalt eines
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hohigewéibten Deckels handelt. In jedem Falle ist
aber der Rand 4 ein Kreisring. Des weiteren er-
kennt man aus den Schnittdarstellungen der Zeich-
nung, dass sich der Rohrstutzen nach aussen hin
geringfugig erweitert, um auf einfache Weise einen
Reibschluss mit dem einzusteckenden Giessrohr
o.dgl. zu gewahrleisten. Am freien Ende ist bei al-
len Varianten ein Verstarkungs-Aussenbund 11 vor-
gesehen.

Hervorzuheben ist die absolute Dichtheit zwi-
schen dem Brausenkdrper 2 bzw. seinem Rand 4
und der Platine 3 bzw. deren Aussenbereich 7. An
dieser Stelle kann keine Flissigkeit austreten, viel-
mehr muss letztere grundsétzlich durch die Lécher
10 der Giessplatine 3 fliessen. Der Durchmesser
der Lécher 10 richtet sich nach dem Verwendungs-
zweck. Bei Brausen mit grésseren Léchem gibt es
2.B. 8- 10- und 12-Liter-Aufsteckbrausen in der
Form nach Fig. 6 oder als Schragbrausen. In ver-
gleichsweise kleiner Bauart mit kleinen Lochern
nennt man sie wegen des feinen Strahls Haarbrau-
sen; im Falle der Ausbildung nach Fig. 4 spricht
man dann von Léffelbrausen. Die Haar- oder Loffel-
brausen sind z.B. 2,5- oder 4,5-Liter-Aufsteckbrau-
sen. Die Stirke der Giessplatine betragt bei allen
Varianten 0,5 mm oder weniger. Aufgrund des Ma-
terials sind sie auch gegeniiber aggressiven Medien
sehr widerstandsfahig.

Patentanspriiche

1.  Aufsteckbrause, insbesondere fir ein
Schlauchgiessgerat, mit einem einen Rohrstutzen
(1) aufweisenden Brausenkérper (2), an dessen
vom Rohrstutzen (1) abgewandten Rand (4) eine
Giessplatine (3) befestigt ist, dadurch gekennzeich-
net, dass der Brausenkorper (2) einstiickig mit dem
Rohrstutzen (1) hergestellt ist.

2. Aufsteckbrause nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Rand (4) des Brausenkér-
pers (2) eine ebene Endflache (5) aufweist, an wel-
cher der Randbereich (6) der Giessplatine (3) unter
Zwischenschaltung eines Dichtelements (9) anliegt.

3. Aufsteckbrause nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Dichtelement (9) ein vor-
zugsweise flacher Dichtring oder eine aufgetragene
Dichtmasse ist.

4. Aufsteckbrause nach einem der Anspriiche
1-8, dadurch gekennzeichnet, dass der Randbe-
reich (6) der Giessplatine (3) durch maschinelles
Umbordeln bzw. Rollieren am Brausenkérper (2)
gehalten ist.

5. Aufsteckbrause nach einem der Anspriiche
1-4, dadurch gekennzeichnet, dass die Giessplatine
(3) ein ebenes, gelochtes Blech, vorzugsweise aus
Messing, Kupfer oder Bronze ist.

6. Aufsteckbrause nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Giessplati-
ne (3) ein gewdlbtes, gelochtes Blech, vorzugswei-
se aus Messing, Kupfer oder Bronze mit einem
ebenen, der ebenen Endflache (5) des Brausenkér-
pers (2) zugeordneten Aussenbereichs (7) ist, des-
sen radial vorstehender Rand (8) um den Rand (4)
des Brausenkérpers (2) herumgebérdelt ist.

7. Aufsteckbrause nach Anspruch 1, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass der Brausenkorper als Spritz-
guss- oder Druckgussteil gefertigt ist.

8. Aufsteckbrause nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Dichtelement eine Kleb-
stoffmasse ist. 5
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