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Sposoéb otrzymywania zelazoniklu rafinowanego wzbogaconego
w nikiel
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia zelazoniklu rafinowanego wzbogaconego w ni-
kiel w piecach elektrycznych o wylozeniu zasado-
wym z zelgrudy niklowej i odpadow stali chromo-
niklowej.

Znane sposoby otrzymywania zelazoniklu rafino-
wanego o podwyzszonej zawartosci Ni z zelgrudy
niklowej polegajg na utlenianiu zelgrudy niklowej
przed jej przetopieniem badZ tez utlenianiu rozto-
pionego wsadu w konwertorze. Wadg tych spo-
sobow jest konieczno$¢ stosowania dodatkowych
urzadzen, w ktorych przeprowadza sie utlenianie
zelgrudy niklowej lub utlenianie kapieli metalowej
oraz zwigzane z tym dodatkowe operacje przeréb-
cze poza piecem elektrycznym. PowyZsze sposoby
nie rozwigzujg réwniez zagadnienia przerobu od-
padow stali chromoniklowej na zelazonikiel rafi-
nowany o zawarto$ci Cr ponizej 0,5%.

W zwigzku z tym wynalazek podaje sposo6b
otrzymywania zelazoniklu rafinowanego o zawar-
tosci Ni do dwukrotnie wiekszej niz zawarto§é Ni
w zelgrudzie niklowej, lub tez zelazoniklu ra-
finowanego o zawarto$ci Cr do max. 0,5%, ze zlomu
stali chromoniklowej lub zZelgrudy niklowej i zlo-
mu stali chromoniklowej.

Sposéb ten polega na topieniu w lukowym piecu
elektrycznym o wylozeniu zasadowym, najlepiej
magnezytowym, zelgrudy niklowej, odpadéw stali
chromoniklowej lub tez zelgrudy niklowej z od-
padéw stali chromoniklowej i doprowadzeniu do
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kapieli metalowej w trakcie roztapiania i po roz-
topieniu sprezonego powietrza za pomocg rurek
stalowych w otulinie z materialu ogniotrwalego
lub umieszczonych w zuzlu pieca elektrycznego.

Przez wdmuchiwanie powietrza do pieca naste-
puje w trakcie topienia i po roztopieniu wypalanie
z kapieli skladnikéw Cr, C, P, Si, S i Fe, a tym
samym wzbogacanie zelazoniklu rafinowanego
w nikiel, co jest najwazniejszg zaletg tego sposo-
bu. Po wypaleniu z kapieli wymaganej ilo$ci po-
wyzszych skladnikéw, zlewa sie z pieca zuzel
i przez wytworzenie nowej warstwy zuzla o wy-
sokiej zasadowos$ci rafinuje sie w znany sposéb
kgpiel w celu obnizenia zawartosSci siarki (S) do
zawartosci 003% — 0,07%. Po obnizeniu zawar-
toSci S ponizej 0,03% zlewa sie z pieca zuzel, a kg-
piel metalowg po nalezytym wygrzaniu zlewa sie
do kadzi stalowniczej] wylozonej szamotem lub
najlepiej wykladzing magnezytows. Dalsze wzbo-
gacenie w nikiel zelazonikluv rafinowanego prze-
prowadza sie w kadzi za pomocg wdmuchiwania
do kapieli sprezonego powietrza przez rurki' sta-
lowe w otulinie z materiatu ogniotrwatego. W trak-
cie wdmuchiwania powietrza do kapieli w kadzi,
temperatura kapieli spada i maleje intensywnosé
wypalania Fe. Aby temu zapobiec wrzuca sie
okresowo do kadzi, w miare spadku temperaiury
po poczatkowym okresie dmuchania, kawaltkowy
75% zelazokrzem, ktéry utleniajgc sie podnosi in-
tensywnie temperature kapieli, za§ produkt tego



3
utleniania SiO, wiaze si¢ z FeO. Dla zwigzania
dalszych iloSci FeO i uplynnienia zuzla dodaje sie
do kadzi piasek. Wzbogacony w nikiel gelazonikiel
rafinowany wlewa sie po zakoficzeniu Swiezenia
kadzi do wlewnic, do ktérych uprzednio dodaje
si¢ glin w celu odt]enienia metalu.

Przyktlad: 200 kg zelgrudy Ni o zawartoSci
6:5% Ni, 1,4% C, 0,5% S, 0,2% P i 0,8% Cr prze-
tapia sie z dodatkiem 600 kg CaO w piecu tuko-
wym o wylozeniu magnezytowym. Po czefciowym
roztopieniu wsadu do kapieli doprowadza sie po-
wietrze sprezone dwoma rurkami stalowymi w otu-
linie szamotowej o §rednicy wewnetrznej 12,7 mm
ci$nieniu 3—4 atm. Po 15 minutach dmuchania po-
brano pr6ébke metalu, ktéra wykazala 8,0% Ni,
0,14% C, 0,35% S. Po dalszych 15 minutach dmu-
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chania (wsad juz byt calkowicie roztopiony) pos ’

brano prdbke metalu, ktéra wykazata 10 2% Ni,
0,09% C, i 0,16% S. Po dalszych 15 mmutach dmu-
chania pobrano prébke, ktéra wykazata 11,2% Ni,
6,06% C i 0,15% S. Nastepnie zlano z kgpieli zuzel,
wytworzono nowy Zzuzel przez dodanie do kapieli
600 kg CaO, 50 kg CaF, i 20 kg karburytu doda-
wanego malymi porcjami przez caly okres rafi-
nacji. Po 30 minutach pobrano prébke kiéra wy-
kazata 0,05% S. Nastepnie wygrzano dobrze kapiel
oraz zlano zuzel i spuszczono kapiel do kadzi. Do
kadzi przez 5 minut wdmuchiwano dwoma rur-
kami o $rednicy wewnetrznej 12,7 mm powietrze,
po czym co minute wrzucano do kadzi 2 kg Fe-Si
75% o ziarnisto§ci 15—50 mm i porcjami piasek
w lgcznej iloSci 30 kg. W sumie zuzyto 23 kg ze-
lazokrzemu. YFowietrze wdmuchiwano do kadzi
jeszcze przez 10 minut. Nastepnie dmuch przer-
wano i zlamo metal do dwu wlewmc Do kazdej
wlewmcy dodano uprzednio 0,3 kg aluminium ce-
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lem odtlenienia metalu. Zelazonikiel lpulze;ony do
wlewnic zawierat 12,3% Ni, S-&M%. -0, 03%

Zastrzezenia patcntowb

‘1. Spos6b otrzymywama\zelazomklu rafinowanego

wzbogaconego w. nikiel z Zelgrudy niklowej
lub zlornu stali chromoniklowej albo z miesza-
niny zelgrudy niklowej i zlomu stali “chromo-
niklowej, topionych w elektirycznym piecu lu-
kowym o wyprawie zasadowej, najlepiej ma-
gnezytowej, znamienny tym, Ze wypalanie sktad-
nikéw Cr, C,.P, Si, S, Fe za pomocg spreZonego
powietrza doprowadzonego do pieca przeprowa-
dza sie w czasie topienia wsadu i po ,jego roz-
topieniu wytwarzajac przy tym dwa razy Zuzel
w piecu, po czym dalszy proces utlenianla tych
skladnikéw przeprowadza sie w kadzi odlewni-
czej réwniez za pomocag sprgzonegoe powietrza
i dodatké6w w postaci zelazokrzemu ‘i piasku,
przy czym dla odtlenienia metalu spuszczanego
do wlewnic z kadzi dodaje sie aluminium.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
bierwszy zuzel z pieca spuszcza sie po obnize-
niu zawartosci siarki S do okolo 0,15%, a na-
stepnie wytwarza si¢ na powierzchni plynnego
metalu nowa warstwe zuzla o wysokiej zasado-
wosci i po obnizeniu zawarto$ci' S do okalo
0,03%0—0,07% usuwa se zuzel z pieca, a pltynny
metal zlewa sie do kadzi odlewniczej, w ktérej
za pomocg sprezonego powietrza prowadzi sie
dalszy proces utleniania i wzbogacania zelazo-
niklu w nikiel, przy czym dla podtrzymania
temperatury kapieli w kadzi, chlodzonej wdmu-
chiwanym powietrzem, dodaje sie Zelazokrzemu,
a dla uplynnienia zuzla 1 w1azan1a FeO dodaje
sie piasek.
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