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Warstwa dzwigkochlonna pod plaszczem miyna bebnowego
mocowana wykladzing belkowa
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Przedmiotem wynalazku jest warstwa dzwigkochlonna
-pod plaszczem mlyna bebnowego mocowana wykladzing
belkowg.

W czasie pracy mlyna bebnowego jego czynniki mie-
-lace — pancerne wykladziny i1 uderzajace o nie stalowe
kule, sa powaznym zrédlem halasu, ktérego natezenie
przekracza 110 decybeli. Dla wyciszenia tego halasu po-
dejmowane sg dzialania polegajace na wprowadzeniu izola-
-cyjnej warstwy tlumiacej dzwigki na zewnetrzny plaszcz
bebna. Dla podniesienia efektéow tlumienia naklada sie
zewnetrznie na beben mlyna czgsto dwie warstwy izolujace
— jedng gumows, druga azbestowa. Warstwy te dociska
-si¢ do bebna metalowym plaszczem, ktory $cigga sie za-
‘wiasem 1 $rubag motylkows.

Inna metoda tlumienia diwickéw stosowana zwlaszcza
-przy miynach o duzych $rednicach jest wykladanie wnetrza
‘walczaka miyna warstwa gumy o grubosdci 1,5—2,0 cm.
Metoda ta ma zastosowanie przy miynach, gdzie pancerng
wykladzing stanowig stalowe plyty, z ktérych kazda od-
-dzielnie mocowana jest do plaszcza bgbna za pomocy $rub.

Warstwe gumowa tlumigca dzwieki wprowadza sie
mig¢dzy plaszcz bebna a pancerne plyty, przy czym pomi¢dzy
_plytami pozostawia si¢ luz wynoszacy okolo 2 mm.

W ostatnich czasach jako warstwe tlumigca diwieki
stosuje si¢ wedlug firmy ,,Skega” wykladziny w postaci
listew, ktére uklada si¢ réwnolegle do osi miyna. Listwy
‘te majq grubo$é¢ wieksza niz grubo$é wykladziny stalowej,
dlatego tworza wygarbienia, ktére ulatwiaja podnoszenie
materfatu i1 kul podczas obrotu mlyna, zapobiegajac $liz-
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ganiu si¢ ich po wnetrzu bebna 1 eliminujac dzigki temn
szumy.

- Firma Trelleborg produkuje obecnie catkowite gumowe
wylozenie miynéw bez jakichkolwiek wykladzin stalowych.
Czgsto dla zmniejszenia halasu zmniejsza sie predkosé
obrotowa miynéw. Zmniejszenie iloéci obrotéw o 20%
prowadzi do obnizenia halasu o okolo 12 decybeli. Warstwe
dzwigkochlonng w wykladzinie belkowo-plytowej wedhig
opisu patentowego RFN nr 1245 262 stanowia elastyczne
worki o prostokgtnym przekroju ulozone jeden obok dru-
giego rownolegle do osi be¢bna pomigedzy plytami wykladziny
a plaszczem i pomiedzy osadzonymi na plaszczu bebna
belkami wystajacymi promieniowo do$¢ daleko do wnetrza.
Zar6éwno belki jak i plyty mocowane sa do plaszcza bebna
Srubami przy czym plyty spoczywaja na napetnionych
sprezonym powietrzem workach gumowych.

Istnieje wigc mozliwo$¢ przesuwania promieniowego plyt
w stron¢ plaszcza bebna. Ma to duze znaczenie zwlaszcza
wtedy gdy wystajace koncoéwki belek wykladziny ulegna
zuzyciu 1 skréceniu wskutek czego utrudnione jest podno-
szenie kul na odpowiednia wysoko$¢ co prowadzi do po-
gorszenia rezultatéw mielenia. Przesuniecie plyt w strone
plaszcza zwigksza ponownie promieniowe wystepy belek
i przywraca optymalne warunki rozdrabniania.

W innym wariancie wynalazku — patentu nr 1245 262
elastyczne worki wypelione spr¢zonym powietrzem umiej-
scowione s3 pod belkami wykladziny, ktére w przeci-
wienistwie do plyt charakteryzujg si¢ mozliwoscia wysu-
wania promieniowego do $§rodka bebna w miare zuzywania
si¢ ich wysuni¢tych koricowek.



%

Wymienione przyklady tlumienia diwigkdéw powstaja-
cych przy pracy mlynéw bebnowych obnizaja wprawdzie
ich nateZenic o kilkanascie decybeli, jednak majg szereg
niedogodnoscl. Zewnetrzna izolacja mlyna mozliwa jest do
wykorzystania jedynie w przypadku miynéw o malej
$rednicy. Warstwa izolacyjna musl tu $ci§le przylegaé¢ do
bebna, dlatego konlecmy jest tu jeszcze dociskowy plaszcz
z blachy co powicksza mas¢ miyna. .

Zewnetrznej warstwy izolacyjnej nle mozna stosowad
przy mlynach, w ktérych pancerng wykladzing stanowia
stalowe plyty mocowane $rubami do plaszcza miyna. Do-
krecenie tu nawet jednej poluzowanej §ruby wymagaloby
usuni¢cia calej warstwy tlumiacej, a nastepnie jej naloZenia,
Co jest czynnoécia pracochlonng.

Wewngtrzna izolacja thumigca mozliwa jest do stosowania

w miynach o wykladzinach plytowych. Nie mozna jej sto-
sowac przy belkowych wykladzinach, mocowanych przez
plyty czolowe bowiem $ci$liwo$¢ materialéw tlumigcych
diwigki takich jak guma, korek, azbest, spowoduje poluzo-
wanie si¢ belek i-ich wypadnigcie. Technologia wykladania
wng¢trza mlyna pancernymi plytami pozwala na wyko-
rzystanie do wewne¢trznej izolacji materialéw jedynie
w postaci platéw na przyklad gumy, azbestu, waty zuzlowe;j.
Nie ma tu mozliwosci wykorzystania do tego celu materialéw
o wysokim wspélczynniku tlumicnio, ale w postaci sypkiej
lub plastyczne;.
. Calkowite gumowe wylozenie . najskuteczniej thumi
dzwigki, lecz gdy rozdrabnianiu podlegajg twarde mineraly,
to ogromnie spada wydajno$¢ mielenia. Takze metoda wy-
ciszania halasu poprzez zmnfejszenie -obrotéw odbywa si¢
kosztem znacznego obnizenia wydainoéci'miynéw. .

Wykladzina belkowo plytowa wedlug opisu patentowego
RFN nr 1245 262 stanowi dobre mocowanie warstwy dzwie-
kochlonnej, ale montaz elementéw wykladziny, mocowanie
ich do plaszcza bebna jest ucigzliwe 1 pracochionne.

Celem wynalazku jest uzyskanie skuteczniejszego thu-
mienia diwigkéw wywolywanych uderzeniem opadajacych
kul stalowych o rozdrabniany material i o pancerng wykla-
dzin¢. Dla osiagni¢cia tego celu stawia si¢ do rozwigzania
zadanie odpowiedniego uksztaltowania warstwy thumiacej,
pozwalajacego na uzycie dodatkowych materialéw o wy-
sokim wspélczynniku tlumienia wystgpujacych w formie
sypkiej lub plastycznej. Osiagni¢cie tego celu uwarunkowane
jest réwnlez rozwigzaniem zagadnienia mocowania thumiacej
warstwy, uwzgledniajacego jej $cidliwosé.

Zgodnie z wynalazkiem zadanie to zostalo rozwigzane
przez wykorzystanie jako warstwy tlumigcej gumowego
perforowanego sita, stosowanego dotychczas do Kklasyfikacijl
ziarnistego materialu. Sito to kladzie si¢ na wewnetrznej
powierzchni bebna, a jego oczka wypelnia si¢ sypkim lub
plastycznym materialem o wysokim wspélczynniku thu-
mienia dzwick6w, po czym na warstwe t¢ naklada si¢ pan-
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cerne wykladziny belkowe. Dla zapobieZzenia przed ewen-
tualnym poluzowaniem si¢ belek wskutek $cisliwoscl tiu-
migcej warstwy, wprowadza si¢ znany uktad’ wykladzin
belkowych, w ktérym kazda belka stalowa przedzielona
jest belka drewniang. Drewniane belki peczniejg pod wply-
wem wody doprowadzanej do miyna wraz z nadawa do
mielenia i eliminuja wspomniane wyzej luzy. Koncoéwki
belek zaréwno stalowych jak i drewnianych maja $ciecia
na ksztalt klina o szerokim kacie rozwarcia. Plaszczyzny
tych $cie¢ mocowane s3 odpowiednio przez docisk $cianki
pancernej plyty czolowej oraz §cianki dennicy.

Wprowadzona wewng¢trznie miedzy plaszcz bebna a jego
pancerng wykladzing belkowg warstwa tlumigca wedlug wy-
nalazku, obniza nat¢zenie halasu w pomieszczeniu mlynowni
z 110 decybeli do ponizej 90 decybeli. Tlumiaca dzwigki
warstwa wedlug wynalazku pomimo swojej $cisliwoécl nie
powoduje poluzowania pancernych belek, bowiem drew-
niane belki ulozone obok stalowych belek peczniejac pod
wplywem wody luz ten eliminuja.

Przedmiot wynalazku pokazano w przykladzie jego wyko-
nania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia beben.
mliyna w przekroju osiowym z warstwa tlumigca diwieki
i pancerng wykladzing belkows, fig. 2 — ten sam beben
miyna w przekroju poprzecznym B-B, fig. 3 — plat gumo-
wego sita perforowanego z wypelnionymi jego otworami
w rzutach.

Do wnetrza bebna 1, z kitdrego usuni¢to wykladzine
wprowadza si¢ plat gumowego sita perforowanego 2 o kwa-
dratowych otworach 3 i rozklada si¢ go na dolng cze$c
bebna na jednej trzeciej jego obwodu. Otwory 3 wypelnia
si¢ pastg gluszdcq 4. Gumowe sito 2 jest szkieletem pod-
trzymujacym past¢ ghuszgca 4 1 réwnoczesnie materialem
thumigcym dzwigki. Na tak rozlozone sito 2z wypelnionymi
otworami 3 uklada si¢ na przemian stalowe wykladziny 5
i wykladziny drewniane 6. Z kolei na jednej trzeciej obu
wewn¢trzaych $cian czolowych 7 Kkladzie si¢ rowniez
platy gumowego sita 2 w ksztalcie wycinka kola i wypelnia
jego otwory pasta ghuszgca 4, po czym naklada si¢ klinowe
plyty pancerne 8 mocowane do $cian czolowych 7 za pomoca
$rub kotwicowych 9. Plyty 8 przylegajq swoimi $ciankami
10 do klinowych scie¢ 11 belek 5, 6 i mocujg je. Po dokona-
niu tych czynnos$ci obracamy jeszcze dwukrotnie be¢ben
o kat 120° i powtarzamy wykladanie nastgpnych czesci
bebna 1 warstwg thumigeg dzwicki 2 i 4 i belkowa wykla-
dzing 5, 6 oraz klinowymi plytami pancernymi 8.

Zastrzezenle patentowe

Warstwa diwigkochionna pod plaszczem miyna be¢bno-
wego mocowana wykladzing belkowa, znamienna tym,
ze stanowi j3 plat perforowanego sita gumowego (2),
ktérego oczka wypelnione s3 sypkim, plastycznym lub sztyw--
nym materialem (4) o wysokim stopniu thumienia dZwigkow..
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