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(54) МЯГКАЯ НА ОЩУПЬ, МНОГОСЛОЙНАЯ ЛАКОКРАСОЧНАЯ ПЛЕНКА С НИЗКИМ
УРОВНЕМ БЛЕСКА, ПОЛУЧАЕМАЯ ТЕРМОФОРМОВАНИЕМ

(57) Формула изобретения
1.Многослойная лакокрасочная пленка, получаемая термоформованием, состоящая

в следующем порядке из
а) слоя выстилочного листа, выполненного из термопластичной смолы,
b) необязательно слоя адгезионного материала,
с) по меньшей мере одного промежуточного слоя,
d) мягкого на ощупь слоя с низким уровнем блеска, обладающего поверхностью,

характеризующейся величиной блеска при величине угла 60º не более 20 единиц блеска,
е) слоя чувствительного к давлению адгезионного материала, характеризующегося

более высокой адгезией по отношению к съемному защитному слою f), чем по
отношению к мягкому на ощупь слою с низким уровнем блеска d), а также

f) съемного защитного слоя,
отличающаяся тем, что мягкий на ощупь слой с низким уровнем блеска d) получают
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путем нанесения жидкообразной лакокрасочной композиции на по меньшей мере один
промежуточный слойпокрытия с) и сушкииотвержденияжидкообразнойлакокрасочной
композиции, и что жидкообразная лакокрасочная композиция состоит из
поликарбонатдиолов и сшивающего агента, содержащего реакционно-способные
гидроксильные функциональные группы.

2. Многослойная лакокрасочная пленка, получаемая термоформованием, по п. 1,
отличающаяся тем, что слой выстилочного листа а) состоит из термопластичного
сополимера акрилонитрила, бутадиена и стирола (ABS).

3. Многослойная лакокрасочная пленка, получаемая термоформованием, по п. 1,
отличающаяся тем, что сшивающий агент, содержащий реакционно-способные
гидроксильные функциональные группы, выбирают из группы, состоящей из
полиизоцианатных и меламиновых смол.

4. Многослойная лакокрасочная пленка, получаемая термоформованием, по п. 1,
отличающаяся тем, что мягкий на ощупь слой с низкой степенью блеска представляет
собой слой лакового покрытия.

5. Многослойная лакокрасочная пленка, получаемая термоформованием, по п. 4,
отличающаяся тем, что по меньшей мере один промежуточный слой состоит из слоя
базового покрытия, содержащего придающий цвет и/или декоративный эффект пигмент.

6. Многослойная лакокрасочная пленка, получаемая термоформованием, по п. 1,
отличающаяся тем, что выстилочный лист состоит из слоя адгезионного материала,
располагающегося на стороне, противоположной по отношению к слоям b)-f).

7. Технологический процесс получения субстрата с мягкой на ощупь поверхностью
с низким уровнем блеска, состоящий из таких стадий, как:

а) изготовление многослойной лакокрасочной пленки, получаемой
термоформованием, по любому из предшествующих пп. 1-6,

b) удаление съемного защитного слоя,
с) проведение термоформования многослойной лакокрасочной пленки, получаемой

термоформованием, до достижения трехмерной конфигурации, соответствующейформе
субстрата, и

d) нанесение посредством литья, выпрессовывания, заливки или резервного
вспенивания на заднюю сторону слоя выстилочного листа в составе многослойной
лакокрасочной пленки, получаемой термоформованием, термопластичной или
термоотверждаемой смолы.

8. Технологический процесс изготовления субстрата, обладающего мягкой на ощупь
поверхностью с низким уровнем блеска, состоящий из таких стадий, как:

а) изготовление многослойной лакокрасочной пленки, получаемой
термоформованием, по п. 6,

b) удаление съемного защитного слоя,
с) проведение термоформования многослойной лакокрасочной пленки, получаемой

термоформованием, до достижения трехмерной конфигурации, соответствующейформе
субстрата, и

d) адгезионное связывание многослойной лакокрасочной пленки, получаемой
термоформованием, с субстратом, отличающийся тем, что слой адгезионногоматериала,
располагающийся на выстилочном листе, обращен к поверхности субстрата.
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