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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 26355.

Kl. 80 b, 25/16.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
(Frankfurt n. M., Niemcy).

Sposob wytwarzania $rodka wiazacego do budowy drog.

Patent dodatkowy do patentu nr 23758.

Zgloszono 21 sierpnia 1936 r.
Udzielono 24 marca 1938 r.
Pierwszenstwo: 28 wrzesnia 1935 r. dla zastrz, 1; 21 grudnia 1935 r. dla zastrz. 2 (Niemcy).
Najdluzszy czas trwania patentu do 25 sierpnia 1951 r.

Przedmiotem patentu nr 23 758 jest spo-
s6b wytwarzania srodka wigzacego do bu-
dowy drég przez dodawanie do smél, sto-
sowanych do budowy nawierzchni drogo-
wych, nieznacznych ilosci chlorku wielo-
winylowego, potraktowanego chlorem. Spo-
sob ten polega na tym, ze dodatkowo schlo-
rowany chlorek wielowinylowy zostaje roz-
puszczony w poddawanej obrébce smole
badz tez zostaje do niej dodany po uprzed-
nim rozpuszczeniu w odpowiednim rozpu-
szczalniku.

Stwierdzono jednak na podstawie préb,
ze dodawanie do smét nieznacznych ilosci
chlorku wielowinylowego, mnie poddanego
uprzednio specjalnemu chlorowaniu dodat-
kowemu, znacznie polepsza ich wlasciwo-

éci lepiszczowe, Réznica pomiedzy sposo-
bem wedlug patentu nr 23 758 a sposobem
niniejszym polega zasadniczo na warun-
kach, w jakich nastepuje wprowadzanie
chlorku wielowinylowego do smoty.
Wprowadzanie powyzej wzmiankowa-
nego dodatku do smoly polega wedlug wy-
nalazku niniejszego na tym, ze do smét, np.
do smoly z wegla kamiennego, ogrzanych
do wyzszych temperatur, np. 100 — 120°C,
dodaje si¢ kilka dziesietnych czesci pro-
centu, np. 0,3% chlorku wielowinylowego,
uprzednio calkowicie rozpuszczonego w
stosowanym zwykle do tego celu rozpu-
szczalniku, np. w cykloheksanonie lub ole-
jach smotowych, np. oleju antracenowym,
oleju ciezkim lub $rednim, Ten sam skutek °



osiaga sig, jezeli chlorek wielowinylowy w
postaci proszku zmiesza si¢ bezposrednio
ze smola, a nastepnie t¢ mieszaning bedzie
si¢ ogrzewalo w ciggu dluzszego czasu (co
najmniej jednej godziny) do temperatury
co najmniej 130°C albo tez pod ci$nieniem
do nieco nizszych temperatur. Poniewaz
jednak tego rodzaju dtuzsza obrébka ciepd-
na moglaby szkodliwie wplynaé na jakoé€
smoly pod innym wzgledem, korzystniej
jest wiec wprowadzaé chlorek wielowinylo-
wy do smoly za pomoca odpowiedniego
rozpuszczalnika. Najlepsze wyniki daje
. chlorek wielowinylowy o wyZszym stopniu
polimeryzacii, np. o licbie M > 10. {Licz-
ba M sluzy za miare polimeryzaciji chlorku
wielowinylowego 1 oznacza liczbe graméw
rozpuszczalnika, skladajacego si¢ z 25%
epichlorochydryny i 75% jednochloroben-
zenu, niezbedna, do catkowitego zZelowania
1 g chlorku wielowinylowego po ochtodze-
niu roztworu do 20°C w ciagu 6 minut, przy
czym podczas chiodzenia mieszamina po-
winna byé jeszcze ciekla). Skoro jednak
zdolno$é rozpuszczania smoly umozliwia
rozpuszczanie odpowiednio wigkszej ilosci
chlorku wielowinylowego, moZna wiec uzy-
skaé taki sam skutek dodajac wigksza ilosé
chlorku wielowinylowego o niZszym stop-
niu polimeryzacji.

Smoty, poddane obrébce wedtug sposo-
bu ainiejszego, ‘wykazuja znacznie lepsza
-ciagliwoéé, 1ak’oowymkazpomzszychd0w
Swiadczed.

Dwie metalowe tulejki A i B o przeswi-
cig obwory wylotowego 3 mm napelnia sie
okolo 1 am® smoly drogowej, skladajacej
sig # 25 czesci oleju antracenowego i 75
czedci palm z wegla kamiennego o punkcie
migknienia 67° wedlug Kraemer-Sarnowa.
Smola w tulejce A zawiera dodatek 0,5%
chlorku wielpwinylowego, podczas gdy
smola w tulejoe B tego dodatky nie zawie-
ra. Podczas wyplywu z tulejki A w tempe-
_ raturze 25°C powstajy nitki smoly o diu-
gokci powyzef 5,50 m, podezas gdy smela,

wyplywajaca w tej samej temperaturze z
tulejki B, tworzy nitki, zrywajace si¢ juz
przy dlugosci 60 cm. Nalezy zaznaczyé, ze
wisnoéé smot, potraktowanych wedlug wy-
nalazku, zmienia si¢ bardzo nieznacznie.

Przyklad I. 100 czesci smoly z wegla
kamiennego, skladajacej si¢ z 75 czesci pa-
ku z wegla kamiennego o punkcie mieknie-
nia 67° wedtug Kraemer-Sarnowa i 25 cze-
$ci oleju antracenowego, ogrzewa si¢ do o-
koto 120°C. Do tej smoty dodaje sie 5 cze-
Sci 10% -owego przezroczystego roztworu
chlorku wielowinylowego o liczbie M — 35
w oleju antracenowym, otrzymanego przez
ogrzewanie do 120°C. Jak z tego wynika,
gotowa mieszanina zawiera 0,5% chlorku
wielowinylowego. Obydwa skladniki laczy
si¢ z sobg doktadnie przez mieszanie. W
poréwnaniu ze smola wyjsciowa o punkcie
kroplistoéci wedtug Ubbelohde 39° i wisno-
Sci 45,5 sek, wykazuje poddana obrébce
smota zaledwie nieznaczng zmian¢ tych
wartofci, a mianowicie jej kroplistosé wy-
nosi 40,1° i wisnos¢ 69,0 sek, przy czym
pomiaru stopnia lepkosci dokomano w ge-
sto$ciomierzu do smoty drogowej w 50°C i
przy otworze wylotowym o $rednicy 10 mm.

Dtlugosé nitek potraktawanej smoly wy-
nosi powyzej 6 metréw, podczas gdy nitki
smoly niepotraktiowanej zrywajg si¢ juz
przy diugoéci 60 cm.

Aby przy badamiu ciagliwosci wedlug
Dow (DIN 1995) uzyskaé liczby, dajace sie
poréwnywaé, smole, poirakiowanej chlor-
kiem wielowinylowym, nadano punkt kro-
plistosci 39° przez dodanie do miej oleju
antracenowego. Ciagliwosé smoly niepe-
traktowanej w chwili zerwania, badana w
15°C, wynosila 86 cm przy grubosci nithki
86 u, w przypadku za$ smoly potraktowa-
nej — powyzej 105 cm przy gruboéci attki,
wynoszacej dokladnie 1500 u.

Podobna korzystna zmiane wiadciwoéci
smoly mozna réwniez uzyskaé wedlug wy-

- nalazky, jezeli zamiast normalnego chlorku

wielov_riny]owe‘o doda si¢ do smoty inmvych



okreslonych winylowych produktéw poli-
meryzacji wzglednie spolimeryzowanych i
zawierajacych grupy winylowe produktéow
kondensacji acetylenu, zwlaszcza z pirolem
lub produktami, zawierajacymi pierscier
pirolowy. Ostatnio wymienione produkty
mozna wytwarza¢ np. w ten sposéb, ze w
temperaturze podwyzszonej w obecnosci
substancji o dzialaniu zasadowym traktuje
si¢ acetylenem pirol wzglednie substancje
zawierajace pierscieri pirolowy, a nastep-
nie produkty kondensacji polimeryzuje, e-
wentualnie w obecnosci przyspieszaczy.
Wymienione produkty nadaja sie jednak
przede wszystkim tylko wéwczas do uzyt-
ku, gdy badZ same sq rozpuszczalne w smo-
le, badZ zostaja do niej dodane w rozpu-
szczalniku, ktéry si¢ rozpuszcza w smole
bez ponownego wytracenia rozpuszczonego
produktu. Tak np. alkohol wielowinylowy
nie nadaje si¢ do tego celu, poniewaz nie
jest on rozpuszczalny w smole, ani tez nie
sa znane jego rozpuszczalniki, ktére by sie
z kolei rozpuszczaly w smole bez wytrace-
nia alkoholu wielowinylowego; natomiast
szczegblnie korzystnymi okazaly sie np.:
wielowinylokarbazol oraz wielowinylowe e-
stry kwasu akrylowego, ktére rozpuszczaja
si¢ bezposrednio w ogélnie stosowanych
smotach drogowych i ktére juz w ilosci po-
nizej 0,5% powoduja znaczne polepszenie
technicznych wtasciwosci smét drogowych.
Fakt, ze do polepszania wlasciwosci smél,
osiaganego dotychczas przez dodawanie
normalnego chlorku wielowinylowego, moz-
na czesciowo z jeszcze lepszym skutkiem

stosowaé rowniez i inne produkty, jest tez -

o tyle wazny, ze liczne z tych produktéw,
np. wielowinylokarbazol; zaczynaja sie roz-

- ktadaé dopiero w wyzszych temperaturach,

tak iz w przypadkach, w ktérych uzycie
smoly jest polaczone 2z zastosowaniem
znacznie podwyzszonych temperatur, np.
jako lepiszcze do mas, stuzacych do zale-
~wania szczelin, lub lepiszeze dachowe, moz-
na bez obawy stosowaé smoty, potraktowa-

ne wedtug wynalazku, co wydawato sie do-
tychczas niemozliwe.

Polimeryzacja wzglednie kondensacja
zwigzkéw winylowych moze byé ewentual-
nie uskuteczniana w ten sposéb, Ze produk-
ty wyjsciowe rozpuszcza si¢ jako takie w
smole, a polimeryzacje wzglednie konden-
sacje przeprowadza w roztworze w smole.

Przyklad II. 100 czeéci smoly z wegla
kamiennego, skladajacej si¢ z 60 czesci pa-
ku z wegla kamiennego o punkcie mieknie-
nia 67° wedlug Kraemer-Sarnowa i 40 cze-
$ci oleju antracenowego, ogrzewa sie do o-
kolo 140°C. Nastepnie do tej smoty dodaje
si¢ energicznie ‘mieszajac 3 czesci 10%-o-
wego przezroczystego roztworu wielowiny-"
lokarbazolu w oleju antracenowym. Goto-
wa mieszanina o zawartosci 0,3% wielowi-
nylokarbazolu wykazuje przy badaniu w
ciaggliwosciomierzu wedtug Dow (DIN 1995)
w 30°C i przy wyciagnieciu 1 m grubosé
nitki okoto 4 mm, podczas gdy smola wyj-
$ciowa przy tym samym wyciagnieciu daje
nitke o gruboéci, wynoszacej $cisle 0,5 mm.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania srodka wiaza-
cego do budowy drég wedlug patentu
nr 23758, znamienny tym, ze do smél, o-
grzanych do wyzszych temperatur, ‘dodaje

si¢ kilka dziesietnych procentu-parmalnego.
chlorku wielowinylowego, jako takiego, lub

cﬂgu%rozpuumum
niku.

~ 2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze zamiast normalnego
chlorku wielowinylowego stosuje sie inne
winylowe produkty polimeryzacji wzgled-
nie spolimeryzowane i zawierajace grupy
winylowe produkty kondensacji acetylenu.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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