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PROFILE D’ETANCHEITE, NOTAMMENT POUR VITRAGE.

@ Profilé o’étanchéité de section en forme générale de U
comportant des fentes ménagées dans son ame et ses
ailes. Chaque fente (5) s’étend de fagon continue depuis la
zone centrale de 'dme (2) jusqu’a un solin (4), et posséde
une orientation oblique par rapport a 'axe longitudinal du
profilé, chaque fente (5) étant séparée de la fente corres-
pondante ménagée dans l'autre aile du profilé par un pont
de matiére ou point d’attache (6) ménageé dans la zone cen-
trale de 'ame.
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La présente invention a pour objet un profilé d'étanchéité,
notamment pour vitrage, réalisé en caoutchouc, ou en matériau similaire.

Le profilé dont il s'agit posséde une section en forme générale
de U ou de C a l'intérieur duquel est destiné a étre encastré un panneau
constitué par exemple par un vitrage, le profilé étant destiné lui-méme a
étre engagé dans une feuillure d'un cadre appartenant, par exemple, a une
huisserie. Le profilé posséde une partie centrale ou ame, prolongée
latéralement par deux ailes se terminant par deux bourrelets ou solins
destinés a réaliser un appui étanche contre le panneau.

Le panneau étant généralement de forme rectangulaire, il
convient que le joint puisse suivre la forme du panneau dans les angles,
tout en assurant une bonne étanchéité au niveau de ceux-ci.

Une premiére solution consiste a réaliser un profilé en forme de
cadre, constitué par des trongons rectilignes qui sont découpés a la
dimension des trongons rectilignes du panneau, et assemblés les uns aux
autres par soudage. Cette solution est trés onéreuse de mise en oeuvre,
dans la mesure ol elle nécessite la réalisation de profilés sur mesure, et
une exécution spécifique en usine.

Une autre solution consiste a disposer d'un profilé continu, en
laissant le soin a |'opérateur de réaliser, lors de la pose sur le vitrage, des
découpes au niveau des angles, soit perpendiculairement a I'axe du joint
du profilé, soit & 45°. Cette technique nécessite beaucoup de soin de la
part de |'opérateur.

Le document FR A 2 336 610 décrit un procédé comportant
des fentes transversales ménagées a intervalles réguliers dans I'ame et les
ailes du profilé, jusqu'aux bourrelets ou solins que comporte celui-ci. Il en
résulte une trés mauvaise rigidité du profilé rendant difficile sa
manipulation et son montage sur le panneau a équiper.

Le document EP A 0 632 184 décrit un profilé comportant des
entailles ménagées transversalement au profilé, ces entailles étant de faible
longueur unitaire et formant des lignes transversales de pré-découpe en
forme de pointillés. Si ce profilé posséde une meilleure rigidité que le
profilé précédent, il est d'une réalisation complexe.

En outre, tous les profilés existants ne comportent pas de
moyens de drainage de I'eau de condensation par exemple, permettant de
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récupérer cette eau au niveau du profilé, et de |'évacuer par le cadre
constitutif de |'huisserie.

Le but de l'invention est de fournir un profilé en caoutchouc ou
en matériau similaire, qui soit réalisable trés simplement, dont la structure
permette d'épouser les angles d'un panneau, et qui puisse assurer un
drainage éventuel de I'eau récupérée au niveau du panneau.

A cet effet, le profilé qu'elle concerne, du type précité, et
comportant des fentes ménagées dans I'dme et dans les ailes pour
permettre une découpe au niveau des angles du panneau, est caractérisé
en ce que chaque fente s'étend de fagon continue depuis la zone centrale
de I'ame jusqu'a un solin, et posséde une orientation oblique par rapport a
I'axe longitudinal du profilé, chaque fente etant séparée de la fente
correspondante ménagée dans l'autre aile du profilé par un pont de
matiére ou point d'attache ménagé dans la zone centrale de |'ame.

Suivant une caractéristique de l'invention les fentes décalées
axialement les unes par rapport aux autres sont rectilignes et paralleles et
le profilé étant considéré a plat, chaque fente forme avec l'axe du profilé
un angle compris entre environ 45° et 60°.

Ces fentes, qui sont traversantes ou non, permettent, méme Ssi
elles sont traversantes, de bénéficier d'une bonne rigidité, dans la mesure
ou elles délimitent des chevrons dont les flancs s'appuient les uns contre
les autres, formant un systéme autobloquant assurant une bonne
résistance a la torsion.

Si les fentes sont traversantes, il suffit, au niveau d'un angle,
de réaliser la rupture du pont de liaison entre deux fentes correspondantes,
pour obtenir une fente continue s'étendant d'un solin a l'autre.

Suivant une autre caractéristique de l'invention |'ame
comprend, dans sa zone centrale et a intervalles réguliers, des trous de
drainage et les trous de drainage possédent un diametre de |'ordre de 8
mm et sont espacés au plus de 300 mm.

Ce profilé permet donc de réaliser un drainage de I'eau vers le
cadre dans lequel est monté le profilé. Il doit en outre étre noté que
l'inclinaison des fentes évite, contrairement au phénoméne qui se produit
dans le cas de coupes transversales, les risques de déchirure lorsqu'une
tension axiale est exercée sur le profilé. Dans ce cas, les efforts sont
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encaissés par le solin, I'extrémité de la fente située du cbété du solin
n'étant pas sollicitée.

En outre, le fait de disposer de fentes obliques permet d'obtenir
une pression constante sur la paroi du panneau a maintenir, le contact
joint-paroi étant homogeéne.

Suivant une autre caractéristique de I'invention, dans le cas ou
les solins et éventuellement les ailes du profilé comportent des alvéoles
tubulaires longitudinales, la dimension et le positionnement de chaque
alvéole disposée le plus prés d'un solin sont tels que cette alvéole n'est
pas affectée par le ménagement des fentes.

Un procédé de réalisation d'un profilé selon I'invention consiste
a fabriquer un profilé continu, de fagon connue en soi, puis & ouvrir a plat
le profilé avant de le faire passer sous un outil de découpe réalisant les
fentes et les trous de drainage.

Suivant un mode préféré de mise en oeuvre, ce procéde
consiste a faire avancer le profilé par pas, pour amener un trongon de
profilé sous un outil muni de couteaux et d'au moins un poingon, animé
d'un mouvement alternatif dans une direction perpendiculaire a la direction
de déplacement du profilé.

De toute fagon l'invention sera bien comprise a l'aide de la
description qui suit, en référence aux dessins schématiques annexés
représentant, a titre d'exemple non limitatif, une forme d'exécution de ce
profilé :

- Figure 1 est une vue en perspective d'un trongon de profile,

- Figure 2 est une vue en élévation de ce profilé équipant un
angle de panneau constitué par un vitrage,

- Figure 3 est une vue en coupe transversale du profilé, du
vitrage qu'il maintient et du cadre & l'intérieur duquel il est logé,

- Figure 4 est une vue a plat d'un trongon de ce profilé,

- Figure 5 est une vue schématique d'une machine pour la
réalisation de ce profilé.

Le profilé représenté au dessin comprend une partie centrale ou
ame 2 prolongée latéralement par deux ailes 3 se terminant par deux
bourrelets 4 ou solins destinés & réaliser un appui étanche contre un
panneau. Le profilé présente des fentes ménagées dans I'ame 2 et dans
les ailes 3, chaque fente 5 s'étendant de fagon continue depuis la zone
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centrale de |'dme jusqu'a un solin 4, et possédant une orientation oblique
par rapport a |'axe longitudinal du profilé. Chaque fente 5 est séparée de la
fente correspondante ménagée dans ['autre aile du profilé par un pont de
matiére ou point d'attache 6.

Comme montré au dessin, les fentes 5 décalées axialement les
unes par rapport aux autres sont rectilignes et paralléles, le profilé étant
considéré a plat, comme montré a la figure 4, chaque fente 5 formant
avec |'axe du profilé un angle compris entre environ 45° et 60°.

Suivant une autre caractéristique de l'invention, ['‘4me 2
comprend, dans sa zone centrale et a intervalles réguliers, des trous de
drainage 7. Chaque trou de drainage 7 posséde un diametre de I'ordre de
8 mm, et les trous sont espacés les uns des autres au plus de 300 mm.

Les figures 2 et 3 montrent un mode de mise en oeuvre de ce
profilé dans le cas du maintien d'un vitrage 8. Le vitrage 8 dont il s'agit
comprend deux vitres 9 séparées |'une de l'autre par une entretoise
périphérique 10. Le vitrage est engagé dans le profilé, le profilé étant lui-
méme engagé dans un cadre 12 appartenant par exemple & une huisserie.
Comme montré au dessin, deux fentes 5, situées dans le prolongement
I'une de I'autre, peuvent, aprés rupture du point d'attache correspondant
6, étre ouvertes comme montré en 13 a la figure 2 pour permettre au
profilé de former un angle droit, suivant I'angle droit du vitrage 8.

Un profilé selon l'invention peut étre obtenu a l'aide de la
machine représentée a la figure 5, cette machine ayant pour fonction de
réaliser simultanément les fentes obliques 5 et les trous de drainage 7. En
pratique, un profilé continu est obtenu de fagon traditionnelle. Dans ce
profilé continu sont ménagées des fentes 5 ainsi que des trous de
drainage 7. A cet effet, le profilé est amené en 14 a un dispositif d'avance
et de mise a plat 15 constitué par exemple par des chenillettes. Le profilé
étant & plat passe sous un dispositif de découpe comprenant un plateau
porte-outil 5 sur la face inférieure duquel sont montés des couteaux et un
poingon désignés par la référence générale 16. Le porte-outil 15 est guidé
verticalement par des colonnes 20 et actionné de fagon alternative par un
vérin 17. Le profilé est avancé par pas sous l'outil de découpe et de
poingonnage, le pas d'avance correspondant a la longueur de l'outil. Les
couteaux appartenant a I'outil de découpe forment des chevrons, afin de
permettre la formation des fentes obliques. Au niveau de la réalisation des
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découpes, le profilé est soumis a |'action d'un conformateur 18 assurant
son maintien a plat. En aval du dispositif de découpe sont disposés deux
galets de traction de sortie 19, en aval desquels le profilé reprend sa
forme. La longueur de l'outil de découpe peut par exemple étre de
300 mm, et comporter un poingon de ménagement d'un trou de
drainage 7, le pas d'avance étant dans ce cas également de 300 mm. |l
est possible d'asservir ce dispositif de découpe a la ligne de fabrication du
profilé, ou au contraire de prévoir une zone de stockage intermédiaire
entre le poste de fabrication du profilé proprement dit et le poste de
découpe.

Comme il ressort de ce qui précéde, l'invention apporte une
grande amélioration & la technique existante, en fournissant un joint de
structure simple, possédant une bonne tenue mécanique, pouvant suivre
les angles du panneau, tel qu'un vitrage, qu'il équipe, offrant une
possibilité de drainage, et obtenu a l'aide de moyen de mise en oeuvre
simple et pratique.

Comme il va de soi l'invention ne se limite pas a la seule forme
d'exécution de ce profilé, décrite ci-dessus a titre d'exemple, ni & son seul
mode d'obtention, elle en embrasse au contraire toutes les variantes. C'est
ainsi notamment que la section du profilé pourrait étre différente, que les
ailes pourraient comporter des alvéoles tubulaires longitudinales pour
former ce que 1'on appelle un profilé tournant, que I'écartement des fentes
pourrait étre différent, ou que les fentes pourraient ne pas étre
traversantes, mais constituer seulement des amorces de rupture, sans que
|'on sorte pour autant du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

1) Profilé d'étanchéité, notamment pour vitrage, réalisé en
caoutchouc ou similaire, possédant une section en forme générale de U ou
de C, a l'intérieur duquel est destiné a étre encastré un panneau constitué
par exemple par un vitrage, et étant destiné lui-méme & étre engagé dans
une feuillure d'un cadre appartenant par exemple a une huisserie,
comportant une partie centrale ou ame (2) prolongée latéralement par deux
ailes (3) se terminant par deux bourrelets ou solins (4) destinés a réaliser
un appui étanche contre le panneau, le profilé comportant des fentes
ménagées dans |'ame et dans les ailes pour permettre une découpe au
niveau des angles du panneau, caractérisé en ce que chaque fente (5)
s'étend de fagon continue depuis la zone centrale de |'ame (2) jusqu'a un
solin (4), et posséde une orientation oblique par rapport a |'axe longitudinal
du profilé, chaque fente (5) étant séparée de la fente correspondante
ménagée dans l'autre aile du profilé par un pont de matiére ou point
d'attache (6) ménagé dans la zone centrale de I'ame.

2) Profilé d'étanchéité selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les fentes (5) décalées axialement les unes par rapport aux autres
sont rectilignes et paralléles.

3) Profilé  d'étanchéité selon l'une quelconque des
revendications 1 et 2, caractérisé en ce que, le profilé étant considéré a
plat, chaque fente (5) forme avec I'axe du profilé un angle compris entre
environ 45° et 60°.

4) Profilé selon I'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que |'ame (2) comprend, dans sa zone centrale et a
intervalles réguliers, des trous de drainage (7).

5) Profilé selon la revendication 4, caractérisé en ce que les
trous de drainage (7) possédent un diamétre de I'ordre de 8 mm et sont
espacés au plus de 300 mm.

6) Profilé selon l'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que, dans le cas ou les solins et éventuellement les ailes
du profilé comportent des alvéoles tubulaires longitudinales, la dimension
et le positionnement de chaque alvéole disposée le plus prés d'un solin
sont tels que cette alvéole n'est pas affectée par le ménagement des
fentes.
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7) Procédé de réalisation d'un profilé selon |'une quelconque
des revendications 1 & 6, caractérisé en ce qu'il consiste a fabriquer un
profilé continu, de fagon connue en soi, puis 3 ouvrir le profilé avant de le
faire passer sous un outil de découpe (16) réalisant les fentes et les trous
de drainage.

8) Procédé de réalisation d'un profilé selon la revendication 7,
caractérisé en ce qu'il consiste a faire avancer le profilé par pas, pour
amener un trongon de profilé sous un outil (16) muni de couteaux et d'au
moins un poingon, animé d'un mouvement alternatif (15, 20) dans une
direction perpendiculaire a la direction de déplacement du profilé.
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