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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wy-
twarzania wyrob6w ksztattowanych, np. wié-
kien, nici, tasiemek itd.,, o nieregularnym prze-
kroju poprzecznym ze stopionej masy synte-
tycznych liniowych wysokich polimeréw, np.
poliamidéw, poliestréw, poliuretanéw itd.

Znane jest, szczegblnie przy wytwarzaniu
wiokien do pedzli, przedzenie wlékien o prze-
kroju podoebnym do kwiatu margarytki pole-
gajace na wytlaczaniu stopionego poliamidu
do ofrodka chlodzacego, przez dysze, ktéra
posiada otwér o odpowiednim ksztalcie. Wy-
twaraanie tego rodzaju dysz, ktére skladaja

sie z kilku réZnych czeséci, jest bardzo ucigzli-

‘we i wymaga stosowania skomplikowanych

*) Windciciel patemtu oswiadczyl, ze twoércy
wynalazku jest dr Herman Ludewig.

przyrzadéow. Do przedzenia nici o drobnym
mianie znane przekroje dysz praktycznie nie
moga byc¢ stosowane.

Stwierdzono, e mozna wytwarzaé wyroby
ksztaltowane o nieregularnym przekroju ©
drobnym i hardzo drobnym miamie, gdy dwa
lub wiecej $wiezo wyprzedzone wiékna, ta-
siemki itd., jeszcze w stanie plynnym lub tez
pélplynnym, zbliza sie do siebie tuz ped wlas~
nicg i razem zestala, po czym peoddaje sie je
w znany spos6b razem rozciggamiu i dalszej
przerébce. Zblizone do siebie i prowadzene
razem poszczegélne widkna sklejajg sig w pe-
wien twar, wykazujacy przeikréj zalezmy od
liczby i wzajemnego pologzenia otworGw, przez
ktére sa przedzone poszczegllne widkna, Bla
ulatwienia sklejania sie etwory w damej Erur
pie ustewia sie bardzo hliska siebie.



Szczegélnie :korzystne jest zastosowanie dysz
przedzalniczych (wloénic) wedlug wynalazku,
w ktérych otworki poszczegélnych  wlokien
nie przebiegaja réwnolegle jak dotvchczas, a
sg ustawione wzgledem siebie sko$nie. Wy-
vrzedzone widkna bedg si¢ wtedy zlepiaé ra-
zem tuz pod wiloénica, przy czym szybkie stu-
* dzenie, np. przy pomocy dmuchanego powie-
trza, azotu, pary wodnej :td.,, sprzyja powsta-
waniu przekrojow o ksztalcie ztozonym.

Przy zlepieniu sie dwoéch wildkien wycho-
dzacych z dwéch sasiadujgcych ze sobg otwoe-
réw, kazdy o przekroju kolowym, tworzy sig
np. wldkno nerkowate lub o przekroju przy-
pominajacym pantofel, zas przy grupach o
trzech takich otworach — wlékna o przekroju
sercowatym.

- Na«:rysunku sg. uwideczaione
przekroje wildkien otrzymunych sposobem we-
dlug wynalazku, przy czym fig. 1 przedsta-
wia w, przekroju wiékna wyprzedzone przy
uzyciu - wlo§nicy posiadajacej grupy .o dwéch
otworach, fig. 2 — witékna .wyprzedzdne przy
uzyciu wloénicy posiadajgcej grupy o trzech
skosnie do siebie ustawionych otworach o prze-
kroju kolowym, fig. 3 — specjalny uklad gru-
py otworéw wiloSnicy i fig. 4 — przekrcje
widkien wyprzedzonych przy uzyciu wlosnicy,
posiadajacej grupy okraglych otworéw we-
diug fig. 3.

Otwory wtoSnicy moga posiadaé rozne ksztal-
ty. Do wytwarzania wlokien zwykle maja one

przekroj kolowy i sg jednakowej érednipy,
ale moga by¢é one réwniez roéznej wielkosci,

nieokragle, np. podiuzne. lub mogg miec
ksztalty specjalne.

Sklejanie sie pojedynczych mici na ksztattki
o kombinowanym przekroju mozna osiggnaé
réwniez w ten sposéb, ze wychodzace z otwo-
réw pojedyncze wiékna prowadzi sie przez
rolki, walki lub tym podobne urzadzenia.
Przy odpowiednim nachyleniu . strumienia ga-

zu uzytego do chlodzenia zestalajacej sie ni--

ci uzyty do tego celu strumien = powietrza
wzglednie gazu moze by¢ ewentualnie wyko-
rzystany do odpowiedniego kierowania . poje-
dynczych wiékien tak, aby tworzyly uksztal-
towania zlozone: :

Na ksztalt otrzymanego wiékna mozna
wpltywaé jeszcze dodatkowo przy zastosowa-
niu watkéw lub rolek do prowadzenia poszcze-
g6lnych  pasm nici, poddajgc je przy .iym do-
ciskowi lub wyciaganiu. ’

Przyklad. Stopiony

przyktadowe.

Pewne zmatowienie pov}ierzchni nici ksztal-
towej otrzymuje sie gdy jej pojedyncze widkna
sq tylko tak lekko sklejone, ze przy rozcigga-

- niu czeSciowo sie rozdzielajg, a czeSciowo po-

zostajg zlepione.

spolimeryzowany ka-
prolaktam przettacza si¢ w znany sposéb za
pomocg pompy przez wlosnice, w ktorej sa
wykonane trzy otworki o przekroju kolowym,
ustawione wzgledem siebie sko$nie. Odleglost
miedzy otworkami po stronie wejScia stopionej
masy wynosi 0,5 mm, a po stronie jej wyjscia
— 0,25 mm. Tuz pod wloénicg jeszcze rozdzie-
lone plynne widkna przebiegajg w doét pare
milimetréw razem i nastepnie zlepiajg sie
i zestalajg w pojedyncza nié o przekroju ser-
cowatym.

- -Wilbkna wytworzone sposobem wedlug wy-
nalazku majg powierzchnie wzduznie Zlob-
kowang, ktéra utrudnia tworzenie sie peczkéw
powstajacych na skutek wyS$lizgiwania sie¢ nie-
ktérych "widkien. Przy zastosowaniu sposobu
wedlug wynalazku znika jedwabisty chwyt,
charakterystyczny dla dotychczasowych wl6-
kien przedzonych ze stopionej masy wedlug
znanych sposobow. Gotowe brodtukty sg puszy-

-ste i przyjemne w dotyku. Wytworzone nici sg

wie_c z tego powodu szczegdlnie korzystne ive

‘wl6kiennictwie; ale mogg byé réwniez wazne

dla celé6w technicznych. Poniewaz otworki wlos-.
nicy najlatwiej jest wyvkonywaé o przekr.bju
okraglym i okrggle otworki sg przewaznie sto-
sowane, sposéb wedlug wynalazku daje tech-
niczng mozliwoié proste) i ekonomicznej a
hardzo korzystnej zmiany struktury powierzch-

niowej nici przedzonych z takiej wlosnicy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania® wyrobéw ksztaltowych,
np. wlékien, nici, tasiemek itd., o mnieregu-
larnym przekroju poprzecznym ze stopionej
masy . syntetycznych liniowych wysokich po-
limeréw, znamienny tym, ze dwa lub wigk-
sza liczbe Swiezo wyprzedzonych pojedyn-
czych wilodkien, jeszcze ‘W stanie plynnym
lub pélplynmym, zbliza si¢ do siebie pod

.. Wlosnicg i tak skierowuje, ze sie razem skle-
jaja i w tym stanie zestalaja, po czym roz-
cigga si¢ je i dalej przerabia w znany spc-
s6b.

2. Sposéb wedlug =zastrz. 1, zmamienny tym,
ze iworzone wilékna, nici . czy. tasiemki po



¥

. wyprzedzenin z wlosnicy przepuszcza sig
przez rolki, walce lub 1ym podobne urza-
dzenia z ewentualnym ich S$ciskaniem i/lub
wycigganiem.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze ledwo wyprzedzone wildékna, nici czy ta-
siemki poddaje si¢ pod wlodnicg skupieniu
przez podmuch.

. Dysza przedzalnicza do wytwarzania wyro-
béw ksztaltowanych wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze posiada poszczegélne otwo-
ry polozone w grupach, przez ktére prze-

dzie si¢ razem poszczegolne twory ksztal-
towe, przy czym otwory w danej grupie s3
polozone bardzo blisko jeden obok drugiego.
5. Dysza przedzalnicza wedlug zastrz. 4, zna- ,
mienna tym, Zze posiada otwory, przebiega-
jace wzgledem siebie skosnie- )

VEB Thiiringisches
Kunstfaserwerk ,Wilhelm Pieck*
Schwarza

Zastepca: inz. Kazimierz Siennicki
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