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(57)摘要

一种多色民族服装修饰带编织机，属于编织

机。编织机包括编织总成、机架和收线装置；其导

轨装置包括：左导轨、右导轨、中间导轨和穿插导

轨；左导轨、右导轨、中间导轨和穿插导轨均为独

立导轨；左导轨、右导轨、中间导轨和穿插导轨均

位于上盘上，在左导轨、右导轨、中间导轨和穿插

导轨的端部分别对应有左导轨锭子入口、右导轨

锭子入口、中间导轨锭子入口和穿插导轨锭子入

口；左导轨、右导轨位于两侧，中间导轨两端分别

与左导轨、右导轨穿插连接，穿插导轨两端从中

间导轨上穿插过去。优点：本发明穿插导轨能使

锭子缠绕交叉编织形成连接点，整个过程是连续

编织，代替人工缝合。大大提高了生产效率，节省

了人力与空间，节约了原材料，提高了产品质量。
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1.一种多色民族服装修饰带编织机，所述的编织机包括：编织总成、机架（6）和收线装

置（1）；编织总成和收线装置（1）均安装在机架（6）上，收线装置（1）通过支柱位于机架（6）的

上方；

所述的编织总成包括：下盘（3）、上盘、马达（8）、传动轮、拨盘（4）、拨盘轴、锭子（2）、纱

线、芯线（5）、过轮（7）和导轨装置；在下盘（3）内安装有传动轮，在下盘（3）的上端安装有上

盘，在上盘内设有导轨装置；在上盘上通过拨盘轴安装有拨盘（4），在上盘上设有导轨装置，

在设有导轨装置上有锭子（2），芯线（5）通过过轮（7）接到收线装置（1）上，锭子上的纱线也

接到收线装置上；

其特征是：所述的导轨装置包括：左导轨、右导轨、中间导轨和穿插导轨；左导轨、右导

轨、中间导轨和穿插导轨均为独立导轨；左导轨、右导轨、中间导轨和穿插导轨均位于上盘

上，在左导轨、右导轨、中间导轨和穿插导轨的端部分别对应有左导轨锭子入口、右导轨锭

子入口、中间导轨锭子入口和穿插导轨锭子入口；左导轨、右导轨位于两侧，中间导轨两端

分别与左导轨、右导轨穿插连接，穿插导轨两端从中间导轨上穿插过去；

所述的穿插导轨为“8”字导轨，位于中间导轨的内侧，穿插导轨的“8”字导轨两端分别

从中间导轨上穿插过去，能使穿插导轨上的穿插锭子移到两端，能穿过中间导轨并与中间

导轨上的中间锭子互绕连接；穿插导轨的编织线，交叉穿插在中间导轨所编织的编织带面

上，能将从中间导轨和穿插导轨两导轨之间经过的夹心束缚住；

所述的左导轨和右导轨均为“8”字导轨，大小、形状和个数均相同，左锭子和右锭子分

别沿左导轨和右导轨的“8”字导轨闭环交叉编织；

所述的中间导轨为“8”字导轨，位于左导轨和右导轨两端部位，中间导轨能使相连接两

端的左导轨、右导轨上的左锭子和右锭子作交叉编织，相互缠绕在一起，形成相邻两导轨的

编织物连接点；

当修饰带编织机工作时，马达运转带动传动轮运转，传动齿轮带动拨盘运转，拨盘带动

锭子沿上盘各导轨移动，编织机的左导轨锭子、右导轨锭子沿“8”字导轨交叉移动编织，锭

子移到与中间导轨形成的连接点时，相互绕在一起，形成编织物的连接方式；

当穿插导轨锭子分别移到中间导轨并穿过时，与中间导轨锭子形成缠绕连接，将中间

导轨与穿插导轨中间经过的芯线，交叉束缚在一起。
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一种多色民族服装修饰带编织机

技术领域

[0001] 本发明涉及一种编织机，特别是一种多色民族服装修饰带编织机。

背景技术

[0002] 目前，编织服装多色修饰带用的编织机有圆形编织机和扁形编织机两种。

[0003] 所述的编织机包括：编织总成、机架（6）和收线装置（1）；编织总成和收线装置（1）

均安装在机架（6）上，收线装置（1）通过支柱位于机架（6）的上方。

[0004] 所述的编织总成包括：下盘（3）、上盘（1‑2）、马达（8）、传动轮、拨盘（4）、拨盘轴、锭

子（2）、纱线、芯线（5）、过轮（7）和导轨装置；在下盘（3）内安装有传动轮，在下盘（3）的上端

安装有上盘，在上盘内设有导轨装置；在上盘上通过拨盘轴安装有拨盘（4），在上盘上设有

导轨装置，在设有导轨装置上有锭子（2），芯线（5）通过过轮（7）接到收线装置（1）上，锭子上

的纱线也接到收线装置上。

[0005] 所述的导轨装置包导轨（1‑3）和导轨入口（1‑1），导轨（1‑3）为“8”字导轨，在导轨

（1‑3）的端部有锭子入口（1‑1）。

[0006] 圆形编织机的导轨装置是“8”字导轨根据锭数多少沿圆周分布排列不同数量导轨

块，使锭子沿“8”导轨围成的圆，循环交叉编织，编织物是圆柱状。

[0007] 扁形编织机的导轨装置是“8”字导轨根据锭数沿圆周分部排列但不连通；使锭子

沿“8”导轨运行到终点又反向转回来，编织物呈扁状。

[0008] 由于一般编织机功能只具备以上特点，所以对于国内外民族服装上所用的一种能

交叉式束缚芯线、多色修饰带，家用编织机无法实现自动编织。针对这种民族服装修饰带，

厂家只能用编织机编出带子，然后用手工缝合方式将多色单带连接在一起，把加强芯线束

缚在带子上。其缺点：浪费人力财力、浪费原材料、利润小，占地面积大，生产效率低。

发明内容

[0009] 本发明的目的是要提供一种多色民族服装修饰带编织机，实现多色带自动编织连

接及束缚，代替人工缝合的多色修饰带。

[0010] 本发明的目的是这样实现的：所述的编织机包括：编织总成、机架（6）和收线装置

（1）；编织总成和收线装置（1）均安装在机架（6）上，收线装置（1）通过支柱位于机架（6）的上

方。

[0011] 所述的编织总成包括：下盘（3）、上盘（1‑2）、马达（8）、传动轮、拨盘（4）、拨盘轴、锭

子（2）、纱线、芯线（5）、过轮（7）和导轨装置；在下盘（3）内安装有传动轮，在下盘（3）的上端

安装有上盘，在上盘内设有导轨装置；在上盘上通过拨盘轴安装有拨盘（4），在上盘上设有

导轨装置，在设有导轨装置上有锭子（2），芯线（5）通过过轮（7）接到收线装置（1）上，锭子上

的纱线也接到收线装置上。

[0012] 所述的导轨装置包括：左导轨、右导轨、中间导轨和穿插导轨；左导轨、右导轨、中

间导轨和穿插导轨均为独立导轨；左导轨、右导轨、中间导轨和穿插导轨均位于上盘上，在
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左导轨、右导轨、中间导轨和穿插导轨的端部分别对应有左导轨锭子入口、右导轨锭子入

口、中间导轨锭子入口和穿插导轨锭子入口；左导轨、右导轨位于两侧，中间导轨两端分别

与左导轨、右导轨穿插连接，穿插导轨两端从中间导轨上穿插过去。

[0013] 所述的穿插导轨为“8”字导轨，位于中间导轨的内侧，穿插导轨  的“8”字导轨两端

分别从中间导轨上穿插过去，能使穿插导轨上的穿插锭子移到两端，能穿过中间导轨并与

中间导轨上的中间锭子互绕连接；穿插导轨的编织线，交叉穿插在中间导轨所编织的编织

带面上，能将从中间导轨和穿插导轨两导轨之间经过的夹心束缚住。

[0014] 所述的左导轨和右导轨均为“8”字导轨，大小、形状和个数均相同，左锭子和右锭

子分别沿左导轨和右导轨  的“8”字导轨闭环交叉编织。

[0015] 所述的中间导轨为“8”字导轨，位于左导轨和右导轨两端部位，中间导轨能使相连

接两端的左导轨、右导轨上的左锭子和右锭子作交叉编织，相互缠绕在一起，形成相邻两导

轨的编织物连接点。

[0016] 有益效果，由于采用了上述方案，当修饰带编织机工作时，马达运转带动传动轮运

转，传动齿轮带动拨盘运转，拨盘带动锭子沿上盘各导轨移动，编织机的左导轨锭子、右导

轨锭子沿“8”字导轨交叉移动编织，锭子移到与中间导轨形成的连接点时，相互绕在一起，

形成编织物的连接方式。当穿插导轨锭子分别移到中间导轨并穿过时，与中间导轨锭子形

成缠绕连接，将中间导轨与穿插导轨中间经过的芯线，交叉束缚在一起。

[0017] 改变每个导轨的锭子纱线颜色，就可以编织出多色服装修饰带，达到了本发明的

目的。

[0018] 优点：本发明穿插导轨能使锭子缠绕交叉编织形成连接点，能使每个导轨锭子编

织好的带子之间按锭子的交叉缠绕连接在一起，穿叉导轨的锭子纱线与中间导轨锭子编织

物形成的交叉缠绕能将两导轨之间经过的芯线束缚在一起。整个过程是连续编织，代替人

工缝合。大大提高了生产效率，节省了人力与空间，节约了原材料，提高了产品质量。

附图说明

[0019] 图1为本发明的结构示意图。

[0020] 图2为图1的侧视结构示意图。

[0021] 图3是背景技术的扁带机导轨示意图。

[0022] 图4是背景技术的圆带机导轨示意图。

[0023] 图5是本发明的穿插式导轨示意图。

[0024] 图6是本发明穿插式导轨的编织物示意图。

[0025] 图中，1、收线装置；2、锭子；3、下盘；4、拨盘；5、芯线；6、机架；7、过轮；8、马达；1‑1、

锭子入口；1‑2、上盘；1‑3、导轨；

[0026] 2‑1、左导轨；2‑2、左导轨锭子入口；2‑3、左锭子；2‑4、右导轨；2‑5、右导轨锭子入

口；2‑6、右锭子；2‑7、中间导轨；2‑8、中间导轨锭子入口；2‑9、中间锭子；2‑10、穿插导轨；2‑

11、穿插导轨锭子入口；2‑12、穿插锭子；3‑1、右导轨编织物；3‑2、左导轨编织物；3‑3、中间

导轨编织物；3‑4、夹心；3‑5、穿插导轨编织物。
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具体实施方式

[0027] 实施例1：所述的编织机包括：编织总成、机架6和收线装置1；编织总成和收线装置

1均安装在机架6上，收线装置1通过支柱位于机架6的上方。

[0028] 所述的编织总成为现有技术的编织机，包括：下盘3、上盘1‑2、马达8、传动轮、拨盘

4、拨盘轴、锭子2、纱线、芯线5、过轮7和导轨装置；在下盘3内安装有传动轮，在下盘3的上端

安装有上盘，在上盘内设有导轨装置；在上盘1‑2上通过拨盘轴安装有拨盘4，在上盘上设有

导轨装置，在设有导轨装置上有锭子2，芯线5通过过轮7接到收线装置1上，锭子上的纱线也

接到收线装置上。

[0029] 所述的导轨装置包括：左导轨2‑1、右导轨2‑4、中间导轨2‑7和穿插导轨2‑10；左导

轨2‑1、右导轨2‑4、中间导轨2‑7和穿插导轨2‑10均为独立导轨；左导轨2‑1、右导轨2‑4、中

间导轨2‑7和穿插导轨2‑10均位于上盘1‑2上，在左导轨2‑1、右导轨2‑4、中间导轨2‑7和穿

插导轨2‑10的端部分别对应有左导轨锭子入口2‑2、右导轨锭子入口2‑5、中间导轨锭子入

口2‑8和穿插导轨锭子入口2‑11；左导轨2‑1、右导轨2‑4位于两侧，中间导轨2‑7两端分别与

左导轨2‑1、右导轨2‑4穿插连接，穿插导轨2‑10两端从中间导轨2‑7上穿插过去。

[0030] 所述的穿插导轨2‑10为“8”字导轨，位于中间导轨2‑7的内侧，穿插导轨2‑10  的

“8”字导轨两端分别从中间导轨2‑7上穿插过去，能使穿插导轨2‑10上的穿插锭子2‑12移到

两端，能穿过中间导轨2‑7并与中间导轨2‑7上的中间锭子2‑9互绕连接；穿插导轨2‑10的编

织线，交叉穿插在中间导轨2‑7所编织的编织带面上，能将从中间导轨2‑7和穿插导轨2‑10

两导轨之间经过的夹心3‑4束缚住。

[0031] 所述的左导轨2‑1和右导轨2‑4均为“8”字导轨，大小、形状和个数均相同，左锭子

和右锭子分别沿左导轨2‑1和右导轨2‑4  的“8”字导轨闭环交叉编织。

[0032] 所述的中间导轨2‑5为“8”字导轨，位于左导轨2‑1和右导轨2‑4两端部位，中间导

轨2‑7能使相连接两端的左导轨2‑1、右导轨2‑4上的左锭子2‑3和右锭子2‑6作交叉编织，相

互缠绕在一起，形成相邻两导轨的编织物连接点。

说　明　书 3/3 页

5

CN 110042561 B

5



图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6

说　明　书　附　图 6/6 页

11

CN 110042561 B

11


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009
	DRA00010
	DRA00011


