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L'invention a pour objet un dispositif de coupe adaptable
notamment sur les machines destindes & dresser, & mesurer et &
débiter ou autrement traiter les fers utilisés en magonnerie ou
autres profils filiformes.

L'objet de l'invention se rattache notamment au secteur tech-
nique du fagonnage et plus particuliérement au travail mécanique et
traitement des fils métalliques.

On connatt des machines outils spécilalement congues et agen-
cdes pour traiter de fagons diverses des profilés filiformes tels
que des fers, Barres, tigesese. L'invention vise plus particuliére-
ment, quoique non limitativement, les machines utilisées pour le
travail mécanique des f—ers 3 béton en magonnerie.

D'une manidre connue, ces machines comportent généralement
et su -cessivement, un b8ti avec porte-galets de pré-dresscye du
fer, un cadre tournant avec guides redresseurs, un ensemble méca~-
nique pour 1l'entrainement linfaire du fer dressé, avec un disposi-
tif de coupe agissant par 1l'intermédiaire d'un électro-aimant par
exemple, lorsque la longueur de coupe désirde est atteinte.

Un inconvénient de ces machines se trouve dans le fait que
le dispositif de coupe de par sa conception technologique fait
partie intégrante de la chaine cindmatique de la dite machine en
&tant relié par différents systdmes de transmission 4 certains
organes de commande. On concoit que ces dispositifs de coupe sont
relativement complexes par le nombre important de piéces nécessai-

res a leur réalisation. De plus, leur fonctionnement n'ed pas trés
str et fiable puisque dépendant directement de certaines parties
mécaniques constitutives de la machine.

Selon l'invention, on a congu, réalisé et mis au point un dis-
positif de coupe qui est indépendant du mécanisme de fonctionnement
de la machine et qui est remarquable par sa simplicité de réalisa-
tion et sa facilité d'adaptation et de montage sur la F§§£§§€'

Dans ce but, le dispositif comprend un bras pivotant/cisaille
coopérant avec un tas d'appui?%rticulée sur une partie appropriée
du b&ti de la machine, le dit bras étant commandé en pivotement par
un jeu de riellettes relié a la tige d'un vérin convenablement monté
sur une partie fixe de la machine en étant asservi, indépendamment
du mécanisme de la machine, par un capteur de position détectant
la longueur désirée du fer en vue de sa coupe.

Ces caractéristiques et dtautres encore ressortiront de la

suite de la description.
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Pour fixer l'objet de l'invention, sans toutefols le limiter,
dans les dessins annexés :

La figure 1 est une vue de face A caractére schématique
i1llustrant un exemple nullement limitatif d'une machine a traiter
les fers a béten, sur laguelle est adapté le dispositif de coupe
selon 1'invention. '

La figure 2 est une vue en perspective du dispositif de cou-
pe selon 1l'invention.

Les figures 3 et 4 sont des vues de faces & caractére schéma-
tique illustrant la coupe d'un fer avec le dispositif 3 la figure
3 reprézernte le dispositif avant la coupe du fer, tandis gue la
“igure 4 i ?llustre aprés.

Afin ce rendre plus concret l'objet de 1l'invention, on le dé-
crit maintenant d'une manidre non limitative en se référant aux
exemples des figures des dessins.

On a illustré figure 1, un exemple de réalisation d'une ma-
chine destinde & traiter les fers 3 béton. D'une maniére parfai-
tement connue pour 1'Homme de 1'Art, la machine comprend générale-
ment, et pour l'essentiel, un bdti (A) avec successivement, un
ensemble (B) porte—galets de pré-dressage du fer (F), un cadre
tournant (C) équipé de guides dresseurs, un ensemble (D) destiné
% 1l'entrainement lindaire du fer dressé (F) et & sa coupe 2 la
longueur voulue au moyen du dispositif objet de l'inventicn.

Ce dispositif de coupe est monté en bout de la chaine ciné-
matique de la machine, en étant commandé d'uhe maniZre totalement
indépendante des autres mécanismes d4' entrainement relatifs a la
dite maphine.

Ce dispcesitif comprend un cisaille (1) sous forme de bras pivo-
tant de tout type connu et approprié en étant conformée en (1 )
pcur étre articulée -ans un plan vertical, sur une partie appro-
priée de la machine, mais & la sortie de l'opération de dressage.
Cette cisaille (1) est commandée en pivotement par un vérin V)
agissant sur un sytéme <Ze biellettes opposées et adjacentes (2-=3).

La biellette (2) est articulée & son extrémité en (2 )y & 1v
arridre de la cisaille tandis que la biellette inférieure (3) est
articulée en (31) dans une chape (41) que forme un support (4) so-
lidaire du b&ti de la machine ; ces deux biellettes sont articuldes
l'une & l'autre en (51) dans une chape (5) solidaire de la tige (V')
du vérin (V).

En position de repos de la cisaille (1), les deux points 4'
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articulaticn (21 et 35) Zes biellettes (2 et 3) scnt disposés
dans un méme alignement vertical en def:nnusant en ccmbinaicon
ave leur point d'articulation commun (9 ), une trlangulation iso~-
céle, les dites bielletes étant, d'une manlére'préférée, ‘e méme
longueur.

Le corps du vérin (V) forme ou est éguipé dans sa rartis ar-
~iére, d'une chape (VZ) pour s'articuler sur un point sUpport
fixe (6) relatif par exemple & une console d'appui (7) sclidaire
du b8ti de la machine. Le point d'articulation (6) du vérin est
situé sensiblement dans le méme aligﬁement horizontal que le
point commun d'articulation (51) des biellettes (2 et 3). Les
différents organes de commande du vérin (électro-valves, distri-
but=urs...) sont asservis par un capteur de position r2glable (8 )
détectant la longueur variable et désirde du fer (F) en vue de :sa
coupe. Par exemple, un micro-contact de fin de course est monté
réglable longitudinalement en position dans un couloir de guidage
et d'appui (9) du fer (F) en aval de la cisallle (1) (figure 1).

D'une maniére connue, la cisaille (1) présente en bout une
pastille de coupe (10) se présentant en regard d'un tas d'appui
(11) solidaire du bati de la machine (figures 3 et 4) pour effec-—
tuer l'opération de coupe.

En position de repos du dispositif, la pastille de coupe (10)
est dégagée du tas (11) laissant le libre passage du fer en vue dd
ce defllement linéaire. Dans cette position, le roint commun d'ar-—
ticulation (5 ) des biellettes (2 et 3) est décalé dans un sens ou
dans l'autre par rapport & l'alignement vertical des points dtar-
ticulation (2 et 3 ) soit & l'avant, soit & l'arridre (figure 3).
Lorsque la longue'» de51ree de coupe est atteinte, le capteur (8)
commande la tige (V ) du piston du vérin (V) , ce qui a pour effet
de déplacer angulairement les biellettes (2 et 3) et concomitammert,
assurer le pivotement semi circulaire de la cisaille (1) eu égard?son
point dtarticulation (11) en combinaison avec le support fixe (4),
en vue de la coupe du fer (F) au moyen de la pastille de coupe (10)
quiient agir fortement sur le dit fer (F) (figure 4) en combinai-
son avec le tas (11).

~i. position de coupe, les trois pocints d'articulations (21,

1 et 5T sont disposés dans un méme élignement vertical.

3
La tige du vérin ceontinue ensuite sa course lindaire de ~us-
sée, ce qui a pour effet de ramener en position initiale la cisail-

le (1) par le ‘eu de biellettes (2 et 3) don* le point commun J'ar-
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ticulation (51) se trouve alors situé , par rapport 3 l'aligne-
ment des points d'articulation (2'l et 31), a l'opposé de la posi-
tion d'origine du début de coupe (tracé traits interrompus figu-
re 4).

L'alimentation du vérin est ensuite interrompur le dispositif
ie coupe est alors pré&t & &tre de nouveau actionné pour une nou-
velle opération de coupe. On congoit que selon ces dispositions la
tige de vérin pour la coupe du fer, agit sur. le dispositif de biel=-
lcttes (2 et 3), en exercant alternativement un effort de poussée
=t un effort de traction & chaque interception du capteur de posi-
tion (8). '

En position de dégagement en hauteur de la cismaille (1), cette
dernidre coopére avec une butée fixe réglable (12) solidaire du
b&ti. Selon le réglage de la butée (12), on congoit que 1l'on déga-
ge plus ou moins la pastille de coupe (10) du tas d'appui (11)
selon par exemple le cdiamétre du fil.

Le capteur de position (8) est susceptible d'agir sur le dis-
positif d'entralnement et d'avance du fer (F) pour couper momen—
tanément, pendant la coupe, le moteur d'entrainement. Toutefois,
l'opdration de ccupe étant trés rapide, il n'est pas forcément né-
cessaire d'arréter 1l'avance linéaire du fer, les galets d'entralne-~
ment pouvant par exemple patiner sur ledit fer.

Les différents organes et circuits de commande et de puissan-
ce relatifs au vérin (V) hydraulique ou pneumatique ne sont pas
décrits et illustrés, comme étant parfaitement connus pour 1'Homme
de 1'Art.

Les avantages ressortent bien de la description, en particu-
lier, on souligne :

- Le fonctionnement du dispositif de coupe indépendaﬁment du mé-
canisme de la machine.
- La simplicité de réalisation.
- L'efficacité.
L'invention ne se limite aucunement a celui de ses modes d'

pplicatbn non plus qu'a ceux des modes de réalisation de ses di-

[

verses parties ayant plus spécialement été indiquées ; =lle en
Se

embragse au contraire toutes les wvariante

s
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REVENDICATIONS

-1~ Dispositif de coupe adaptable notamment sur les machines des-

tindes & dresser, i mesurer, & débiter ou autrement traiter les

fers utilisds en maconnerie ou autres profils filiformes, carac-
térisé en ce qu'ilcomprend un bras pivotant formant cisaille (1)

coopérant avec un tas d'appuil et articulé en (1 ) sur une partie
appropride du bati (A) de la machine, le dit bras (1) étant com-
mandé en pivotement par un jeu de biellettes (2 et 3) relid a la
tige (Vl) d'un vérin (V) convenablement monté sur une partle fixe
de la machine en é&tant asservi, indépendamment du mécanisme de la
machine, par un capteur de position (8) détectant la longueur dé-

sirde du fer (F) en vue de sa coupe.

-2~ Dispositif selon 1a revendication 1, caractérisé en ce gu'une
biellette (2) est articulée en bout en (21) 3 l1rarriére de la
cisaille (1), l'autre biellette (3) étant articulée en (3 ) sur un
support fixe (4) relatif a la machine ; 1es dites biellettes
adjacentes (2 et 3) étant articulées en (51) 1tune & ltautre, dans
une chape (5) solidaire de la tlge (V ) du vérin (V) dont le corps
est articulé & l'arriére en (V ) sur une partie fixe (6) de la
machine.

-3- Dispositif selon les revendications 1 et 2 ensemble, caracté-
risé en ce qu'en position de repos du bras formant cisaille (1),
les deux points d'articulation (2 et 3 ) des biellettes (2 et 3)
sont disposés dans un méme alignement vertical en déflnlssant,

en combinaison avec leur point d'articulation commun (5 ) une
triangulation isockle ; le p01nt d'articulation du vérin étant
situé sensiblement dans le méme alignement horizontal que le point
commun d'articulation (51) des biellettes.

~4- Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1, 2 et 3,
caractérisé en ce gue le bras formant cisaille (1), en position de
repos correspondant 3 son dégagement en hauteur par rapport au fer

3 couper, coopére avec une butée fixe réglable (12).

-5- Dispositif selon l'une quelcongue des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que pour différentes coupes successives du fer,
la tige du vérin agit sur le jeu de biellettes (2 et 3) en exer-
gant alternativement un effort de poussée et de traction a ehaque
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interception du capteur de position (8).
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