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Store underlivsoperasjoner for en rekke sykdommer omfat-
tende forskjellige deler av mage~tarm- og urinveiene kan resultere
i at pasienten md ha en underlivs-stoma. De tre mest vanlige typer
av underlivs-stoma er kolostomi, ileostomi og tarm~ledning. Ved
ileostomi-, tarmlednings- og mange kolostomioperasjoner kan ikke
pasienten kontrollere avgang av kroppens avfallshaterialer og md
anvende en innretning som er festet til kroppen som kan oppsamle
dette materiale.

Mange systemer er anvendt tidligere for dette formal.
Kolostomipasienter anvender normalt en kastbar innretning som enten
er en enhet i en eller to deler. Uttrykket "kastbar" viser til
det faktum at pose- eller sekk-delen av enheten kan kastes etter
en enkelt anvendelse. En pose som er lukket i den ene ende og for-
seglet langs hele kanten med en &pning for stoma er egnet for denne
anvendelse. Den kastbare to-delsenheten bestdr av en slik pose som
henger fast i en festering som kan brukes om igjen og som holdes
fast av et belte. Den kastbare en-delsenheten kan vere en kastbar
pose med en klebende ytterflate som festes direkte pd kroppen som
vist 1 US-patent 3 055 368, en kastbar pose med en festering som
holdes fast av et belte og kan omfatte en tetningsring av karaya
og glycerol som vist i US-patent 3 302 647, eller en kastbar pose
som holdes fast av en tetningsring av karaya og glycerol, en klebe-
ring og et belte som vist i US-patent 3 351 061.

Personer med ileostomi eller urinveis-stoma anvender
normalt et permanent (dvs. gjenanvendbart) system eller et semi-
permanent system. Dette refererer til det faktum at avfallsopp-
samlingsposen eller -sekken har en ventil eller en annen lukke-

" innretning ved bunnen. Dette muliggjgr at enheten kan vare pé&

kroppen i flere d¢gn. Disse systemer er altsd tilgjengelige som
en-dels—- eller to-delsenheter.
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Den gjenanvendbare en-dels-enhet bestdr av en pose
med en bunn-ventil eller annen lukkeinnretning og en permanent
bundet gummi- eller plast-ytterplate. Ytterplaten har en sentralt
beliggende &pning for stoma og kan festes direkte p& kroppen ved
hjelp av lateks-cement eller en dobbelt-sidet, trykkfe¢lsom klebe-
plate. Det er ogsd vanlig & klebe fast ytterflaten til en hud-
barriere som passer rundt stoma istedenfor direkte p& huden. For
4 oppné ytterligere sikkerhet kan det anvendes en trykkplate med
et beltefeste og en plast- eller metallring som passer mellom yt-
terflaten og posen. Etter flere dagers bruk vil den klebende bind-
ingen mellom ytterflaten og kroppen eller hudbarrieren bli svakere
og enheten vil bli fjernet. Enheten renses og gjenvarende klebe-
middel fjernes fra ytterflaten slik at den kan pésettes pd nytt.
Eventuelt md& hele enheten bortsett fra trykkplaten kastes p& grunn
av erosjon eller luktdannelse i posen.

En-dels, semi-permanente enheter for anvendelse ved
ileostomi-stoma med en karaya-tetningsring bundet til yttérplaten
er kommersielt tilgjengelige.

Den gjenanvendbare to-dels-enheten bestir av en gummi-
flens med en dpning for stoma, og flensen er klebet direkte fast
pd& kroppen eller pd en hudbarriere og en separat pose med en bunn-
ventil eller andre lukkeinnretninger som passer tett til flensen.

Chen beskriver i US-patent 3 339 546 en bandasje med et
klebesjikt bestdende av en blanding av gelatin, pektin, natrium-
karboksymetylcellulose og polyisobutylen og en vannulgselig poly-
etylenfilm. Denne bandasje brukes for tiden som hudbarriere av
ostomipasienter og er ogsd tilgjengelig med en permanent festet
flens.

Andre kommersielt tilgjengelige hudbarrierer inneholder
sjikt av nettduk eller polyetylenduk mellom to klebende sjikt.

De klebende sjikt omfatter et konvensjonelt, trykkfglsomt klebe-
middel og et hydrokolloid.

Ytterligere forsgk er gjort pd & utvikle ostomi-tetnings-
vaskere av andre materialer enﬁ_karaya—glycerol—gelen som er be-
skrevet av Marsan i US-patent 3 302 647. Pratt beskriver eksempel-
vis 1 US-patent 3 612 053 en ostomi-tetningsvasker som er frem-
stilt fra en olje-forlenget blokk-kopolymer med et vannaktiverbart
klebemiddel pa den ene side, Marsan beskriver i US-patenter
3 712 304 og 3 799 166 en ostomi-forsegling fremstilt fra stivelse
og gelatinert stivelse tverrbundet med glyoksal, Marsan beskriver
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i US-patent 3 878 847 en tynn membran som kommer i kontakt med
stoma, Marsan beskriver i US-patent 3 908 658 en ostomi-forsegling
fremstilt fra en gel av mineralolje, styren-isobutylen-kopolymer
0og en etylen-vinylacetat-kopolymer, og Kross beskriver i US-paten-
ter 3 877 431 og 3 980 084 ostomi-forseglinger fremstilt fra poly-
mere materialer.

Foreliggende oppfinnelse:er rettet mot et forbedret kle-
bemiddel for medisinske formdl, spesielt pd ostomi-omrédet. ,

Klebemiddelproduktet bestdr av en blanding av en hydro-
kolloid-gummi, et trykkfglsomt klebemiddel og et middel som gker
den kohesive styrke hos produktet. Det kohesive forsterkningsmid-
del er enten et inert naturlig eller syntetisk, fiberformig materi-
ale, en findelt, renset trecellulose, et tverrbundet dekstran, en
tverrbundet karboksymetylcellulose eller en stivelse-akrylnitril-
podekopolymer.

For at et klebemiddelprodukt skal vare anvendbart pa
ostomi-omr&det m& det ha flere egenskaper. Siden produktet kommer
i kontakt med kroppen rundt stoma, m& det ikke inneholde ingredien-
ser som vil irritere dette allerede fglsomme omrdde av huden.

N&r klebemiddelproduktet anvendes som hudbarriere, md
det vare i stand til & bare vekten av den festede en-dels- eller
to-dels-innretning og likevel tillate fjerning av innretningen for
kasting eller rensing uten ogsd & fjerne barrieren fra huden.

Det er ¢gnskelig bédde fra et gkonomisk og medisinsk synspunkt & ha
en hudbarriere som kan forbli pd plass i en uke eller lenger.

Klebemiddelproduktet md enten det brukes som hudbarriere
formet som forseglingsringer, eller pafgrt direkte pad ytterflaten
til en en-dels-innretning eller pd flenselementet i en to-dels-
innretning, motstd erosjon ford&rsaket av lekkasje av utstrgmmende
vaske fra stoma. Spesielt ndr det gjelder urinveis-stoma, ileosto-
mi eller "vAt" kolostomi, er den utstrgmmende vaeske sterkt kaus-
tisk og kan erodere klebemidlet og fordrsake gdeleggelse av ban-
dasjen, og det delvis opplgste klebemiddel kan strgmme inn i posen
og blokkere bunnventilen. Erosjon av klebemidlet gjgr ogséd at
denne korrosive utstrgmmende vaske kan komme i kontakt med huden
og forarsake alvorlig irritasjon.

Som diskutert ovenfor har tidligere forsgk pd & utvikle
et klebemiddelprodukt med disse egenskaper omfattet innblanding av
forskjellige hydrokolloide gummimaterialer i klebemiddelproduktet.
Det ble antatt at disse hydrokolloide materialer ville absorbere
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fuktighet som f.eks. svette og skaffe vat-absorsjon for produktet.
Det var ogsd kjent at den kohesive styrke for klebemiddelproduk-
tet var en viktig faktor. Denne forsterkning ble tilveiebragt,
som diskutert ovenfor, ved narvaer av en ytre polymerfilm eller

en nettduk eller polyetylenduk i lag inne i klebemiddelproduktet.

Det er nd oppdaget at det kan oppnas et klebemiddelpro-
dukt med lang klebevarighet sd vel som kohesiv styrke, ved & an-
vende visse hydrokolloide gummier, trykkfglsomme klebemidler og
et kohesivt forsterkningsmiddel. Det er funnet at visse hydro-
kolloide gummier faktisk ikke er egnet for bruk i produktet siden
de sveller for rasktiog gdr over i en myk gelatings masse, selv
om de har evne til & absorbere overflatefuktighet som f.eks. svette.
Denne svelling og tap av konsistens far klebemidlet til & erodere
og smuldre opp. » |

Den hydrokolloide gummibestanddel i klebemiddelproduk-
tet skal sdledes ha stor kapasitet for absorpsjon av fuktighet,
skal skaffe vat-absorpsjon og skal ogsa hydratisere og svelle med
sa lav hastighet at den ikke forarsaker oppsmuldring av klebemid-
delproduktet. Guargummi, johannesbrgdtregummi og blandinger derav
er funnet a vare egnét, idet guargummi foretrekkes, og slike gum-
mier vil foreligge i mengder av fra 15 til 40 vekt% av
klebemiddelproduktet.

Ytterligere gummisubstanser med lindrende eller helbre-
dende egenskaper kan innblandes i klebemiddelpreparatet. Pektin,
karayagummi og blandinger derav er funnet & vere egnet, idet pektin
foretrekkes, og slike substanser vil vere til stede i mengder av

fra 0 til 25 vekt% av klebemiddelproduktet forutsatt at total-
mengden av gummi i klebemiddelpreparatet er fra 20 til
55 vektsg.

Den trykkfglsomme klebemiddelbestanddel i produktet til-
veiebringer tarr adhesjon og holder hele produktet sammen. Forskjel-
lige naturlige og syntetiske, viskgse substanser som enten selv
har t¢rr klebrighet eller utvikler slik klebrighet ved tilsetning
av et mykningsmiddel, anvendes for dette formdl, fgrst og fremst
polyisobutylen med lav molekylvekt, med en viskositetsmidlere
molekylvekt p& fra 36.000 til 58.000 pa Flory-skalaen. Slike
polyisobutylener er kommersielt tilgjengelige under varemerket
"vistanex" fra Exxon Co. med kvalitetsbetegnelsene LM-MS og LM-MH.
For & ¢ke elastisiteten og rivemotstanden til klebemiddelproduktet
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er polyisobutylenet blandet med bufylgummi, som er en kopolymer
av isobutylen og en mindre mengde isopren, med en viskositetsmid-
lere molekylvekt pd fra 300.000 til 450.000 (Flory). Butylgummi
med en viskositetsmidlere molekylvekt pd ca. 425.000 (kommersielt
tilgjengelig med kvalitetsbetegnelsen 077) foretrekkes. Blandin-
gen av polyisobutylen og butylgummi vil utgjgre fra 40 til 60 vekt%
av klebemiddelproduktet. Det lavmolekylare polyisobutylen, som er
trykkfglsomt klebemiddel, og den hgyere-molekylare butylgummi,
som er elastomer, anvendes i et forhold pad fra 3:1 til 5:1 pa
vektbasis, idet 4:1 er mest foretrukket.

Det kohesive forsterkniﬁgémiddel-Qirkér i kiébémiddeiF -
produktet ved & gke motstanden mot rivning og reduserer tendensen
til erosjon og oppsmuldring ved fuktighetsabsorpsjon og regulerer
sdledes svellingen av de hydrokolloide gummier, og regulerer sigin-
gen. Siging fordrsakes av kald-str¢gmning av polyisobutylenet og
opptrer nadr klebemiddelproduktet lagres i flere mdneder. Sigingen
gker nar klebemiddelproduktet oppvarmes eller gamma-bestriles.

Materialer som erxr egﬁet for bruk som kohesivt forsterk-
ningsmiddel, omfatter naturlige og syntetiske fibermaterialer som
f.eks. bomull og "Dacron", findelte cellulosematerialer omfatten-
de renset trecellulose som f.eks. den som er tilgjengelig i hande-
len under Handelsbetegnelsen "Solka-Floc” og mikrokrystallinsk
cellulose som f.eks. den som er kommersielt tilgjengelig under
navnet "Avicel", findelt, i hovedsak vannulgselig, tverrbundet
dekstran som f.eks. det som er kommersielt tilgjengelig under va-
remerket "Sephadex", findelt, i hovedsak vannulgselig, tverrburni-
det natriumkarboksymetylcellulose som f.eks. den som er kommer-
sielt tilgjengelig under varemerket "Aqualon" eller den som er
beskrevet i US-patent 3 589 364 og kommersielt tilgjengelig fra
The BuckeYe Cellulose Corp., og en findelt, i hovedsak vannulgse-
lig stivelse-akrylnitril-podekopolymer som f.eks. den som er be-
skrevet i US-patent 3 661 815 og kommersielt tilgjengelig. fra

Grain Processing Corp. Fibermaterialet anvendes i en mengde av
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fra 2 til 12 vektg av klebemiddelproduktet og cellulosen, det
tverrbundne dekstran, den tverrbundne natrium-karboksymetyl-
cellulose eller stivelse/akrylnitril-podekopolymeren anvendes i
mengder av fra 10 til 30 vekt%$ av klebemiddelproduktet. Bomull
0g renset trecellulose er de foretrukne kohesive forsterknings-
midler. Forgvrig henvises til det medfglgende krav 1 og 8«

Sma mengder, dvs. mindre enn 5 vekt%® regnet pd klebemid-
delproduktet, av andre ingredienser, kan ogs& innblandes. Ek~
sempelvis kan det anvendes et mykningsmiddel som f.eks. mineral-
olje, en antioksydant som f.eks. butylert hydroksyanisol, en
deodorant eller et parfymeringsmiddel.

Klebemiddelproduktet fremstilles ved & danne en homogen
dispersjon av den trykkfglsomme klebemiddelbestanddel og elasto-
meren ved hjelp av en kraftig blandemaskin, f.eks. en knablande-
maskin eller en sigmablad-blandemaskin. De hydrokolloide gummier,
det kohesive forsterkningsmiddel og eventuelle andre ingredienser
tilsettes og sammenblandingen fortsettes inntil det er dannet en
homogen deig. Alternativt nedbrytes elastomeren fgrst ved sammen-
blanding i flere minutter, en del av det trykkfglsomme klebemid-
del og andre ingredienser tilsettes og sammenblandingen fortset-
tes inntil det er dannet en homogen masse. Resten av det trykkfol-
somme klebemiddel tilsettes sd og sammenblandingen fortsettes inn-
til det er dannet en homogen deig. Denne deig kan s& ekstruderes
og formes etter ¢gnske.

Om ¢gnsket kan det lamineres en tynn, kontinuerlig eller
diskontinuerlig film av polymert materiale som f.eks polyetylen,
polyuretan, PVC, PVDC osv. pd én side av klebemiddelmaterialet
slik det lares i US-patent 3 339 546. Filmen foreligger i en tyk-
kelse av fra ca. 0,0254 til ca. 0,254 mm og vil naturligvis gke
sammenbindingsevnen for klebemiddelproduktet. Den eksponerte side
av klebemiddelproduktet eller begge sider dersom filmen unnveres,
dekkes med et stykke silikonbelagt slipp-papir, som kan lgsnes.

En flens kan festes direkte pa denne hudbarriere for anvendelse
pad de ostomapasienter som foretrekker et to-delt system.

Det forbedrede klebemiddelprodukt kan ogsd formes slik
at det kan brukes som en ostomiforseglingsvasker ("ostomy sealing
washer") .

Det forbedrede klebemiddelprodukt, med eller uten det
ytre polymerfilmsjikt, kan ogsd bindes til ytterflaten eller tet-

ningsringen i en ostomipose som i henhold til US-patentene
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3 302 647 og 3 351 061 eller det forbedrede klebemiddelprodukt
kan uten det ytre polymere sjikt pdfgres direkte pd en ostomi-
pose som i henhold til US~-patent 3 055 368.

Klebemiddelproduktet ifplge oppfinnelsen er s@rlig be-
skrevet for anvendelse p& ostomiomridet, men det er ogsd anvend-
bart for beslektede medisinske formdl.. Klebemiddelproduktet kan
eksempelvis anvendes for & feste forskjellige innretninger pa
kroppen som f.eks. et kateter, en elektronisk sonde, et sardrene-
ringssystem som beskrevet i US-patentene 3 568 675 og 3 954 105
eller kan pdfgres direkte p&d et subkutant verkesér.

Klebemiddelproduktet ifglge oppfinnelsen kan sterilise-
res ved hjelp av gamma-bestraling.

Foretrukne klebemiddelprodukter innenfor oppfinnelsens
omfang omfatter p3 vektbasis fra 2 til 12 % bomull eller
fra 10 til 30 ¢ findelt, renset trecellulose som kohesivt
forsferkningsmiddel, fra 15 til 40 % guar-gummi, fra
0 til 25 % pektin, forutsatt at ndr det kohesive forsterknings-
middel er bomull utgjg¢r guar-gummi og pektin tilsammen fra -

35 til- 55 %, og ndr det kohesive forsterkningsmiddel er tre-
celluloée utgjgr guar-gummi og pektin tilsammen fra 20 til

45 %, og fra 45 til 55 % av blandingen av polyiso-
butylen med lav molekylvekt og butyl-gummi der forholdet mellom
polyisobutylen med lav molekylvekt og butyl-gummi er ca. 4:1 péa
vektbasis.

Fplgende eksempler illustrerer oppfinnelsen. Andre
egnede klebemiddelprodukter kan oppnds ved mindre variasjoner av
de anvendte ingredienser.

Eksempel 1

Dette eksempel er rettet mot fremstilling av et klebe-

middel med f@glgende sammensetning:
Ingrediens Vekt%

Polyisobutylen med en viskositets-

midlere molekylvekt (Flory) pa

36 000 til 45 000 ("Vistanex'" LM-MS

fra Exxon) 40

Butyl-gummi med viskositets-
midlere molekylvekt (Flory)
pPa 425 000 (Exxon-kvalitet 077) 10

Guar-gummi av hgyrenset, ekstra
fint pulver ("Jaguar" A-40-F : .
fra Stein Hall Co.) 30
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Findelt, renset trecellulose
("Solka-Floc" BW-100 fra Brown Co.) 20

100

2 kg butylgummi nedbrytes ved sammenblanding i en kna-
blandemaskin i 2-5 minutter. 4 kg polyisobutylen med lav molekyl-
vekt tilsettes og sammenblandes med butylgummien i 2-5 minutter.

6 kg guargummi og 4 kg av den findelte, rensede trecellulose kombi-
neres i en pulverblandemaskin, og det resulterende pulver tilset-
tes til polyisobutylen-butylgummi-blandingen. Sammenblanding av
ingrediensene fortsettes inntil det er dannet en homogen masse hvor
polyisobutylenet og butylgummien er fullstendig interdispergert
(ca. 10-20 minutter). De gjenvarende 4 kg polyisobutylen med lav
molekylvekt tilsettes og sammenblandingen fortsettes inntil det er
dannet en homogen deig (ca. 10 =20 minutter).

Denne deigmasse ekstruderes og flatgjpres mens den er
varm og myk. Et pSlyetylenark med tykkelse 0,038 mm presses pa
den ene side og et silikonbelagt slipp-papir pa den annen. Den

resulterende matte skjzres til gnsket form.

Eksempler 2-26

Ved & fglge fremgangsmiten fra eksempel 1, men anvende
fglgende ingredienser pa prosentvektbasis, fremstilles andre kle-
bemiddelprodukter som ligger innenfor oppfinnelsesomradet.
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Eksempel 27

Dette eksempel er rettet mot fremstilling av et klebe-
middel med fglgende sammensetning:

Ingrediens Vekt?

Polyisobutylen med viskositets-

midlere molekylvekt pa 36 000

til 45 000 (Flory) ("Vistanex"

LM-MS fra Exxon) 38,0

Butylgummi med viskositetsmidlere
molekylvekt p& 425 000 (Flory)
(Exxon~kvalitet 077) ) 9,5

Guargummi av hgy renhet, ekstra
fint pulver ("Jaguar" A-40-F fra

Stein Hall Co.) 28,5
Pektin 19,0
Bomull 5,0

100,0

1,9 kg butylgummi nedbrytes ved sammenblanding i en
knablandemaskin i 2-5 minutter, 3,8 kg polyisobutylen med lav
molekylvekt tilsettes og sammenblandes med butylgummien i 2-5
minutter. 5,7 kg guargummi og 3,8 kg pektin kombineres i en
pulverblandemaskin, og det resulterende pulver tilsettes til
blandingen av polyisobutylen med lav molekylvekt og butylgummi
fulgt av tilsetning av 1 kg bomull. Sammenblanding av ingredien-
sene fortsettes inntil det er dannet en homogen masse hvor poly-
isobutylenet og butylgummien er fullstendig dispergert i hver-
andre (ca. 10-20 minutter). Det gjenvarende 3,8 kg polyisobuty-
len med lav molekylvekt tilsettes og sammenblandingen fortsettes
inntil det er dannet en homogen blanding (ca. 10-20 minutter).

Denne deigmasse kan sd ekstruderes og lamineres med
et polyetylenark som aﬁgitt i eksempel 1.

Eksempler 28 til 36

Ved & fglge fremgangsméten fra eksempel 27, men anven-
de fglgende ingredienser pa& prosentvektbasis, fremstilles andre
klebemiddelprodukter som ligger innenfor oppfinnelsesomradet.



$ 0T -— % 0T - % 0¢ % 0§ 9¢
% C -- % v -= % bE & 0V s¢e
% C1 -- % 8 -~ % 0¢ % 09 143
$ S % 0T % 0T -- $ G¢ % 09 €¢

~ $ 21T -- -- % 0T % €¢ % GG ¢

—
% 01T -— % 0T -- % 0¢ g 065 1€
% S % 6T -- - % G’'8C % G'LY (053
%9 -- % 61 % 5’82 -- % G'LY 62
$ 0T - % 02 -- % 0¢ % 065 8¢

ﬂw 1 Inwog ehexe)y urldedg Tuunbaxl TUumb (LLO peab

2 -pgIgssuueyop -xeny Tuminb-1Aang HO SH-WI

o LXBUBJSTA, WOT

<t ~TowWw PTOYIoI T:¥)

— us1kanqostATOd *syY




13 149965

Patentkraw

1. Klebemiddel for medisinske formil, karakte -~
risert ved at det omfatter en i alt ve-
sentlig homogen blanding av, pa vektbasis, 15-40%
guargummi, johannesbrgdtre-gummi eller blandinger derav; 0-25 %
pektin, karayagummi eller blandinger derav, idet den
samlede mengde av guargummi, johannesbre¢dtregummi, karayagummi
og pektin er fra 20 til 55 %; 40-60 % av en blanding av et
polyisobutylen med lav molekylvekt som har en viskositetsmidlere
molekylvekt pd 36 000 - 58 000 p& Flory-skalaen, og butylgummi
med en viskositetsmidlere molekylvekt p& 300 000 - 450 000 p&
Flory-skalaen, hvor polyisobutylenet og butylgummien kombinert
foreligger i et forhold p& fra 3:1 til 5:1 p& vektbasis; og
som kohesivt forsterkningsmiddel 2-12 % av et inert nattirlig eller
syntetisk fibermateriale eller 10-30 % av en findelt cellulose,
et findelt, i alt vesentlig vann-ulgselig tverrbundet dekstran,
en findelt, i alt vesentlig vann-ulgselig tverrbundet natrium-
karboksymetylcellulose eller en findelt, i alt vesentlig vann-
ulgselig stivelse/akrylnitril-podepolymer.

2. Klebemiddel ifglge krav 1, karakterisert
ved at det kohesive forsterkningsmiddel utgjgres av fra 2 til
12% bomull.

3. Klebemiddel ifglge krav 2, kKarakterisert
ved at det omfatter 15 til 40 % guargummi, 0-25 % pektin,
idet totalmengden av guargummi og pektin er 35-55 %, og
45-55 % av blandingen av polyiscbutylen med lav molekyl-
vekt og butylgummi, hvor forholdét mellom polyisobutylen
med lav molekylvekt og butylgummi er ca. 4:1 pd vektbasis.

4. Klebemiddel ifglge krav 3, karakterisert
ved at det omfatter 5 % bomull, 28,5 % guargummi, 19 % pektin
-og 47,5 % av en 4:1 blanding av polyisobutylen med en viskosi-
tetsmidlere molekylvekt pd& 36 000 - 45 00O pd Flory-skalaen og
butylgummi med en viskositetsmidlere molekylvekt pd ca. 425 000
p4 Flory-skalaen.

5. Klebemiddel ifglge krav 1, karakterisert
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ved at det kohesive forsterkningsmiddel utgjgres av fra 10 til

30% findelt, renset trecellulose.

6. Klebemiddel ifglge krav 5, karakterisert
ved at det omfatter 15-40 % guargummi, 0O-25 % pektin, idet"
totalmengden av guargummi og pektin er 20-45 %, og 45-55 % av
blandingen av polyisobytylen med lav molekylvekt og butyl-
gummi, hvor forholdet mellom polyisobutylen og butylgummi er ca.
4:1 pd vektbasis.

7. Klebemiddel ifglge krav 6, karakterisert
ved at det omfatter 20 % findelt, renset trecellulose, 30 %
guargummi og 50 % av en 4:1 blanding av polyisobutylen med vis-
kositetsmidlere molekylvekt p& 36 000 - 45 000 p& Flory-skalaen
og butylgummi med viskositetsmidlere molekylvekt pd ca. 425 000
pé Flory-skalaen.l

8. Anvendelse av klebemidlet i henhold til krav 1,
eventuelt laminert til en tynn, kontinuerlig eller diskontinu-
erlig polymerfilm, som hudbarriere i en ostomi-anordning eller
ostomiforseglingsvasker. '
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