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(57) Abstract: The invention relates to a device (1) for creating packaged units (2). In said device, containers (3) arranged in a wide
stream of containers are subdivided into multiple one-lane streams of containers (4.1 and 4.2) by forming lanes, partial units to be
packaged (5.1 and 5.2) are formed and then combined to subsequently form a packaged unit (2) by means of at least one separation
and/or nesting unit for separating and nesting a predetermined number of containers (3). Application elements (13, 14) are provided
such that at least one of the containers (3) of the packaged unit (2; 5.1, 5.2) has an adhesive or glue and/or an adhesive or glue
application on at least one contact surface. A linear conveyor (6) is provided that includes conveying elements (12), each of which
has a controllable drive (15) and which revolve along a guiding element (13). The conveying elements (12) have a number of top
guides (14) that corresponds to the number of containers (3) which are to form a packaged unit (2). The top guides (14) are axially

movable and/or rotatable in relation to the conveying element (12).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zur Herstellung von Gebinden

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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(2), wobei aus einem breitem Behélterstrom mittels Gassenteilung Behilter (3) in mehrere einspurige Behélterstrome (4.1 und 4.2)
umgewandelt werden, und mit mindestens einer Abteil- und/oder Verdichtereinheit zum Abteilen und Verdichten einer
vorbestimmten Anzahl an Behiltern (3) Teilgebinde (5.1 und 5.2) gebildet und nachfolgend jeweils zu dem spéteren Gebinde (2)
zusammengefasst werden, wobei Auftragselemente (13,14) vorgesehen sind, so dass zumindest einer der Behilter (3) des
Gebindes (2; 5.1, 5.2) ein Haft- oder Klebemittel und/oder einen Haft- oder Klebemittelauftrag zumindest an einer Kontakt- oder
Beriihrfliache aufweist. Vorgesehen ist ein Lineartransporteur (6), welcher Transportelemente (12) autweist, die jeweils einen
steuerbaren Antrieb (15) aufweisen und entlang eines Fithrungselementes (13) umlaufend sind, wobei die Transportelemente (12)
eine der Anzahl von Behiltern (3) des spéteren Gebindes (2) entsprechende Anzahl an Kopftithrungen (14) aufweisen, welche
relativ zum Transportelement (12) axialbeweglich und/oder rotierbar sind.
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VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG VON GEBINDEN

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Herstellung von Ge-
binden gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1, wobei aus einem breitem
Behalterstrom mittels Gassenteilung Behalter in mehrere einspurige Behalterstro-
me umgewandelt werden, und mit mindestens einer Abteil- und/oder Verdich-
tereinheit zum Abteilen und Verdichten einer vorbestimmten Anzahl an Behaltern
jeweils zu dem spéateren Gebinde zusammengefasst werden, wobei Auftragsele-
mente vorgesehen sind, so dass zumindest einer der Behalter des Gebindes ein
Haft- oder Klebemittel und/oder einen Haft- oder Klebemittelauftrag zumindest an
einer Kontakt- oder Berthrflache aufweist.

[0002] Behalter im Sinne der Erfindung sind beispielsweise Flaschen, Dosen, Tu-
ben, Pouches, jeweils aus Metall, Glas und/oder Kunststoff, also zum Beispiel auch
PET-Flaschen, aber auch andere Packmittel, insbesondere solche, die zum Abfiillen
von flissigen oder viskosen Produkten geeignet sind, aber auch bereits zu Grup-
pen (Mehrfachpack) zusammen gefasste Behalter. Derartige Behalter, z.B. PET-
Flaschen weisen einen Kontaktbereich auf, welcher spharisch gewélbt ausgefiihrt
ist, so dass die Behalter quasi aneinander um eine Umfangsbahn, also an einem
.Abrollring” abrollen kénnen. Bei Glasflaschen ist dies bei mehrmaligem Gebrauch
der Flasche zum Beispiel mittels des meistens in heller Hervorhebung erkennbaren
Abnutzungsringes erkennbar. Derartige ,Abrollringe” kénnen bei PET-Flaschen
nicht nur im Kopfbereich, sondern auch im FuBbereich angeordnet sein.

[0003] Im Detail erfolgt die Herstellung der Gebinde z.B. in der Weise, dass die
Behalter auf einer Transportebene eines Transporteurs aufstehend und mit ihrer
Behalterachse in vertikaler Richtung oder im Wesentlichen vertikaler Richtung ori-
entiert in einem Massentransport bzw. in einem breiten Behalterstrom zugefihrt
werden, in dem die Behalter hinsichtlich markanter Behalter und/oder Ausstat-
tungsmerkmale eine willkiirliche Orientierung aufweisen. Dieser breite Behalter-
strom wird dann durch Gasseneinteilung in mehrere einspurige Behélterstrome
umgewandelt. In weiteren Verfahrensschritten erfolgt das Abteilen der die spate-
ren Gebinde bzw. deren Behiltergruppen bildenden Behalter aus den einspurigen
Behalterstromen, das Zusammenfuhren der notwendigen Anzahl von Behéltern
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jeweils zu einer verdichteten Behaltergruppe, in der die Behalter mit mehreren
Mantel- oder Umfangsflachen, also mit den Kontakt- oder Beruhrflaichen gegenei-
nander anliegen, und dass Verbinden der Behalter jeder Behaltergruppe zu dem
kompakten und festen bzw. stabilen Gebinde.

[0004] Es ist bekannt, mehrere Artikel jeweils zu einer Artikelgruppe zusammen
zu fassen oder zu formieren und aus den Artikelgruppen unter Verwendung von
Schrumpffolien (z.B. US 7 726 464 A1) feste bzw. transportfahige Lager- und
Transporteinheiten oder Gebinde herzustellen. Nachteilig ist hierbei unter ande-
rem, dass die dabei verwendeten Folien sowie insbesondere das Aufschrumpfen
der Folien durch Warme- oder Energieeintrag nicht unerhebliche Kosten verur-
sacht.

[0005] Vorgeschlagen wurde auch bereits, transportfadhige Gebinde dadurch her-
zustellen, dass die jeweils zu einer Behaltergruppe formierten Behalter durch eine
die Behaltergruppe schlaufenartig umgreifende Umreifung (DE 10 2009 025 824
A1, DE 10 2009 044 271 A1, DE 41 26 212 A1) verpackt, d.h. miteinander zu ei-
nem Gebinde verbunden werden, was eine besonders kostenglinstige und einfa-
che Mdglichkeit zur Herstellung von Gebinden bzw. Transport- und Lagereinheiten
darstellt. Die Umreifung kann auch mit den Behaltern verklebt werden. Nachteilig
bei der Umreifung ist allerdings, dass beim ersten Entnehmen eines Behalters aus
einem solchen Gebinde die in dem Gebinde verbliebenen Behalter durch die Um-
reifung nicht mehr zusammengehalten werden. Dies gilt nicht nur dann, wenn die
Umreifung getrennt oder zerschnitten wird, sondern auch dann, wenn es méglich
ist;-ohne Durchtrennen der Umreifung einen Behalter aus dem Gébinde zu ent-

nehmen.

[0006] Weiterhin besteht beim Transport derartiger Gebinde auf einem Bandfor-
dermittel immer die Gefahr, dass sich zylindrische oder weitgehend zylindrische
Artikel, wie Dosen, Flaschen oder Behalter durch Vibration, Sto6Be etc. eine nesten-
de Position einnehmen, also in die Licke der Nachbarreihe rutschen. Um dies zu
verhindern muss bei bekannten Gebinden eine sehr groBe Spannung auf die Um-
reifung gebracht werden.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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[0007] Die DE 10 2006 037 105 A1 dagegen befasst sich mit einem Verfahren
zum Zusammenstellen von Flaschenpaketen, bei welchem auf beiden Seiten einer
Bahn ein Drehstern vorgesehen wird, welcher Flaschenhalse in Klammern an Flach-
tragern hineindriickt. Das Flaschenpaket wird noch mit einem Band oder einer
Umbhullung (Folie) umfasst.

[0008] GemaB der DE 23 31 193 wird an Behalter ein Klebemittel in schmalen
Flachen oder Reihen angebracht, wobei jeweils benachbarte Flachen, welche nicht
mit Klebemittel versehen sind, ein Greifen der Packung zum Zwecke des Tragens
erméglichen soll. An den Klebestellen kleben die Behalter aneinander. Die EP 2
096 039 A1 offenbart ebenfalls Behalter mit einem Klebemittel zu versehen, wobei
aber zudem noch eine Schrumpffolie um das Flaschenpaket angeordnet wird.

[0009] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung und ein Verfahren zum
Herstellen von Gebinden der Eingangs genannten Art anzugeben, bei dem trotz
des Verzichts auf eine umgreifende Folie und/oder trotz des Verzichts auf eine Um-
reifung in einfacher Weise stets vermieden ist, dass die Artikel bei dem Transport
in eine nestende Position gelangen, wobei auch nach der Entnahme eines oder
mehrerer Artikel aus einem Gebinde der Zusammenhalt der verbliebenen Artikel
im Gebinde erhalten bleibt bzw. wieder hergestellt werden kann.

[0010] Zur Lésung dieser Aufgabe ist eine Vorrichtung zur Herstellung von Ge-
binden entsprechend dem Patentanspruch 1 vorgesehen, wobei ein Lineartrans-
porteur vorgesehen ist, welcher Transportelemente aufweist, die jeweils einen
“steuerbaren Antrieb aiifweisen und entlang eines Fihrungselementes umlaufend
sind, wobei die Transportelemente eine der Anzahl von Behéltern des spateren
Gebindes entsprechende Anzahl an Kopffiihrungen aufweisen, welche relativ zum
Transportelement axialbeweglich und/oder rotierbar sind.

[0011] Behalter im Sinne der Erfindung sind, z.B. PET-Flaschen, d.h. u.a. Flaschen,
Dosen Tuben, Pouches, jeweils aus Metall, Glas und/oder Kunststpff, aber auch
andere Packmittel, insbesondere solche, die zum Abflllen von flissigen oder vis-
kosen Produkten geeignet sind, aber auch bereits zu Gruppen (Mehrfachpack) zu-
sammen gefasste Behalter. Die Behalter des Gebindes sind in nicht-nestender Posi-
tion angeordnet.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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[0012] ,Haft- oder Klebemittel” in Sinne der Erfindung sind u.a. alle Materialien
oder Massen, mit denen eine Klebeverbindung zwischen Behéltern méglich ist,
insbesondere Verbindungen, Materialien oder Massen, die im flissigen oder zah-
flussigen Zustand aufgebracht einen selbstklebenden Auftrag bilden und/oder un-
ter Anwendung von Druck und/oder durch Energieeintrag und/oder nach einem
Ausharten oder Vernetzen (auch durch Energieeintrag) eine Klebeverbindung be-
wirken. ,Haft- oder Klebemittel” in Sinne der Erfindung sind u.a. auch Mehr-
schichtmaterialien, z.B. solche aus wenigstens einem Tragermaterial, welches mit
einem Material beschichtet ist, mit dem eine Kiebeverbindung zwischen Behaltern
moglich ist, also mindestens zweiseitig haftend- und/oder klebend aktiv sind. Sol-
che Haft- oder Klebemittel kdnnen als Pads bezeichnet werden. Ein , klebender”
Behalter weist im Sinne der Erfindung Haft- oder Klebemittel auf, bzw. ist mit ei-
nem Haft- und Klebemittelauftrag versehen. Das Haft- oder Klebemittel ist bevor-
zugt derart gewahlt, dass die Behalter hdndisch und zerstérungsfrei aus dem Ge-
binde l6sbar bzw. voneinander trennbar sind. Denkbar ist, dass flussiges Klebemit-
tel von den Auftragselementen aufgetragen wird. Méglich ist, wenn ein niedrig-
viskoser UV-aushartender Klebstoff aufgetragen wird. Geeignet ware auch ein
Heizleim, welcher jedoch sehr schnell abkihlt, und so eventuell seine Klebeigen-
schaften aufgeben kénnte, bevor die Behalter des Gebindes hinreichend miteinan-
der verklebt sind. Ein UV-aushiartender Klebstoff ist auch vorteilhaft hinsichtlich
der besonders leichten Einstellung seiner gewunschten Eigenschaften. Eine ent-
sprechende Aushartstation bzw. eine Aushartstrecke ist in sinnvoller Weise strom-
ab der Auftragselemente stationér oder entlang des Lineartransporteurs oberhalb
bzw. gegebenenfalls auch unterhalb vorgesehen. Eine Aushartstation kann zum
Beispiel ein Tunnel mit UV-Ausleuchtung sein.

[0013] Zielfuhrend ist, wenn die Transportelemente als Schlitten ausgefhrt sind,
die auch als Tragrahmen bezeichnet werden kénnen. Die Transportelemente bzw.
die Schlitten weisen den steuerbaren Antrieb auf, wobei jeder Antrieb separat von
einer entsprechenden Steuereinheit ansteuerbar ist. Dies ist ginstig im Sinne der
Erfindung, da das jeweilige Transportelement so eine an die jeweilige Erfordernis
angepasste Transportgeschwindigkeit haben kann.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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[0014] Mit dem steuerbaren Antrieb steht das Transportelement mit dem Fuh-
rungselement in Kontakt. Das Fihrungselement kann auch als Fuhrungsschiene
bezeichnet werden, an welcher das Transportelement durch den steuerbaren An-
trieb entlang bewegt wird. Das Fihrungselement weist einen Hintrumm und einen
Ricktrumm mit jeweils dazwischen angeordneten Umlenkabschnitten auf, wobei
das Fuhrungselement selbst naturlich keine Férdergeschwindigkeit aufweist. Le-
diglich die Transportelemente werden mittels des steuerbaren Antriebs relativ zum
Fihrungselement bewegt. Das Rucktrumm ist bezogen auf das Hintrumm bevor-
zugt oberhalb desselben angeordnet.

[0015] Mit den Kopffuhrungen werden die Behalter an dem Transportelement
gehalten von der Eingangsseite an den Auftragselementen vorbei zur Ausgangs-
seite transportiert. Eingangsseitig werden die Behélter von einem Eingangsférde-
rer Ubernommen. Ausgangsseitig werden die Behalter, mit Haft- und Klebemittel
versehen, auf einen Ausgangsférderer (ibergeben. Der Eingangs- bzw. der Aus-
gangsférderer kann jeweils als Bandférderer ausgefuhrt sein

[0016] ZweckmiBig im Sinne der Erfindung ist, wenn das Transportelement bzw.
der Schlitten an seiner jeweils langs zur Transportrichtung angeordneten Schmal-
seite an jeweils einem Fihrungselement gehalten ist. Die senkrecht zu den
Schmalseiten angeordneten Querseiten erstrecken sich quer zur Transportrichtung
zwischen den Fihrungselementen, so dass der Tragrahmen bzw. der Schlitten si-
cher und stabil gefiihrt ist. Der steuerbare Antrieb kann dabei lediglich an einer
der beiden Schmalseiten angeordnet sein, wobei an der jeweils anderen Schmal-
seite dann ein entsprechéndes, dufch den gegentiberliegenden Antrieb angetrie-
benes Rollenelement angeordnet sein kann. Natirlich kénnen auch an beiden
Schmalseiten steuerbare Antriebe angeordnet sein, welche natirlich synchronisiert
sein sollten. Der steuerbare Antrieb kann z.B. als Servomotor ausgefiihrt sein.

[0017] ZweckmaBig ist, dass das Transpbrtelement einen steuerbaren Antrieb
hat, welcher von der besagten Steuereinheit separat ansteuerbar ist. So kann das
Transportelement unterschiedliche Geschwindigkeiten entlang seines Transport-
weges aufweisen. Insbesondere kénnen die Transportelemente, welche den Ruck-
trumm erreicht haben hier eine héhere Geschwindigkeit aufweisen als die Trans-
portelemente, welche sich noch entlang des Hintrumms bewegen. So kann die
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Anzahl an Transportelementen im System vorteilhaft bezogen auf nicht geschwin-
digkeitesstederbare Transportelemente verringert werden, da insbesondere ent-
lang des Rucktrumm eine zunachst héhere Geschwindigkeit angesteuert werden
kann, wobei die Transportelemente im Bereich des Rucktrummendes in Wartestel-
lung sein kénnen. Entlang des Transportweges des Hintrumms dagegen haben die
jeweiligen Transportelemente eine bevorzugt gleiche Geschwindigkeit zu einander.

[0018] Mit den Transportelementen kénnen die Behalter entlang des Transport-
weges des Hintrumms freischwebend transportiert werden, da die Behalter an den
Kopffuhrungen gehalten sind. Die Kopffihrungen kénnen Pack- oder Zentriertul-
pen zum miindungsseitigen Halten der Behalter aufweisen. Glnstig ist, dass die
Kopffuhrungen relativ zum Transportelement also relativ zum Tragrahmen bzw.
Schlitten beweglich sind. So kann,z.B. eine gezielte Ausrichtung der Behalter nach
Gestaltungsmerkmalen, nach vorhandenen Etiketten oder ahnlichen Merkmalen
durchgefiihrt werden, so dass die Behalter innerhalb des spateren Gebindes zuei-
nander gleichausgerichtet sind. Dazu mussen lediglich die Kopfflihrungen entspre-
chend angesteuert werden, wobei noch zweckméBig ist, wenn jede Kopffihrung
separat, also unabhangig von den jeweils anderen steuerbar ist. Die Steuersignale
bzw. Steuerbewegungen kénnen von einer entsprechenden Steuereinheit, aber
naturlich auch von der zentralen Steuereinheit veranlasst werden. Dabei kénnte
lediglich eine entsprechende Inspektionsvorrichtung vorgesehen werden, welche
die Istposition der Behélter anhand der zu untersuchenden Merkmale, beispiels-
weise anhand der Etikettenposition erkennt, und entsprechender Abgleiche mit
abgelegten Sollpositionen durchfiihrt und sodann entsprechende Signale gene-
riert; ~Gunstig ist dabei, dass die Kopffuhrungén um lhre Achse herum rotierbar,
aber auch axialbeweglich sind, wobei die Behélter freischwebend transportiert
werden kdnnen. Durch die vorhandenen Freiheitsgrade kénnen sich so verschiede-
ne, erforderliche Positionsanderungen Gberlagern, so dass jeder Behalter im Ein-
klang mit den anderen Behéltern in die gewiinschte Sollposition ausrichtbar ist.
Durch den freischwebenden Transport kénnen auf den Boden wirkende Reibwi-
derstande ausgeschlossen werden.

[0019] In bevorzugter Ausgestaltung sind die Auftragselemente bzw. Auftrags-

stationen in Transportrichtung gesehen vor der Ubergabe der Behalter auf bzw. an
den Ausgangsférderer angeordnet. Die Auftragselemente versehen den oder die
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Behalter mit Haft- oder Klebemittel, wobei die Behalter mittels der axialen Bewe-
gungsmaoglichkeit der Behalter Uber die Kopffuhrungen optional zueinander aus-
gerichtet gegeneinander bewegt werden kénnen, sodass bereits ein gewisser An-
pressdruck erzeugbar ist, was einem Klebe- bzw. Haftverbund der Behalter anei-
nander zugute kommt.

[0020] In glnstiger Ausgestaltung kénnen in Transportrichtung gesehen aufei-
nander folgend mehrere Auftragselemente bzw. Auftragsstationen vorgesehen
sein, was auch dem Umstand der optionalen Rotation des an der jeweiligen Pack-
oder Zentriertulpe gehaltenen Behalters Rechnung tradgt. Durch die Rotation der
Behalter entlang der Transportrichtung kénnten so in Umfangsrichtung der Behal-
ter gesehen versetzte Kontakt- und Beriihrflaichen mit Haft- oder Klebemittel ver-
sehen werden, was einen Klebeverbund begunstigt, da so quasi jeder Behalter
zum direkt benachbarten Behilter an zumindest zwei Kontakt- und Berthrflachen
einen Klebeverbund eingehen kann.

[0021] Das Gebinde kann z.B. aus sechs Behaltern gebildet sein. Dabei kann von
den Kopffihrungen, wie bereits oben angedeutet, eine Kraft quer und langs zur
Transportrichtung ausgelUbt werden, so dass die betreffenden Behalter eines Ge-
bindes unter Krafteinwirkung gegeneinander gedriickt bzw. gepresst werden, was
den Klebverbund positiv beeinflusst. Dazu kdnnten die Kopffihrungen weiter an-
genahert werden, um die wirkende Druckkraft zu erhéhen.

[0022] Vorteilhaft ist, dass mit einem Transportelement jeweils mehrere spatere
Gebinde, also z.B. zwei Gebinde mit je sechs Behiltern, wie oben beschrieben be-
arbeitet werden kénnen. So sind eingangsseitig zwei separate Eingasstrome auf-
zunehmen und ausgangsseitig zwei separate Ausgangsstréme absetzbar sind.

[0023] Wird UV-aushartender Klebstoff aufgetragen, kann-eine Aushartestation
oder —strecke vorgesehen sein. Die Aushartestation kann ober- oder unterhalb der
Transportflichen angeordnet sein, wobei auch ein Tunnel mit UV-Ausleuchtung
denkbar ist. Um den Transport der Gesamtgebinde in Richtung zur Austragsseite
zu unterstitzen, kénnten auch Ausgangsfbrdefer Mitnehmerelemente vorgesehen
werden.
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[0024] Das jeweilige Gebinde kann in Transportrichtung gesehen mehrreihig, also
beispielhaft zweireihig oder z.B. dreireihig ausgefuhrt sein. Moglich ist die Auftra-
gelemente bzw. Auftragsstationen nicht nur starr an dem Lineartransporteur an-
zuordnen, sondern ebenfalls beweglich, so dass die Auftragelemente zumindest
eine Teilstrecke entlang mit dem jeweiligen Behalterstrom mitgefihrt werden
kénnten.

[0025] Mdglich ist, das Gebinde, also das jeweilige Gesamtgebinde noch mit ei-
nem Trageelement, beispielsweise mit einem Griff zu versehen, wozu geeignete
Vorrichtungen vorgesehen werden koénnen, welche stromab der Ausgangsseite
oder an geeigneter Stelle an dem Lineartransporteur angeordnet ist. Natirlich
kann das Tragelement mit dem zuvor genannten Haft- oder Klebemittel an dem
Gebinde befestigt werden.

[0026] Mit der Erfindung wird so eine Vorrichtung zur Herstellung eines Gebin-
des zur Verfigung gestellt, welche trotz des Verzichts auf eine umgreifende Folie
und/oder trotz des Verzichts auf eine Umreifung in einfacher Weise vermeidet,
dass die Behilter bei dem Transport in eine nestende Position gelangen, wobei
auch nach der Entnahme eines oder mehrerer Behilter dus einem Gebinde der Zu-
sammenhalt der verbliebenen Behélter im Gebinde erhalten bleibt bzw. wieder
hergestellt werden kann. Durch den Verzicht auf eine Folie oder ein Umreifungs-
band (folienloser Flaschenpack), wird die Umwelt durch Vermeidung von Abfall
entlastet, wobei so auch Ressourcen zur Herstellung der meist aus Kunststoff her-
gestellten Folien oder Unreifungen geschont werden. Die Behélter eines Gebindes
‘werden wahrend des Transportes, also im kontinuierlichen Betrieb der Vorrichtung
zur Herstellung von Gebinden, bzw. der Verpackungsmaschine direkt aneinander
geklebt. Zudem ist ein folienloser Flaschenpack bei minimalem Klebemittelauftrag
erreichbar, welcher eine hinreichende Bindung der einzelnen Behalter zueinander
aufweist.

[0027] Mit der Erfindung sind extrem hohe Leistungen erreichbar, was unter an-
deren auch auf die beliebig steuerbare Geschwindigkeit der Transportelemente
zurtickzufihren ist, welche hinsichtlich Beschleunigung bzw. Verzégerung ein-
stellbar steuerbar sind.
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[0028] Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungsméglichkeiten der Erfindung
ergeben sich auch aus der nachfolgenden Beschreibung von Ausfihrungsbeispie-
len und aus den Figuren. Dabei sind alle beschriebenen und/oder bildlich darge-
stellten Merkmale fur sich oder in beliebiger Kombination grundsatzlich Gegen-
stand der Erfindung, unabhangig von ihrer Zusammenfassung in den Anspriichen
oder deren Rickbeziehung. Auch wird der Inhalt der Anspriiche zu einem Bestand-.
teil der Beschreibung gemacht.

[0029] Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren an einem Ausfih-
rungsbeispiel ndher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Teilabschnitt einer Vorrichtung zum Herstellen eines
Gebindes mit sechs Artikeln bzw. Behaltern in einer Seitenan-
sicht, und

Fig. 2 den Teilabschnitt aus Figur 1 in einer Aufsicht.

[0030] In den unterschiedlichen Figuren sind gleiche Teile stets mit denselben
Bezugszeichen versehen, weswegen diese in der Regel auch nur einmal beschrie-
ben werden.

[0031] Figur 1 zeigt einen Teilabschnitt einer Vorrichtung 1 zur Herstellung von
Gebinden 2 aus Behaltern 3, bzw. einer Verpackungsmaschine 1, wobei im Vorfeld
aus einem breitem Béhalterstrom Beéhalter 3 in mehrere, wie dargestellt beispiel-
haft in zwei zweispurige Behalterstrome 4.1 und 4.2 (nur Figur 2) umgewandelt
werden, in welchem die Behalter 3 beispielsweise beziglich ihrer Behélter -
und/oder Ausstattungsmerkmale eine willkirliche Orientierung aufweisen, durch
Abtrennen und Zusammenflhren einer vorbestimmten Anzahl an Behéltern 3, also
beispielsweise jeweils sechs Behalter 3, verdichtete oder formierte Behaltergrup-
pen 5.1 und 5.2 oder Teilgebinde 5.1 und 5.2 (nur Figur 2) gebildet und nachfol-
gend jeweils zu dem Gebinde 2 zusammengefasst werden, wobei zumindest einer
der Behalter 3 des Gebindes 2, bevorzugt jeder Behalter 3 ein Haft- oder Klebemit-
tel und/oder einen Haft- oder Klebemittelauftrag zumindest an einer Kontakt- oder
Beruhrflache aufweist.
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[0032] Figur 1 zeigt, dass ein Lineartransporteur 6 vorgesehen ist, welcher die
Behalter 3 von einer Eingangsseite 7 in Richtung zu einer Ausgangsseite 8 trans-
portiert. Die Transportrichtung von der Eingangsseite 7 zur Austragsseite 8 ist mit-
tels des Pfeils 9 dargestellt. Eingangsseitig ist flr jeden Behalterstrom ein Ein-
gangsforderer 10 vorgesehen. Ausgangsseitig sind jeweils Ausgangsforderer 11
vorgesehen.

[0033] Der Lineartransporteur 6 weist Transportelemente 12 auf, die jeweils ei-
nen steuerbaren Antrieb 15 aufweisen und entlang eines Fuhrungselementes 13
umlaufend sind, wobei die Transportelemente 12 eine der Anzahl von Behaltern 3
des spateren Gebindes 2 entsprechende Anzahl an Kopffilhrungen 14 aufweisen,
welche relativ zum Transportelement 12 axialbeweglich und/oder rotierbar sind.

[0034] Die Transportelemente 12 sind als Schlitten bzw. als Tragrahmen ausge-
fahrt, und weisen den steuerbaren Antrieb 15 auf. Der Antrieb 15 kann als Servo-
motor ausgefihrt sein.

[0035] Mit dem steuerbaren Antrieb 15 steht das Transportelement 12 mit dem
Fihrungselement 13 bzw. mit der Fihrungsschiene 13 in Kontakt, an welcher das
Transportelement 12 durch den steuerbaren Antrieb 15 entlang bewegt wird. Das
Fihrungselement 13 weist einen Hintrumm 16 und einen Ricktrumm 17 mit je-
weils dazwischen angeordneten Umlenkabschnitten 18 auf. Das Rucktrumm 17 ist
bezogen auf das Hintrumm 16 bevorzugt oberhalb desselben angeordnet. Wie

-~ Figur-2-eéntnehmbar ist” weist jede Seite des’Lineartransporteurs 6'jeweils ein Fih-
rungselement 13 bzw. Fihrungsschiene 13 auf, zwischen denen die Transportele-
mente 12 beweglich gelagert sind.

[0036] Mit den Kopffihrungen 14 werden die Behélter 3 an dem Transportele-
ment 12 gehalten von der Eingangsseite an Auftragselementen 19 zum Auftragen
von Haft- oder Klebemittel vorbei zur Ausgangsseite transportiert. Eingangsseitig
werden die Behilter 3 von einem Eingangsforderer 10 ibernommen. Ausgangssei-
tig werden die Behilter 3 auf einen Ausgangsférderer 11 (bergeben. Der Ein-
gangs- bzw. der Ausgangsférderer kann jeweils als Bandforderer ausgefihrt sein
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[0037] Das Transportelement 12 bzw. der Schlitten an seiner jeweils langs zur
Transportrichtung (Pfeil 9) angeordneten Schmalseite 20 an jeweils einem Fuh-
rungselement 13 gehalten.

[0038] Der steuerbare Antrieb 15 ist mittels einer Steuereinheit separat ansteuer-
bar. So kann das Transportelement 12 unterschiedliche Geschwindigkeiten entlang
seines Transportweges aufweisen. Insbesondere kdnnen die Transportelemente 12,
welche den Rucktrumm 17 erreicht haben, eine héhere Geschwindigkeit aufweisen
als die Transportelemente 12, welche sich noch entlang des Hintrumms 16 bewe-
gen, Insbesondere entlang des Ricktrumm 17 kann so z.B. eine zunachst héhere
Geschwindigkeit der Transportelemente 12 angesteuert werden, wobei die Trans-
portelemente 12 im Bereich des Rucktrummendes in Wartestellung sein kénnen.
Entlang des Transportweges des Hintrumms 16 dagegen haben die jeweiligen
Transportelemente 12 eine bevorzugt gleiche Geschwindigkeit zu einander.

[0039] Erkennbar ist, dass die Behélter 3 entlang des Transportweges des Hint-
rumms 16 frei schwebend transportiert werden, da die Behalter an den Kopffiih-
rungen 14 gehalten sind. Die Kopffihrungen 14 kénnen Pack- oder Zentriertulpen
21 zum miindungsseitigen Halten der Behalter 3 aufweisen. Beispielhaft sind die
Kopffuhrungen 14 relativ zum Transportelement 12 also relativ zum Tragrahmen
bzw. Schlitten beweglich. So kann z.B. eine gezielte Ausrichtung der Behalter 3
nach Gestaltungsmerkmalen, nach vorhandenen Etiketten oder ahnlichen Merk-
malen durchgefiihrt werden, so dass die Behalter innerhalb des spateren Gebindes
2 zueinander gleichausgerichtet sind. Dazu mussen lediglich die Kopffuhrungen 14
fuhrung 14 separat, also unabhéngig von den jeweils anderen steuerbar ist. Die
Steuersignale bzw. Steuerbewegungen kénnen von einer entsprechenden Steuer-
einheit, aber natirlich auch von der zentralen Steuereinheit veranlasst werden.
Dazu kénnte lediglich eine entsprechend Inspektionsvorrichtung vorgesehen wer- |
den, welche die Istposition der Behélter erkennt, und entsprechender Abgleiche
mit abgelegten Sollpositionen durchfiihrt und sodann entsprechende Signale ge-
neriert. Gunstig ist dabei, dass die Kopffuhrungen 14 um Ihre Hochachse herum
rotierbar sind, aber auch entlang von Quer- bzw. Langsachsen axialbeweglich sind,
wobei die Behalter 3 frei schwebend transportiert werden kénnen.
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[0040] In bevorzugter Ausgestaltung sind die Auftragselemente 19 vor der Uber-
gabe der Behilter 3 auf bzw. an den Ausgangsforderer 11 angeordnet. Die Auf-
tragselemente 19 versehen den oder die Behalter mit Haft- oder Klebemittel, wo-
bei die Behalter 3 mittels der axialen Bewegungsmoglichkeit der Behélter uber die
Kopffuhrungen 14 optional zueinander ausgerichtet gegeneinander bewegt wer-
den kénnen, sodass bereits ein gewisser Anpressdruck erzeugbar ist, was einem
Klebe- bzw. Haftverbund der Behalter 3 aneinander zugute kommt.

[0041] Wie beispielhaft dargestellt, kdnnen in Transportrichtung (Pfeil 9) gesehen

aufeinander folgend mehrere Auftragselemente 19 bzw. Auftragsstationen vorge-
sehen sein.
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Vorrichtung zur Herstellung von Gebinden/Verpackungsmaschine

Gebinde

Behalter

Behalterspur (4.1 und 4.2)
Teilgebinde (5.1 und 5.2)
Lineartransporteur
Eingangsseite
Ausgangsseite
Transportrichtung
Eingangsforderer
Ausgangsfoérderer
Transportelemente
Fuhrungselemente
Kopffihrungen
steuerbarer Antrieb
Hintrumm

Rucktrumm
Umlenkabschnitt
Auftragselemente/Auftragsstation
Schmalseite

Pack- oder Zentriertulpe
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Patentanspruche:

1. Vorrichtung zur Herstellung von Gebinden (2), wobei ads einem breitem
Behalterstrom mittels Gassenteilung Behalter (3) in mehrere einspurige Be-
halterstrome (4.1 und 4.2) umgewandelt werden, und mit mindestens einer
Abteil- und/oder Verdichtereinheit zum Abteilen und Verdichten einer vor-
bestimmten Anzahl an Behaltern (3) Teilgebinde (5.1 und 5.2) gebildet und
nachfolgend jeweils zu dem spéateren Gebinde (2) zusammengefasst wer-
den, wobei Auftragselemente (19) vorgesehen sind, so dass zumindest einer
der Behalter (3) des Gebindes (2; 5.1, 5.2) ein Haft- oder Klebemittel
und/oder einen Haft- oder Klebemittelauftrag zumindest an einer Kontakt-
oder Beriihrflache aufweist, gekennzeichnet durch
‘einen Lineartransporteur, welcher KopffiUhrungen (14) enthaltende Trans-
portelemente (12) aufweist, die jeweils einen steuerbaren Antrieb (15) auf-
weisen und entlang eines Fihrungselementes (13) umlaufend sind, wobei
die Transportelemente (12) eine der Anzahl von Behéltern (3) der spateren
Gebinde entsprechende Anzahl an Kopfflihrungen (14) aufweisen, welche

relativ zum Transportelement (12) axial beweglich und/oder rotierbar sind.

2, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Transpor-
telemente (12) als Schlitten oder Tragrahmen ausgefihrt sind, welche den
steuerbaren Antrieb (15) aufweisen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass jeder
Antrieb (15) eines jeweiligen Transportelementes (12) separat und unab-
héngig von den jeweils anderen Antrieben (15) ansteuerbar ist.

4, Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fihrungselement (13) einen Hintrumm (16) und einen
Rucktrumm (17) aufweist, zwischen denen jeweils ein Umlenkabschnitt (18)
angeordnet ist. |
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Transportelement (12) jeweils an seiner Schmalseite (20)
an einem Flhrungselement (13) geflihrt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Behalter (3) freischwebend zumindest entlang eines Teil-
abschnittes transportiert werden.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kopffilhrungen (14) relativ zum Transportelement (12)
bewegbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kopffihrungen (14) unabhéngig voneinander ansteuer-
bar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Transportelement (12) so ausfuhrbar ist, das mehrere
spatere Gebinde (2) damit transportierbar sind.
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