
(57)【要約】

【課題】車両用エアバッグドア１３の破断予定部９に対

応する表皮５裏面に表面側に表皮５を残存させて溝部１

１を加工する表皮５の製造方法において、表面側に溝部

１１の形状が現れないで見映えがよく、かつエアバッグ

の膨出時に上記表皮５の溝部１１で確実に破断する表皮

５を簡単な装置で容易に製造できるようにする。

【解決手段】主軸４１に垂直な方向から見て３０°以上

でかつ８０°以下の刃角αで交差する第１面４５と第２

面４７の切れ刃を有するフライス４３により、表皮５裏

面に略Ｖ字状の溝部１１を加工する。このとき、片角フ

ライス４３を用いるときには、主軸４１を表皮５裏面に

対し、０°以上でかつ上記刃角α以下になるように傾斜

させる。

【選択図】図４
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 車 両 用 エ ア バ ッ グ ド ア の 破 断 予 定 部 に 対 応 す る 表 皮 裏 面 に 切 削 工 具 に よ り 、 表 面 側 に 表
皮 を 残 存 さ せ て 溝 部 を 加 工 す る エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 上 記 切 削 工 具 は 、 切 れ 刃 が そ れ ぞ れ 形 成 さ れ た 第 １ 面 と 第 ２ 面 と が 主 軸 に 垂 直 な 方 向 か
ら 見 て ３ ０ ° 以 上 で か つ ８ ０ ° 以 下 の 刃 角 で 交 差 す る よ う に 形 成 さ れ た フ ラ イ ス よ り な り
、
　 上 記 フ ラ イ ス を 回 転 さ せ 、 上 記 第 １ 面 及 び 第 ２ 面 の 切 れ 刃 に よ り 上 記 表 皮 裏 面 に 略 Ｖ 字
状 の 溝 部 を 加 工 す る こ と を 特 徴 と す る エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ の エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 上 記 フ ラ イ ス の 第 １ 面 は 上 記 主 軸 に 直 交 し て お り 、
　 上 記 主 軸 は 、 上 記 表 皮 裏 面 に 対 し 、 ０ ° 以 上 で か つ 上 記 第 １ 面 と 第 ２ 面 と の 間 の 上 記 刃
角 以 下 に な る よ う に 、 傾 斜 角 が 設 定 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製
造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ の エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製 造 方 法 に お い て 、
　 上 記 フ ラ イ ス の 第 １ 面 と 第 ２ 面 と の 間 の 刃 角 の 二 等 分 線 が 上 記 主 軸 に 直 交 し て お り 、
　 上 記 主 軸 は 、 上 記 表 皮 裏 面 に 対 し 、 ０ ° 以 上 で か つ 上 記 刃 角 の １ ／ ２ 以 下 に な る よ う に
、 傾 斜 角 が 設 定 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 車 両 用 エ ア バ ッ グ ド ア の 破 断 予 定 部 に 対 応 す る 表 皮 裏 面 に 切 削 工 具 に よ り 、
溝 部 を 加 工 す る エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製 造 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 よ り 、 車 両 に 、 そ の 衝 突 時 の 衝 撃 か ら 乗 員 を 保 護 す る た め の エ ア バ ッ グ 装 置 を 装 備
す る こ と は 一 般 に 知 ら れ て い る 。 こ の エ ア バ ッ グ 装 置 を イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル の 裏 側 に
装 着 す る 場 合 、 そ の 基 材 に エ ア バ ッ グ の 膨 張 圧 力 で 展 開 す る エ ア バ ッ グ ド ア が 設 け ら れ る
。 例 え ば 基 材 に 、 他 の 部 分 よ り も 脆 弱 で エ ア バ ッ グ の 膨 張 圧 力 で 破 断 す る 破 断 予 定 部 と 、
エ ア バ ッ グ ド ア の 開 動 作 の 回 動 中 心 と な る ヒ ン ジ 部 と を 枠 状 に 形 成 し て 、 こ れ ら 破 断 予 定
部 及 び ヒ ン ジ 部 に よ り 区 画 さ れ る 矩 形 領 域 で エ ア バ ッ グ ド ア を 構 成 す る よ う に し て い る 。
上 記 破 断 予 定 部 に 対 応 す る よ う に 、 上 記 基 材 を 覆 う 表 皮 に も 機 械 的 に 弱 い 溝 部 が 設 け ら れ
る 。 こ の 溝 部 は 、 表 皮 の 表 面 の 美 観 を 損 な わ な い よ う に す る た め 、 例 え ば 、 レ ー ザ ー カ ッ
タ ー 、 加 熱 刃 等 を 用 い て 表 皮 の 裏 面 に 表 面 側 に 表 皮 を 残 存 さ せ て 設 け ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し 、 レ ー ザ ー カ ッ タ ー で 溝 部 を 形 成 す る 製 造 方 法 で は 、 設 備 コ ス ト の 高 い レ ー ザ ー
加 工 機 を 用 い な け れ ば な ら ず 、 そ の ラ ン ニ ン グ コ ス ト も 高 価 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ま た 、 加 熱 刃 を 用 い る 製 造 方 法 で は 、 圧 接 時 に 表 面 側 に 圧 接 跡 が 残 っ た り 、 刃 先 の 熱 容
量 が 大 き す ぎ て 溝 部 の 周 辺 に ま で 熱 影 響 が 及 ん で 変 形 し た り す る の で 、 表 皮 の 見 映 え が 悪
く な る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ こ で 、 ロ ボ ッ ト の ア ー ム に ミ シ ン 目 カ ッ タ ー 、 超 音 波 裁 断 機 等 を 取 り 付 け て エ ア バ ッ
グ 表 皮 に 溝 部 を 形 成 す る も の が 知 ら れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ３ ４ ３ ４ ８ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
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　 し か し な が ら 、 上 記 従 来 の エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製 造 方 法 に よ る と 、 ミ シ ン 目 カ ッ タ ー
や 超 音 波 裁 断 機 等 に よ り 形 成 さ れ た 溝 部 は 、 平 坦 な 底 部 を 有 し て い て 表 皮 の 表 面 側 に 向 か
っ て 尖 っ て い な い た め 、 該 底 部 で 応 力 集 中 が 起 こ り 難 い 。 こ の た め 、 表 皮 が 確 実 に 定 位 置
で 破 断 せ ず に エ ア バ ッ グ の 膨 出 を 阻 害 す る 場 合 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 か か る 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 そ の 目 的 と す る と こ ろ は 、 エ ア バ ッ
グ ド ア 表 皮 に 溝 部 を 加 工 す る た め の 切 削 工 具 を 適 切 に 選 択 す る こ と に よ り 、 表 面 側 に 溝 部
の 形 状 が 現 れ な い で 見 映 え が よ く 、 か つ エ ア バ ッ グ の 膨 出 時 に エ ア バ ッ グ ド ア の 破 断 予 定
部 で 確 実 に 破 断 す る 車 両 用 エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 を 簡 単 な 装 置 で 容 易 に 製 造 で き る よ う に す
る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め に 、 こ の 発 明 で は 、 フ ラ イ ス に よ り 表 皮 の 溝 部 を 加 工 す る よ
う に し た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 具 体 的 に は 、 請 求 項 １ の 発 明 で は 、 車 両 用 エ ア バ ッ グ ド ア の 破 断 予 定 部 に 対 応 す る 表 皮
裏 面 に 切 削 工 具 に よ り 、 表 面 側 に 表 皮 を 残 存 さ せ て 溝 部 を 加 工 す る エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の
製 造 方 法 を 対 象 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 切 削 工 具 は 、 切 れ 刃 が そ れ ぞ れ 形 成 さ れ た 第 １ 面 と 第 ２ 面 と が 主 軸 に 垂 直 な 方 向 か
ら 見 て ３ ０ ° 以 上 で か つ ８ ０ ° 以 下 の 刃 角 で 交 差 す る よ う に 形 成 さ れ た フ ラ イ ス よ り な り
、 上 記 フ ラ イ ス を 回 転 さ せ 、 上 記 第 １ 面 及 び 第 ２ 面 の 切 れ 刃 に よ り 上 記 表 皮 裏 面 に 略 Ｖ 字
状 の 溝 部 を 加 工 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 請 求 項 ２ の 発 明 で は 、 上 記 フ ラ イ ス の 第 １ 面 は 上 記 主 軸 に 直 交 し て お り 、 該 主 軸 は 、 上
記 表 皮 裏 面 に 対 し 、 ０ ° 以 上 で か つ 上 記 第 １ 面 と 第 ２ 面 と の 間 の 上 記 刃 角 以 下 に な る よ う
に 、 傾 斜 角 が 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 請 求 項 ３ の 発 明 で は 、 上 記 フ ラ イ ス の 第 １ 面 と 第 ２ 面 と の 間 の 刃 角 の 二 等 分 線 が 上 記 主
軸 に 直 交 し て お り 、 該 主 軸 は 、 上 記 表 皮 裏 面 に 対 し 、 ０ ° 以 上 で か つ 上 記 刃 角 の １ ／ ２ 以
下 に な る よ う に 、 傾 斜 角 が 設 定 さ れ て い る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 上 記 請 求 項 １ の 発 明 の エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製 造 方 法 で は 、 主 軸 に 垂 直 な 方 向 か ら 見 て
３ ０ ° 以 上 で か つ ８ ０ ° 以 下 の 刃 角 で 交 差 す る 第 １ 面 と 第 ２ 面 の 切 れ 刃 を 有 す る フ ラ イ ス
に よ り 、 表 皮 裏 面 に 略 Ｖ 字 状 の 溝 部 を 加 工 す る よ う に し た 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ の と き 、 上 記 刃 角 を ３ ０ ° よ り も 小 さ く す る と 、 Ｖ 字 状 溝 部 の 傾 斜 角 が 大 き く な っ て
そ の 幅 が 狭 く な り 溝 部 の 加 工 が 困 難 で あ る 一 方 、 ８ ０ ° よ り も 大 き く す る と 、 Ｖ 字 状 溝 部
に お け る 傾 斜 角 が 小 さ く な っ て そ の 幅 方 向 の 肉 厚 が 全 体 的 に 軽 く な り 、 該 溝 部 の 底 部 （ Ｖ
字 の 最 深 底 部 ） で 応 力 集 中 が 起 こ り 難 く 、 上 記 最 深 底 部 か ら の 剪 断 力 が 該 底 部 側 に 伝 わ り
難 く な り 、 表 皮 の 破 断 線 が 一 定 し な い 。 ま た 、 刃 角 を ３ ０ ° 以 上 で か つ ８ ０ ° 以 下 に 限 定
し た 上 で フ ラ イ ス の 第 １ 面 と 第 ２ 面 と に 形 成 し た ２ つ の 切 れ 刃 の 交 差 す る 先 端 で 溝 部 を Ｖ
字 状 に 形 成 し て い る の で 、 尖 っ た 底 部 に 応 力 集 中 が 起 き て 該 底 部 で 表 皮 を 破 断 さ せ て エ ア
バ ッ グ ド ア を 確 実 に 展 開 さ せ る こ と が で き 、 エ ア バ ッ グ の 膨 出 を 妨 げ る こ と は な い 。 ま た
、 フ ラ イ ス の 形 状 や 主 軸 の 傾 斜 角 度 を 調 整 す る こ と で 、 溝 部 の 形 状 の 変 更 が 容 易 で あ る 。
し た が っ て 、 見 映 え が よ く 、 か つ エ ア バ ッ グ の 膨 出 時 に 溝 部 の 尖 っ た 底 部 で 確 実 に 破 断 す
る 車 両 用 エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 を 簡 単 な 装 置 で 容 易 に 製 造 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 請 求 項 ２ の 発 明 で は 、 主 軸 に 直 交 す る 第 １ 面 を 備 え た フ ラ イ ス を 用 い 、 そ れ を 回 転 さ せ
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る 主 軸 を 表 皮 裏 面 に 対 し 、 ０ ° 以 上 で か つ の 第 １ 面 と 第 ２ 面 と の 間 の 刃 角 以 下 に な る よ う
に 傾 斜 さ せ た 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 こ の よ う な 、 い わ ゆ る 片 角 フ ラ イ ス で は 、 主 軸 の 傾 斜 角 を 、 ０ ° よ り も 小 さ く す る と 表
皮 と 主 軸 と が 干 渉 し て 加 工 が で き な い 一 方 、 刃 角 よ り も 大 き く す る と 、 溝 部 の 底 部 が ア ン
ダ ー 形 状 と な り 、 溝 部 の 加 工 が 困 難 と な る 。 し た が っ て 、 こ の よ う に 主 軸 の 表 皮 裏 面 に 対
す る 傾 斜 角 を 限 定 す る こ と で 、 溝 部 の 加 工 を 容 易 に 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 請 求 項 ３ の 発 明 で は 、 第 １ 面 と 第 ２ 面 と の 間 の 刃 角 の 二 等 分 線 を 主 軸 に 直 交 さ せ た フ ラ
イ ス を 用 い 、 そ れ を 回 転 さ せ る 主 軸 を 、 表 皮 裏 面 に 対 し て ０ ° 以 上 で か つ 上 記 刃 角 の １ ／
２ 以 下 に な る よ う に 傾 斜 さ せ た 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の よ う な 、 い わ ゆ る 等 角 フ ラ イ ス に お い て も 、 主 軸 の 傾 斜 角 を 、 ０ ° よ り も 小 さ く す
る と 表 皮 と 主 軸 と が 干 渉 し て 加 工 が で き な い 一 方 、 刃 角 の １ ／ ２ よ り も 大 き く す る と 、 溝
部 の 底 部 が ア ン ダ ー 形 状 と な り 、 溝 部 の 加 工 が 困 難 と な る 。 し た が っ て 、 こ の よ う に 主 軸
の 表 皮 裏 面 に 対 す る 傾 斜 角 を 限 定 す る こ と で 、 溝 部 の 加 工 を 容 易 に 行 う こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 形 態 を 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 （ 実 施 形 態 １ ）
　 図 １ は 、 車 両 の 助 手 席 側 車 室 内 前 部 を 示 し 、 同 図 に お け る 左 上 側 が 車 両 の 前 側 す な わ ち
フ ロ ン ト ガ ラ ス 側 で 、 右 下 側 が 後 側 す な わ ち 助 手 席 側 と な っ て い る 。 車 室 内 前 部 に は 、 本
発 明 の 実 施 形 態 １ に 係 る 表 皮 を 備 え た イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ が 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 ２ に 示 す よ う に 、 上 記 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ は 、 樹 脂 製 の 基 材 ３ と 、 こ の 基 材 ３
の 表 面 に 一 体 に 接 合 さ れ た 表 皮 ５ と か ら な る 。 図 ３ に も 拡 大 詳 示 す る よ う に 、 上 記 基 材 ３
の 裏 面 に は 、 表 面 側 に 向 け て 凹 陥 す る 例 え ば 断 面 Ｖ 字 状 の 破 断 溝 ７ が イ ン ス ト ル メ ン ト パ
ネ ル １ 表 面 側 か ら 見 て 矩 形 の 四 辺 の う ち 前 側 （ 図 ２ で 左 側 ） を 除 く 各 辺 を な す よ う に 形 成
さ れ て い る （ 図 １ に 破 線 で 示 す ） 。 こ の 破 断 溝 ７ に よ っ て 基 材 ３ の 表 面 側 に 薄 肉 の 破 断 予
定 部 ９ が 形 成 さ れ て い る 。 こ の 破 断 予 定 部 ９ に 対 応 す る 表 皮 ５ 裏 面 に 表 面 側 に 表 皮 ５ の 一
部 を 残 存 さ せ て 断 面 略 Ｖ 字 状 の 溝 部 １ １ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 そ し て 、 後 述 す る エ ア バ ッ グ 装 置 ３ １ の 作 動 に よ る 破 断 予 定 部 ９ の 破 断 に よ り 、 上 記 四
辺 の う ち の 前 側 の 一 辺 で あ る 前 側 部 ９ ａ （ 図 １ に 一 点 鎖 線 で 示 す ） を 中 心 に 車 室 内 側 に 展
開 す る 矩 形 状 の エ ア バ ッ グ ド ア １ ３ が 形 成 さ れ て い る 。 こ の エ ア バ ッ グ ド ア １ ３ は 、 上 記
表 皮 ５ の 溝 部 １ １ が イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 表 面 側 か ら 識 別 で き な い 、 い わ ゆ る シ ー
ム レ ス タ イ プ に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 上 記 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 裏 面 に は 、 上 記 エ ア バ ッ グ ド ア １ ３ の 裏 面 に 一 体 的 に
溶 着 さ れ た 矩 形 板 状 の 補 強 プ レ ー ト 部 １ ５ と 、 該 補 強 プ レ ー ト 部 １ ５ を 隙 間 を 有 し て エ ア
バ ッ グ が 膨 出 さ れ る シ ュ ー テ ィ ン グ 口 １ ７ が 形 成 さ れ イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 基 材 ３
の 裏 面 に 一 体 的 に 溶 着 さ れ た 矩 形 枠 状 の 枠 部 本 体 １ ９ と 、 こ の 枠 部 本 体 １ ９ の 裏 面 に 一 体
に 突 設 さ れ た 矩 形 筒 状 の 筒 状 部 ２ １ と 、 上 記 前 側 部 ９ ａ に 対 応 す る 筒 状 部 ２ １ の 前 側 部 ２
１ ａ の 上 端 部 に 上 記 補 強 プ レ ー ト 部 １ ５ の 前 端 部 を 接 続 す る ヒ ン ジ 部 ２ ３ と が 射 出 成 形 に
よ り 一 体 成 形 さ れ た 枠 体 ２ ４ が 取 り 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 上 記 筒 状 部 ２ １ の 内 部 に 公 知 の エ ア バ ッ グ 装 置 ３ １ が 配 置 収 容 さ れ て い る 。 こ の エ ア バ
ッ グ 装 置 ３ １ は 、 図 外 の 車 体 部 材 に 結 合 さ れ た エ ア バ ッ グ ケ ー ス ３ ３ を 備 え 、 こ の エ ア バ
ッ グ ケ ー ス ３ ３ 内 に は 、 図 示 し な い が 、 車 両 の 衝 突 時 に 高 圧 ガ ス を 噴 出 さ せ る イ ン フ レ ー
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タ と 、 こ の イ ン フ レ ー タ か ら の 高 圧 ガ ス が 充 填 さ れ て 折 畳 み 状 態 か ら 膨 張 す る エ ア バ ッ グ
と が 収 容 さ れ て い る 。 な お 、 筒 状 部 ２ １ の 中 間 部 に は 係 合 孔 ２ ５ が 形 成 さ れ 、 こ の 係 合 孔
２ ５ に は エ ア バ ッ グ ケ ー ス ３ ３ 側 面 に 突 設 し た 係 合 部 ３ ５ が 挿 入 さ れ て お り 、 エ ア バ ッ グ
装 置 ３ １ の 作 動 時 に 上 記 係 合 孔 ２ ５ と 係 合 部 ３ ５ と が 係 止 す る こ と に よ り 、 筒 状 部 ２ １ 等
が エ ア バ ッ グ と 共 に 車 室 内 に 突 出 す る の を 防 ぐ よ う に し て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 し た が っ て 、 上 記 実 施 形 態 に お い て は 、 車 両 の 衝 突 に よ り エ ア バ ッ グ 装 置 ３ １ が 作 動 し
て エ ア バ ッ グ が エ ア バ ッ グ ケ ー ス ３ ３ か ら 膨 出 す る と 、 こ の エ ア バ ッ グ の 展 開 圧 力 を 補 強
プ レ ー ト 部 １ ５ と 、 該 補 強 プ レ ー ト 部 １ ５ が 溶 着 一 体 化 さ れ て い る イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ
ル １ の エ ア バ ッ グ ド ア １ ３ と が 受 け て 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 破 断 予 定 部 ９ が 破 断
す る と 共 に 、 こ の 破 断 予 定 部 ９ 上 の 表 皮 ５ も 上 記 溝 部 １ １ か ら 破 れ る 。 そ し て 、 エ ア バ ッ
グ ド ア １ ３ が ヒ ン ジ 部 ２ ３ を 中 心 に 補 強 プ レ ー ト 部 １ ５ と 共 に 開 い て 、 イ ン ス ト ル メ ン ト
パ ネ ル １ の エ ア バ ッ グ ド ア １ ３ の 跡 に 、 破 断 予 定 部 ９ 及 び 前 側 部 ９ ａ で 区 画 さ れ て シ ュ ー
テ ィ ン グ 口 １ ７ に 連 通 す る 開 口 が 生 じ 、 エ ア バ ッ グ が シ ュ ー テ ィ ン グ 口 １ ７ な い し 上 記 イ
ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 開 口 を 経 て 車 室 内 に 展 開 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 　 － 表 皮 の 製 造 方 法 －
　 次 に 上 記 表 皮 ５ に 溝 部 １ １ を 加 工 す る 本 発 明 の 実 施 形 態 １ に 係 る 表 皮 ５ の 製 造 方 法 に つ
い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 図 ４ に 示 す よ う に 、 ま ず 、 表 皮 ５ を 図 示 し な い フ ラ イ ス 盤 に 載 置 す る 。 フ ラ イ ス 盤 の 主
軸 （ フ ラ イ ス ４ ３ を 回 転 さ せ る 回 転 軸 ） ４ １ に は 、 切 れ 刃 が そ れ ぞ れ 形 成 さ れ た 第 １ 面 ４
５ と 第 ２ 面 ４ ７ と が 該 主 軸 ４ １ に 垂 直 な 方 向 （ す な わ ち 、 同 図 の 手 前 側 ） か ら 見 た 刃 角 α
が ６ ０ ° で 交 差 す る よ う に 形 成 さ れ た フ ラ イ ス ４ ３ が 取 り 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 上 記 フ ラ イ ス ４ ３ は 、 そ の 第 １ 面 ４ ５ が 上 記 主 軸 ４ １ に 直 交 し た 、 い わ ゆ る 片 角 フ ラ イ
ス で あ る 。 上 記 主 軸 ４ １ は 、 上 記 表 皮 ５ 裏 面 に 対 し 、 傾 斜 角 β が ３ ０ ° に な る よ う に 設 定
さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 そ し て 、 主 軸 ４ １ に よ り フ ラ イ ス ４ ３ を 回 転 さ せ な が ら 破 断 予 定 部 ９ に 対 応 す る よ う に
表 皮 ５ 裏 面 上 を 移 動 さ せ 、 表 面 側 （ 同 図 で は 下 側 ） に 表 皮 ５ を 残 存 さ せ て 溝 部 １ １ を 加 工
す る 。 上 記 の よ う に 刃 角 α 、 傾 斜 角 β を 設 定 す る こ と で 底 部 が 尖 っ た Ｖ 字 状 断 面 の 溝 部 １
１ が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ま た 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 傾 斜 角 β を ６ ０ ° と す る と 、 同 図 の 右 側 の 側 壁 が 垂 直 な 溝 部
１ １ が 形 成 さ れ 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 傾 斜 角 β を ０ ° と す る と 、 同 図 の 左 側 の 側 壁 が 垂 直
な 溝 部 １ １ が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 こ の よ う に 、 主 軸 ４ １ の 傾 斜 角 β を 変 更 す る こ と で 、 溝 部 １ １ の 形 状 を 容 易 に 変 更 で き
る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 な お 、 上 記 刃 角 α は ３ ０ ° 以 上 か つ ８ ０ ° 以 下 に （ ３ ０ ° ≦ α ≦ ８ ０ ° ） に 設 定 す る こ
と が で き る 。 上 記 刃 角 α を ３ ０ ° よ り も 小 さ く す る と 、 Ｖ 字 状 溝 部 １ １ の 傾 斜 角 が 大 き く
な っ て そ の 幅 が 狭 く な り 溝 部 １ １ の 加 工 が 困 難 で あ る 一 方 、 ８ ０ ° よ り も 大 き く す る と 、
Ｖ 字 状 溝 部 １ １ に お け る 傾 斜 角 が 小 さ く な っ て そ の 幅 方 向 の 肉 厚 が 全 体 的 に 軽 く な り 、 該
溝 部 １ １ の 底 部 （ Ｖ 字 の 最 深 底 部 ） で 応 力 集 中 が 起 こ り 難 く 、 上 記 最 深 底 部 か ら の 剪 断 力
が 該 底 部 側 に 伝 わ り 難 く な り 、 表 皮 ５ の 破 断 線 が 一 定 し な い 。 ま た 、 刃 角 α を ３ ０ ° 以 上
で か つ ８ ０ ° 以 下 に 限 定 し た 上 で フ ラ イ ス ４ ３ の 第 １ 面 ４ ５ と 第 ２ 面 ４ ７ と に 形 成 し た ２
つ の 切 れ 刃 の 交 差 す る 先 端 で 溝 部 １ １ を Ｖ 字 状 に 形 成 し て い る の で 、 尖 っ た 底 部 に 応 力 集
中 が 起 き て 該 底 部 で 表 皮 を 破 断 さ せ て エ ア バ ッ グ ド ア １ ３ を 確 実 に 展 開 さ せ る こ と が で き
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、 エ ア バ ッ グ の 膨 出 を 妨 げ る こ と は な い 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 ま た 、 上 記 傾 斜 角 β は ０ ° 以 上 で か つ 刃 角 α 以 下 （ ０ ≦ β ≦ α ） に 設 定 す る こ と が で き
る 。 主 軸 ４ １ の 傾 斜 角 β を ０ ° の 場 合 （ 図 ６ 参 照 ） よ り も 小 さ く す る と 、 主 軸 ４ １ と 表 皮
５ と が 干 渉 し て 溝 部 １ １ の 加 工 が 不 可 能 と な り 、 ま た 、 傾 斜 角 β を 刃 角 α の 場 合 （ 図 ５ 参
照 ） よ り も 大 き く す る と 、 溝 部 １ １ の 底 部 が ア ン ダ ー 形 状 と な り 、 溝 部 １ １ の 加 工 が 困 難
と な る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 し た が っ て 、 実 施 形 態 １ に 係 る エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製 造 方 法 に よ る と 、 表 面 側 に 溝 部
１ １ の 形 状 が 現 れ な い で 見 映 え が よ く 、 エ ア バ ッ グ の 膨 出 時 に 上 記 溝 部 １ １ の 尖 っ た 底 部
で 確 実 に 破 断 す る 車 両 用 エ ア バ ッ グ ド ア の 表 皮 ５ を 簡 単 な 装 置 で 容 易 に 製 造 す る こ と が で
き る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 （ 実 施 形 態 ２ ）
　 図 ７ は 本 発 明 の 実 施 形 態 ２ を 示 し 、 フ ラ イ ス ４ ３ の 形 状 が 異 な る 点 で 上 記 実 施 形 態 １ と
異 な る 。 な お 、 本 実 施 形 態 で は 、 図 １ ～ 図 ６ と 同 じ 部 分 に つ い て は 同 じ 符 号 を 付 し て そ の
詳 細 な 説 明 は 省 略 す る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 図 ７ に 第 １ 面 ４ ５ と 第 ２ 面 ４ ７ と の 間 の 刃 角 α が ６ ０ ° で 、 該 刃 角 α の 二 等 分 線 ４ ８ を
主 軸 ４ １ に 直 交 さ せ た い わ ゆ る 等 角 フ ラ イ ス ４ ３ を 示 す 。 同 図 で は 、 主 軸 ４ １ を 表 皮 ５ 裏
面 に 対 し 、 傾 斜 角 β が ０ ° に な る よ う に 傾 斜 さ せ て い る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 こ の 等 角 フ ラ イ ス ４ ３ で は 、 主 軸 ４ １ の 表 皮 ５ 裏 面 に 対 す る 傾 斜 角 β が 図 ７ に 示 す ０ °
か ら 図 ８ に 示 す ３ ０ ° す な わ ち 上 記 刃 角 α の １ ／ ２ 以 下 （ ０ ≦ β ≦ １ ／ ２ α ） に 設 定 す る
こ と が で き る 。 主 軸 ４ １ の 傾 斜 角 β を ０ ° の 場 合 （ 図 ７ 参 照 ） よ り も 小 さ く す る と 、 主 軸
４ １ と 表 皮 ５ と が 干 渉 し て 溝 部 １ １ の 加 工 が 不 可 能 と な り 、 ま た 、 傾 斜 角 β を 刃 角 α の １
／ ２ の 場 合 （ 図 ８ 参 照 ） よ り も 大 き く す る と 、 溝 部 １ １ の 底 部 が ア ン ダ ー 形 状 と な り 、 溝
部 １ １ の 加 工 が 困 難 と な る 。 こ の よ う に 限 定 す る こ と で 上 記 実 施 形 態 １ と 同 じ 作 用 効 果 が
得 ら れ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 （ そ の 他 の 実 施 形 態 ）
　 本 発 明 は 、 上 記 各 実 施 形 態 に つ い て 、 以 下 の よ う な 構 成 と し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 上 記 各 実 施 形 態 で は 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ を 基 材 ３ と 表 皮 ５ で 構 成 し た が 、 こ れ
ら 基 材 ３ と 表 皮 ５ と の 間 に 発 泡 層 を 設 け て も よ い 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 フ ラ イ ス ４ ３ の 形 状 を 、 上 記 実 施 形 態 １ で は 片 角 フ ラ イ ス と し 、 上 記 実 施 形 態 ２ で は 等
角 フ ラ イ ス と し た が 、 こ れ ら の フ ラ イ ス の 形 状 に は 限 定 さ れ な い 。 要 は 、 フ ラ イ ス ４ ３ は
、 切 れ 刃 が そ れ ぞ れ 形 成 さ れ た 第 １ 面 と 第 ２ 面 と を 有 し 、 そ の 刃 角 α が ３ ０ ° ≦ α ≦ ８ ０
° と な る も の を 選 択 す れ ば よ い 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 上 記 各 実 施 形 態 で は 、 エ ア バ ッ グ ド ア １ ３ を イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ に 設 け た が 、 本
発 明 は こ れ に 限 ら れ る も の で は な く 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ 以 外 の 例 え ば 車 両 の ス テ
ア リ ン グ ホ イ ー ル （ ハ ン ド ル ） 等 に エ ア バ ッ グ ド ア を 設 け て も よ い 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 は 、 車 両 用 エ ア バ ッ グ ド ア の 破 断 予 定 部 に 対 応 す る 表 皮 裏
面 に 溝 部 を 加 工 す る 表 皮 の 製 造 方 法 に つ い て 有 用 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
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【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 １ に 係 る 車 両 に お い て 助 手 席 前 方 の 車 室 内 前 部 を 示 す 斜 視 図 で
あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の II－ II線 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の Ａ 部 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 実 施 形 態 １ に 係 る エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製 造 方 法 に よ っ て 表 皮 を 加 工 す る 様 子 を
示 す 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 主 軸 の 傾 斜 角 β が ６ ０ ° の と き の 図 ４ 相 当 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 主 軸 の 傾 斜 角 β が ０ ° の と き の 図 ４ 相 当 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 実 施 形 態 ２ に 係 る エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 の 製 造 方 法 に よ っ て 表 皮 を 加 工 す る 様 子 を
示 す 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 主 軸 の 傾 斜 角 β が ３ ０ ° の と き の 図 ７ 相 当 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 　 ３ 　 　 　 基 材
　 　 ５ 　 　 　 表 皮
　 　 ７ 　 　 　 破 断 溝
　 　 ９ 　 　 　 破 断 予 定 部
　 １ １ 　 　 　 溝 部
　 １ ３ 　 　 　 エ ア バ ッ グ ド ア
　 ４ １ 　 　 　 主 軸
　 ４ ３ 　 　 　 フ ラ イ ス
　 ４ ５ 　 　 　 第 １ 面
　 ４ ７ 　 　 　 第 ２ 面
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【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】
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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 12月 24日 (2003.12.24)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ の と き 、 上 記 刃 角 を ３ ０ ° よ り も 小 さ く す る と 、 Ｖ 字 状 溝 部 の 傾 斜 角 が 大 き く な っ て
そ の 幅 が 狭 く な り 溝 部 の 加 工 が 困 難 で あ る 一 方 、 ８ ０ ° よ り も 大 き く す る と 、 Ｖ 字 状 溝 部
に お け る 傾 斜 角 が 小 さ く な っ て そ の 幅 方 向 の 肉 厚 が 全 体 的 に く な り 、 該 溝 部 の 底 部 （ Ｖ
字 の 最 深 底 部 ） で 応 力 集 中 が 起 こ り 難 く 、 上 記 最 深 底 部 か ら の 剪 断 力 が 該 底 部 側 に 伝 わ り
難 く な り 、 表 皮 の 破 断 線 が 一 定 し な い 。 ま た 、 刃 角 を ３ ０ ° 以 上 で か つ ８ ０ ° 以 下 に 限 定
し た 上 で フ ラ イ ス の 第 １ 面 と 第 ２ 面 と に 形 成 し た ２ つ の 切 れ 刃 の 交 差 す る 先 端 で 溝 部 を Ｖ
字 状 に 形 成 し て い る の で 、 尖 っ た 底 部 に 応 力 集 中 が 起 き て 該 底 部 で 表 皮 を 破 断 さ せ て エ ア
バ ッ グ ド ア を 確 実 に 展 開 さ せ る こ と が で き 、 エ ア バ ッ グ の 膨 出 を 妨 げ る こ と は な い 。 ま た
、 フ ラ イ ス の 形 状 や 主 軸 の 傾 斜 角 度 を 調 整 す る こ と で 、 溝 部 の 形 状 の 変 更 が 容 易 で あ る 。
し た が っ て 、 見 映 え が よ く 、 か つ エ ア バ ッ グ の 膨 出 時 に 溝 部 の 尖 っ た 底 部 で 確 実 に 破 断 す
る 車 両 用 エ ア バ ッ グ ド ア 表 皮 を 簡 単 な 装 置 で 容 易 に 製 造 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 な お 、 上 記 刃 角 α は ３ ０ ° 以 上 か つ ８ ０ ° 以 下 に （ ３ ０ ° ≦ α ≦ ８ ０ ° ） に 設 定 す る こ
と が で き る 。 上 記 刃 角 α を ３ ０ ° よ り も 小 さ く す る と 、 Ｖ 字 状 溝 部 １ １ の 傾 斜 角 が 大 き く
な っ て そ の 幅 が 狭 く な り 溝 部 １ １ の 加 工 が 困 難 で あ る 一 方 、 ８ ０ ° よ り も 大 き く す る と 、
Ｖ 字 状 溝 部 １ １ に お け る 傾 斜 角 が 小 さ く な っ て そ の 幅 方 向 の 肉 厚 が 全 体 的 に く な り 、 該
溝 部 １ １ の 底 部 （ Ｖ 字 の 最 深 底 部 ） で 応 力 集 中 が 起 こ り 難 く 、 上 記 最 深 底 部 か ら の 剪 断 力
が 該 底 部 側 に 伝 わ り 難 く な り 、 表 皮 ５ の 破 断 線 が 一 定 し な い 。 ま た 、 刃 角 α を ３ ０ ° 以 上
で か つ ８ ０ ° 以 下 に 限 定 し た 上 で フ ラ イ ス ４ ３ の 第 １ 面 ４ ５ と 第 ２ 面 ４ ７ と に 形 成 し た ２
つ の 切 れ 刃 の 交 差 す る 先 端 で 溝 部 １ １ を Ｖ 字 状 に 形 成 し て い る の で 、 尖 っ た 底 部 に 応 力 集
中 が 起 き て 該 底 部 で 表 皮 を 破 断 さ せ て エ ア バ ッ グ ド ア １ ３ を 確 実 に 展 開 さ せ る こ と が で き
、 エ ア バ ッ グ の 膨 出 を 妨 げ る こ と は な い 。
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