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@ Portioniermaschine.

@ Um eine, insbesondere steife, nicht in eine Wursthiille
eingefiillte Masse, welche aus wenigstens einer Dise (9)
austritt, in vorzugsweise gleiche Portionen unterteilen zu
kénnen, bringt man im Bereich der Disenmdandung {12) ein
zu- und riickstelibares Messer (13) an. Es ist mit Hilfe eines
Arbeitszylinders {25) verschiebbar, der gleichzeitig Teil eines
Schwenkantriebs (23) ist. Mit diesem Schwenkantrieb kann
man das Messer (13) nach Beendigung des Schneidvorgangs
von der Disenmiindung (12) abheben und vor Beginn des
Schneidvorgangs weider daran anlegen. Dadurch kann bei
kontinuierlichem Ausstof des Gutes aus der Dosierpumpe
(10), insbesondere aber eines Zahnrad-Dosierpumpensatzes
(6), mit einer ganzen Reihe solcher Dosierpumpen, der Schne-
idvorgang ohne Beeintrachtigung der Form der Portionen
(43), in inbesonderen gleichen, vorzugsweise vorgewahlten,
regelmaBRigen Abstanden durchgefihrt werden. Den Dos-
ierpumpen (10) wird das Gut mit Hilfe einer Fullpumpe (3)
2ugefuhrt. Die entstandenen Portionen {43) werden vor-
teilhafterweise auf einem. Transportglied (45) abgelegt,
wobei es sich zweckmaligerweise um eine Papierbahn
handelt.
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Portioniermaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Portioniermaschine mit einer
Fiillpumpe und mindestens einer damit verbundenen AuslaBdiise. Der-
artige Portioniermaschinen verwendet man vorwiegend in der Le-
bensmittelindustrie. Ein besonderes Anwendungsgebiet ist die
fleischverarbeitende Industrie, wo das Fleisch und gegebenenfalls
auch Knochen u.dgl. mittels geeigneter Zerkleiqerungsmaschinen zu
einer portionierféhigen Masse verarbeitet wird; Wenn diese Masse
die Auslafdiise ohne Wursthiille verl&dBt, so muB sie steif genug

sein, damit sie nicht unter dem Eigengewicht auseinanderfallt.
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Wenn dies gewdhrleistet ist, entsteht ein Strang aus Masse, den
man mit Hilfe dieser Portioniermaschine in einzelne Portionen un-
terteilen kann. Ein ganz spezielles Anwendungsgebiet kann beij-

spielsweise die Herstellung sogenannter *Cevapcici® sein.

Es besteht die Aufgabe, eine Portioniermaschine der eingangs be-
schriebenen Arelsd auszubilden, daB mit ihrer Hilfe der aus der
Disenmiindung auétretende Massestrang in Teilstiicke vorgegebener
Lidnge unterteilt werden kann, ohne daB es dabei zu nennenswverten
Verformungen der Enden kommt. Die Portioniermaschine sollte ins-

besondere in der Lage sein, kontinuierlich zu arbeiten.

Zur LOsung dieser Aufgabe wird erfindungsgemis vorgeschlagen, dag
die Portioniermaschine gemdB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 ge-
miB dem kennzeichnenden Teil dieses Anspruchs ausgebildet ist.
Durch die Anbfingung eines, insbesondere scharfen, klingenartigen
Messers im Bereich der Diisenmiindung, das man méglichst rasch zu-
stellt, sobald die Masse genligend weit iiber die Diisenmiindung aus-
getreten ist und welches man selbstverstidndlich etwa ebenso
schnell wieder zuriickzieht, unterteilt man den Massestrang for-
derungsgemif in einzelne Portionen. Dabei kann man das Messer un-
mittelbar entlaﬁg der Diisenmiindung bewegen, um eine besonders
saubere Schnittflidche zu erhalten und den Querschnitt des Masse -

strangs méglichst nicht zu verdndern.

In der Regel wird man auf gleich grofSe Portionen Wert legen. Dies
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gilt insbesondere bei fabrikmiBiger Fertigung dex Portionen. Aus
diesem Grunde ist es sehr vorteilhaft, daB das Messer in vorgege-

benen, vorzugsweise einstellbaren, Zeitabstidnden bewegbar, insbe-

sondere verschiebbar ist.

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, daB das Messer
in seiner Zustellendlage von der Disenmiindung abhebbar und vor
Beginn der Schneidbewegung gegen die Diisenmiindung hin riickstel]-
bar ist. Durch das Abheben des beim Schneiden entlang der Diisen-
mindung bewegbaren Messers am Ende des Schneidvorgangs kann man
mit einem kontinuierlich austretenden Massestrang arbeiten, ohne
ein Verformen der beim Abschneiden gebildeten Portionsenden in
Kauf nehmen zu miissen. Andererseits erfordert dieses Abheben des
Messers von der Diisenmiindung, welches der abgetrennten Portion
zugleich auch noch einen Impuls in Abtransportrichtung vermitteln
kann, ein rechtzeitiges Annihern an die Disenmiindung, um beim
nachsten Arbeitshub an letzterer unmittelbar entlanggleiten zu

konnen.

In diesem Zusammenhang ist es besonders zweckmaBig, daB das Mes-
ser um eine sich in seiner Lingsrichtung und senkrecht zur Zu-
stellrichtung verlaufende Achse schwenkbar an einen Verschiebe-
glied gelagert und mit einem Schwenkantrieb verbunden ist. Auf -
grund dieser schwenkbaren Lagerung des Messers kann man dessen
Fliihrung gegeniiber der Diise ortsfest anbringen und trotzdem die

notwendige Abhebe- und Zustellbewequng erzielen.
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Eine weitere Auééest&ltung der Erfindung besteht darin, daB der
Schwenkantrieb einen, insbesondere pneumatischen, Arbeitszylinder
aufweist, der zugleich einen Messer-Verschiebantrieb bildet, und
daB die Arbeitér&chtung des Arbeitskolbens etwa parallel zur Ar-
beitsrichtung des Verschiebeglieds verlduft, wobei der Arbeits-
kolben iiber ein Drehgelenk mit einer Lasche od. dgl. des Messers
oder eines Messerhalters gekuppelt ist. Die Drehachsen des Dreh-
gelenks und des Messers oder eines Messerhalters verlaufen paral-
lel zueinander. Des weiteren miissen die Drehbeweqgqung des Messers
und seine Zustellbewegung nicht notwendigerweise getrennt ablau-
fen, vielmehr kénnen sie zumindest teilweise iiberlagert sein. An-
dererseits darf aber die Verschiebebewegung erst dann beginnen,
wenn das Messer an der Diisenmiindung oder seiner vorgesehenen Ver-
schiebeebene angekommen ist und dabei den Massestrang noch nicht
erreicht hat.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung kennzeichnet sich
dadurch, daB die Lasche od. dgl. iiber das Drehgelenk des Arbecits-
kolbens hinaus verlidngert ist und das Verlédngerungsstiick ein An-
schlagelement trdgt, das in einenm Langloch eines Steuerglieds
verschieb- und drehbar gelagert ist, wobei sich das Langloch pa-
rallel zum Arbeitszylinder und zur Lidngsachse des Verschiebe-
glieds erstreckt. Mit Hilfe dieser Einrichtung kann man unter
Ausniitzung der Verschiebbeweqgung des Arbeitskolbens auf einfache
Art und Weise ein Wegschwenken des Messers von der Diisenmiindung

erreichen. Dies geschieht dann besonders vorteilhaft, wenn sich
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die Schwenkachsep des Messers oder Messerhalters und der Lasche
am Arbeitszylinder in der Ausgangsstellung des Messer etwa in ci-
ner gemeinsamen, senkrecht zu den Liangsachsen des Verschiebe-
glieds und des Arbeitsglieds verlaufenden Ebenen befinden und das
Steuerglied in dér Ausgangslage des Messers von dem als Anschlag
dienenden Ende des Langloches einen Maximalabstand aufweist sowie
am Ende der Schneidbewegung am Anschlag anliegt. Wihrend des
Schneidvorgangs lauft das Anschlagelement entlang dem Langloch
und es kommt in Vorschubrichtung gesehen an dessen vorderem oder
unterem Ende dann an, wenn der Schneidvorgang beendet ist. Damit
wird dann die weitere Vorschubbewegung nicht nur des Anschlagele-
ments, sondern auch des Arbeitskolbens und des Messers beendigt.
Wenn daraufhin, beispielsweise durch Druckumsteuerung und Verwen-
dung eines doppelt wirkenden Arbeitszylinders, der Arbeitskolben
in Gegenrichtung verschoben wird, so bewirkt dies ein Drehmoment
am Messer oder einem Messerhalter, welcher das Messer von der Dii-
senmindung abhebt, wobei eine kleine Schwenkbewegung um die
Schwenkachse des Messers bzw. seines Messerhalters am Verschiebe-

glied stattfindet.

Um sowohl fiir die Drehgelenke als auch die Schiebefiihrung des An-
schlagelements moglichst enge Toleranzen verwenden zu koénnen, ist
es von besonderem Vorteil, daB der Zylinder des Arbeitskolbens
und das Steuerglied um parallele Achsen verschwenkbar sind, die
auch parallel zur Schwenkachse des Messers und der Anlenkachse

der Lasche od. dgl. verlaufen. Der Arbeitszylinder und das
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Steuverglied konnen auf diese Weise um ihre Aufhédngeachsen im not-

wendigen Umfange pendeln.

Das Messer ist in Weitgfﬁildung der Erfindung als flaches, insbe-~
sondere leistena;tiges Mééser ausgebildet, dessen Ebene beim
Schneiden geneigt zur Ebene der Diisenmiindung bzw. -miindungen ver-
l1duft. Man eéhélt auf diese Weise einen besonders guten, verfor-
mungsfreien oder zumindest verformungsarmen Schnitt. AuBerdem
konnen mit diesem Messer auch zwei oder mehrere nebeneinander ab-

laufende Strédnge gleichzeitig abgeschnitten werden.

Die geometrische Achse des Verschiebeglieds ist zweckmidBigerweise
etwa in der Ebene der Diisenmiindung bzw. -miindungen gelegen. Dies
bedeutet, daB die Verschieberichtung des Verschiebeglieds paral-
lel zur Ebene der Diisenmiindung verlduft, widhrend die Ebene des
Messers mit derjenigen der Diisenmiindung einen, vorzugsweise spit-
zen Winkel einschlieflit. Auch dies trdgt zum gqguten Arbeitsergebnis
bei und ermdglicht das kontinuierliche Ausstromen der Masse auch

wdhrend des Schneidvorgangs.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, daB eine
gedachte Ebene durch die geometrischen Achsen des Verschiebe-
glieds, des Arbeitskolbens und des Steuerglieds etwa senkrecht
zur Ebene der Diisenmiindung verlduft. Auf diese Weise kann das
Messer verkantungsfrei auf einer Kreisbahn zu- und zuriickgestell

werden.
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Bei einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung verliuft die

Ebene der Diisenmiindung geneigt zur Langsachse der Diise oder Diu-
sen. Das bedeutet, daB die Lingsachse der Diise oder Diisen auch
geneigt zu den geometriéchen Achsen von Verschiebeglied, Arbeits-
zylinder und Stéuergliedwgngeordnet ist. Die Neigung der Diisen-
mindung ist nun so gewdhlt, daB beim Abschneiden die Ebene des
Messers, das ja, wie gesagt, auch geneigt zur geometrischen Achse
des Verschiebeglieds angeordnet ist, etwa senkrecht zur geometri
schen Achse der AuslaBdiise steht. Des weiteren sind die Neigungen
so gewdhlt, daB sich das Messer beim Gleiten e¢ntlang der schradqaen

Diisenmiindung sowohl quer zum Massestrang als auch in dessen FoOr-

derrichtung bewegt.

Eine weitere Variante der Erfindung kennzeichnet sich dadurch,
daB sich die Diise am AuslaB einer Dosiervorrichtung, insbesondere
einer Zahnrad-Dosierpumpe befindet. Diese besitzt in bekannter
Weise ein Zahnradpaar und die zu fordernde Masse befindet sich
beim Drehen der Zahnradder in den Zahnliicken. Durch Verdnderung
dex Zahnraddrehzahl kann ﬁan die pro Zeiteinheit gefdrderte Masse

variieren.

Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch
gekennzeichnet, dafl auf einer gemeinsamen Antriebswelle mehrere
Zahnrdder befestigt sind, die einem mehrere nebeneinander ange-
ordnete Zahnradpumpen aufweisenden Zahnrad-Dosierpumpensatz ange

hdéren, wobel die Auslafidiisen in Reihe nebeneinander angeordnet
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sind undgd allen'ein gemeinsames Messer zugeordnet ist. Die Linge
dieses Messers!bestimmt sich nach der Zahl der Diisen und seine
Breite in Schnéidrichtﬁng gesehen wird im wesentlichen durch die
Starke der Dﬁségﬁﬁndung festgelegt. Dadurch, dafl alle treibenden
Zahnrdder der néﬁeneinander angeordneten Dosier-Zahnradpumpen auf
einer gemeinsamen Antriebswelle sitzen und damit von einem ge-
meinsamen, insbesondere elektrischen, Motor angetrieben werden,
tritt bei gleicher Diisendimensionierung aus jeder Diise ein gleich
starker Massestrangs gleich schnell aus. Mit jedem Messerhub

entsteht damit eine der Dosierpumpenzahl entsprechende Portions-

zahl.

Zwischen den einzelnen Pumpen des Zahnrad-Dosierpumpensatzes be
finden sich, insbesondere im AuslaBbereich, scheibenartige Zwi -
schenstiicke, welche den Abstand dexr Diisen bzw. Diisenmiindungen

festlegen, und gegebenenfalls gleichzeitig auch die Druckseiten

der einzelnen Dosierpumpen gegeneinander abdichten.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung kennzeichnet sich da-
durch, daB die Einldsse der Zahnrad-Dosierpumpen iiber einen Quer-
verteiler miteinander verbunden sind, dessen EinlaBstutzen od.
dgl. mit der Fiillpumpe strOmungsmiBig verbunden ist, so daB das
Medium allen Dosierpumpen iiber eine einzige Fiillpumpe zugefiihrt

werden kann.

Eine weitere bevorzugte Variante der Erfindung ist durch ein un-

terhalb der oder den Diisenmiindungen vorbeibewegbares Transport -
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glied fir die aneschnittenen Portionen gekennzeichnet. Es mufB so
angeordnet, insbesondere in der Hohe so plaziert werden, dafB
einerseits die'bortionen beim Ablegen darauf nicht verformt wer-
den und andereéégifs das Austreten des Massestrangs und das Ab-

schneiden durch das Transportglied nicht beeintridchtigt wird.

Das Transportglied ist in besonders vorteilhafter Weise als von
einer Rolle abwickelbare Bahn, insbesondere aus Papier, ausgebil-
det. Diese Papierbahn kann dann spiter mit den daraufliegenden
Portionen in transport- oder versandfdhige Einheiten unterteilt
werden. Die Bahn aus Papier od. dgl. ist in weiterer Ausbildung
der Erfindung auf einem endlosen Forderband abgestiitzt, das
zweckmdBigerweise hoheneinstellbar ist, um dadurch eine Hohenan-
passung an die Diisenmiindungen und bei geneigtem Verlauf der For-
derbandebene zur gedachten Ebene durch die geometrischen Achsen
der wurstfbrmigén Portionen eine Variation der Portionslinge in
einer bestimmten GroBenordnung zu ermoglichen. Ein weiterer Vor -
teil der Erfindung ergibt sich daduxrch, daB das Messer mittels
einer vorzugsweise einstellbaren Takteinrichtung, insbesondere
elektropneumatisch, zustellbar ist. An den iublicherweise verwen-
deten Fiillmaschinen ist ein solcher Impuls ohne weiteres abnehm-
bar, da man ihn dort béispielsweise fiir das Abdrehen der Wirste
oder das Anbringen eines Clips bendtigt. Weil in bevorzugter Wei
se mit der erfindungsgemdBen Portioniermaschine ein Portionieren
mit kontinuierlich angetriebenen Dosierpumpen méglich ist, reicht

ein einziger Impuls fiir das Schneiden aus und es entfallt dadurch
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- 10 -

ein zweiter Impuls fiir eine Pause. Selbstverstdndlich muB die
Fillgeschwindigkeit der Fiillpumpe an die austretende Masse der

Dosierpumpe odéii-pumpen angepafit werden. Die heute iiblichen

b
i ;

elektronischénfﬁﬁéuefuﬂgén%erméglichen es ohne weiteres, die ver-
i .
schiedenen Vorrichtungen und Aggregate genau aufeinander abzu-
stimmen und den Impulsabstand in Abhédngigkeit von der Fdrdermenge
der Dosierpumpen und der gewiinschten Portionsgré6Be genau festzu-
legen. Insbesondere ist es mbglich, an der Fiillpumpe ein bestimm-
tes Gewicht oder eine bestimmte Fordermenge vorzuwdhlen. Bei Ver-
wendung von beispielsweise 15 Diisen entspricht dann die Portions-

grdBe der eingestellten Férdermenge der Fiillpumpe zwischen zwei

Impulsen geteilt durch die Anzahl der Diisen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung naher

erliutert.

Die Zeichnung zeig ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.

Hierbei stellen dar:
Fig. 1 Eine Seitenansicht der Maschine,

Fig. 2 eine Vorderansicht der Maschine in Pfeilrichtung A

der Fig. 1 gesehen,

Fig. 3 eine abgebrochene Draufsicht im Bereich des Dosier-

pumpensatzes, teilweise geschnitten,

———— e
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Fign.

4 bis 7 in etwas schematisierter Darstellung vier verschiedenc
Phasen der Portionsbildung.

In den Trichter 1 der Vorrichtung 2 wird das in Portionen zu un-

terteilende Fiillgut eingebracht. Die Vorrichtung 2 enthilt zu-

mindest eine Fiillpumpe 3. Dariiber hinaus kann in die Vorrichtung
2 auch noch wenigstens eine Zerkleinerungseinrichtung eingebaut
sein, welche das in den Trichter 1 eingebrachte Gut gegebenen-
falls auf den gewiinschten Feinheitsgrad zerkleinert. Uber den
AuslaB 4 und eine Verbindungsleitung 5 gelangt das von der Fiill-
pumpe 3 gefordexrte Gut zu einem Zahnrad-Dosierpumpensatz 6. Die-
sem ist ein Querverteiler 7 vorgeschaltet, dessen AnschluBflansch
8 mit der Verbindungsleitung 5 dicht verbunden ist. Jede Zahnrad-
Dosierpumpe des Dosierpumpensatzes 6 besitzt eine AuslaBdiise 9.
In Fig. 2 sind neun derartige Diisen eingezeichnet. GemdB Fig. 3
besteht der Dosierpumpensatz aus vierzehn Dosierpumpen 10. Damit
soll zum Ausdruck gebracht werden, daB die Zahl der Dosierpumpen
10 innerhalb weiter Grenzen variieren kann. Die kleinste Einheit
weist lediglich eine einzige Dosierpumpe auf, deren Einlafi dann
unmittelbar an die Verbindungsleitung 5 angeschlossen wird. Des
weiteren ergibt sich aus Fig..3, dafB zwischen den einzelnen Do-
sierpumpen 10 scheibenartige Zwischenstiicke 11 unterschiedlicher
Dicke eingesetzt sein kOnnen. Diese legen nicht nur dcn Seiten-
abstand der einzelnen Auslafidiisen 9 fest, sondern koénnen auch als

Teil des Pumpengehauses dienen.



0226925

Das aus jeder Dﬁsenmﬁndung 12 austretende Gut wird mit Hilfe ei-
nes zu- und rﬁqkstellbaren Messers 3 zur vorbestimmten Zeit abge-
schnitten oder‘abgeschert, wodurch der aus der Diise austretende
Stranyg, beispieisweise aus steifem Wurst- oder Fleischbrit, in
einzelne mehr oder weniger kurze bzw. lange Portionen unterteilt
wird. Beispielsweise aus Fig. 4 ersieht man, daB die Messerdicke
vergleichweise gering und seine Bréite dem Durchmesser der Diisen-
mindung entsprechend festgelegt ist. Die Lidnge des Messers rich
tet sich nach der Breite des Zahnrad-Dosierpumpensatzes 6 in
Richtung der geometrischen Achse 14 der Antriebswelle 15 fiir bei-
spielweise alle oberen Zahnrider 16 gemessen. Im letzteren Falle
wird also das treibende Rad mit 16 und das getriebene mit 17 be-
zeichnet. Die Arbeitsweise derartiger Zahnrad-Dosierpumpen ist
bekannt und muB aus diesem Grunde nicht niher erlédutert werden.
Das Gut wird iliber die Zahnliicken 18 bzw. 19 zur Auslafidlise 9 ge-
férdert. Demnach werden also mit einem einzigen Messerhub siamt-

liche austretenden Massestridnge durchschnitten.

Das Messer 13 ist, wie bereits angedeutet, im Sinne des Pfeiles
20 zustellbar und in Gegenrichtung riickstellbar. Wahrend des
Schneidens gleitet es entlang der Disenmiindung 12, wobei die
Strdnge mit hoher Geschwindigkeit abgeschert werden. Im einzelnen

wird das nachstehend noch erlautert.

Das Messer 13 ist um eine sich in seiner Lingsrichtung und senk-

recht zur Zustellrichtung 20 verlaufende Achse 21 schwenkbar an
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einem Verschiebeglied 22 geiagert und mit einem Schwenkantrieb 23
verbunden. Das Ausfﬁhrungspeispiel sieht noch einen Messerhalter
24 vor, an welchem das ﬁésser, insbesondere auswechselbar, gehal-
ten ist. Demnach wird:;136'béim Ausfiihrungsbeispiel das Messer
indirekt iiber den Messerhéiter 24 verschwenkbar am Verschiebe-
glied 22 gelagert. Der Schwenkantrieb 23 weist einen, insbesonde:
re pneumatischen, Arbeitszylinder 25 auf. Dieser ist in vorteil
hafter Weise zugleich ein Messer-Vexrschiebeantrieb. Die Arbeits -
richtung des Arbeitskolbens 26 dieses Arbeitszylinders 25 ver-
lauft parallel zur Arbeitsrichtung des Verschiebeglieds bzw. des-
sen‘Fﬁhrungslager 27. Der Arbeitskolben 26 ist iiber ein Drehge-
lenk 28 mit einér Lasche 29 des Messerhalters 24 gekuppelt. Diese
Lasche ist iiber das Drehgelenk 28 hinaus verlingert, wobei das
Verlangerungsstiick 30 ein, beispielsweise bolzenfdrmiges, An-

schlagelement 31 tragt.

Das Anschlagelement 31 greift in ein Langloch 32 eines Steuer-
glieds 33 ein und ist darin in Richtung des Doppelpfeils 34 ver-
schiebbar und um seine Achse drehbar. Das Langloch und insbeson-
dere auch das gesamte Steuerglied 33 erstrecken sich parallel zum
Arbeitszylinder 25 bzw. Verschiebeglied 22, d.h. die geometri-
schen Achsen dieser drei Elemente verlaufen parallel sowie vor-
zugsweise in einer gemeinsamen Ebene. Diese steht im iibrigen zu
einer durch das Messer 13 und alle Disenmiindungen gelegten Ebenc

senkrecht.
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In der in Fig. 4 dargestellten Ausgangslage eines Arbeitszyklus
des Messers 13, nimlich bei in seiner oberen Endlage befindlichen
Stellung das Arbeitskolbens 26, liegen die Achse 21 und die Achse
des Drehgelenksfza auf einer gemeinsamen zu den geometrischen
Achsen des Arbeitszylinders und des Verschiebeglieds gelegten ge-
dachten Ebene, widhrend aufgrund der Schrigstellung der Lasche 2
mit ihrem Verldngerungsstiick 30 das Anschlagelement 31 von dieser
gedachten Ebene entfernt ist und zwar in Richtung auf die Anlenk-
achse 35 des Steuerglieds 33 an einem Balken 37. An letzterem ist
auch der Arbeitskolben mittels einer Achse 36 in begrenztem Um-

fange schwenkbar gelagert.

Das in der Zeichnung untere Ende des Langloches 32 bildet einen
Anschlag 38 filir das Anschlagelement 31. Hieraus folgt, daB das
Anschlagelement 31 vom Anschlag 38 in der Ausgangslage des Mes-
sers 13, also in der eingezogenen Endstellung des Arbeitskolbens
26, seinen grdB8ten Abstand aufweist. Das Messer 13 ist ausgehend
von der in Fig. 4 gezeichneten oberen Endstellung im Sinne des
Pfeils 39 um die Achse 23 gegen die Diisenmiindung 12 hin ver-
schwenkbar. Dies erfolgt aﬁtomatisch mit Hilfe des Schwenkan-
triebs 23 oder genauer geségt der Zustellbewegung des Arbeitskol-
bens 26. Sobald nidmlich der Arbeitskolben im Sinne des Pfeils 20
aus seinem Zylinder 40 ausgefahren wird, wirkt am Messerhalter 24
und damit auch am Messer 13 ein Drehmoment im Sinne des Pfeils
39. Dadurch legt sich die Messerschneide 41 an der bzw. den Di

senmiindungen 12 an und zwar oberhalb der Diisenbohrung 42. Nunme:ha
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ist die in Fig. 5 gezeigte Stellung erreicht. Die Messerebene,
welche gemdB Fig. 4 parallel zur Disenmiindung verlief, steht nun-
mehr winklig zu der bzw. zu den Dﬁsenmﬁndungen 12,

o :
Wenn der Arbeitskolben 26 des Schwenkantriebs 23, der zugleich
Messerantrieb ist, weiter ausgefahren wird, so fiihrt dies zZzum Ab-
scheren des austretenden Stranges und zur Bildung einer Portion
43 bzw. bei mehreren Diisen zu einer entsprechenden Anzahl von
Portionen. Sobald das Schneidmesser 13 gemif Fig. 6 den Strang
durchtrennt hat und dabei seine untere Endlage nahezu erreicht
hat, liegt das Anschlagelement 31 am Anschlag 38 an. Beim restli-
chen Abwidrtshub wird das Verlidngerungsstiick 30 im Uhrzeigersinne
um das Anschlagelement 31 verschwenkt. Dies fﬁhrt zum Abheben des
Messers 13 von der Diisenmiindung 12. Wird nunmehr der Arbeitskol -
ben 26 durch Umsteuern des, insbesondere Pneumatischen, doppelt
wirkenden Arbeitszylinders 25 entgegen dem Pfeil 20 angehoben,
d.h. in den Zylinder 40 wieder eingezogen, so erzeuqt dies ein
Drehmoment um die Achse 21 im Sinne des Pfeils 44 (Fig. 7) am
Messer bzw. Messerhalter 24 und das Messer bzw. die Messerschnei-
de hebt infolgedessen vom unteren Ende der Diisenmiindung 12 noch
weiter ab. Bei weiterer Aufwidrtsbewegung des Kolbens 26 wird
schlieBlich wieder die in Fig, 4 dargestellte Ausgangsstellung
des Zyklus erreicht. Insbesondere dieses frithe Abheben des Mes-
sers schon am Ende des Schneidhubes ermoglicht das vorteilhafie

Abschneiden bei stdndig laufender Fillpumpe.
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Die Portion 43 bzw. die Portionsgruppe wird auf einem unterhalb
den Dﬁsenmﬁndunéen 12 vorbeibewegbaren Transportglied 45 abge-
legt. Dabei han@glt es sich vorzugsweise um eine von einer Rolle
46 abwickelbareibéhn 47, insbesondere eine Papierbahn. Das mit
den Portionen 43 zu belegende bzw. belegte Teilstiick des Tran-
sportglieds 45 liegt auf dem oberen Trum eines endlosen Forder -
bands 48 auf. Die Hohe 49 des Forderbands 48 und insbesondere
seines oberen Trums 50 ist innerhalb vorgegebener Grenzen ein-
stellbar. Im iibrigen ergibt sich aus Fig. 1, daB sowohl die Vor-
richtung 2 als auch die damit verbundene Vorrichtung 51 mit dem
Zzahnrad-Dosierpumpensatz 6 und der Schneideinrichtung fahrbar
sind. Eine Brems- oder Feststelleinrichtung 52 sorgt fiir die Bei-
behaltung der korrekten Ausrichtung gegeniiber dem Forderband 48.
Mittels einer Steuerung 53 wird die Forderung des in Portionen zu
unterteilenden Gutes und die Zustellbewegung des Schneidmessers
13 so gesteuert, daB die Fiillpumpe 3 kontinuierlich arbeiten kann
und dem Zahnrad-Dosierpumpensatz 6 jeweils die korrekte Menge zu-
gefithrt wird, wobei der Abschneidevorgang so ablaufen soll, das
die dabei entstehenden hinteren und vorderen Enden dexr Portionen
und auch die Portionen selbst nicht verformt werden. Gegebenen-
falls dient die Steuerung 53 auch noch weiteren Zwecken, bei-
spielsweise der korrekten Arbeitsweise einer Zerkleinerungsein -
richtung der Vorrichtung 2. Die Portionsqrofle kann an der Steue
rung 53 eingestellt werden. Sie ist vom Forderstrom, beispiels
weise in der Verbindungsleitung 5, und dem Zeitabstand zwiachen

zwei Arbeitsbewegungen des Schneidmessers 13 abhéangig.
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16 198 B/Lg
Anspxiiche

1. Portionierﬁéschine mit einer Fiillpumpe und mindestens einer
damit verbunden Auslafidiise, gekennzeichnet durch ein entlang der
Miindung bzw. den Mindungen (12) der AuslaBdiise bzw. -diisen (9)

zu- und riickstellbares Messer (13).

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf das
Messer (13) in vorgegebenen, insbesondere einstellbaren, Zeitab

stdnden bewegbar, vorzugsweise verschiebbar ist.

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafB das
Messer (13) in seiner Zustellehdlage von der Diisenmiindung (12)
abhebbar (44) und vor Beginn der Schneidbewegung (20) gegen die

Diisenmiindung (12) hin riickstellbar (39) ist.

4. Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf das
Messer (13) um eine sich in seiner Léangsrichtung senkrecht zur
Zustellrichtung (20) verlaufende Achse (21) schwenkbar an einem
Verschiebeglied (22) gelagert und mit einemn Schwenkantrieb (23)

verbunden ist.

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf der

Schwenkantrieb (23) einen insbesondere pneumatischen Arbeitszy-
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linder (25) aufweist, der zugleich einen Messer-Verschiebeantrieb
ist, und daB die Arbeitsrichtung des Arbeitskolbens (26) etwa pa-
rallel zur Arbeitsrichtung (20) des Verschiebeglieds (22) ver-
liuft, wobei deéfArbeitskoiben (26) iiber ein Drehgelenk (28) mit
einer Lasche (29) od. dgl. des Messers (13) oder eines Messerhal-

ters (24) gekuppelt ist.

6. Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
Lasche (29) od. dgl. iiber das Drehgelenk (28) des Arbeitskolbens
(26) hinaus verlingert ist und das Verldngerungsstiick (30) ein
Anschlagelement (31) trdgt, das in einem Langloch (32) eines
Steuerglieds (33) verschieb- und drehbar gelagert ist, wobei sich
das Langloch (32) parallel zum Arbeitszylindexr (25) und zur

Lingsachse des Verschiebeglieds (22) erstreckt.

7. Maschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB sich
die Schwenkachsen (21 bzw. 28) des Messers (13) oder Messerhal-
ters (24) und der Lasche (29) am Arbeitszylinder (25) in der Aus-
gangsstellung des Messers etwa in einer gemeinsamen, senkrecht zu
den Lingsachsen des Verschiebeglieds (22) und des Arbeitszylin-
ders (25) verlaufenden Ebene befinden, und daBl das Steuerglied
(33) in der Ausgangslage des Messer (13) von dem als Anschlag
(38) dienenden Ende des Langloches (33) einen Maximalabstand auf-
weist und am Ende der Schneidbewegung (20) am Anschlag (38) an

liegt.

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafl der
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Zylinder (25) des Arbeitskolbens (26) und das Steuerglied (33) um
parallele Achsen (36) bzw. (35) verschwenkbar sind, die auch pa-
rallel zur Schwenkachse (21) des Messers (13) und zur Anlenkachse

)
(28) der Lasche (29) od. dgl. verlaufen.

9. Maschine nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Messer (13) als flaches, insbe

sondere leistenartiges, Messer ausgebildet ist, dessen Ebene beim
Schneiden geneigt zur Ebene der Diisenmiindung (12) bzw. -miindungen

verlauft.

10. Maschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die
geometrische Achse des Verschiebeglieds (22) etwa in der Ebene

der Diisenmiindung (12) bzw. -mindungen gelegen ist.

11. Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB eine
gedachte Ebene durch die geometrischen Achsen des Verschiebe-
glieds (22) des Arbeitskolbens (26) und des Steuerglieds (33) et-

wa senkrecht zur Ebene der Diisenmiindung (12) verliuft.

12. Maschine nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Ebene der Disenmiindung (12)

geneigt zur Lidngsachse (39) der Diise (12) oder Diisen verlauft.

13. Maschine nach wenigstens einem der vorhergehenden Ansprir

che, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Dise (12) am AuslaB ei-
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ner Dosiervorrichtung, insbesondere einer Zahnrad-Dosierpumpe

(10), befindet.

14. Maschine nach Ansprgdh 13, dadurch gekennzeichnet, daB auf
einer gemeinsamen Antriebéwelle (15) mehrere Zahnrdder (16) be -
festigt sind, die einem mehrere nebeneinander angeordnete Zahn-
radpumpen (10) aufweisenden Zahnrad-Dosierpumpensatz (6) angeho-
ren, wobei die AuslaBdiisen (9) in Reihe nebencinander angeordnet

sind und allen ein gemeinsames Messer (13) zugeordnet ist.

15. Maschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB sich
zwischen den einzelnen Pumpen (10) des Zahnrad-Dosierpumpensatzes
(6), insbesondere im AuslaBbereich, scheibenartige Zwischenstiicke

(11) befinden.

16. Maschine nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einlidsse der Zahnrad-Dosierpumpen (10) iiber einen Querx
verteiler (7) miteinander verbunden sind, dessen EinlaBsstutzen

(8) od. dgl. mit der Fiillpumpe (3) stromungsmdfBig verbunden ist.

17. Maschine nach wenigstens einem der vorhergehenden Ansprii-
che, gekennzeichnet durch ein unterhalb der Diisenmiindung oder den
Disenmiindungen (12) vorbeibewegbares Transportglied (4%) fiir die

abgeschnittenen Portionen (43).

13. Maschine nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daff dus
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Transportglied (45) als von einer Rolle (46) abwickelbare Bahn

(47), insbesondere aus Papier, ausgebildet ist.

19. Maschine nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB die

Bahn (47) aus Papier od. dgl. auf einem endlosen Férderband (48)

abgestiitzt ist.

20. Maschine nach wenigstens einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Messer (13) mittels einer
vorzugsweise einstellbaren Takteinrichtung, insbesondere elektto-

pneumatisch zustellbar ist.
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