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Suszenie przedmiotéw pochodzenia or-
ganicznego zapomoca przewiewajacego go-
racego powietrza przedstawia w dotych-
czas stosowanych suszarniach te braki, ze:
przy suszeniu w kierunku pradu powietrza
przedmiot §wiezo wlozony poddany zostaje
odrazu najwyzszej temperaturze i wskutek
szybkiego parowania na powierzchni pokry-
wa sie §cista powloka, ktéra utrudnia gleb-
sze parowanie, podczas gdy ku koncowi

procesu suszenia znajduje si¢ pod dziata-

niem bardziej wilgotnego powietrza i coraz

nizszej temperatury, wobec czego utrzymy-

wa¢é trzeba stosunkowo wysoka poczatko-
wa, temperature, aby nie nastapilo skrapla-
nie na suszonym materjale pary ze stopnio-
wo ochladzajacego sig, nawilzonego powie-
trza, Warunki te ujemnie wplywaja na na-
lezyte suszenie i powodujg nadmierne zu-

zycie opatu. W suszarniach znéw przeciw-
pradowych materjat suszony, znajdujac sig
przy koficu procesu, przy wyjéciu z suszar-
ni w najwyzszej temperaturze, narazony
jest niechybnie na wigksza lub mniejsza
zmianeg swego sktadu chemicznego, wtedy
gdy znéw w suszarniach przeciwpradowych,
z wtérnem podgrzaniem powietrza, w cza-
sie usuwania nazewnatrz suszarni ram z
materjalem cze$ciowo wysuszonym, aby u-
mieéci¢é go w innem miejscu tej samej lub
tez innej suszarni, przerywa sig ciaglosé su-
szenia, co powoduje straty ciepla.

Opisany wynalazek ma na celu usunie-
cie wymienionych niedogodnosci przez za-
stosowanie w jednej suszarni dwéch wie-
zZyc z ramami, z ktérych w jednej dokon-
cza si¢ suszenie za pradem goracego powie-
trza, ktore nastepnie poddaje si¢ powtére



nemu hagrzhniu w drugiej wiezycy, w kté-
rej wkladane stopniowo ramy z suszonym
materjalem wilgotnym podsuszaja sle, prze-
suwajac si¢ w, przeciwnym pradowi po-
wietrza kierunku, ‘

W tych warunkach materjal wysusza
si¢ szybko bez pokrywania si¢ powloka za-
sklepiajaca, przy jednoczesnem nasycaniu
wilgocia powtérnie uzytego powietrza, na-
tomiast ostateczne dosuszanie odbywa sie
w coraz niiszej temperaturze, wobec czego
sktad chemiczny materjalu nie podlega

. zmianie.

Na rysunku przedstawiona jest jako

przyklad suszarnia pionowa z kaloryferem
ogniowym.

' Fig. 1 przedstawia widok od przodu z

kaloryferem pokazanym linjami przerywa-

nemi.

Fig. 2 przedstawia widok zboki1 z kalo-
ryferem jak wyzej, fig. 3 przedstawia rzut
poziomy urzadzenia.

Suszarnia sklada si¢ z komory 1, prze-
dzielonej §cianka, 4 na dwie czesci 3 1 3a
oraz 5 i 6 z kaloryferem 2 wewnatrz, poza
tem z wiezyc 7 i 8 z tacami 10, zaopatrzo-
nemi w siatki lub blachy dziurkowane. Z
wietycy 8 przez pokrywe 9 prowadzi prre-
wod 12 do przewietrznika 11 i przewod 14
do dotu 3 urzadzenia, Pod pokrywa 9 le-
ty rama o $ciankach bocznych ze Scistej
tkaniny lub w inny sposéb ruchomo wyko-
nana, prrylegajaca do tacy gérnej, co chro-
ni od dostepu zewnetrznego powietrza przy
wysuwaniu i podnoszeniu tac z suszonym
materjalem,

Kaloryfer zaopatrzony jest drzwiczka-
mi paleniskowemi 16, 17 i 18.

Zamiast kaloryfera ogniowego stosowaé
mozna grzejnik parowy lub wodny, a takie
wzamian jednego wspélnego — oddzielne
ogrzewacze, ustawione pod spodem, lub
zboku suszarni.

W tacach 10 umieszcza si¢ materjal do
suszenia. Opuszczanie ram w wieiycy 7
i podnoszenie w wiezycy 8 uskutecznia si¢

zapomoca mechanizmu 15 lub innego do-
wolnego urzadzenia.

Przesuwanie ram z jednej wiezycy do
drugiej odbywaé sie moze recznie lub za-
pomoca odpowiedniego mechanizmu,

Suszenie odbywa si¢ 'w sposéb nastepu-
jacy: po wysunieciu goérnej tacy z gotowym
materjalem, w wiezach 7 i 8 podnosi sie
dzwignia 15 wszystkie tace do géry za wy-
jatkiem dolnej w. wiezycy 7, ktéra, przesuwa
si¢ do wiezycy 8 na opréznidrie miejsce, po-
czem diwigniami 15 opuszcza si¢ tace w o-
bu wiezycach na wlasciwe miejsca. Powie-

- trze z zewnatrz, wprowadzone odpowied-

nim przewodem 13 do dolu 3a, wciagane
przewietrznikiem 11, nagrzewa si¢ w prze-
dziale 6 na mniejszej powierzchni ogrzewal-
nej kaloryfera, przepltywa przez wiezyce 8,
dosuszajac materjal lezacy na tacach 10,
stopniowo podnoszonych wgére dzwignia
15 w kierunku pradu powietrza; przez prze-
wod 12 i-przewietrznik 11 powietrze dosta-
je sie do dotu 3 i przedzialu 5, skad po-
nownie podgrzane przez kaloryfer do wyz-
szej niz pierwotnie temperatury, przecho-
dzi przez wiezyce 7, do ktérej wstawiane
sa od géry tace, zapelnione swiezym wilgot-
nym materjatem, ktére to tace stopniowo
opuszcza sig ku dotowi diwignia 15, poru-
szajgc je przeciw pradowi nagrzanego po-
wietrza,

Suszarnia moze byé wykonana réwniez
w kierunku poziomym lub pochylym z ta-
cami na kétkach lub woézkach.

Ksztalt tac, kaloryfera lub grzejnika
moze byé dowolny bez wpltywu na przebieg
opisanego sposobu suszenia.

W celu unikania strat ciepla, przewody
powietrzne starannie sie izoluje,

Opisany sposéb przedstawia te korzysé,
te w pierwszym okresie suszenia, poki za-
wartosé wody zabezpiecza od podniesienia
si¢ temperatury powyzej 100° C, wilgoé
szybko wyparowywa z wnetrza materjahy,
w drugim zaé okresie koficowego dosusza-
nia, materjal, majdujacy sie pod dziata-



niem wpuszczanego suchego powietrza co-
raz nizszej temperatury, nie podlega zmia-
nom skladu chemicznego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb suszenia zapomocs przewie-
wu goracego powietrza, Znamienny tem, ze
powietrze nagrzane, przeplywajac najpierw
w kierunku postepowania suszenia, spotyka
w jednej czeéci suszarni materjat juz po-
przednio czesciowo podsuszony, nastepnie

to samo powietrze poddane zostaje ponow-
nemu nagrzaniu do wyzszej niz poprzednio
temperatury i przechodzi przez czeéé su-
szarni ze $wiezym wilgotnym materjatem,
plynac obecnie w kierunku przeciwnym do
kierunku postepowania suszenia.

2. Sposéb suszenia wedlug zastrz, 1,
znamienny tem, Zze suszenie odbywa si¢ w
jednym objekcie suszarni w dwéch wiezy-
cach, mieszczacych ramy z materjalem su-
szonym. - !

Wtadystaw Piotr Ktobukowski.
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Druk L. Boguslawsklego, Warszawa,”
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