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skrawajacej
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Wynalazek dotyczy urzadzenia zaciskowego do
mocowania odwracalnych plytek skrawajacych,
wymagajgcego obsady do plytek o bardzo prostej
konstrukeji. )

Znane zamocowania do plytek zaopatrzone w
nienastawny lamacz od wiéréw sa stosowane prze-
de wszystkim przy produkcji masowej, w ktérej
nastepuje czesta wymiana narzedzi, na przyklad
w przemyS$le samochodowym. Ze wzgledu na duza
prostote konstrukeji zamocowania uzyskano na-
rzedzia o duzej przydatno$ci i dzieki temu mozna
bylo zastgpi¢ nimi znaczng liczbe narzedzi z przy-
lutowanymi ptytami.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzgdze-
nia do mocowania ptytek, odznaczajgcego sie ma-
lymi wymiarami i spelniajgcego wszelkie potrzebne
wymogi. Plytka skrawajaca z lamaczem wioréow
lub bez niego winna byé zamocowana w swym
gniezdzie w sposéb pewny i przystosowany do
warunkow jej pracy.

Aby osiggngé¢ ten cel zastosowano odigczalne
urzgdzenie do mocowania plytek skrawajgcych w
gniezdzie obsady, przy czym ksztalt gniazda od-
powiada ksztaltowi plytki, a plytka jest dociska-
na do gniazda za pomocag iba wkreta wkreconego
w gwintowany otwoér wykonany w obsadzie.

Urzadzenie charakteryzujace sie tym, ze gwinto-
wany otwor jest tak zorientowany, ze o§ wzdiuz-
na wkreta jest pochylona w stosunku do goérnej
powierzchni plytki skrawajacej i jest tak usta-
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wiona, Ze przy zamocowaniu plytki przez dokre-
cenie wkreta plytka ta jest docisnieta do bocz-
nych powierzchni gniazda.

Gniazdo wykonane w obsadzie ma powierzchnie
dolng i dwie powierzchnie boczne. Zazwyczaj w
gniezdzie jest umieszczona podkladka, na ktérej
umieszcza si¢ plytke skrawajgcg, a na niej z kolei
ewentualnie lamacz wiéréw, Obsada nie ma za-
zwyczaj stosowanej czeSci wystajgcej, a teb wkreta
wystaje ponad piytke i stuzy jako element mo-
cujacy te ptytke w zgdanej pozycji.

Przy dokreceniu wkreta powstaje sila poprzecz-
na, ktéra dzial na plytke skrawajgcg i lamacz
widrow, jezeli go sie stosuje, dociskajac je do
powierzchni gniazda i ustalajac ich polozenie. Sila
nacisku wkreta dociska plytke do podkladki. Sita
ta w wyniku pochylenia wkreta jest przekazywana
czeSciowo w postaci sprezystej, na skutek czego
zamoccowanie plytki powoduje réwnocze$nie zablo-
kowanie wkreta. ‘

Zaletg takiego ukladu jest to, ze nacisk wkreta
jest wykorzystywany efektywnie, a oprécz tego
uzyskuje sie sprezyste odksztalcenie wkreta. Kon-
strukcja jest prosta, tania i zawiera malo czesci
skladowych.

Gorna cze$é otworu na wkret znajdujaca sie naj-
blizej lba §ruby ma korzystnie ksztalt cylindrycz-
ny i $rednice nieco wiekszg niz Srednica gwinto-
wanej czeSci tego otworu. Wkret przechodzi wte-
dy swobodnie przez goérng cze$é otworu, dzieki
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czemu mozna osiggngé lepsze i bardziej efektywne.
mocowanie.

Mozna tez wedlug wynalazku zastosowaé przy
tbie wkreta dolng powierzchnie stozkows, aby
uzyska¢ liniowe przyleganie tego 1lba do plytki.

Przyklady wykonania urzgdzenia wedlug wyna-
lazku uwidoczniono na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia obsade dla plytki skrawajacej typu
nozowego w widoku z goéry, fig. 2 — obsade dla
plytki skrawajgcej do obrébki zgrubnej w widoku
z gory, fig. 3 — obsade wedlug fig. 1 lub 2 w
przekroju wzdiluz linii A-A na fig. 1.lub 2, a fig.
4 — cze$é obsady wedlug fig. 3 w przekroju, w
powiekszonej podzialce.

Na rysunku liczbg 1 oznaczono wkret do moco-
wania skrawajgcej plytki 3, majgcej lamacz wio-
réw 2 nieprzestawny w stosunku do plytki. Plytka
jest umieszczona w gniezdzie 8 majgcym dno 10
i boczne Sciany 11. Wkret 1 jest wkrecony w gwin-
towany otwor 5 wykonany w oprawie 6. Plytka 3
lezy na podkiladce 13. Wzdluzna o§ wkreta 1 two-
rzy ostry kat V z gérng powierzchnig 12 skrawa-
jacej ptytki lub lamacza 2 wioéréw. Dolna po-
wierzchnia tba 9 wkreta ma ksztalt stozka 4, dzie-
ki czemu uzyskuje sie liniowy styk iba 9 z piytka
2 lub tamaczem 2 wioréw. Gorna cze$é otworu 5
znajdujgca sie w poblizu tba 9 ma ksztalt cylin-
dryczny o S$rednicy nieco wigkszej od $rednicy
gwintowanej czeSci otworu.

Przy wkrecaniu wkreta 1, ktéra w rozwigzaniu
pokazanym na rysunku ma prawy gwint, powo-
duje sie ruch tamacza 2 i plytki 3 w kierunku
strzaltki a, przy czym na skutek ksztaltu otworu 5
gérna cze$é wkreta odgieta zostaje w kierunku
strzalki b.

Wielkc§é ruchu jest zaleina od luzu gwintu,
§rednicy cylindrycznej cze$ci otworu i elastycz-
noSci wkreta. Dwie skladowe a i b ruchu powodu-
ja powstanie ruchu wypadkowego r. Plytka 3 i
lamacz 2 przesunigte zostajg w zgdanym Kkierun-
ku, to znaczy w kierunku naroza pomiedzy bocz-
nymi powierzchniami 11 gniazda 8.

Obsada pokazana na fig. 1 majgca gniazdo
trojkatne i obsada wedlug fig. 2 majgca gniazdo

10

15

20

25

30

40

45

4

prostokatne sg oczywi$cie rozwigzaniami przykla-
dowymi. Obsada moze byé wykonana wedlug ja-
kiegokolwiek znanego wzoru i moze byé oprécz
wyzej pokazanych wyposazona w jakgkolwiek
znang plytke skrawajacg. W przypadku obrdbki
materiatéow dajacych kroétkie wzory mozna stoso-
wacé piytki skrawajace bez lamaczy wiorow. Ko-
rzystnie stosuje sie noze odwracalne. Mozna tez
stosowaé wkrety z prawym lub z lewym gwintem,
w zalezno$ci od konstrukecji obsady. Gwint moze
by¢ jednak zawsze taki by Sruba podczas dokreg-
cania powodowala dociskanie plytki skrawajacej
do bocznych powierzchni i dna gniazda.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie zaciskowe do mocowania odwracal-
nej plytki skrawajacej w gniezdzie o ksztalcie
odpowiadajacym ksztaltowi plytki, wykonanym
w obsadzie dla ptytki zamocowanej w gnieZdzie
za pomocay }ba wkreta wkreconego w gwinto-
wany otwor wykonany w tej obsadzie, przy
czym sila mocujgca ptytke dziala na jej gérna
powierzchnig, znamienne tym, ze wzdluzna o$
gwintowanego otworu (5) dla wkreta (1) jest
pochylona w stosunku do gdérnej powierzchni
(12) piytki (38) tak, ze pitytka (3) w czasie
wkrecania wkreta jest dociskana do bocznych
powierzchni (11) oraz do dna gniazda (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze gorna cze§¢ gwintowanego otworu (5) w
obsadzie (6) usytuowana w poblizu iba wkreta
ma ksztalt cylindryczny i $rednice nieco wiek-
sza niz $rednica gwintowanej czesci otworu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze dolna powierzchnia tba (9) wkreta przy-
lega do gérnej powierzchni tamacza (2) wioréow
polaczonego z plytka (3).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze dolna powierzchnia 1ba (9) wkreta
przylega do goérnej powierzchni (12) ptytki (3).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, znamienne
tym, ze dolna powierzchnia 1ba (9) wkreta ma
ksztalt stozka (4) tak, ze istnieje liniowy styk
z plytka (3) lub lamaczem widréw (2).
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