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(54) Spojka pro napojeni dvou sklenénych &4sti
sklenénych pramyslovych aparatur

(57) Reseni se tykd problému spojeni sklen&-
nych napojovacich ndstavca (13, 14), teplomé-
rovych jimek (8), teplosm&nnych vym&nikl
(12), htidelovych pouzder, manipulagnich uzé-
vérd, vypustnych hrdel (15), duplikdtorovych
kotlika (16) apod., jejich? &4sti je silno-
sténnd sklen&nd trubice (1). Prostfednictvim
spojky sklen&né silnost&nné trubice (1) jsou
tyto sklenéné &dsti prdmyslovych.-aparatur
napojovény na rtzné typy sklen&nych vik (7),
sedel (17), pldstd duplikdtord (18) apod.
Spojka je tvofena sklenénym opé&rnym ndkruz-
kem (2) na vngjsi strané sklen&né trubice (1)
dané spojované sklenéné ¢dsti. Opérny ndkru-
7zek (2) tvofi opérnou plochu pro nejméné je-
den tésnici krouZek (3) z plastické hmoty,
slouZici k utésnéni napojované sklenéné Cés-
ti. V potrfebné vzddlenosti vymezené rozmérem
spojované sklenéné &4sti je sklenénd trubice
(1) opatfena zdvitem (4) zapadajicim do vnit-
tniho zdvitu upevnovaci matice (5), kterd s
vyhodou mi%e byt opatiena drézkami (6) na

své dosedaci plo3e, doléhajici na pfislu3nou
napojovanou &ést.
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Vyndlez se tyksd spojky pro napojeni dvou sklenénych &ésti sklenénych primyslovych
aparatur. Spojka zahrnuje upevhovaci a té&snici prvky, které jsou umistény z vneéjsi strany
silnosténné sklen&né trubice, kterd tvofi soutdst jedné napojované sklenéné Césti.

Pro zékladni chemicko-technologické operace, jako je napf. destilace, rektifikace,
rozpousténi, zahuitovéni, déleni, filtrace apod., se vyuzivd rdznych typd sklengnych pri-
myslovych aparatur.

Tyto aparatury, pfipadng celé technologické sestavy sklenénych primyslovych zatizeni,
jsou sestaveny ze zékladnich sklen&nych &4sti, tj. trubic, vélcl, bangk, kotlikd, zdsobni-
kG, chladigd, teplosmé&nnych vym&nikd, vik, uzdvérdt, ventild, kohoutd apod., a déle z celé
tfady specidlnich sklenénych tvarovych doplnka podle uddelu pouZit{ a technologickych poZa-
davkt, které slouzi jak k propojeni jednotlivych tdsti nebo celkd, tak i pro pripojeni
ovléddacich, m&ficich nebo regulagnich prostiedka.

Spojovédni jednotlivych sklen&nych &&sti a celkld sklen&nych pramyslovych aparatur mu-
si splnovat technologické a provezni poZadavky, tykajici se napf. odolnosti proti teplot-
nim zm&ndm, nebo odolnosti za vy&3fch teplot, tlakd, korozni odolnosti vid&i Kyselindm ne-
bo zdsaddm. Rovn&s musi byt spln&ny poZadavky na &istotu vysledného produktu.

Pfi sestavovdni &dsti sklen&nych aparatur se b&#n& vyuZivd stavovdnIl skla vE&t3inou
tim zplsobem, ¥e na sklen&nou sou&dst nebo dil je nataven jeden nebo vice sklenénych néds-
tavci, pripadné tubust, na n&% se napojuje b&zn& tvarovand sklen&nd koncovka zdbrusovd,
nebo kuZelovd.

Nevyhodou spojovani sklen&nych &dsti stavovédnim je ndrotnost z hlediska vyrobni tech-
nologie, protofe kaZdé jednotlivé staveni vyZaduje pfedehfev, navafeni a vychlazeni stavu.
Mimo energetické ndro&nosti jsou kladeny i zna&né ndroky na kvalifikaci skléfe.

Spojovdni tvarovanych konct sklen&nych trubic, trub, potrubif, pfipadné dilcl se pro-
védi obvykle pomoci pfirubovych spoji. Mezi oba spojované konce se vloZi tésnici prvek a
z vnéjlku se tvarované trubice k sob& vzdjemn® stdhnou pfirubou a spojovacimi $rouby. U
kovavych pfirub se mezi sklendné konce trubic a kovovou pfirubu vklddd opérnd vlozka z
um&lé hmoty.

Spojovéni prostfednictvim pFfirubového spoje je uréeno pro napojovani dvou tvarove
shodnych promérl, nebo profezl trubic nebo dilcd jednoduddich tvart.

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatn& omezi u spojky podle tohoto vyndlezu pro
napojeni dvou sklen&nych &4sti primyslovych aparatur, z nichZ jedna &4st je tvofena silno-
sténnou sklenénou trubici. '

Podstata tohoto vynédlezu spo&ivéd v tom, Ze sklené&nd trubice napojované &dsti je opa-
ttena sklen&nym op&rnym nikrulkem, ktery tvofi dosedaci plochu pro nejméng jeden tésnici
prvek z um&lé hmoty. Ddle je opatfena sklen&nd trubice z vn&j%i strany zédvitem, do né&hoZ
zapadd vnitfni zdvit upevnovac! matice z plastické hmoty. Vzdélenost mezi opé&rnymi plocha-
mi opérného krourku a upevnovaci matic{ je ddna rozmérem pfislu¥né napojované sklen&né
soutdsti a tésniciho krouZku.

Pro zajigt&ni nezadoucliho uvolndni je s vyhodou upevnovacl matice opat¥ena na své
opérné plose, kterd dosedd na &dst napojovaného sklené&ného celku, drdzkami.

Spojka pro napojeni dvou sklenénych &4sti nebao celku podle vyndlezu md tu vyhodu, Ze
umoznuje pfi zarudeni t&snosti a spolehlivosti spoje 8irokou variabilitu a piizpUsobeni
rGznych celkd sklené&nych aparatur prfi rGznorodych technologickych operacich. Spojka je
konstruk&n& pomé&rné jednoduchd a Je snadné ji umistit v poZadovaném misté. PEi jejim pou-
Ziti se podstatn®d sniZuji energetické poZadavky ve srovnani s metodou stavovdni, véetne
poZzadavkd na zruénost sklére.

Op&rny ndkruzek a vn#js{ zdvit na sklenéné trubici se vytvodi jiz pfi primdrni vyro-
bg sklen&né trubice, napi. lisovdnim. V pfipadé& naléhavé potfeby u stardich sklené&nych
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aparatur, nebo sklenénych technologickych zafizeni, které je nutno osadit novym sklené-
nym celkem je moZno vyu?it pfedlisovaného polotovaru spojky, sestdvajiciho ze silnostén-

né sklenéné trubice poZadovaného priméru s opérnym ndkruZkem a vnéjsim zdvitem. Tento po-
lotovar spojky je nutno v tomto pripadé stavit s napojovanou sklené&nou ¢dsti, coZ je vsSak
u slozitych neposkozenych sklenénych aparatur jednodu$si operace, neZzli natavovdni tubusd
a dalsi napojovdni navazujici ¢&dsti.

Pro té&snici krouZek, slouZici k utésnéni napojované sklenéné &dsti, je vhodny jako
materidl plastickd hmota na bdzi pryZe, napf. pryZ potravindiskd, pryz fluorouhlikatd odol-
nd prati agresivnim rozpoudté&dlim, nebo pryZ silikonovd s teplotni odolnosti do 120 oc pti
krdtkodobém zatiZeni. PFfi ndrocich na dlouhodobé teplotni zatiZeni a na &istotu vysledné-
ho produktu jsou vhodné materidly na bdzi PTFE (teflonu).

Pro upevnovaci matici, slouzici k upevnéni napojované skleng&né Casti, jsou vhodné ma-
teridly na bdzi polyamidu, polyethylenu, polypropylenu a polytetrafluorethylenu. .

Ptiklady provedeni spojky podle vyndlezu jsou popsdny ddle a jsou uvedeny na plipoje-
nych vykresech spojky ve svislém osovém fezu, z nich? obr. 1 zndzornuje nejjednodudsi pro-
vedeni spojky napojené na viko a obr. 2 a 5 znézorﬁuji rtzné aplikace spojky pro napojeni

rGznych typd pouZzitych sklenénych ¢dsti.

Na obr. 2 az 4 jsou uvedena spojeni vik sklenénych aparatur, na obr. 2 spojeni s te-
plomérovou jimkau, na obr. 3 s teplosménnym vyménikem a na obr. 4 s napojovacim ndstavcem.

Spojeni vypustného hrdla sklenéného duplikdtorového kotliku s plastém duplikdtord Je
zndzornéno na obr. 5.

Sklenénd trubice 1 ddle nezndzornéné sklené&né aparatury, pfipadné& polotovaru spojky,
zndzornénd na abr. 1 md na svém Sirdim osazenl umistén sklen&ny opérny ndkruZek 2, tvofici
dosedaci plochu pro tésnici krouZek 3. V potPebné vzddlenosti od op&rného ndkruzku 2 je
sklenénd trubice 1, opatfend vylisovanym zdvitem 4 pro spolehlivé spojeni a dotaZeni s
vnitinim zdvitem upevnovaci matice 5 z plastické hmoty. Tato matice je opatfena na své
opérné plo8e drédzkami 6, zapadajicimi do profilovanych vystupk( na vnit¥ni strané napojo-
vaného sklen&ného vika 7. Protilehld vné&j3i strana vika 7 je ut&sn&na tésnicim krouzkem

3 z plastické hmoty.

Na obr. 2 je zndzornéno provedeni spojky na sklenéné trubici 1 teplomérové jimky 8,

spojené s vikem 7 opfenym pfes t&snéni 9, &dstednd zndzorn&né uzaviené sklen&né nadoby 10.

Na obr. 3 je uvedena spojka spojujici viko 7 tésteZn& zndzornéného uzavieného reakto-
rového kotle 11 s teplosmé&nnym &roubovicovym vym&nikem 12, jehoZ souldsti je sklensnd tru-
bice 1 opatfend spojkou.

Na obr. 4 je uvedena aplikace spojky mezi vikem 7, opatfenym profilovanymi Zebry na
vnitini op&rné plode a pfimym ndstavcem 13, pifipadné thlovym ndstavcem 14. Spojka je umis-
téna na sklenéné trubici 1 ndstavcd 13, 14.

Na obr. 5 je zndzornéno pouZiti spojky mezi vypustnym hrdlem 15 duplikdtorového kot-
liku 16 a sedlem 17 pldsté duplikdtoru 18. Spojka je situovdna na vypustné hrdle 15 dupli-
kdtorovéha kotliku 16.

PREDMET VYNALEZU

1. Spojka pro napojeni dvou sklenénych &dsti sklen&nych pramyslovych aparatur zahrnujicl
upevnovaci a tésnici prvky, umisténg z vnéjsi strany silnosténné sklenéné trubice, tvo-
fici soutdst jedné napojované sklen&né &4dsti, vyznatend tim, Ze upevnovaci prvky jsou
tvofeny sklengnym op&rnym ndkruzkem (2) a upevnovaci matici (5) z plastické hmoty,
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jejiz vnittni zavit zapadd do vnéjdiho zdvitu (4) sklen&né trubice (1), a té&snici prvky
jsou tvofeny nejméng jednim tdsnicim krouZkem (3) z plastické hmoty, dosedajicim na
opérny ndkruzek (2), pridemz vzddlenost mezi opérnymi plochami opé&rného ndkruzku (2)

a upevnovaci matice (5) je ddna rozmérem prislusné napojované sklen&né souddsti a té&s-
niciho krouzku (3).

Spojka podle bodu 1, vyznaend tim, Ze upevnovaci matice (5) je v opérné plose opattena
drézkami (6).

3 vykresy
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