Warszawa, 5 marca 1936 r.

]

i

Tregay Poientowdy

BI2LIOYRK

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 22591.

Polska Zaréwka Osram Spétka Akcyjna
(Warszawa, Polska).

KL 21 f, 43.

otk
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Pierwszenstwo:

15 kwictnia 1933 r. dla zastrz, 1 i 2

3 maja 1933 r. dla zastrz. 3

(Stany Zjednoczone Ameryki).

Wynalazek dotyczy elektrycznej zaréw-
ki, w ktorej trzonek jest przypojony do
szyjki barki. Wynalazek ma na celu upro-
szczenie wyrobu i konstrukcji takich zaro-
wek. W tym celu do dna trzonka sa przy-
mocowane dwa izolowane druty, doprowa-
dzajace prad, skierowane ku srodkowi za-
réwki i podtrzymujace cialo zarowe, a w
dnie trzonka jest wykonany otwér do usu-
wania z bariki powietrza, ktéry zostaje za-
mkniety zapomoca kropli szkla, otrzymy-
wanej przez zatopienie rurki do usuwania
powietrza, przystawionej do trzonka. Ko-
niec jednego z drutéw, doprowadzajacych
prad, moze byé przytem przesuniety przez
otwor w dnie trzonka, wykonany najlepiej

posrodku i wtopiony szczelnie w krople
szklana, zamykajaca ten otwér. Najlepiej
koniec drutu, doprowadzajacego prad, wy-
sunaé tylko tak nieznacznie, ze sluzy on
jednoczesnie jako srodkowy kontakt za-
réwki.

Dno trzonka moze si¢ laczyé z tulejka
gwintowana, ktérej brzeg stapia sie z brze-
giem szyjki bariki. Mozna réwniez oczywi-
Scie spoi¢ plytke dolng z szyjka banki, w
ktérym to przypadku do ptytki, zamykaja-
cej szyjke barki, przymocowuje sie czesci
do osadzania zaréwki w oprawce, np. tu-
lejka gwintowana lub jezyczki.

Na rysunku uwidoczniono kilka przy-
ktadéw wykonania zaréwki wedlug wyna-



lazku. Fig. 1 przedstawia w widoku cala
zaréwke, fig. 2 — 6 przedstawiaja w prze-
kroju rézne wykonania dolnej czesci za-
réwki wraz z trzonkiem, a fig. 7 — 10 —
dwa przyklady odmiennego wykonania za-
réwki wraz z odpowiedniemi oprawkami.

Zaréwka, uwidoczniona na fig. 1 i 2,
posiada kulista barike 7, w ktérej moze byé
wytworzona préznia lub ktéra moze byé
napetniona odpowiedniemi gazami obojet-
nemi. Z brzegiem szyjki barki 7 jest spojo-
na tulejka gwintowana, czyli trzonek 2, wy-
konany ze stopu o odpowiednim wspél-
czynniku wydluzania, np. ze stopu zelaza
i chromu. Trzonek 2 posiada wykonany po-
§rodku otwér 3 do usuwania powietrza,
przez ktéry jest przesunigty drut 4, dopro-
wadzajacy prad, umieszczony wzdluz osi
bariki zaréwki. Réwnolegle do drutu 4 jest
osadzony drugi drut 5, doprowadzajacy
prad, przymocowany przez spawanie do
§cianki trzonka 2 wzglednie do jego dna 6
od strony wewngtrznej. Na drucie 4, umie-
szczonym wzdluz osi banki zaréwki znaj-
duje sie perelka 7 (fig. 1), w ktérej sa o-
sadzone w kierunku promieni druciki
wsporcze 8 mniej wiecej okraglego zwoju
zarowego 9 oraz drucik wsporczy 10, pod-
pierajacy drugi drut 5, doprowadzajacy
prad. Przy wyrobie zaréwki do otworu 3
przystawia si¢ rurke szklang 17 i laczy sie
ja z trzonkiem przez przypojenie, a po usu-
nigciu powietrza z barki lub napelnieniu
jej gazami obojetnemi odlacza sie koniec
rurki przez zatopienie, wskutek czego po-
wstaje peretka szklana 712, zamykajgca
szczelnie otwér 3 w trzonku 2. W tej peret-
ce jest osadzony szczelnie swobodny koniec
drutu 4, doprowadzajacego prad. Drut ¢
jest uciety tuz pod perelka 12 i tworzy w
ten spos6b jeden kontakt zaréwki.

W przykladzie wykonania wedltug fig.
3 z brzegiem bariki jest polaczony przez
spojenie piersciedn 13, wykonany z odpo-
wiedniego stopu metalowego, np. ze stopu
zelaza i chromu. Trzonek gwintowany 2 jest

w tym przypadku polaczony z pierécieniem
13 zapomoca spawania. Moze on byé wy-
konany z dowolnego stopu, np. z mosiadzu.
Przymocowanie do trzonka 2 drutéw 4, 5,
doprowadzajacych prad, jest w zasadzie
takie samo, jak w poprzednim przykladzie
wykonania.

- Wedlug fig. 4 trzonek gwintowany 2
jest polaczony przez spojenie z brzegiem
bariki. Cze$é dna trzonka tworzy nasade 14,
do ktérej przytapia si¢ przy wyrobie za-
réowki szklang rurke 11, stuzaca do usuwa-
nia powietrza. Po usunieciu powietrza z
banki cze$é rurki 11 przeksztalca sie na
kapturek 12, otaczajacy szczelnie koniec
drutu 4, doprowadzajacego prad.

Wedlug fig. 5 szyjka banki I jest za-
mknieta zapomoca plytki metalowej 15,
zaopatrzonej w obrzeze pierscieniowe. W
celu osiagniecia szczelnego potaczenia mig-
dzy brzegiem barki i plytka metalowa 15
jest ona wykonana z odpowiedniego stopu,
np. ze stopu zelaza i chromu. Z ptytka me-
talowa 15 jest polaczony przez spawanie
lub lutowanie trzonek gwintowany 16 z od-
powiedniego stopu, np. z mosigdzu. Do
trzonka jest przymocowana metalowa plyt-
ka kontaktowa 18 zapomoca pierscienia 17
z materjalu izolacyjnego. Plytka metalo-
wa 15 jest posrodku zaopatrzona w otwér
3, przez ktory jest przesunigty jeden umie-
szczony wzdluz osi bariki drut 4, doprowa-
dzajacy prad. Drugi drut 5 jest réwnole-
gty do osi banki i potaczony przez spawa-
nie lub lutowanie z powierzchnia wewnetrz-
na plytki 15.

Drut 5 jest polaczony zapomoca plytki
15 z trzonkiem 16, a drut 4 — z ptytka kon-
taktowa 18 trzonka przez zlutowanie. Za-
nim trzonek 16 zostanie przymocowany do
plytki 15, przylacza si¢ do niej wspélsrod-
kowo do otworu 3 szklang rurke do usuwa-
nia powietrza, ktéra po opréznieniu barki
lub napelnieniu jej gazami =zatapia sie,
wskutek czego powstaje peretka 19, zamy-
kajaca szczelnie otwér 3. W perelce jest



jednoczesnie wiopiony szczelnie koniec
drutu 4, doprowadzajacego prad, umie-
szczonego wzdluz osi banki.

Wedlug fig. 6 otwér w szyjce barki 1
jest zamkniety zapomoca metalowej plytki
I5, polaczonej z brzegiem szyjki banki. Z
ptytka 15 jest polaczony przez spawanie
lub lutowanie trzonek gwintowany 16. W
tym przypadku trzonek 16 otacza dolng
cze$é bariki 1. Przymocowanie drutéw 4, 5,
doprowadzajacych prad, jest takie samo,
jak i w poprzednio opisanym przykladzie
wykonania. W tym przypadku jednak ko-
niec drutu 4, umieszczonego wzdluz osi
bariki, jest odciety tuz przy perelce szkla-
nej 19, wskutek czego tworzy jednoczesnie
jeden kontakt zaréwki.

W przyktadzie wykonania wedtug fig. 7
na ptytce metalowej 15, polaczonej z brze-
giem szyjki banki, znajduja sie trzy je-
zyczki 20, rozmieszczone w kierunku pro-
mieni i sluzace zamiast gwintowanego
trzonka do osadzenia zaréwki w odpowied-
niej oprawce. Zwéj zarowy 9, znajdujacy
sie na drutach 4, 5, doprowadzajacych prad,
jest w tym przypadku prosty. Druty 4, 5
sa miedzy soba potaczone mechanicznie za-
pomoca precikéw 22, wtopionych w kulke
szklana 21 i w ten sposéb odizolowanych
od siebie. Oprawka zaréwki, przedstawiona
na fig. 8, sklada si¢ z plytki 23 z materjatu
izolacyjnego, na ktérej znajduja sie trzy
zaciski 24, w ktére wsuwa si¢ jezyczki 20
ptytki metalowej 15, pokrecajac odpowied-
nio zaréwke. Plytka 23 posiada réwniez o-
twor 25, wykonany posrodku, w ktérym

miesci si¢ peretka szklana 19, wystajaca z

ptytki 15, Wystajacy koniec drutu 4, do-
prowadzajacego prad, styka sie, po zaloze-
niu zaré6wki w oprawke, z plaska sprezyna
kontaktowa 26, znajdujaca sie na dolne]
powierzchni plytki 23.

Lampa wedtug fig. 9 jest réwniez zaopa-
trzona w trzy jezyczki 20, przymocowane

do plytki metalowej 15, ktére w tym przy-
padku sa jednak zagiete do wewnatrz.
Oprawka, przedstawiona na fig. 10, posia-
da, podobnie jak oprawka wedlug fig. 8,
trzy sprezynujace zaciski 24, ktére jednak
ze wzgledu na odmienny ksztalt jezyczkéw
20 sa zagiete wgore. Pokrecajac odpowied-
nio zaréwke, uskutecznia si¢ wsuniecie je-
zyczkéw 20 w zaciski 24.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektryczna zaréwka z trzonkiem,

- przypojonym do szyjki barki, znamienna

tem, ze do dna trzonka s przymocowane
dwa druty (4, 5), doprowadzajace prad,
skierowane do wewnatrz barki i wspiera-
jace zw6j zarowy (9), a w s$rodku dna
trzonka znajduje sie otwoér {3) do usuwania
powietrza z barki, ktéry zostaje zatopiony
zapomocy kawatka rurki {712) do usuwania
powietrza, przypojonej w tym celu do dna
trzonka wspélsrodkowo do otworu (3).

2. Elektryczna zaréwka wedlug zastrz.
1, znamienna tem, ze koniec jednego z dru-
tow (4), doprowadzajacych prad, jest prze-
sunigty przez otwér (3), wykonany najle-
piej posrodku dna trzonka i jest wtopiony
szczelnie w peretke szklang (12), przy-
czem koniec tego drutu wystaje nieco z pe-
retki szklanej, tworzac 1eden z kontaktéw
zaréwki.

3. Elektryczna zaréwka wedlug zastrz.
1, znamienna tem, Ze zamkniecie barki za-
réwki tworzy ptytka, spojona z szyjka bari-
ki i zamykajaca ja, przyczem do plytki tej
sa przymocowane czesci do osadzania za-
réwki w oprawce, np. tulejka gwintowana
(fig. 51 6) lub jezyczki (fig. 7 i 8).

Polska Zaréwka Osram
Spétka Akcyjna.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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