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Koszyczek do lozysk tocznych

1

Przedmiotem wynalazku jest koszyczek do 1o-
zysk tocznych, zwlaszcza do walcowych rolek
tocznych.

Znane sg dwudzielne koszyczki do lozysk tocz-
nych (grzebieniowo-pokrywkowe) skiadajgce sie z
jednej czeSci zaopatrzonej w zeberka dla uchwyce-
nia i prowadzenia elementéw tocznych oraz czeSci
drugiej — pokrywki. Koszyczki wykonywane me-
todg tloczenia wymagaja duzego nakladu kosztow
na wykonanie skomplikowanych tlocznikow.

Poza tym znane sy dwudzielne koszyczki, kto6-
rych obie polowy sg jednakowe. Polgczenie oby-
dwu polowek odbywa sie przez zlgcza ksztaltowe,
to znaczy, ze na przemian na zeberkach i obrze-
zach poléwek koszyczka wykonane sg wystepy
i wybrania, ktére przy zlozeniu poléwek powinny
gwarantowaé¢ wzajemne ich trzymanie sie. U in-
nych znanych koszyczkéw potaczenie ich czeSci od-
bywa sie za pomocg odpowiednio uksztaltowanych
czopo6w na jednej czesci, wchodzgcych i zatrzasku-
jacych sie w otworach drugiej cze$ci koszyczka.

Oba te rodzaje polgczen jako rozigczne majg te
wade, ze przy obrocie koszyczka moze wskutek
drgan wystgpié¢ rozilgczenie sie cze$ci, co moze spo-
wodowaé awarie lozyska. Oprocz tego, kazde z ze-
berek wymaga do ich wykonania formy, ktora
musi byé wyrzezbiona, co podnosi znacznie koszty
produkeji.

Znane sg rowniez koszyczki jednoczeSciowe z
tworzyw sztucznych dla walcowych elementéow
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tocznych, a szczegb6lnie dla igielek tocznych, pod
nazwg wiehcow igielkowych. Obrzeza tych wien-
cé6w w kierunku promieniowym majg polowe sze-
rokosci Zeberek, przy czym po jednej stronie otwo-
ru wienca zajmujg one przestrzen od wewnetrznej
§rednicy otworu do $rodka przekroju zeberek, a
po przeciwnej stronie koszyczka —od Srodka prze-
kroju zZeberek do zewnetrznej Srednicy wienca.

W koszyczkach tych zalozona jest z gbéry pewna
wiotko$é, co ogranicza zakres stosowania tych ko-
szyczkéw do pewnych typéw lozysk. Dalsza wada
tych koszyczkéw jest to, ze do ich wykonania po-

-trzebna jest forma skladajaca sie z duzej liczby

czeSci, a te fragmenty formy, ktére ksztaltujg ze-
berka, skiladajg sie z czeSci wzajemnie wzgledem
siebie przesunietych, wskutek czego powstajg mie-
dzy nimi szczeliny lezace w okolicy styku igiet
i Zeberek. Poniewaz rozdzielne cze$ci formy podle-
gaja pewnemu zuzyciu, szczelina miedzy nimi po-
wieksza sie w miare uzywania narzedzia. Powo-
duje to powstawanie na wypraskach wyptywow, -
ktére sg przyczyng nieprawidlowego i nieréwno-
legltego do osi ukladania sie elementu tocznego w
koszyczku, co powoduje znaczne obnizenie wartoSci
tozyska.

Innym znanym koszyczkiem do lozysk tocznych
jest koszyczek skladajgcy sie z dwu jednakowych
czeSci wykonanych ze sztucznego tworzywa. Kaz-
da z tych czeSci ma ksztalt pierScienia, z ktérego
wystaja na obwodzie w kierunku osiowym na prze-
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mian raz krétkie raz diugie Zeberka. Krétkie ze-
berka majg otwory, a dlugie — odpowiadajgce

tym otworom czapy. Z powodu do$é duzego prze-
kroju zeberek, koszyczek taki ma stosunkowo ma-
to kieszeni na pomieszczenie elementéw tocznych,
wskutek czego lozysko traci na no$nosci. Dalszg
wada tych koszyczkéw jest to, ze elementy toczne
musza byé wlozone do koszyczka przed jego zmon-
towaniem, co nie gwarantuje dokladnego, rownole-
glego do osi polozenia elementu tocznego. :

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukeji
takiego koszyczka lozyskowego, ktéra usuwa po-
wyzsze wady i niedogodno$ci przy niskim koszcie
jego wykonania.

Cel ten zostal osiggniety przez takie uksztalto-
wanie koszyczka lozyskowego, jego czeSci i zebe-
rek, aby nadawaly sie one do wytwarzania z two-
rzyw sztucznych metoda wtryskowg lub wyciska-
nia przeciwbieznego. Stosownie do wynalazku Zzo-
stalo to osiagniete dzieki temu, ze na kazdej z obu,
jednakowego ksztaltu, czesci koszyczka, w szcze-
g6lnoSci przeznaczonego dla lozyska walkowego,
rozmieszczona jest polowa potrzebnych zeberek w
odleglosciach okre§lonych $rednicg elementu tocz-
nego. Nierozlaczne polaczenie obu poldwek w kie-
runku poosiowym wykonane jest za pomoca nito-
wania, spawania lub sklejenia gléwek zeberek z
wewnetrzng strong przeciwleglego obrzeza. Wybra-
nia na wewnetrznej Sciance obrzeza, odpowiadajg-
ce ksztaltem dokladnie ksztalttowi gléwek zeberek,
stuza dla. dokladnego ustawienia, polgczenia i dla
osiggniecia sztywnoS$ci polaczenia.

Korzystne jest zaopatrzenie gléwek zeberek w
walcowe czopy, ktére sa zamocowane w otworkach
wykonanych w przeciwleglych obrzezach. W razie
potrzeby, czeSci pier§cieniowe koszyczka moga byé
wykonane z segmentéw laczonych za pomocy za-
chodzacych na siebie jezyczkéw. Scianki boczne ze-
berek maja obustronnie ksztalt odpowiadajacy
ksztaltowi elementu tocznego, przy czym promien
tuku $cianki bocznej zeberka jest wiekszy od &red-
nicy elementu tocznego, a jego $rodek lezy na osi
symetrii sgsiedniego Zeberka. W cze$ci Srodkowej,
od strony otworu koszyczka i od strony jego Sred-
nicy zewngtrznej, wszystkie Zeberka majg wyBra—
nia.

Na wykonanie poszczegbélnych czesci koszyczka
nadajg si¢ przede wszystkim tworzywa nadajace
sie¢ do wyciskania metoda przeciwbiezna, a szcze-
gblnie tworzywa metaliczne lub wtryskowe, na
przyklad plasty, przy czym cze$ci z plastéw moga
byé usztywnione metalowymi wkladkami, wypel-
niaczami lub przez powigzanie z innymi tworzy-
wami.

Techniczno-ekonomiczne zalety koszyczka beda-
cego przedmiotem wynalazku, w poréwnaniu z po-
dobnymi koszyczkami, polegajg na tym, ze dzie-
ki dobremu wykorzystaniu przestrzeni jest on sta-
teczny, element toczny jest maksymalnie obudowa-
ny, a koszyczek jest odporny na zuzycie. Koszt je-
go wykonania jest maly z powodu tanich narze-
dzi i prostego sposobu wykonania.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig.1
przedstawia fragment polaczonych cze$ci koszyczka
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z powkiadanymi elementami tocznymi widziany z
boku, fig. 2 — przekr6j A — A wedlug oznaczenia
na fig. 1, fig 3 — fragment wchodzgcych migdzy
siebie cze$ci koszyczka, fig. 4, 5 i 6 —widok z bo-
ku i widok z gory przykladéw polaczen cze§ci ko-
szyczka, fig. 7 — fragment skladanych segmentéw
koszyczka w widoku z boku, fig. 8 — przekroj B —
B wedlug oznaczenia na fig. 7, pokazujacy pola-
czenie pojedyfhczych segment6w. )

Koszyczek wediug wynalazku sklada sie z jed-
nakowego ksztaltu pier§cieniowych, taSmowych lub
segmentowych czesci 1, 1’ lub 13, 13°, na ktérych
umieszczone sg zeberka 3, 3’ zaopatrzone w wyto-
czenia 4, 4’. Obrzeza 9, 9’ koszyczka majg miedzy
zeberkami 3, 3’ otworki 8, ktére usytuowane sg po
stronie wewnetrznej obrzeza 9, 9° symetrycznie do
wybran 12 i wspoélosiowo do gléwek zeberek, a po
stronie zewnegtrznej obrzeza majg poglebienia 11.
Na glowkach zeberek 3, 3° znajdujg sie odpowia-
dajace otworkom 8 czopy 7.

Ksztalt bocznej powierzchni 5, 5° zeberka 3, 3°
okreS§lony jest promieniem 6 okregu, wiekszym od
promienia tocznego elementu 2, przy czym S$Srodek
tego okregu lezy na osi symetrii zeberka sgsied-
niego.

Segmentowe lub tasmowe czeSci 13, 13’ koszycz-
ka posiadajg zazebiajgce sie jezyczki 14, 14’ 15, 16
i 16°, stuzgce do polagczenia koncéw tych czesci.

Zastrzezenia patentowe

1. Koszyczek do lozysk tocznych, zwlaszcza do
walcowych elementéw tocznych, skladajgcy sie z
czeSci jednakowego ksztaltu, znamienny tym, ze w
odstepach okreSlonych S$rednicg elementéw tocz-
nych, na kazdej cze$ci (1, 1°, 13, 13") koszyczka
znajduje sie potowa zeberek (3, 3 ) tego koszyczka
majacych jednakowy ksztalt.

2. Koszyczek wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze glowki zeberek (3, 3') polaczone sa ‘nierozlacznie
z wewnetrzng strong przeciwleglego obrzeza (9, 9')
za pomocg nitowania, spawania lub klejenia.

3. Koszyczek wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze na wewnetrznej stronie obrzeza (9, 9’) le-
zacego naprzeciw glowki zeberka (3, 3’) znajduje
sie wybranie (12) odpowiadajgce ksztaltem glowce
zeberka.

4. Koszyczek wedlug zastrz. 1—3, znamienny
tym, Ze zaopatrzone w walcowe czopy (7) glowki
zeberek (3, 3') mocowane sg w otworach (8).

5. Koszyczek wedlug zastrz. 1—4, znamienny
tym, ze czesci (13, 13’) koszyczka skladajg sie z se-
gmentow. ;

6. Koszyczek wedlug zastrz. 5, znamienny tym,
Zze segmenty czeSci (13, 13’) polaczone sy za pomo-
ca zazebiajacych sie jezyczkéw (14, 14', 15).

7. Koszyczek wedlug zastrz. 1—6, znamienny
tym, ze boczne powierzchnie (5, 5°) Zeberek (3, 3°)
wyznaczone sg promieniem (6), ktéry jest wiekszy
od Srednicy tocznego elementu (2), a jego punkt
zaczepienia lezy w osi symetrii sgsiedniego zeber-
ka (3, 3').

8. Koszyczek wedlug zastrz. 1—7, znamienny
tym, ze zeberka (3, 3') majg podtoczenia (4, 4°) od

s
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strony otworu gléwnego i od strony Srednicy zew-

netrznej koszyczka.
9. Koszyczek wedlug zastrz. 1—8, znamienny

tym, ze czeSci (1, 1°, 13, 13") koszyczka wykonane
sg z tworzyw nadajacych sie do wyciskania prze-
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6
ciwbieznego, a zwlaszcza z tworzyw metalicznych
lub wtryskowych, na przyklad plastéw, przy czym
te ostatnie usztywnione sg metalicznymi wktad-
kami, wypeiniaczami lub przez powiazénie z inny-

mi tworzywami.
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