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(54) Verfahren zum Herstellen eines Abzweiges an medienfiihrenden Druckrohrieitungen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines Abzweiges an medienfiihrenden Druckrohrieitungen bei
Aufrechterhaltung des Betriebes. ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelést, daB ein Rohrleitungsformteil -
an die medienfiihrende Druckrohrieitung 1 angeschweil3t, ‘die abzweigende Rohrleitung 11 angeschlossen, gepriift

s und ein Anbohrgerat 10 mit einem Anbohrwerkzeug montiert wird. Das durch die Druckkammer 3 eingeflhrte

Anbohrwerkzeug 9 éffnet den Druckkammerverschiu 4 und gestattet das Anbohren der Druckrohrieitung 1 unter
*  Betriebsdruck. Nach erfolgter Durchbohrung 12 wird das Anbohrwerkzeug 9 in die Druckkammer 3 zurlickgezogen,
. wodurch der Druckkammerverschiuf 4 infolge des nunmehr anstehenden Mediendruckes selbsttétig die
_ Druckkammer 3 dicht verschliet und dadurch das Anbohrgerdt 10 im drucklosen Zustand gefahrenfrei demontiert
werden kann. Eine auRen auf die Druckkammer 3 aufgesetzte Kappe sorgt nach erfolgter Demontage des
Anbohrgerétes 10 fiir einen dauerhaften mediendichten Abschiu® des Rohrleitungssystems. Fig. 1
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Erfindungsanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung eines Abzweiges an medienfihrenden Druckrohrleitungen, insbesondere an gasfiihrenden
Rohrleitungen bei voller Aufrechterhaltung des Betriebes, gekennzeichnet dadurch, dalk zwischen Druckrohrieitung (1) und
abzweigender Rohrleitung (11) ein Rohrleitungsformteil angeordnet, dieses vor Durchbohrung der Druckrohrieitung (1) fest
mit dieser und der abzweigenden Rohrleitung (11) verbunden und nach Durchfihrung der Druckpriifung der abzweigenden
Rohrleitung (11) durch eine im Rohrleitungsformteil angeordnete Druckkammer (3) bei Verwendung eines Anbohrgerites
{(10) die medienflihrende Druckrohrleitung (1) angebohrt wird.

2. Verfahren nach Punkt 1 gekennzeichnet dadurch, da nach erfoigter Durchbohrung (12) der medienfihrenden
Druckrohrieitung (1) das Anbohrwerkzeug (9) in die Druckkammer (3) zurlickgezogen wird, dabei der Druckkammerverschiufl
(4), der mit einem druckspezifischen Dichtmaterial (5) versehen ist, infolge des anstehenden Mediendruckes die Druckkammer
(3) selbsttatig dicht verschlief8t, wodurch das Anbohrgerét (10) im drucklosen Zustand gefahrenfrei demontiert werden
kann. )

3. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf bei der Druckpriifung der abzweigenden Rohrieitung (11) auch die
Schweifdverbindungen des Rohrleitungsformteiles mit in die Druckpriifung einbezogen werden.

4. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR die feste Verbindung zwischen Druckrohrieitung (1) und
Rohrleitungsformteil in Abhangigkeit von der Druckstufe durch Schweilten oder andere geeignete Mittel, wie das Anwenden
von Schmelzklebstoff hergestellt wird.

5. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das Offnen des Druckkammerverschlusses (4) erst durch die achsiale
Bewegung des Anbohrwerkzeuges (9) erfolgt.

6. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf? die Demontage des Anbohrgeréates (10) im drucklosen Zustand
erfoigt. .

7. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf? die Druckkammer (3) fir den Dauerbetrieb mit einer Kappe {7}
mediendicht verschlossen wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum nachtréglichen Anbinden eines Abzweiges an eine medienfiihrende Druckrohrieitung.
Das Verfahren findet insbesondere bei Rohrleitungen der Mediengruppe 2 mit gefahrlichen DruchfluBmedien, z. B. Erdgas
oder Stadtgas, Anwendung, an die unter Aufrechterhaltung des Betriebes nachtréglich ein Abzweig angebracht und in Betrieb
genommen werden muf3.

Charaiteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, da3 Abzweige nachtraglich an in-Betrieb befindliche Druckrohrleitungen angebracht werden und dabei das
Anbringen und die Inbetriebnahme des Abzweiges durch Anbohren erfoigen kann. Die bisher bekannten Methoden besitzen
jedoch Nachteile dahingehend, daf die in Betrieb befindliche Druckrohrieitung zum Zwecke des Anschlusses eines Abzweiges
auBBer Betrieb genommen werden muf} oder erhebliche technische und ékonomische Aufwendungen durch den zusétzlichen
Einbau eines Schiebers bei Anbohrarbeiten unter Druck erforderlich sind.

Dabei ist es bisher allgemein (iblich, die bestehende Druckrohrieitung, in die eine andere Leitung eingebunden werden soll,
2.B. durch das Einbringen von Gasabsperrblasen, drucklos zu machen und die Einbindung dann mit Hilfe eines Uberschiebers
mit Abzweigstutzen herzustellen. Hierbei ist jedoch neben dem hohen Zeitaufwand die Unterbrechung der Versorgung von
Industrie und Bevoikerung unvermeidbar. Damit sind selbstverstandlich auch hohe Gasverluste verbunden. Der zusatzliche
Einbau eines Absperrschiebers ist andererseits infolge der hohen Beschaffungskosten auch aus Griinden der standigen Wartung
volkswirtschaftlich nicht vertretbar. )

Ein weiterer Nachteil der bekannten Lésungen besteht darin, dal die Schwei3verbindungen an der Anbindungsstelle nicht
durch eine Druckprifung, sondern nur unter Betriebsdruck auf Dichtheit und Festigkeit geprift werden kénnen.

' Ziel der Erfindung ' e

Ziel der Erfindung ist es, das Verfahren der Anbindung von Abzweigen an medienfiihrenden Druckrohrieitungen so zu veréndern,
dafd eine Aulerbetriebnahme dieser Rohrleitung nicht mehr erforderlich ist und zusatzlicher technischer und 6konomischer
Aufwand, wie er bisher durch den Einbau von Absperrschiebern notwendig war, entféllt. Die bisher notwendige, turnusmégige
Wartung der Absperrschieber wahrend des Betriebes der Anschiuieitung soll durch die Erfindung ebenfalls entfallen.
AuRerdem soll die Sicherheit des Montagepersonals wahrend der Einbindungsarbeiten weiter erhdht werden.

Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, die bisher nur unter Betriebsdruck gepriften Schweilverbindungen der Anbindungsstelle
mit in die Druckpriifung des abzweigenden Leitungsabschnittes einzubeziehen.,

Darlegung des Wesens der Esfindung

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gel6st, daR die Herstellung eines Abzweiges an einer medienfiihrenden
Druckrohrleitung unter Verwendung eines Rohrleitungsformteiles erfoigt, das mit der Druckrohrleitung vor ihrer Durchbohrung
fest verbunden wird, der Anbindung der abzweigenden Rohrieitung ebenfalls vor der Durchbohrung dient und zwischen
Druckrohrieitung und abzweigender Rohrleitung angeordnet ist. ’

In diesem Zustand ist die Priifung der Einbindungsschweiverbindung mittels einer Druckprobe moglich. Durch eine in der.
Rohrachse veriaufende Druckkammer, an welche ein handelsiibliches Anbohrgerat angebracht werden kann, erfolgt die
Anbohrung der Druckrohrleitung. Nach erfolgter Anbohrung sichert der im Rohrleitungsformteil anstehende Druck die
Inbetriebnahme der abzweigenden Rohrleitung.

Ein im Inneren des Rohrleitungsformteiles angebrachter und mit einem druckspezifischen Dichtmaterial versehener
Druckkammerverschiuf? sperrt die Druckkammer nach erfolgtem Anbohrvorgang infolge des wirkenden Innendruckes
selbsttatig ab. Das Anbohrwerkzeug wird dabei komplett in die Druckkammer zurickgefiihrt, wodurch die Demontage des
Anbohrgerétes im drucklosen Zustand moglich ist. Zur Gewahrleistung eines sicheren Dauerbetriebes wird die Druckkammer
mit einer Kappe oder einem Deckel mediendicht verschlossen.
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Ausfiihrungsbeispiel I . .

Die Erfindung soll in dem nachstehenden Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert werden.

Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: die Anwendung des Rohrleitungsformteiles und die Anbohrung der Druckrohrieitung

Fig.2: einen fertiggestellten AnschiuR.

Bei der Anwendung des Rohrleitungsformteiles wird das Manteirohr 2 an die medienfiihrende Druckrohrieitung angeschweif3t.
Die abzweigende Rohrleitung 11 wird am Abgang 8 angebracht und fertiggestellt. Fir die Druckprifung wird die Druckkammer
3 miteiner Kappe 7 dicht verschlossen. Nach erfolgter Druckpriifung wird die Kappe 7 wieder entfernt und ein dem Betrigbsdruck
der anzubohrenden medienflhrenden Druckrohrieitung 1 entsprechendes Anbohrgerat 10 auf die Druckkammer 3 aufgesetzt.
Das Anbohrwerkzeug 9 wird durch die Druckkammer 3 hindurchgefihrt, wobei durch die achsiale Bewegung des
Anbohrwerkzeuges 9 der Druckkammerverschlu 4 gedffnet wird. Mit Hilfe des Anbohrgerétes 10 wird die medienfiihrende
Druckrohrleitung 1 angebohrt. Nach erfoigter Durchbohrung 12 wird das Anbohrwerkzeug 8 in die Druckkammer 3
auriickgezogen. Infoige des wirkenden Mediendruckes wird der Druckkammerverschlu® 4, der mit sinem druckspezifischen
Dichtmaterial 5 versehen ist, fest gegen den Ventilsitz 13 der Druckkammer 3 gepreRt, wobei ein absolut dichter Abschiuf der
Druckkammer 3 und somit des gesamten Rohrleitungsformteiles erreicht wird. Die abzweigende Rohrleitung 11 ist zu diesem
Zeitpunkt bereits medienfiihrend, wahrend das Anbohrgerat 10 im drucklosen Zustand vom Anbohrabzweigformteil demontiert
werden kann.

Zur Gewidhrleistung der Sicherheit wahrend des Dauerbetriebes wird nach der Demontage des Anbohrgerates 10 die
Druckkammer 3 mit einer Kappe 7 mediendicht verschlossen.
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